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Chiodnica zwltaszcza wielk&piecowa
oraz sposob wykonania chtodnicy zwlaszcza wielkopiecowej

Wynalazek dotyczy chtodnicy wielkopiecowej stosowanej w dolnej czesci szybu, przestronu, spadkéw, garu
i sposobu jej wykonania. -

Dotychczas chtodnica wielkopiecowa jest wykonana w postaci otwartej skrzyni Zeliwnej majacej obrys
tuku kotowego, wypetnionej ksztattkami szamotowymi, ktdre dla umoZliwienia ruchéw termicznych, maja
migdzy warstwami utworzone szczeliny dylatacyjne wypetnione azbestem, za$ w zeliwne s$ciany skrzyni
zatopione s3 przewody rurowe dla umozliwienia przeptywu chfodzacej wody. Chtodnice te mimo iz sa
. stosowane od wielu lat, majg zasadnicza wade, to jest mata zdolnos¢ odprowadzania ciepta, przez co
wymuréwka wielkiego pieca a zwtaszcza w strefie przestronu, spadkéw i dolnej czesci szybu, po 2 do 6 miesiecy
ulega zniszczeniu. Pozostaje natomiast chtodnica wymurowana wewnatrz ksztattkami szamotowymi pokryta
,.garnisazem’’.

Celem wynalazku jest chtodnica wielkopiecowa o wysokiej odpornosci na niszczace dziatanie w warunkach
pracy pieca i odprowadzajaca ciepto intensywniej od dotychczas stosowanych dla szybkiego utworzenia sig
garnisazu na wymurdéwce pieca wczesniej niz dotychczas. Jest tez celem wynalazku aby wykonanie tej chtodnicy
byto proste i ekonomiczne. Cel ten zostat osiggniety przez zastosowanie chtodnicy, ktéra ma dotychczasowy
ksztatt geometryczny i zewnetrzng skrzynie odlang z Zeliwa z wtopionymi rurami chtodniczymi zaopatrzonymi
w znane krécéce wlotu i wylotu wody i co jest charakterystyczne wytozenie skrzyni wykonane jest z prostek
weglowografitowych — pdtgrafitowych utoZzonych w rzedy.

Sposéb wykonania chtodnicy charakteryzuje sie tym, ze forme na odlew skrzyni wykonuje si¢ w gruncie
z masy cementowej przy uzyciu modelu wykonanego z drewna zas wneke formy po wstepnym utwardzeniu
pokrywa si¢ ochronna powtoka najiepiej wodno-grafitowa, a po wysuszeniu tej powtoki uktada sie pétgrafitowe
prostki szktem wodnym pokryte, nastepnie do gornej czesci formy wykonanej z szamctowej masy mocuje sie
wezownice chtodzacy i zalewa si¢ zeliwem cata forme w dotychczas stosowany spso6b.
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Tak wykonana chtodnica wykazuje szereg zalet. Odprowadzenie ciepta nastepuje wielokrotnie szybciej
gdyZz wspétczynnik przewodzenia ciepta dia prostek weglowografitowych — pétgrafitowych jest wielokrotnie
wigkszy niz dia wyrobéw szamotowych, tym samym piec po uruchomieniu bardzo szybko dochodzi do pracy
w warunkach ustalonych, a na wewnetrznej po{fvierzchni wymurowki tworzy sie prawie od razu garnisaz, ktory
utrzymuje sie do korica kampanii pieca. Dalszym czynnikiem przedfuzajagcym piace chtodnicy jest duza
odpornosé prostek weglowografitowych na dziatanie chemiczne w warunkach wieikiego pieca i wytrzymatosé na
wysokie temperatury. Dalszg zaleta jest to, ze miedzy prostkami nie musi sie stosowac szczeliny dylatacyjnej
z azbestu, ktdra to warstwa kruszata i byta powodem niszczenia chtodnicy.

Wynalazek jest blizej objasniony w przyktadzie wykonania pokazanym na rysunku, na ktérym fig. 1
' przedstawia chtodnice w widoku od strony wymuréwki, fig. 2 — chtodnice w przekroju oznaczonym literami
" A—A na fig. 1, a fig. 3 — przedstawia chtodnice w widoku z géry oznaczonym litera W na fig. 2. « -

Chtodnica ma ieliwnq skrzynie 1 w ktérej w zewnetrzng sciane jest zatopiona znana chtodzaca wezownica
2. Miedzy Zebrami 4 sa umieszczone jedna obok drugiej pétgrafitowe prostki 3. Wezownica 2 ma wyprowadzenia
na Zewnatrz Zeliwnej skrzyni 1 i utworzone krééce 5 do podtaczenia z doptywem i odptywem wody. Zeliwo
korzystnie jest stosowa¢ niskochromowe o zawartosci okoto 1% chromu, przy czym chrom najlepiej jest
dodawaé do kadzi w postaci zelazochromu samotopliwego, ktéry tatwo ulega rozpuszczeniu w czasie spustu przy
~ minimalnym 2zgarze. Sktad prostek potgrafitowych jest znany i zawieraja one grafit i-wegiel mniej wiecej
wstosunku 1 :1. Wtasnosci fizyczne sa nastepujace: przewodnictwo cieplne przy 20°C — 25 kcal/m<h °C,
wspétczynnik rozszerzalnosci w temperaturze od 20°C do 100°C wynosi 3,0°10—6 1/°C, a ciepto wtasciwe
0,2 kcal/kg’C za$§ wytrzymatosé 220 kG/cm?, ponadto bloki poétgrafitowe wykazuja ognioodpornosé
w warunkach panujacych w wielkim piecu.

Sposéb wykonania chtodnicy przebieca nastepujaco: forme na odlew chtodzacej ptyty wykonuje sig¢
w gruncie z masy cementowej przy uzyciu drewnianego modelu. Wneke formy po jej wstepnym utwardzeniu
pokrywa si¢ -powtoka ochronng wodno-grafitowa, apo jej wysuszeniu uktada sie pétgrafitowe prostki 3,
przylegajace do siebie bokami. Przy zastosowaniu pdtgrafitowych prostek ‘nie ma potrzeby stosowania
azbestowych wktadek i prostki 3 ukfada sie bez dylatacyjnej szczeliny pokrywajac ich ptaszczyzny boczne
szktem wodnym. Gérna cze$¢ formy wykonana jest z formierskiej masy szamotowej i do niej za pomocg hakéw
mocuje si¢ wezownice 2. Tak przygotowang forme sktada sie i zalewa Zeliwem najlepiej niskochromowym
' Zawierajacym okoto 1% chromu. Chrom wprowadza si¢ najkorzystniej w postaci Zelazochromu, Fe—Cr,
samotopliwego do kadzi z zeliwem, przy czym Zelazo—chrom tatwo ulega rozpuszczeniu i praktycznie nie daje
zgaru. Temperatura zalewania winna wynosi¢ okoto 1250°C. Po zalaniu odlew w formie winien przebywaé
okoto 24 godzin, po czym mozna zdjg¢ gérna czesé formy. Po dalszych dwunastu godzinach studzenia odlew
mozna wyjaé zformy ipoddaé zabiegom czyszczenia i kontroli oraz uzupetnié kréécami & dla do
i odprowadzenia chtodzacej wody. '

Tak wykonana chtodnica przewodzi znacznie wiecej ciepta niz detychczasowa, co pozwala na szybkie
utworzenie_ si¢ na wymuréwce wielkiego pieca garnisazu, ktory skutecznie zatrzymuje proces niszczenia
wymuréwki wielkiego pieca. Jednoczesnie warstwa wymuréwki wykazuje znacznie wigksza odporno$¢ na wysoka
temperature w warunkach wielkiego pieca. W sumie wynalazek powoduje zwiekszenie okresu
miedzyremontowego wielkiego pieca. Dokonane préby potwierdzajg przydatno$é wynalazku. Wynalazek moZna
stosowa¢ do wielkich piecéw juz istniejacych wramach ich remontéw oraz do nowoprojektowanych i jest
postepowym rozwigzaniem zagadnienia chfodzenia wielkiego pieca.

Zastrzezenia patentowe,

1. Chtodnica zwtaszcza wielkopiecowa majaca znany ksztatt geometryczny i zewnetrzng czesé — skrzynie
odlang z Zeliwa z wtopionymi rurami chtodniczymi — znane krocce wlotowe i wylotowe oraz wytozenie
wykonane od wewnatrz pieca z prostek utoZonych wrzedy, znamienna tym, 2e jako prostki ma
ksztattki weglowografitowe—p6tgrafitowe.

2. Spos6b wykonania chtodnicy, zwtaszcza wielkopiecowej polegajacy na wykonaniu formy na odlew
skrzyni w gruncie z masy cementowej przy uZyciu modelu najlepiej z drewna, za§ wneke formy pokrywa sie
powtoka ochronna, najlepiej wodnografitowa, apo ‘wysuszeniu tej powtoki uktada sig.
weglowografitowo-p6tgrafitowe prosiki na styk, nastepnie do czesci gérnej formy wykonanej z szamotowej masy
mocuje sie¢ wezownice chfodzacy i zalewa si¢ zeliwem catg formg, znamienny tym, Ze powierzchnie
stykowe prostek weglowografitowych-pdigrafitowych przed ich utozeniem pokrywa sie szktem wodnym.
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