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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania toczydel obrotowych z karbo-
rundu, korundu lub z podobnego materjalu
i z lepiszcz.

Toczydlo, wytworzone wedlug wyna-
lazku, jest znamienne tem, ze wskutek row-
nomiernego rozmieszczenia w niem pustych
przestrzeni, posiada pecherzykowata, ko-
morkowa budowe o takiej liczbie i wielko-
éci komorek, iz ogélna objetosé pustych
przestrzeni lacznie z porami, znajdujacemi
si¢ w $ciankach, wynosi co najmniej 50%,
a nawet 60 — 80% objetosci ogolnej to-
czydla, przyczem przecigtna wielkosé ko-
moérek jest wieksza od przecigtnej wielko-

1932 r. (Szwajcarja).

§ci ziarna uzytego materjatu szlifierskie-
go. '

W przypadku uzycia grubszych ziarn
$rednica komérek moze byé trzykrotnie,
pieciokrotnie lub dziesieciokrotnie wieksza
od $rednicy ziarna materjalu szlifierskiego;
w przypadku stosowania drobnoziarniste-
go lub sproszkowanego materjatu szlifier-
skiego srednica pecherzykéw moze byé od
100 do 1000 lub wigcej razy wigksza
od $rednicy ziarna. Najkorzystniej toczydlo
wykonywa si¢ w ten sposob, aby puste prze-
strzenie, rozmieszczone réwnomiernie w je-
go masie, posiadaly s$rednice réwne lub
prawie réwne sobie. Komérki moga znajdo-



waé ste w calej masie toczydla lub tylko
w okreslonej jego czeséci. Krazek toczydlo-
wy mozna wykonaé np. w ten sposéb, aby
zewngtrzna strefa pierscieniowa (strefa ro-
bocza) posiadala budowe komérkows, a
wewnetrzna strefa rdzeniowa, otaczajaca
0§, byla pelna (jednolita) i posiadala tylko
naturalng porowatosé, W tego rodzaju to-
czydlach cbjetosé ogélna pustych przestrze-
ni wynosi przynajmniej 50% caltkowitej ob-
jetosci masy tylko tej czesci toczydla, kto-
ra posiada sztucznie wytworzone komérki.

Toczydta wedlug wynalazku posiadaja
te zalete, ze dzieki wielkiej objetosci pu-
stych przestrzeni sg stosunkowo bardzo lek-
kie, nast¢pnie, wskutek przewagi pustych
przestrzeni, rozmieszczonych réwnomiernie
w toczydle, nad stala masa, unika sie szkod-
liwego nagrzewania tworzywa i krazka to-
czydlowego, przyczem toczydla te sa bar-
dzo odporne na zuzycie przy szybkim obro-
cie. Inng zaletg tych toczydel stanowi to, ze
wskutek wielkiej liczby tnacych krawedzi,
rozmieszczonych réwnomiernie na calej po-
wierzchni roboczej, toczydla odznaczajg sie
doskonatlem dzialaniem, ktére nie znika
przy naturalnem zuzyciu krazkéw toczydlo-
wych. Tego rodzaju toczydla nie ulegajg
zatkaniu lub zasmarowaniu, poniewaz opitki,
dostajace si¢ do pustych przestrzeni, znaj-
dujacych sie przy powierzchni roboczej, zo-
staja ponownie odrzucone. Dzigki powyz-
szemu toczydla te nadaja sie doskonale do
obrabiania skéry, korka, miekkich metali i
podobnych materjatow,

Wedtlug jednej z postaci wykonania wy-
nalazku toczydla wytwarza sie w ten spo-
séb, iz komérki tworza spoisty uklad, w kté-
rym poszczegblne komorki lacza sie otwo-
rami z sasiedniemi komérkami. Tego rodza-
ju toczydla sa rowniez korzystne 2z tego
powodu, iz ulatwiaja doprowadzanie $rod-
ka chtodzacego.

Do wigzania materjalu szlifierskiego
mozna stosowaé¢ materjaly nieorganiczae i
organiczne lub materjaly obydwéch rodza-

jow, a zwlaszcza znane lepiszcza ceramicz-
ne. Jako lepiszcze mozna migdzy innemi
stosowaé gips, cement, sztuczne zZywice,
roztwory i zawiesiny kauczuku i podobne
materjaly.

Na 100 czesci materjalu szlifierskiego
stosuje si¢ okolo 20 — 70 czesci lepiszcza.

Toczydia wytwarza si¢ w rozmaity spo-
s6b. Postepuje si¢ np. tak, iz do masy, skta-
dajacej sie¢ z materjatu szlifierskiego i le-
piszcza, dodaje sie materjatow, ktore pod
dzialaniem wody, roztworéw soli lub roz-
tworow innych materjalow wydzielaja pe-
cherzyki gazu w masie plastycznej przed
jej stwardnieniem. Jako materjaly, wydzie-
lajace gazy, stosuje si¢ sproszkowany glin,
wapri, magnez, weglik wapnia, weglan amo-
nu, weglan wapnia lub podobne materjaty.
Do tego celu nadaja sie zwlaszcza zwiyzki,
zawierajgce czynny tlen, jak np. nadtlenek
wodoru, nadtlenek sodu, nadboran alkalicz-
ny, nadweglan alkaliczny i podobne sub-
stancje. Przez rozklad np. nadtlenku wodo-
ru pod dzialaniem ciepta lub katalizatorow
rozkladowych, jak metali, np, miedzi, zwiaz-
kéw metali, np. dwutlenku manganu, oraz
katalizatoréw organicznych, uzyskuje sie
réwnomierne wywiazywanie si¢ i rozdzial
pecherzykéw tlenu w masie. Zwlaszcza
réwnomierne wywigzywanie si¢ i rozdzial
pecherzykéw tlenu uzyskuje sie, jak wykry-
to, w ten sposéb, iz na nadtlenek wodoru
dziala si¢ nadtlenkiem alkalicznym lub po-
dobnie chemicznie dzialajacym materjatem,
np. nadmanganianem, podchlorynem alka-
licznym, podchlorynem wapnia lub podob-
nym. Okazalo si¢ nastepnie, ze ilogé¢ i wiel-
kos¢ wywigzujacych sie pecherzykéw gazu
mozna regulowaé, dodajac odpowiednich
srodkéw, np. takich, jakie wplywaja na
szybkos¢ rozktadu, oraz takich, jakie mogy
zmiéni¢ napiecie powierzchniowe, lub tez
wszystkich tych srodkéw, zmieszanych ra-
zem, Zwlaszcza korzystne dzialanie posiada
woda mydlana. Wystarcza np. dodatek nie-
wielkiej ilosci bardzo rozciericzonego roz-



tworu mydla, np. 0,5% -owego, aby uzyskaé
pozadany wynik. Podobne dziatanie uzysku-
je si¢ przez dodanie saponinv, albuminy,
gumy arabskiej, ziem koloidalnych lub po-
dobnych materjatéw. Dzialanie tego rodza-
ju dodatkéw mozna polepszyé przez doda-
nie materjalow. pomocniczych, takich jak
tugi lub amonjak, ktére stosu]e si¢ tylko w
niewielkich ilosciach.

Inny sposéb wytwarzania pustych prze-
strzeni w masie toczydla polega na tem, ze
do masy, sluzacej do wyrobu toczydla, do-
daje si¢ cial, ktére po catkowitem lub cze-
$ciowem stezeniu masy toczydla mozna usu-
naé przez rozpuszczenie, wytopienie lub od-
parowanie. Tak np. do mieszaniny materja-
tu szlifierskiego i lepiszcza mozna wprowa-
dzi¢ kulki z cukru, soli rozpuszczalnych i
podobnych zwigzkéw, rozmieszczajac je w
spos6b rownomierny, poczem po stwardnie-
niu masy usuwa si¢ je zapomocg odpowied-
niego rozpuszczalnika, takiego, jak woda,
lub tez wprowadza si¢ do masy kuiki, np.
z naftalenu lub podobnego materijatu, kto-
re usuwa si¢ nastepnie z toczydla przez
stopienie lub odparowanie,

Odmiana wynalazku polega na tem, ze
forme mnajpierw wypelnia si¢ kulkami, a
nastepnie przestrzenie pomiedzy kulkami
wypelnia si¢ plynna mieszaning materjatu
szlifierskiego i lepiszcza, poczem masa teze-
je. Po rozpuszczeniu kulek powstaje masa,
ktorej puste przestrzenie, w miejscach, w
ktérych kulki sie stykaja, sa polaczone ze
sobg za posrednictwem otworéw. W ten
sposob ulatwia sig¢ rozpuszczenie, wytapia-
nie lub odparowanie kulek, a z drugiej
strony ulatwia si¢ ozigbianie tak otrzyma-
nych krazkéw toczydltowych podczas szlifo-
wania.

W pewnych przypadkach okazalo sie ko-
rzystnem poddawanie toczydet wedlug wy-
nalazku wykonczaniu, w celu zwiekszenia
ich wytrzymatosci, twardosci, odpornosci i
t. d., np. w ten sposob, ze napawa sie je la-
kierami, zywicami sztucznemi, Zywicami na-

turalnemi, wodnemi zawiesinami.kauczukuy,
roztworami kauczuku, klejem, szellakiem,
szklem wodnem lub podobnemi substancija-
mi, a nastepnie poddaje je np. suszeniu, o-
grzewaniu, wulkanizowaniu lub podobnemu
traktowaniu odpowiedniemu.

Przy stosowaniu dodatkéw, powoduja-
cych wydzielanie si¢ gazu, moZna w prosty
sposob przez odpowiednie odmierzenie ilosci
tych dodatkéw, w zaleznosci od ich aktyw-
nosci, uzyskaé pozadana objetosé porow.

Krazki toczydtowe wedlug wynalazku
mozna stosowaé do obrébki rozmaitych ma-
terjatow, jak np. metali, stopéw metali, ma-
terjalow ceramicznych, kwarcu, mas sztucz-
nych, drzewa, korka, skéry i podobnych ma-
terjatlow .

Przyklad 1. Ml%zamne 140 g stopio-
nego korundu o wielkosci ziarna Nr 90, oraz
60 g lepiszcza gliniastego i 110 mg proszku
glinu ugniata si¢ na ciasto z 60 cm® wody.
Po dodaniu 10 cm® 2,5%“owego roztworu
kleju dodaje sie jeszcze 5 cm® 5% -owego
roztworu NaOH. Jednorodna -papka zostaje
sformowana i sama urasta (jak np. ciasto,
zarobione drozdzami) w formach. Po wysu-
szeniu ksztaltke wyjmuje si¢ i wypala  w
odpowiedniej temperaturze.

Przyktad II. Najpierw sporzadza sie
oddzielnie dwie mieszaniny.

W celu sporzadzenia pierwszej miesza-
niny miesza si¢ 30 g gliny klingenbergerow-
skiej z 3 g drobnego piasku wapiennego,
przesianego przez sito o 20 oczkach w cen-
tymetrze kwadratowym, przyczem piasek
traktuje si¢ uprzednio 20 cm® 5% -owego
benzenowego roztworu parafiny. Mieszani-
ne ugniata sie z 40 cm® wody, poczem doda-
je sig, po dobrem wymieszaniu, 70 ¢ stopio-~
nego korundu o wielkosci ziarna Nr 80.

W celu otrzymania mieszaniny drugiej
urabia sig¢ 30 g gliny klingenbergerowskiej z
25 cm® wody i 10 cm?® 2,5% -owego roztwo-
ru kleju. Nastepnie dodaje sie, mieszajac,
2 cm?® stezonego kwasu solnego. W koricu,
podobnie, jak przy otrzymywaniu mieszani-



wy pierwszej, dodaje si¢ 70 ¢ stopionego ko~
rundu’ o wielkodci ziarna Nr 80. Obie goto-
we mieszaniny miesza nastepnie szybko ze
soba, wkiada do form i pozostawia do ura-
stamia, to jest do dejrzenia.

Przyklad II}. De 2 kg roztworu kleju
(2 czesci kleju + 3 czesei wody) dodaje
si¢ na goraco, mieszajac, 110 cm® 30% -owe-
go M.,0, oraz 5 kg np. sproszkowanego
szkla olowiowego, zwilZonego 750 cm® wo-
dy. Po dodaniu katalizatora, np. 25 g braun-
sztynu, zawieszonego: w'250 cm® wody,
rozpoczyna si¢ wywigzywanie gazow, w
ciagu trwania ktérego dodaje sie, mieszajac,
5 kg materjatu ezlifierskiego (np. wegliku
krzemu, ' sproszkowanego korundu lub po-
dobnego materjalu). Ciepla jeszczer mase
formuje si¢, suszy i ogrzewa az do spiecze-
nia lepiszcza.

‘Przyklad IV. 166 g szkla wodnego
o ¥*Bé& rozcieficza si¢ 10 cm® wody i za-
daje' 5 cm® nadtlenka wodoru (36% -owe-
go}. Nast¢pnie dodaje sig, mieszajac, 600 ¢
weglieu krzemu o wielléci' ziarna, jakie
osigda si¢ po przesianiu go przez sito o 38
oczkach w kazdym jego calu kwadratowym
(6,4 cm?). Do jednorodnej masy dodaje sig,
dobrze mieszajac, zawiesing 2 g sproszko-
wanego bravnsztymy w5 cm? szkta wodne-
go o 36°Bé. Mase formuje sie i pozostawia

do wrastania. Po odpowiedniem wysuszeniu

masy i dalszsem traktowaniu, np. po zapra-
wiewnin jej lub nasyceniu roztworami wzmac-
neajpcentx, jak bakielitem, i po uodporniemiu
ma dzalame wody kraiek toczydiowy jest

- Prayidad V. 300 g lepiszcza glininste-
go miesza sig¢ z 1000 ¢ weglike krzemw o
wielkoéci ziam, jakie osiqgga si¢ po przesia-
niu go przez site o 30 oczkachk w kazdym
cala kwadratowym (6,4 cm?), a nastepnie
urabia z 280 cm® wody i 50 cm® 2,5% -
owega roztworu kieju. Nastepnie dodaje sig,
mieszafac, 7,5 an® 30% -owego nadilenku
wodoru i zawiesing brammsztynw, skladaja-
€3 si¢ z 5 cm’ wody i 500 mg brawmsztynu.

Mase odlewa sig, pozostawia w formach do
urastania, suszy i po ewentualnem zapra-
wieniu wypala w odpowiedniej temperatu-
rze.

Przyktad VI 330 g karborundu o ob-
jetodei ziarna okolo 0,08 mm® powleka si¢
okolo 60 g bakielitu, napawajac ziarno cd-
powiednim roztworem bakielity, suszy i
przesiewa. W formie kolistej o srednicy 160
mm umieszeza si¢ 500 g perelek cukrowych
o $rednicy 4 mm, poczem przestrzenie mi¢-
dzy peretkami wypelnia si¢ dokladnie spre-
parowanem ziarnem. W ten sposéb wypel-
niona forme ogrzewa sie w ciggu 2 godzin w
temperaturze 150°C, poczem wyjmuje si¢
stezala mase i chlodzi. Perelki cukrowe
rozpuszeza sie w cieplej wodzie, krazek
suszy si¢ i napawa cieklym bakielitem, kto-
ry utwardza si¢ nastepnie znanym sposo-
bem. Objetodé pustych przestrzent w masie
toczydfa jest okolo 3350 razy wugksza od
objetosci uzytego ziarna.

Zastrzezenia patevntowe.

1. Sposéb wyrobu toczydet obrotowgch,
skladajacych si¢ z materjalu szlifierskiego i
lepiszcza, znamienny tem, ze masie, sklada-
jacej sic z materjalu szlifierskiego ¢ le-
piszcza, nadaje sie budowe pecherzykowa-
to-komérkcwa, przyczem ogélng liczbe row-
nomierme rozmieszczonych w masie komérek
i ich wielkosé dobiera si¢ tak, aby objetodé
ogolna pustych przesirzeni lacznie z porami,
mnajdujacemi si¢ w ich sciamkach, stanowita
€0 najmmie} 50%, a nawet 60 — 809% obje-
fosci ogalnej masy toczydla wzglednie tej
jego czesdci, ktéra posiada budowe komdarko-
wa, a przecigina wietkosé¢ tych pustych prze-
strzeni byla wigksza od przecietnej wieltho-
$ci uzytyck ziarn materjalu szlifierskiego,
przyczem najkerzystmiej jest by wielhosé ta
stancwila wiclokrotmosé wielkosci ziarna ma-
terjatu salifierskiego.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, 2e poszxzegéime puste praestrzemie wy-




twarza si¢ o jednakowej lub prawie o jedna-
kowej wielkosci.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze jako materjat, tworzacy pe-
cherzyki gazu, stosuje si¢ substancje, zawie-
rajace czynny tlen, np. nadtlenek wodory,
przyczem wywiazywanie si¢ tlenu reguluje
si¢ przez dodawanie do masy katalizatorow
rozktadajacych.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze proces powstawania peche-
rzykéw reguluje si¢ przez dodanie do masy
zwiazkéw, dzialajacych chemicznie na ciala,
wytwarzajace pecherzyki, np. przez doda-
tek pcdchlorynéw lub nadmanganianéw.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze do mieszaniny materjatu szli-
fierskiego, lepiszcz i substancyj, wydziela-
jacych gaz, a zwlaszcza zawierajgcych czyn-
ny tlen, dodaje si¢ materjaléw pomocni-
czych, np. wody mydlanej, ktére wplywaja
na wywiazywanie si¢ gazéw, np. regulujag o-
gélng liczbe i wielkosé pecherzykéw, ewen-
tualnie z dodatkiem materjaléw alkalicz-
nych lub amonjaku.

6. Sposob wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, Zze do mieszaniny materjatu szli-
fierskiego i lepiszcza wciela si¢ ciala o ksztal-

cie, np. kulek, o wielkosci, odpowiedniej do.

otrzymania zadanych pustych przestrzeni w

toczydle, poczem, po stwardnieniu masy, u-
suwa si¢ z niej te ciala np. przez ich rozpu-
szczenie, stopienie, wyparowanie lub wypa-
lenie, przyczem ilosé i wielkosé tych cial tak
si¢ dobiera, aby powstalo toczydlo o budo-
wie komérkowej, w ktérem catkowita obje-
tos¢ przestrzeni pustych wynosilaby 50 —
80% objetosci toczydta.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, Ze forme¢ napelnia si¢ najpierw
cialami, odpowiedniemi do otrzymania za-
mierzonych pustych przestrzeni, np. kulka-
mi, nastepnie wolne przestrzenie miedzy te-
mi cialami wypelnia si¢ mieszaning materja-
tu szlifierskiego i lepiszcza, poczem po
stwardnieniu masy usuwa si¢ z niej wymie-
nione ciala, np. przez ich rozpuszczenie, sto-
pienie, wyparowanie lub wypalenie, przy-
czem ilo$é i wielkosé tych cial tak sie dobie-
ra, aby powstalo toczydto o budowie komér-
kowej, w ktérem catkowita objetosé powsta-
tych przestrzeni pustych wynositaby 50 —
80% objetosci toczydta.
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