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@ Procédé et dispositif de cassage d'émulsion & laide de
polyélectrolytes.
Linvention concermne un dispositif permettant d'obtenir la
précipitation de miscelles d'huile sous forme de filaments.
Le dispositif se compose d’une cuve conique de révolution 1
daxe de révolution 10 munie d'une tuyauterie 4 par ol le
liquide 3 traiter arrive tangentiellement et d'un orifice 3 situé
sur I'axe de la cuve par oll ressort le liquide. L'arrivée tangen-
¢\ tielle du liquide & traiter avec une certaine vitesse dans la cuve
< engendre un mouvement de rotation qui provoque la formation
de filaments.
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Les dispositifs, objets du certificat d'addition, se
rapportent au procédé du brevet principal N° 81 18 378
du 30 septembre 1981, ,

Le procédé se distingue de l'usage habituel des réactifs

S5polyélectrolytiques ol seules les propriétés de neutralisa-
tion des tenslo-actifs ioniques sont utilisées; dans ce cas,
les miscelles d'huiles précipitent en se regroupant en amas

" dont la forme est mal connnue; amas que l'on rend aussi gros
Que possible pour accélérer la décantation qui suit.

10 Dans le procédé objet du brevet principal, on utilise
uné propriété supplémentaire des solutions de polyélectro-
lytes qui est 1'aptitude & former des filaments.

La solution de polyélectrdlyte(s), dont la cbncentfation
est C, est injectée dans 1l'émulsion & traiter, Le mode d'in-

15 jection, puis le mouvement, ou l'écoulement, de lieau a
traiter qui crée des forces de viscosité, étirent la phase
constituée par la solution de réactif(s), en filaments, pres-
que aussitdt recouverts par les miscelles dfhuile, du fait
des actions ioniques entre les tensio-actifs iohiques des

20 miscelles et les ions du (des) réactif(s).

Les miscelles d'huile précipitent donc sous forme de
filaments, que l'on a intérét & rendre aussi-longs gue possi-
ble pour faciliter ltextraction ultérieure, et aussi fins
que possible pour augmenter la surface de contact, ou s'ad-

25 sorbent les miscelles, pour une méme quantité de réactif.

- On améliore la longueur et la finesse des filaments
essentiellement par le choix des réactifs, en ajustant la
concentration C, ainsi que 1l'écoulement ou l'agitation~de
1'émulsion, et la méthode d'injection. En effet, la concen-

30 tration C influe fortement sur les propriétés physiques
(viscosité, tension interne, tension-superficielle; etcoia)
de la solution concentrée de réactif(s), et donc, sur son
aptitude & former-les filaments initiaux, puis a former
1i"ogsature" desfilaments huileux, aussi longs et fins que

35 possible, ,

Le mouvenent de l'eau en cours de traitement doit en=-
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gendrer des forces de viscogité qui étirent les filaments; il
faut cependant éviter que des turbulences, méme localisées,
ne brisent les filaments huileux, car les filaments trop
courts ne pourraient pas étre extraits ultérieurement par

" 5les dispositifs dont le principe consiste & enrouler les fi-
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laments, sur un axe ou sur eux-mémes.

Un exemple de solution est obtenu en dissolvant le réactif
commercialisé par Hoechst: Bozeflae C200 dans une concentra=-
tion, ajustée entre 0,5 et 2%, ou davantage, selon le mouves
ment de 1'&mulsion et le dispositif d'injection, -

Les dispositifs d'extraction du brevet principal sont des
systémes mécaniques. - :

Ceux qui sont décrits ici permettent de supprimer certai-’
nes piéces en mouvement, et sont plus faciles & faire fonc-
tionner - encontinu., ' '

Te traitement se décompose en troils étapes:

1) Précipitation et création des filaments huileux,

2) Enroulement des filaments et obtention d'une masse

huileuse. '

3) Séparation de la masse huileuse; de 1l'eau.

Les dispositifs 1 et 2 concernent la premiére étape. On
sait qu'un liquide, dans un récipient ou une cuve, peut &tre .
animé d'un mouvement important de par son propre écou}ement,
sans agitateur mécanique., Considérons, par exemple, une cuve

;COnique de révolution (1) remplie de liquide jusqu'au ni- _
£
veau (2), s'écoulant par l'orifice (3). Le fait que le liqui-

de arrive tangentiellement par la tuyauterie (4) avec une
certaine vitesse, et qu'il ressorte par l'orifice (3) sur
1taxe de la cuve, engendre un mouvement de rotation du li-
quide autour de l'axe de la duve, avec une vitesse fonction
du débit, L'écoulement peut aussi se faire de bas en haut
figure (2), en quel cas, la cuve est fermée totalement;
1'axe de la cuve peut aussi ne pas &tre vertical,

On sait que dans ces conditions, la vitesse de rotation
(en tours par seconde) des particules de liquide est beaucoup
plus rapide vers l'axe de rotation que vers les parois de la
cuve,
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Le principe est utilisé dans les dispositifs 1 et 2,
Dans le dispositif 1, la sblution dé réactifs polyélectro-~
lytiques est injectée (5) dans la cuve (7). Dans le dispo-
sltif 2, elle est injectée avant, dans 1a tuyauterie(ﬁﬁ),
4 1'aide d'un venturi, ou d'un autre moyen d'injection (6).
Dans les deux cas, les concentrations C; 1le débit dfémul~
sion, les caractéristiques géométriques de la cuve, conique
ou autre surface de révolution, doivent étre ajustés pour
obtenir les filaments huileux longs et fins, .
Le dispositif 3 concerne la deuxiéme étape, Considéronsn
une cuvéséans laquelle l'eau en cours de traitement est mi-
se en rotation sans agitateur mécanique, comme précédemment,
Dans la partie supérieure de cette cuve figure (3), les fi-
1aﬁents ent été formés au moyen -d'un dispositif quelconque,
L'eau, en mdme temps qu'’elle descend dans la cuve, est
animée d'un mouvement de rotation, tel que la vitesse de ro-
tation est plus rapidé_lofsque 1'on se déplace de la'paroi
de la cuve vers l'axe de rotation du liquide, qui est l'axe
de symétrie de la cuve, Cette répartition du champ des Vi~
tesses est suffisante pour provquer llenroulement des fila-
ments. Les filaments se répértissent selon des axes de cer-
cles centrés sur 1'axe de rotation, et tournent en se
rapprochant du centre, Si la hauteur de la cuve est suffi-~

santes, tous les filaments atteignent l'axe de rotation,
5 puis se rassemblent et constituent la masse huileuse (7)

qui est entrainée awee 1l'eau, vers l'orifice de sortie(9).
Comme précédemment, l'axe de la cuve peut ne pas 8&tre ver-
tical.

Les étapes 1 et 2 peuvent 8tre effectuées par un dispo-
sitif D4, constitué d'une seule cuve de révolution QB);Qg'
dans lagquelle 1'émulsion & traiter est animée d'un mouve~
ment de rotation comme précédemment, ol la formation de
filaments se. fait du cdté de 1'arr1vee du 11quide@91e re-
groupement vers llautre c&té{19).

L'eau & traiter peut arriver por: le haut 4&@550u par

le bas Lgﬁ”
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La troisiéme étape est résolue par le dispositif D5 qui
consiste a faire passer 1'eau et la masse huileuse sur une
grille inclinée (15), La masse huileuse, de par ses carac-
téristiques physiques; ne - traverse pas la grille, contrai-
rement & l'eau, et est récupérée de 1l'autre cdté de la
grille (16). ' :

Cette troisiéme étape peut aussi &tre résolue simplement
en laissant décanter la masse hulleuse de l'eau, dans un
décanteur, -
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REVENDICATIONS.,

1. Dispositif pour la mise en oeuvre d'une partie du pro-
cédé selon 1la revendication 1) du brevet principal (n° 81 18
378 du 30 septembre 1981 et corrections apportées le 18 sep-
tembre 1982) concernant la précipitation des miscelles d‘hu1~
le sous forme de filaments, dans lequel une solution de ré-~
actif(s) polyélectrolytique(s)'est injectée dans 1'émulsion
a traiter, caractérisé par le falt que ltagitation appro-

-priée de 1'émulsion, indispensable a la formation de filaw:-

ments, est le mouvement de rotation créé par 1'écoulement
de l'eau & traiter dans la cuve (1), dont l'axe de révolu-
tion est (10),1'arrivée du liquide a traiter est de préfré-

- rence tangentielle, 1l'orifice d'évacuation (3) sur 1l'axe
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(20), sans neces51ter de piéce mécanique en mouvement,

2., Dispositif pour 1la mise en oeuvre d'une partie du prd—
cédé selon la revendication 1) du brevet principal dans le-
quel la précipitation des mlscelles d'huile sous forme de
fllaments est obtenue au préalable, caractérisé par- le falt
que le rassemblement des fiiaments est obtenu en envoyant
l'eau en cours de traitement et les fllaments, dans une cu-
ve (8) d'axe de révolution (11) dans laquelle l'eau s'anime
d'un mouvement de rotatlon de la méme maniere que dans la.
revendication 1, ci-~dessus, les filaments s'orientent selon
des axes de cercle centrés sur 1taxe (11) tout en se rap-
prochant de 1'axe (11) jusqu'a s'agglomérer les uns aux
autreé%lorsqu'lls arrlvent a cet axe, avant d'etre évacués
par 1llorifice (9). |

3, Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon la
revendication 1 du brevet principal et selon les revendica-~
tions 1 et 2 de la présente addition, caractérisé par le
fait que la précipitation sous forme de filaments telle que
décrite dans la revendication 1; et le rassemblement de ces
filaments, tel que décrit dans la revendication 2, sont
effectués dans une seule cuve de révolution (figure & ou 6).

Iy, Dlsp051t1f selon les revendlcatlons 2 et 3, caracté=-
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risé par le fait que la masse huileuse, sortant de la cuve
(18) par ltorifice (20) est séparée de l'eau traitée par
-une grille (15) qui laisse passer uniquement l'eau.
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