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(54) Zplsob sériového odlévani slabosténnych litinovych odlitkd

Zplsob sériového odlévéni slabostin-
nych litinovych odlitkl, zejména z tvdrné
litiny, s tlou3tkou stény 3 aZ 15 mm, se
soudasnym grafitizednim o¥kovdnim litiny
primo ve formé&.

Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze
do lic{ ndlevky o objemu, ktery odpovid4
pouze mno¥stvi litiny surového litinového
odlitku, se nejprve ulo?i grafitiza&ni olko-
vedlo. Vstup do vtokové soustavy se uzavie
zétkou. Po naliti surové litiny do lici
nélevky se pisobenim o&kovadla litina na-
odkuje. Pek se vytdhne zdtka a naodkovand
litina natede do formy. Pfitom se zcela
vyprdzdni lici ndlevka a lici kdl.
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Vyndlez se tykd zpisobu sériového odlévéni slabosténnych litinovych odlitkd, zejména
z ivédrné litiny, s tloustkou stény 3 e% 15 mm, se sou¥esnym grafitizadnim oZkovénim litiny
pfimo ve formé.

Dosud zndmd, provoznd nejvice roz8ifend vyroba tvdrné litiny pied odlévénim 0dlitkd
do forem se provadi dvoustupnovym pochodem. Nejprve v prvnim stupni se tavenina o&kuje
hor¥ikem & surovéd tvdrnég litina se ve druhém stupni oZkuje grafitizadng, nahozenim odlkovad-
la na hladinu ve zpracovaci pénvi a promichénim nebo priddvénim grafitiza®niho o&kovadla
do proudu pfi prelévéni taveniny ze zpracovaci pédnve do lici pdnve, pripadné i doo&kovéni,
priddvénim o¥kovadla do liciho proudu p¥i odlévdni forem.

Pou%{vané grafitizadni o&kovéni, provédéné nahazovédnim o¥kovadel na hladinu taveniny
litiny v pénvi & jejich promichdvéni do taveniny, nezaruluje vidy dobré vysledky. PPitom
je tento zplsob pracovné obti¥ny i Zasovd nédrolny.

Grafitizadni olkovdni pPi prelévéni taveniny litiny ze zpracovaci pénve do pédnve licf
sice zaruduje vyrobu jekostni tvédrné litiny, ale vysaduje zvyseny podet pracovnich sil
a prodlufuje vyrobni proces po prvnim stupni odtkovéni. S prodlufujicim se ¥asem pred vlast-
nim odlévénim do forem se zvySuje odeznivéni ofkujiciho y¥inku hot&iku.

(zinek grafitiza¥nfho odkovén{ provéd&ného uvedenymi zpisoby, to je o¥kovénim celého
objemu zpracovdvané surové tvérné litiny a ndsledujicim dlouhodobym odlévéanim forem, zejmé-
na pFi sériové a hromadné vyrob& slabosténnych odlitkd z tvdrné litiny s nartstajicim Za-
sem sldbne a# pomijl. Disledkem nedoste¥ného o¥kujiciho efektu je vyskyt volného cementitu
ve struktute litiny a nevyhovujfci mechenické vistnosti ve stavu litém. Hotové odlitky Je
putno dodate&nd tepeln& zpracovdvat, coZ je nejen ndkladné, ale je spojeno s nebezpelim
k¥iveni a praskéni konfigura¥n& sloZitych slabosténnych odlitka.

Pro odlévéni tenkosténnych odlitkd s tlousikou stény do 15 mm jsou znémé postupy gra-
fitiza¥niho o&kovéni ve viokové soustavd formy, umisténim t&lisek olkovadla pfimo do ka-
ndlkl vtokové soustavy. Tyto postupy, zaloZené na podloZeném v&dnim zdklad® posunuti me-
ximélniho o¥kujiciho efektu co nejbliZe k zaddtku tuhnut! odlévéni litiny, vyZaduj{ vSak
slokitou vtokovou soustavu, specieln& propracovanou pro jeden druh odlitkd. PPi pou¥iti
tdchto zplsobl se neumdrnéd sniZuje vyuziti tekuté tvdrné litiny, v ndkterych pfipadech i na
méné ne# 50 %; pro grafitiza¥ni o¥kovéni je nutno pouZit specielnich oZkovadel, ktersé pro-
dra%uji vyrobu.

Vynélez vychdzi z tohoto znémého stavu techniky & ¥e¥{ problém sériového odlévéni sla-
bosténnych litinovych odlitkd se soulasnym grafitizadnim o&kovénim litiny p¥imo ve formé
zpisobem, jeho# podstata spoliva v tom, %e do lici ndlevky o objemu, ktery odpovidéd pouze
mno%stvi litiny hrubého litinového odlitku se nejprve vlozi grafitizani o&kovadlo a vstup
do vtokové soustavy se uzavie napfiklad zdtkou, po naliti surové litiny do lici ndlevky
se litina naoSkuje, nade? se otevre vstupni otvor vtokové soustavy a litina natékd do for-
my.

Zpisob odlévéni se soudasnym grafitiza¥nim olkovénim podle vyndélezu je vysoce hospo-
ddrny predeviim pro sériovou a hromadnou vyrobu odlitkd z tvérné litiny, s tloudlkou stény
3 a¥ 15 mm, odlévenych na syrovo a ddle tepelnd nezpracovanych., Struktura materidlu. odlitkd
piitom nevykazuje volny cementit a hodnoty mechanickyeh vlastnost{ splnuji p¥edepsané poZa-
davky probferiticky a% perlitickoferiticky druh tvérné litiny. Provéddénim tohoto zpisobu
se dosdhne znalnych dspor na materidlu, protoe po vytaeZeni zdtky ze vstupniho otvoru vto-
kové soustavy se zaplni forma, v¥einé rozvédd&cich kandlt a zcela se vyprézdni jak lici nd-
levka, tak i lici kdl. Zpisob podle vyndlezu nevyZaduje %24dné specielni oZkovadla a lze
jej provddé&t s dosud b&Zné pouZivanymi a dostupnymi odkovadly.

Pro ovdFfeni vysledkd zpisobu sériového odlévéni slabosté&nnych litinovych odlitlkd podle
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vyndlezu byla provedena celd ¥ada v¥zkumnych taveb, jako pfikledy provedeni jsou vZak uve-
deny pouze dva. -

Priklaad 1

Vyroba odlitkd licich harf, u kterych se tlouiks Jednotlivych stén pohybuje v rozmesf -
3 a% 15 mm. Hmotnost surového odlitku 8,5 kg odlitého z tvdrné litiny se strukturou ferit-
-perlit.
Taviel zaFfzeni: induk&n{ st¥edofrekvensni pec
Jmenovity obsah 30 kg litiny, 4 000 Hsz
generdtor 40 kW.

O%kovac{ pfedlitine ho¥¥iku o sloZeni v % hmot.;

8 % Mg
0,5 % Ce
45 % Si
46,5 % Fe
zrndni 2 a 6 mm
mnoZstvi 1,5 % hmotnostnich df1d z hmotnosti vsdzky
béZny zplisob polévéni

O%kovac{ predslitina grafitizeZn{ o sloZen{ % hmot.

73 % Si
1 % Al
0,8 % Ca
25,2 % Fe
zrn&n{ 2 aZ 4 mm
MnoZstvi 1 % hmotnostnich df14 surové hmotnosti tvérné litiny ve formd
OZkovadlo bylo ulofeno do lici ndlevky, kterd méle objem litiny hrubého odlitku.

Hodnoty mechanickych vliastnostf zjist&né z normalisovanyeh zkuSebnich odlitkd tloustky 12 mm
bez tepelného zpracovédni.

Mez kluzu- Pevnost v tahu Ta%nost Poznédmka

& 0,2 - MPa @ pf - MPa &5 - g Struktura - ferit/perlit

346 a% 382 514 a% 611 » 10,3 aZ 16,7 Grafit Gf% -~ 1/2
Cementit Cp - nezjiitén
v tloustce
stény 3 mm zku¥ebniho od-
litku

Priklad 2

Vyroba odlitkd licich herf, u kterych tlousfka jednotlivyeh stén se pohybovala v roz-
mezi 3 aZ 15 mm. :

Hmotnost surového odlitku 8,5 kg odlitého z tvédrné litiny feritické struktury.

Tavici zaPizeni: induk&ni st¥edofrekven¥ni pec
Jmenovity obssh 30 kg litiny, 4 000 Hz
generdtor 40 kw

O¥kovaci pPedslitine ho¥&iku o sloZeni v % hmot.
17 % Mg.
83 % Ni

zrnéni 10 a% 15 mm
mnoZstvi 0,6 % hmotnostnich d1ld z hmotnosti vsdzky

béiny zpisob polévact
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O¥kovaci predslitina grafitize¥ni o sloZeni v % hmot.
70 % Si
1,5 % Al
1,2 % Ca
27,3 % Fe

zrnéni 2 aZ 4 mm
mno%stvi 0,7 % hmotnostnich df14 surové hmotnosti tvdrné litiny ve formé

OZkovadlo bylo uloZeno do vyhraZfené lic{ ndlevky, kterd m&la objem liiiny hrubého
odlitku.

Hodnoty mechanickych vlastnost{ zji¥t&né z normalisovanych zkuSebnich odlitkd tlousiky
12 mm, bez tepelného zpracovdni:

Mez kluzu Pevnost v tehu TaZnost Pozndmka

& 0,2 - MPa epf - MPa &§5-% Struktura pfevdind feritické
339 e% 375 418 a% 530 21,6 a% 25,7 grafit Gf3 - 1/2

cementit Cp - negjistén
v tloustce stény 3 mm zkudeb-
niho odlitku

PREDMET VYNALEZU

Zplsob sériového odlévéni slabostinnych litinovych odlitkd s tlousikou stény 3 a%.-.
15 mmn se soud¥asnym grafitiza¥nim olkovénim litiny pPfimo ve form&, vyznadujicl se tim, Ze
do licf nélevky o objemu, ktery odpovidd pouze mno¥stvi litiny hrubého litinového odlitku
se nejprve ulofi grafitiza®ni o¥kovadlo a vstup do vtokové soustavy se uzavie napfiklad
zdtkou, po naliti surové litiny do lici ndlevky se pisobenim ofkovadla litinas nao&kuje, na-
te% se otevie vstupni otvor viokové soustavy a naoékpmanﬁ'litina natékd do formy.

Severografia, n. p., zvod 7, Most
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