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s4 Ansamblu de rulare, pentru vehicule feroviare

57y Rezumat: Inventia se referd la o osie cu rofi
libere, autoorientabile, montati pe vagoane de cale
ferati, utilizate in transporturile feroviare, in
conditiile de vitezi mare §i siguran{i crescuti.
Ansamblul de rulare, pentru vehicule feroviare, are
in compunere o osie(4) previzuti cu cite un umir
(a) sferic, a ciirui jumitate este imbricatd de un
inel (3) conic, la exterior, si sferic, la interior, iar
cealalta jumitate este imbricati de o pereche de
semiinele (6) conice, la exterior, si sferice, la
interior. Peste aceste inele (3 si 6), se monteaza, in
oglindi, doi rulmenti cu role (2) cu alezaj conic, la
interior, si cilindric, la exterior, fixagi in interiorul
rotii (D), prin intermediul unui inel de siguranfi
(5). Intr-un al doilea exemplu de realizare, in
ansamblu se utilizeazi osii pline (7), cu umirul
sferic (a) imbricat de un inel conic (8), la exterior,
si sferic, la interior, format din doui semiinele
peste care se monteazi o flangd de fixare (5),
conici, ce este asamblati de roata (D), prin niste
suruburi (10).
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Figuri: 13
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Invengia se referd la o osie cu roti
libere, autovariabile, montatd pe vagoane de
cale feratd, utilizate in transporturile feroviare,
in conditii de viteze mari si sigurantd crescutd.

Sunt cunoscute ansambluri de osii,
pentru vagoane de cale ferata, formate dintr-o
osie si doud roti libere sau roti calate prin
fretare la cald, pe zone cilindrice sau conice.
In aceste cazuri, dupd un timp de folosire,
uzura fizici genereazd mari cheltuieli si
eforturi deosebite, pentru inlocuirea rotilor.
Viteza crescutd, realizatd, determind intrarea
mai rapidd, in uzurd morald, a actualelor osii
aflate In exploatare §i crearea unor
dezavantaje.

Aceste dezavantaje sunt datorate de
imposibilitatea realizirii corecte a pozitiei
dintre cele doud roti in curbe, datoritd
montajului rigid pe osie, ce face si apard
frecarea de alunecare, care determini uzura
accentuatd a rotilor si sinei.

Circularea cu ostile libere, in limitele
unor jocuri admise la ghidajele cutiei de osie,
la care se adaugd si deplasdrile permise de
suspensie, determind oscilafii orizontale, cu
abateri de la paralelism, iar in curbe, rotile
circuld in conditii in care ele nu au o pozifie
de paralelism a buzei rotilor cu sina. Suprafata
de contact fiind micd, iar fortele centrifuge
mari, rezultd o presiune mare §i neuniformi,
fapt ce determind uzura accentuati a buzei
rofii. Fretarea rotilor, cu stringere mare pe
osie, cere eforturi mari si incilzirea rotii, iar
schimbarea lor este greoaie, conducind la
cheltuieli foarte mari, pentru refacerea ciii si
a materialului rulant.

Problema tehnic3, pe care o rezolvi
invengia, este formarea unui ansamblu de
rulare corect, in care roile sd se roteascd pe
osie, in ldgaruiri montate pe articulaii, care si
le permitd diferentierea vitezelor in curbe si
autoorientarea rotilor, printr-un contact corect
al buzei pe sind.

Ansamblu de rulare, pentru autove-
hicule feroviare, conform inventiei, intr-o
variantd de realizare, are previzut pe osie cate
un umdr sferic, a cdrui jumitate este imbracatd
de un inel conic, la exterior, si sferic, la
interior, iar cealaltd jumadtate este imbricatd de
0 pereche de semiinele conice, la exterior, si
sferice, la interior, peste aceste inele, se
monteazd in oglindd doi rulmenti cu role, cu
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alezaj conic, la interior, si cilindric, la
exterior, fiind fixati, in interiorul rotii, prin
intermediul unui inel de sigurantd, iar intr-o
altd varianti de realizare, umdrul sferic este
imbricat de un inel conic, la exterior, si
sferic, la interior, format din doud semiinele,
peste care se monteazd o flansd de fixare,
conicd, la interior, ce este asamblati de roati
prin niste suruburi.

Prin aplicarea inveniei,
urmitoarele avantaje:

- reducerea cheltuielilor de intretinere
a ginelor si rotilor, prin reducerea uzurii;

- simplificarea tehnologiei de reparatie
a osiilor si rotilor, prin refolosirea lor;

- reducerea zgomotului rezultat din
nerotirea osiei si a folosirii rogilor elastice.

Se dau, in continuare, trei exemple de
realizare a invenfiei, in legiturd si cu
fig.1...13, care reprezinti:

- fig.1, vedere partiald, in sectiune, a
unei osii tubulare, nerotative, pe care se
monteazd roti libere, autoorientabile;

- fig.2, vedere partiald, in sectiune, a
unei osii pline, nerotative, pe care se monteaza
rofi libere, autoorientabile;

- fig.3, o vedere partiald, in sectiune,
a unei osii rotative, pe care este montati o
roata fixa;

- fig.4, vedere a rofii in sectiune cu
planul I din directia sigetii din fig.1;

- fig.5, vedere a rogii in sectiune cu
planul II din directia ségetii din fig.3;

- fig.6, vedere a osiei in sectiune cu
planul I din fig.1, pentru pozifia de mers in
curbad;

se obgin

- fig.7, vedere a osiei mobile in
secfiune cu planul I din fig. 1, pentru pozitia de
mers in curbd, pentru cazul rotilor fixe pe
osie;

- fig.8, vedere a capatului de osie plind
si cu roatd fixd cu bandaj;

- fig.9, vedere a capdtului de osie
goald, pe care este montatdi o roati mobild
elastici;

- fig. 10, vedere parjiald din directia
sagetii III din fig.9;

- fig.11, vedere in sectiune a flangei de
fixare 9 din fig.8;

- fig.12, vedere partiald expandati a
montajului rofii pe osia goald din fig.1;

- fig.13, vedere partiald expandati a
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montajului rotii pe o osie plind din fig.2.

Ansamblul de rulare, pentru vehicule
feroviare, conform inventiei, se deplaseazd pe
doud sine A ale unei cdi ferate cu un
ecartament dat, boghiurile B ale vagonului
sprijinindu-se la extremitifi pe doud cutii de
osie C, care in cazul invenfiei, pot fi fird
lagdruire, la osii i rofi libere sau cu ldgdruire,
pentru osii cu rofi fixe, in cazul osiilor
refolosibile.

Intr-o varianti de realizare a inventiei,
sunt folosite niste roti D libere,
autoorientabile, monobloc sau cu bandaj 1, in
interiorul cirora se introduc cte doi rulmenti
cu role 2, cu alezaj conic de interior, montati
in oglindi, unul fagi de celdlalt. In interiorul
unuia din rulmentii cu role 2, se introduce un
inel 3 conic, la exterior, si sferic, la interior,
pentru a se ageza pe un umir a sferic al unei
osii 4, pe care se mai introduce un inel de
sigurantd 5, si o pereche de semiinele 6
conice, la exterior, si sferice, la interior, ce
sunt similare cu inelul 3 conic.

Intr-o  alti varianti de realizare a
inventiei, se refoloseste o osie masiva 7, ce are
alezajul butucului unde se va monta roata D
restrunjit sferic, realizindu-se un umdr a, pe
care se monteazd, pe jumditate din suprafafa
umirului a, cite un inel 8 conic, format din
doui jumitdfi, peste care se introduce o flansd
de fixare 9, ce se asambleazd pe roata D cu
niste suruburi 10. Cealaltd jumdtate a umdrului
a sferic este acoperiti de chiar partea
interioard a rotii D.

Atat in primul, cat si in cel de al
doilea exemplu de realizare, intre elementele
ce se monteazd pe umirul a sferic, se afld
sertizafi niste cuzinefi de uzurd, nefigurafi pe
desene.

Autoorientarea rotilor D pe sina A, in
cazul aborddirii virajelor, se realizeaza auto-
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mat, prin rotirea rofilor D in jurul zonelor «,
si a, reprezentate de umerii a ai osiilor 4 §i 7.

In fig. 12 i 13, este reprezentatd
ordinea de montare a elementelor pe osiile 4 gi
7, pentru primul exemplu de realizare si
respectiv al doilea exemplu de realizare.

Intr-o altd variantd de realizare, este
reprezentatd posibilitatea de montare, pe aceste
osii 4 cu umerii a sferici, a unor roi elastice
E cu bandaj, asa cum este ardtat in fig.7.

Asamblarea rotilor elastice E pe osia 4
ficandu-se cu aceleasi elemente si in mod
similar ca in celelalte doud exemple de mai
sus.

Revendicari

1. Ansamblu de rulare, pentru vehicule
feroviare, intr-o varianti de realizare,
utilizeazi osiile tubulare, caracterizat prin
aceea cii, pe osia (4), este previzut cite un
umir (a) sferic, a cdrui jumdtate este
imbricati de un inel (3) conic, la exterior, si
sferic, la interior, iar cealaltd jumdtate este
imbricati de o pereche de semiinele (6)
conice, la exterior, si sferice, la interior, peste
aceste inele (3) si (6), se monteazd in oglindd
doi rulmenti cu role (2), cu alezaj conic, la
interior, si cilindric, la exterior, fiind fixafi in
interiorul rogii (D), prin intermediul unui inel
de siguranti (5).

2. Ansamblu de rulare, pentru vehicule
feroviare, intr-o alti varianti de realizare,
utilizeazi osii pline, caracterizat prin aceea
ci, umirul sferic (a) este imbricat de un inel
conic (8), la exterior, si sferic, la interior,
format din doud semiinele, peste care se
monteazi o flansi de fixare (5), conicd, la
interior, ce este asamblati de roata (D), prin
niste suruburi (10). '

Presedintele comisiei de examinare: ing. Gurziu Ioan

Examinator: ing. Niculescu Adrian
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