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Sposéb wytwarzania magnezytowo-dolomitowej masy
do regeneracji piecow martenowskich i elektrycznych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania magnezytowo-dolomitowej masy do rege-
neracji trzonéw piecéw martenowskich i elektrycz-
nych stuzacych do wytapiania stali.

Obecnie do regeneracji trzon6w piecOw marte-
nowskich i elektrycznych sluza najczesciej za-
sadowe masy magnetyzowe o granulacji 0—2 mm
lub 0—4 mm. Masy te nanosi sie na trzon po
znacznym zuzyciu gérnej warstwy trzonu zwykle
po kilkudziesigciu wytopach. Po spuszczeniu stali
mase narzuca sie na trzon i rozgarnia dla uzys-
kania réwnomiernej grubo$ci, a nastepnie przez
podniesienie temperatury doprowadza sie do jego
spieczenia lub nadtopienia i stworzenia tym sposo-
bem monolitycznej, jednolitej i zwartej masy. Nie-
kiedy stosuje sie takze masy dolomitowe, te jed-
nak posiadajg zywotnos¢ znacznie nizszg niz ma-
sy magnezytowe, o

Znane jest rOwniez z polskiego opisu patento-
wego nr 38807 wytwarzanie masy dolomitowo-ma-
gnezytowej do regeneracji trzonéw piecOw mar-
tenowskich polegajace na dodawaniu do normal-
nie stosowanego gruboziarnistego dolomitu hutni-
czego o0 ziarnistoSci 0—25 mm, 10 —409 mag-
netyzu w postaci magnetyzu spieczonego lub zlo-
mu cegiel magnezytowych oraz w iloSci 30 — 509,
drobnej frakcji o granulacji'0 —5 mm obejmuj3-
cej . dodatek magnezytu oraz ewentualnie dolo-
mit stabilizowany lub §wieZzo wyprazony i zmielony
dolomit hutniczy. Ponadto do masy dodaje sie
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2—69% tlenku zelaza “w postaci zgorzeliny wal-
cowniczej, rudy zelaznej lub chromitu. Trzony z
tak otrzymanej masy, po jej dokladnym wymie-
szaniu przygotowuje sie przez hawsypywa‘nie masy
warstwami i spiekanie w temperaturze przekra-
czajacej 1600°C.

Celem wynalazku jest wytworzenie masy magne-
zytowo-dolomitowej oznaczajacej sie zwiekszong
zywotnoscig, duzg trwatoscia i wysoka jakoscia,
pozwalajacej w procesie- produkcji na znaczne
zmniejszenie jlo$ci klinkieru magnezytowego.v

Spos6b produkceji magnezytowo-dolomitowej ma-
sy wedlug wynalazku polega na tym, ze w pie-
cach przemystowych prazy sie w temperaturze po-
wyzej 1450°C dolomit surowy o zawartosci po-
wyzej 17% MgO i 2—179% TFep, O; oraz magnezyt
surowy o zawartosci powyzej 409, MgO i 4 — 149
Fe; O;. Nastepnie dolomit prazony miele sie do
granulacji 0—2 mm, lub 0—3 mm, lub 0—4 mm
lub 0—5 mm, za$ klinkier magnezytowy do gra-
nulacji ponizej 0—5 mm, tak aby udzial granu-
lacji ponizej 0,06 mm wymnosit w nim co najmmniej
60%, a nastepnie z powyzszych przemielonych péi-
produktow przygotowuje sie poprzez mieszanie lub
dozowanie na tasme, w sklad ktérej wchodzi 25—
75%, dolomitu prazonego i 25—60%, klinkieru mag-
nezytowego oraz 1—4% lepiszcza organicineg'o lub
nieorganicznego. W przypadku magnezyt6w nisko-
zelazistych mozna do masy doda¢ 2—8Y%, zelazo-
no$nych substancji o granulacji ponizej 0,5 mm,
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zawierajacych powyzej 70% Fe, O, najlepiej w
postaci wsp6lnego przemialu z klinkierem magne-
zytowym. Otrzymang mase pakuje sie do workéw
lub beczek i wysyla w krytych wagonach. Mozna
ja takze transportowaé luzem bez opakowania.

Przklad I. W piecu obrotowym prazy sie W
temperaturze 1700°C kruszony dolomit surowy o
zawartodci 2,5% FegO; Otrzymany dolomit prazony
przemiela sie¢ za pomoca walcOw do granulacji
0 —3 mm. Nastepnie w tym samym piecu wypala
sie kruszony magnezyt surowy o zawarto$ci po-
wyzej 40% MgO i 39 FeO; w temperaturze
1750°C. Otrz'ymany klinkier magnezytowy przemie-
la sie w mlynie rurowym do granulacji 0—0,5 mm.
Obydwa powyzsze skiadniki miesza sie w miesza-
dle kraznikowym dozujac do mieszadla poczatko-
wo 50%, dolomitu prazonego i 29% lugu posiar-
czynowego, a nasteprite 489, klinkieru magnezy-
towego. Wymieszang mase pakuje sie do workow
i wysyta do hut. :

Przyktltad II. W piecu obrotowym prazy sie
w temperaturze 1750°C wstepnie pokruszony do-
lomit surowy o zawartosci 3% FesO;. Dolomit
ten przemiela sie nastepnie w mlynie walcowym
do granulacji 0—4 mm. W kruszarce szczekowej
rozdrabnia sie magnezyt surowy o zawartosci 459,
MgO i 1% Fe O;. Nastepnie wypala sie go w pie-
cu szybowym w temperaturze 1700°C. Uzyskany
klinkieil' magnezytowy przemiela sie'wspélnie w
miynie rurowym z zelazistym pylem z elekirowni
do granulacji. ponizej 0,5 mm, dozujac do mlyna
979 magnezytu i 3%, zelazistego pylu. Otrzyma-
ne milewa magazynuje sie w silosach. Z mlew
tych przygotowuje si€ przez dozowanie na wspélng
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taéme mase w sklad ktérej wchodzi po 509, kaz-
dego ze skladnikéw.

Przygotowana wedlug wynalazku masa magne-
zytowo-dolomitowa do regeneracji trzonéw piecoHw
martenowskich i elektrycznych odznacza sie duzg
trwalo$cia i nie ustepuje masom magnezytowym
o wysokiej jakosci.

Zasfrzezienie patentowe

Spos6éb wytwarzania magnezytowo-dolomitewe]j
masy do regeneracji trzonéw piecOw martenow-
skich i elekitrycznych polegajacych na spiekaniu
dolomitu z dodatkiem magnezytu, znamienny tym,
ze w piecach przemystowych prazy sie w tempe-
raturze powyzej 1450°C dolomit surowy o zawar-
tosci powyzej 17% MgO i 2—19% FeO; oraz
magnezyt surowy o zawartosci powyzej 409, MgO
i 4—14% Fe,Os, po czym uzyskany dolomit pra-
zony miele do granulacji 0—2 mm, lub 0—3 mm,
lub 0—4 mm, lub 0—5 mm, tak by udzial gra-
nulacji ponizej 0,06 mm wynosit w nim oconaj-
mniej 60%, a nastepnie z przemielonych p6ipro-
duktéw przygotowuje sie przez mieszanie lub do-

. zowanje na tasme mase, w sklad ktérej wichodzi

25 —759, dolomitu prazonego i 25— 609, klinkie-
ru magnezytowego, przy czym do masy tej ewe-
ntualnie dodaje sie w przypadku magnezytéw
niskozelazistych 2—89, zelazonos$nych substancji
o granulacji ponizej 0,5 mm, zawierajacych po-
wyzej T0% FesO; najlepiej w postaci wspélnego
przemiatu z klinkierem magnezytowym, oraz 1—49;
lepiszcza organicznego lub nieorganicznego.
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