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Pompe péristaltique.

@ Le mécanisme de refoulement (1) est relié au stator 118 19 142115 18
(2) par deux paires de biellettes (11) articulées, d’une 17 \
part sur les montants (10) solidaires du socle (9) et d’au-

N

tre part aux extrémités du corps (12). Ce dernier est for- 2 7 'FE 13
mé par les patins (13, 14) et des entretoises (15). I sup- gi'll 16
porte et guide les poulies (17) qui ménent les chaines 0410 7 !' 20
(18) entrainant les galets (20, 21). Le conduit (3) est dis- 1J{E R |11
posé horizontalement et ancré entre les michoires (4, 5) ~_19
dont les faces supérieures forment une cuvette plate et —t2
horizontale destinée a recevoir un lubrifiant. Les biellet- ba] Sa
tes (11) permettent d’écarter les galets de compression 10\[ DJ 6
(21) du tube (3) pour faciliter le démontage et/ou le net- i R ]
toyage de la pompe. ) /] ] ?9
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REVENDICATIONS

1. Pompe péristaltique comportant un conduit souple maintenu
dans un stator rigide et un mécanisme de refoulement & galets entrai-
nés de fagon 4 agir cycliquement sur le conduit, caractérisée en ce
que le stator et le conduit ont une disposition rectiligne et horizon-
tale, le stator soutenant le conduit, et en ce que le mécanisme de re-
foulement est placé au-dessus du conduit.

2. Pompe selon la revendication 1, caractérisée en ce que le
conduit comporte une nervure longitudinale qui s’étend sur un de
ses cotés selon un plan diamétral, et le stator deux piéces formant
machoires qui enserrent latéralement cette nervure, et en ce que les
faces supérieures des machoires sont conformées de fagon 4 consti-
tuer une cuvette allongée dans laquelle le conduit débouche, ladite
cuvette permettant une lubrification permanente de la partie de la
nervure enserrée entre les machoires. '

3. Pompe selon la revendication 1, caractérisée en ce que le mé-
canisme de refoulement et le stator sont reliés 'un 4 I'autre par Pin-
termédiaire de biellettes paralléles permettant un mouvement d’élé-
vation du mécanisme au-dessus du conduit, des moyens de blocage
permettant de fixer lesdites biellettes dans une position de travail ot
les galets du mécanisme de refoulement compriment le conduit
contre le stator lors de leur déplacement cyclique.

4. Pompe selon la revendication 3, caractérisée en ce que lesdits
moyens de blocage comportent un organe de blocage accessible de
Pextérieur et susceptible d’étre déplacé entre une position de blocage
et une position de libération.

5. Pompe selon la revendication 4, caractérisée en ce que le mé-
canisme de refoulement comporte un corps rigide formé par deux
patins de roulement et d’appui paralléles, reliés par des entretoises,
ces patins étant en position horizontale lorsque le mécanisme de re-
foulement est en position de travail.

6. Pompe selon la revendication 5, caractérisée en ce que deux
paires de poulies entrainant des chalnes sont montées sur le corps et
en ce que les galets sont entrainés par lesdites chaines.

7. Pompe selon la revendication 3, caractérisée en ce que le sta-
tor est fixé & un socle et conformé de fagon 4 pouvoir &tre démonté
et a libérer le conduit de refoulement lorsque le mécanisme de refou-
lement est en position inactive.

La présente invention a pour objet une pompe péristaltique com-
portant un conduit souple ancré dans un stator rigide et un méca-
nisme de refoulement a galets entrainés de fagon 4 agir cycliquement
sur le conduit.

On sait que la construction et I'entretien des pompes de ce genre
posent des problémes d’autant plus délicats que, en général, ce type
de pompe est utilisé pour refouler des liquides ou des fluides difficiles
a déplacer, abrasifs et/ou corrosifs. Un des problémes principaux
auxquels la réalisation et l'utilisation de ces pompes se heurte est
celui de la durée de vie du conduit de refoulement. Cet organe essen-
tiel de la pompe doit pouvoir &tre remplacé facilement & échéances
périodiques. L’art antérieur, par exemple le brevet US No 3565554,
montre qu’il est avantageux que le conduit de refoulement soit muni
d’une nervure longitudinale permettant ’ancrage du tube par
rapport a une piéce de stator qui le maintient en regard du méca-
nisme de refoulement. D’autres expériences faites ultérieurement ont
encore montré que la disposition rectiligne du stator et du méca-
nisme de refoulement était plus avantageuse que les dispositions in-
curvées utilisant un mécanisme de refoulement tournant autour d’un
axe fixe. Ainsi, dans certaines pompes connues, pour satisfaire aux
exigences relatives a la facilité d’accds au conduit, le-stator est dis-
posé au-dessus du mécanisme de refoulement et joue Ie role d’une
piéce d’appui contre laquelle les galets du mécanisme de refoulement
agissent.
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Toutefois, les expériences pratiques faites avec ce genre de
pompe ont montré que le refoulement d’un débit relativement im-
portant de fluide a haute pression, nécessitant des conduits de dia-
métre relativement important, entrainait encore une usure impor-
tante du conduit. En fait, on a constaté que cette usure résultait de
légers frottements entre la nervure d’ancrage du conduit et les piéces
du stator qui la compriment entre elles.

Le but de la présente invention est de remeédier a ces inconvé-
nients et d’améliorer les conditions de fonctionnement des conduits
souples afin d’allonger leur durée de vie, méme dans des conditions
de travail difficiles.

Dans ce but, la pompe selon I'invention est caractérisée en ce que
le stator et le conduit ont une disposition rectiligne et horizontale, le
stator soutenant le conduit, et en ce que le mécanisme de refoule-
ment est placé au-dessus du conduit.

On va décrire ci-aprés, a titre d’exemple, une forme de réalisation
de la pompe selon I'invention, en se référant au dessin annexé dont:
la fig. 1 est une vue en coupe simplifiée selon la ligne I-I de la

fig. 2, montrant la pompe en position inactive, et

la fig. 2 est une vue en élévation latérale partielle, montrant la
pompe dans sa position de travail.

La pompe représentée au dessin comporte deux parties principa-
les, le mécanisme de refoulement 1 et le stator 2 équipé du conduit
souple 3. Le stator 2 comporte deux méchoires 4 et 5 constituées par
des piéces rectilignes ayant un profil de parallélépipéde rectangle qui
sont serrées ensemble par des boulons 6. Lorsque ces piéces sont
serrées I"une contre I’autre, elles réalisent I'ancrage entre elles de la
nervure 3a qui est venue d’une piéce avec le conduit souple 3. Cette
piéce peut étre réalisée par exemple en caoutchouc ou en un élasto-
meére convenable. Dans son épaisseur, elle peut comporter une arma-
ture assurant son renforcement et la permanence de ses qualités de
refoulement. On ne décrira pas ici la fabrication du conduit propre-
ment dit. Il existe différentes formes d’exécution de cette piéce. Le
brevet suisse No 579715, par exemple, décrit un exemple de réalisa-
tion qui présente de nombreux avantages, bien que d’autres formes
de conduits puissent aussi étre prévues dans la disposition décrite ici.

It est essentiel pour le fonctionnement de la pompe que cette
picce soit montée de fagon & pouvoir étre remplacée facilement. A
leurs deux extrémités, les piéces 4 et 5 sont surélevées de fagon 4 en-
serrer la partie cylindrique du conduit 3 jusqu’a la hauteur de son
axe. Ces parties surélevées supportent une piéce de fixation 7 en
forme de pontet qui enserre le conduit 3 et retient dans ce conduit
un manchon de raccord 8. Dans leur partie centralg, la surface supé-
rieure des machoires 4 et 5 est bordée par des rebords 5a et 4a qui
donnent 4 la partie supérieure du stator la forme d’une cuvette &
fond plat dans le centre de laquelle la nervure 3a est ancrée.

Les méchoires 4 et 5 sont fixées sur une plaque de base 9 qui, &
ses extrémités, porte des montants 10 sur lesquels sont articulées des
biellettes 11 assurant la liaison entre le mécanisme de refoulement 1
et le stator 2. I est prévu quatre biellettes 11 dont les extrémités su-
périeures sont articulées aux deux extrémités du corps 12 qui consti-
tue la partie de support du mécanisme de refoulement. Ce corps 12
est constitué lui-méme de deux patins longitudinaux 13 et 14 dispo-
sés horizontalement parallélement ’un & I'autre et reliés de fagon
rigide par des entretoises 15. Les patins 13 et 14 portent, 4 leurs ex-
trémités, des paliers assurant le pivotement de deux axes 16 portant
des poulies 17 sur lesquelles sont montées deux chalnes 18. A ces
chaines sont accrochées les extrémités des arbres d’un certain nom-
bre d’équipages mobiles 19. Ainsi, la pompe représentée au dessin
peut comporter trois équipages mobiles dont deux sont visibles 4 la
fig. 1. Ils comportent chacun des galets d’appui 20 qui roulent sur les
patins 13 et 14 et des galets de compression 21 qui compriment le
conduit 3 cycliquement lorsque la pompe est en position de travail,
c’est-a-dire dans la position représentée 4 la fig. 2. Une poulie d’en-
trainement (non représentée), montée  'extrémité d’un des
arbres 16 et entrainée 4 partir d’un moteur par une courroie, ac-
tionne le mécanisme de refoulement en entrainant les chaines 18 de
telle sorte que les paires de galets 21 passent successivement et cycli-



quement sous les patins 13 et 14. Ceux-ci compriment alors, par I'in-
termédiaire des galets 20, les galets 21 contre le conduit 3 assurant le
refoulement du liquide contenu dans le conduit 3 dans le sens de dé-
placement de ces galets.

Comme on le voit 4 la fig. 2, les biellettes 11 ont une forme lége-
rement triangulaire et comportent une ouverture i leur partie infé-
rieure permettant Iengagement d'une goupille de blocage 22 qui
pénétre dans une ouverture correspondante des montants 10. Ainsi,
le mécanisme de refoulement peut étre fixé en position de travail.
Par éloignement de la goupille 22, le corps 12 du mécanisme de re-
foulement peut se déplacer parallélement & lui-méme en faisant
pivoter les biellettes 11 et arriver ainsi dans une position dégagée
dans laquelle le tube est complétement libéré. Bien entendu, on
pourrait aussi prévoir d’autres moyens de blocage pour maintenir le
mécanisme 1 en position de travail.

Grice 4 la disposition représentée au dessin, selon laquelle les
michoires de stator 4 et 5 sont rectilignes, horizontales et disposées
sous le mécanisme de refoulement, on a pu obtenir une augmenta-
tion significative de la durée de vie des conduits 3 sans que le service 20
d’entretien de la pompe en soit affecté. En effet, comme il est possi-
ble, lorsque la pompe est en service, de maintenir en permanence une
réserve d’un lubrifiant tel qu’une huile inerte et stable du genre huile
silicone dans la cuvette formée 4 la partie supérieure du stator, les
légers déplacements que la nervure 3a effectue entre les machoires 4 25
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et 5 se font en permanence en présence du lubrifiant et, de ce fait, on
supprime une cause d’usure trés importante.

Par ailleurs, le démontage des machoires 4 et 5 reste une opéra-
tion trés aisée, puisque les boulons 6 sont accessibles et que, d’autre
part, I'ensemble du mécanisme de refoulement peut étre écarté com-
plétement du conduit grice aux biellettes 11.

Les moyens de dégagement décrits présentent encore un autre
avantage que celui de faciliter le démontage du stator et le remplace-
ment des conduits. Ils permettent en effet de procéder, en cas de be-
soin, 4 un nettoyage complet du conduit au moyen de vapeur ou
méme de produits désinfectants, ce qui est particuliérement impor-
tant dans le cas des pompes pour produits alimentaires ou cosmeéti-
ques.

Ces divers aspects de l'invention contribuent 4 prolonger la
durée de vie des conduits méme dans les cas ot les conditions de
service sont difficiles, par exemple les pressions de refoulement
&levées ou les liquides particuliérement agressifs.

Une conséquence inattendue de la disposition décrite est d’ail-
leurs que si, au moment ol un tube se trouve dans un état proche de
sa mise hors service, e liquide refoulé suinte par des pores creusés &
travers sa paroi, ces suintements ne risquent pas d’attaquer les pieces
du mécanisme de refoulement, puisque celui-ci se trouve au-dessus
du stator, de sorte qu'ils peuvent, le cas échéant, étre tolerés plus
longtemps que ce n’était le cas avec la disposition connue antérieure-
ment.

1 feuille dessins




647047

| feuille

Zc

\\\\\* DY,
. 1 —6

Gﬂ__\*v w

¢ 913

S DE ¥
L L 2 2 L7 \\\\\\\\\\\\

\\\Fﬁ\ 222 e 22 A2 \\\_\\\\\N\\\\N&

O_‘.lﬂj \ .
H __ O
DG — :

gL Sl L7t 6 8 |

l "91d



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

