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Relatorlo Descrltlvo da Patente de lnvengao para "MECANISMO

| F'DE VEDAQAO LONGITUDINAL"..

A presente mvengao refere-se aum mecamsmo de vedagao lon- -

'gltudmal montado em um aparelho de fabncagao e embalagem de sacos e

conflgurado para vedar uma porgao sobreposta de um material de embala- '

: ’gem formado em uma forma tubular enquanto transportando o] mesmo

, -_ANTECEDENTES DA TECNICA -

10 .
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Em anos recentes; tem sido prowdo um aparelho de fabrlcagao e7 '
embalagem de sacos como um dISpOSItIVO para a fabncagao e embalagem-

de sacos, 0 qual fabnca os sacos e alimenta o interior destes sacos com ar- |
-tlgos a serem embalados tais como 0os aperltlvos Por exemplo, com um apa-

relho de fabrlcagao e embalagem de sacos longltudmal denommado um apa—b

’i-relho de embalagem de travesselro um material de- embalagem que éum.
_‘fllme como folha é formado em uma forma tubular por um formador e um.

tubo e as extremldades longltudmals sobrepostas do materlal de embala-

‘gem tubular sao termlcamente vedadas (soldagem termlca) para serem'

transformadas em um ‘material de embalagem tubular por um mecanlsmo de
vedagao Iongltudmal Entao, os artigos a serem embalados sao allmentados' _
do tubo para dentro do material de embalagem tubular o qual finalmente tor-

na-se um 'saco. Apos |sto uma porgao através de uma porgao de extremlda-' N

de superlor do saco € uma porg:ao de extremldade mferlor do pl’OXImO saco

o segumte sdo termicamente vedadas por um mecanismo de vedagao trans-

versal dlsposto abalxo do tubo e entdo o centro da porg:ao de vedagao tér-
mica (porgao de vedagao transversal) é cortada por um cortador

Com este tipo de mecamsmo de vedagdo longitudinal montado o

no aparelho de fabncaqao e embalagem de sacos descrlto como acnma um -
material de embalagem como folha é enrolado ao redor do tubo para formar
o material de embalagem em uma forma tubular. Entao, uma porgao sobre-
posta do material de émbalage_m tubular é termicamente vedada fazendo
uma correia de aqUecedOr aquecida entrar em contato com a por¢ao sobre-
post_a e aplicando.calor e press'ao no mesmo. Neste ‘momento, como uma
Contrapega da corréia de aquecédor para intercalar a porgdo sobreposta do



»v;-fmaterlal de embalagem entre estes 0 tubo que forma o matenal de embala-r N
“gem “tubular esta prowdo com um apono (membro de recepgao) sobre a su-:
:,~perfncne que faceia a correia de aquecedor S

Por exemplo o documento de patente 1 descreve um dISpOSItIVO_ |

' _de vedagao Iongltudmal que |nc|w uma protuberanc:a de geragao de calor :

| I ‘provnda em-um bloco de aquecedor e um par de tnlhos de guaa provndo em
,_'_-uma superhc:e externa de um tubo de enchlmento no qual uma. porgao so- :

breposta de um materlal de embalagem isto e, ‘uma porgéo de vedagao é

R ‘-resmentemente deformada pela protuberancua de geracédo de calor e pelos

S 10

:f,'trllhos de guia e suportada em trés pontos, eo calor é aplicado intensiva-

i imente na porgaO sobreposta da protuberanma de geragao de calor de modo .

' ‘a vedar por aquemmento a porgao sobreposta

Documento de Patente 1

s '.1'5‘:;

‘de 2000) |
e DESCRIGAO DA INVENCAO

' Publlcagao JP A Numero 2000 72104 (publlcada em 7 de Margo‘, '

OBJETO A SER CONSEGUIDO PELA PRESENTE INVENCAO

“No entanto, o mecanismo. de vedagao longltudunal convencnonal -

acnma descnto tem os segumtes problemas

20

Especmcamente com o mecamsmo de vedag:ao Iongltudmal_

.~ descrito na publlcagao aC|ma como uma quantldade de calor relativamente’

e grande é aphcada também na area cwcundante da porgao de vedagao ‘exis-

te um risco de que nao somente a porg:ao de vedagdo mas também os seus

- "arredores tornam-se contraldos gerando rugas

25

Um objeto da presente mvengao é prover um mecanismo de ve- '

| dagao Iongntudmal capaz de reduzir a geragao de rugas, as falhas de veda-'

_gao, e snmllares em uma _area circundante de uma porgdo de vedagéo longi-

tudinal.

MEIOS PARA CONSEGUIR 0 OBJETO

30 -

Um mecanismo de vedagao Iongltudmal de acordo com um pn- .

" meiro aspecto da presente mvengao e um mecanlsmo de vedagéao longitudi-
“nal que transporta um material de embalagem formado em uma forma tubu-



|ar e veda uma porgao sobreposta do matenal de embalagem O mecamsmo -

B ~de vedag:ao Iongltudlnal inclui uma segao de contato, uma: segao de aquecn-' -
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_mento e um membro de recepgao A segao de contato entra em contatof‘-
‘ com a porgao sobreposta do material de embalagem a qual é formada emv'
uma dlregao ao longo da dlreg:ao de transporte do materlal de embalagem A |
Vsegao de aquecnmento aquece a segao de contato O membro de recebl-;'

‘mento mtercala o material de emba|agem contra a segéo de contato de mo- R

do a vedar Iong|tud|nalmente o material de embalagem. Alnda a segéo de
contato, a segao de aquecumento eo membro de recepgao séao confngura-' |
dos de modo que a quantldade de calor por tempo unltarlo aphcada no mate-‘_' .

,-nal de embalagem da segao de contato. seja reduzuda na dlregao de ambos_ 3
os Iados da porgdo de vedagao longitudinal na dlregao transversal a dlregao'

de transporte do materlal de embalagem..
~ Aqui, no mecanlsmo de vedagao Iongltudlnal o qual transporta o

. matenall de embalagem em uma dlregao predetermlnada transforma o] mate- '
rial de embalagem em uma forma tubular e forma uma porgao de vedagao‘

longitudinal na porgao sobreposta de modo a fabrlcar um saco, a segao de
contato, a segao de aquecumento eo membro de recepgao os quals formam -
a porgao de vedagao longitudinal estao conflgurados de modo que a quant|—
dade de calor apllcada no material de embalagem da segao de contato seja'_'
reduznda na dlreg:ao de ambos os lados da porgdo de vedagao Iongltudmal. )
na direcao da Iargura Especmcamente de modo a lmpedlr que ‘um calor em’ :
excesso seja apllcado na area penfenca da porgao- de vedagao Iongltudlnal
por exemplo um gradlente de temperatura é cnado no qual a temperatura é
reduzida na dlregao de ambos 0s Iados da se¢ao de contato na dlregao da
largura. ' : . '
‘ ' Note que ambos os lados da porgao de vedagao Iongltudmal na
dlregao transversal a dlregao de transporte do material de embalagem amma
descrito refere-se a ambas as porgdes de extremidade da porgao de veda-
cao Iongltudmal na dlreg:ao da Iargura _ A '
Tipicamente, com este tlpo de mecanismo de vedagao Iongltudl-
nal; a largura da segao. de__contato_que entra em contato direto com o materi-
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R ‘estao conflgurados de modo que o calor nao seja apllcado mals do que o}

,.'»al de embalagem é determinada mais Ia’rga-do qﬁe'a"largura’ da pofgéo de
ﬁvedagao Iongltudlnal de modo que a porgao de vedagao Iongltudlnal possa
", . ser formada mesmo quando ) matenal de embalagem deslocado paraa.
‘ 'f“esquerda ou a dlrelta durante o transporte Consequentemente com o me-,_.
::canlsmo de vedagao Iongltudlnal convenmonal ambos os Iados da porgao _-
o '.'de vedagao Iongltudmal na dlregao da Iargura sdo SUJeItOS a mesma quantl--
" dade de calor conforme a porgao de vedagao Iong|tud|nal 6 e torna- -se con-
.i';.tra|da Este tem sido urn fator na geragao de rugas e falhas de vedagao

Com o mecamsmo ‘de vedagéo Iongltudlnal da. presente mven-

"_g:ao a seg:ao de contato a segao de aquecnmento e 0 membro de recepgao '

necessano na area cwcundante da porgao de vedagao Iongltudunal quando o

" calor é apllcado da sec;ao de. contato para o material de embalagem

15'

20

25

Consequentemente a quantldade de calor aphcada a porgoes.

’”outras do que a porg&o Iongutudmalmente vedada do: materlal de embalagemi
_A pode ser reduznda comparada .com. o mecamsmo convencuonal e a quantl- '
",dade de calor necessana pode ser apllcada somente na porgao de vedagao
: longltudmal ‘do matenal de embalagem Como um resultado é posswel |m-'

pedlr que ambos os Iados da porgao de vedagao longitudinal sejam excessn-

-vamente aquemdos e assim a geragao de problemas tais como as rugas, as
~falhas de vedag;ao e snmllares ao Iongo da porgao de vedagao Iongltudmal‘

possa ser |mped|da

- Um mecamsmo de vedagao Iongltudlnal de acordo com um se-

‘gundo aspecto da presente invengdo é o mecamsmo de vedagao Iongltudmal
,de acordo com o pnmelro aspecto da presente mvengao em que a secéo de
' aquecnmento eo membro de recepc;ao ‘cada um tem uma Iargura substanci-

almente |gual- largura da porgao de vedagao Iongltudlnal formada sobre o -

- -material de embalagem Ainda, a segao de contato tem uma. Iargura maior
' do que a Iargura da porgéo de vedagao Iongltudlnal
30 '

_ Aqui, ‘as larguras da segéo de aquemmento e do membro de re-
cepgao sao feitas iguais a vlar_gura da porgdo de vedagao vlongltudmal,._e a
largura da secdo de contato é feita maior do que'a-_lar'gura"da porgdo de ve-
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' -dagao Iongltudlnal

Consequentemente uma grande quantldade de calor necessanaﬂ.

’ para a vedag:ao Iongltudlnal apllcada na area da segao de contato onde a E
‘Iargura é |gual a Iargura da segao de aquecrmento Ao mesmo tempo a‘
"quantldade de calor é gradualmente reduzida na- dlregao das areas em am-

bos os Iados da area acrma mencronada Como um resultado a temperatura

;pode ser redu2|da na dlregao de ambos os Iados da segao de contato que;.

entra em contato com o material de. embalagem e assnm é possrvel |mped|rv .
a geragao de rugas e falhas de vedagao na area cnrcundante da porgao de e

v‘vedagao Iongltudlnal

Um mecanlsmo de vedagao Iong|tud|nal de acordo com um ter- -

celro aspecto da presente rnvengao éo mecanlsmo de: vedag:ao Iongltudlnalf L

de acordo com o primeiro aspecto da presente mvengao em que o membro

de recepgao tem uma Iargura substanmalmente |gual a Iargura da porgao de' B

vedagao Iongltudlnal _ , e N -
“Aqui, a Iargura do membro de recepgao formada'-de "’aqordo

coma Iargura da porgao de vedagao longitudinal. -

Consequentemente mesmo quando a Iargura da seg:ao de con-. .
tato for malor do que a largura da porgao de vedagao Iongrtudmal somente a

porgéo-de vedagao longitudinal é mtercalada entre: a seg:ao de contato eo
“membro de recepgdo e o calor € apllcado a esta Consequentemente ‘um ‘,
“lado extern‘o da porgao de vedagao Iongrtudrnal |mped|do de ser. dlreta- a

mente sujeito a uma grahde quantidade de calor,. e assrm a geragao de ru-
gas, falhas de vedagao e srmllares ao Iongo da porgao de vedagao Iongltu-_ :

; dmal podem ser |mped|das

Um mecanlsmo de vedagao longltudmal de acordo com um quar- .
to aspecto da presente mvengao éo mecanrsmo de vedagao Iongltudma| de

acordo com o primeiro aspecto da presente invengao, ‘em que o membro de:

‘recepgdo tem uma supen‘lme de contato curva cu;os ambos os lados na di- o

regao da Iargura afastam-se da secao de contato.
Aqun o membro de recepgéao. que mtercala o materlal de emba-

‘Iagem centra a sega_o de c_:ontato e forma a povrgao de vedagao longitudinal



esta conflgurado de modo que uma superfncue de contato que contacta 0 ma-;'
,’_,_._tenal de embalagem esteja formada em uma forma curva de. modo que SO--
- .,:imente a porgao de vedagao Iongltudlnal seja mtercalada entre a seg:ao de3

- contato e o membro de recepgao

Consequentemente e posswel reduznr a quantldade de calor

o -}_apllcada a ambos os Iados da porgéo de vedagao Iongltudmal da segao de

o contato e o “calor pode ser apllcado pnnmpalmente na porgao de vedagao

'-'»-"-Iongutudmal Como um resultado, é posswel lmpedlr um excesso de supri-

o ,_»mento de calor nos. arredores da porgao de vedagao Iongltudlnal ea geragao

10

-:‘:_de rugas e falhas de. vedag:ao

Um mecanlsmo de vedagao Iongltudmal de acordo com um qum-"

o "to aspecto da presente invengdo é-0. mecamsmo de vedagao Iongltudlnal de

20

25

30

e acordo com' o pnmelro aspecto da presente invengdo, em que a seg¢éo de
L fcontato tem uma superf|0|e curva da qual o matenal de embalagem se afas-h
15 ta, na area sobre o Iado externo de uma porgao de contato que contacta a

o ;porgao de vedag:ao longltudlnal

Aqu: a segao de contato que mtercala o matenal de embalagem :

contra o] membro de recepgao de modo a formar a porgao de vedagao Iong|-~

tudlnal tem a superfncue curva cu;a dlstanC|a do matenal de embalagem au-

menta na dlregao de ambos os lados na dlregao da Iargura L )

Consequentemente ambos os Iados da porgao de vedagao Ion-'

'g|tud|nal do material de embalagem sao |mped|dos de serem dlretamente
' ’,mtercalados entre a segao de contato e o membro de recepgao Como um
- ‘resultado, é possivel impedir o excesso de supnmento_ de_calor para os arre-
'dores_ da porgéo.de vedagao Iongitudinal"e' a geracgdo de rugas e falhas de

vedagao. . _
Um mecamsmo de vedagao iongltudlnal de acordo com um sex-

to aspecto da presente mvengao é o mecanismo de vedag&o longitudinal de
. acordo com qualquer um do primeiro até o quinto ‘aspectos da presente in-
: vengao em que a se¢ao de aquecnmento é formada de modo que a formade

seg:ao transversal em um plano perpenducular a dlregao de transporte do ma-

_ tenal de embalagem é geralmente em forma de T e uma superfncne do Iadov -
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de projegdo da forma v"em T est4 disposta adjacentemente 4 segdo de conta- -

to. : ‘ . , .
Aquu a secao de contato é aquecuda pela ut|I|zagao da segao de .

' aquemmento cu;a forma de segé@o transversal e geralmente em: forma de T. .

Ainda, a se¢éo de contato é aquecnda pela superflcue do lado de pro;egao da N

: 'forma geralmente emT.

Consequentemente na porgao de proleg:ao da segao de aque-,' '

mmento geralmente em forma de T, como. o calor torna -se mais facnmente
difuso em ambas as porgoes de extremidade do que na. porgao central, é

posswel crlar um gradlente de temperatura inclinado na dire¢ao de. ambos os_’

: Iados Como um resultado é possnvel redu2|r a quantldade de calor apllcada', -

a ambos oS Iados da porgao de vedagao Iongltudmal e |mped|r a geragao de

: ‘v-rugas falhas de vedagao e snmllares ao Iongo de ambos os- Iados da porgao o

de vedagao Iongltudmal

Um mecamsmo de vedagao Iongltudlnal de acordo com um se--

‘timo aspecto da presente invencdo é o mecamsmo de vedagao Iongltudlnal
de acordo com qualquer um do pnmelro até o sexto aspectos da presente. "
' vlnvengao em que a segao de contato e uma estrutura de cmta rotamonal que '

g|ra ao redor da segao de aquecumento
' Consequentemente é possnvel |mped|r um excesso de quanti-

dade de calor de ser aplicado nos arredores da porgao de vedagédo Iongltu-" o
»dlnal da estrutura de cinta rotacnonal e assim a- geragao de problemas tais .
- como as rugas, as falhas de vedagao e snmllares ao Iongo da porgao de ve-' ,

'dagao Iongltudlnal pode ser impedida. ‘ g

Um mecamsmo de vedagao Iongltudlnal de acordo com um onta- .
VO aspecto da presente mvengao é 0 mecanismo de vedagao Iongltudmal de_ v
cordo com qualquer um do primeiro até o sétimo aspectos da presente in-

vengao, em que a segcao de contato é um bloco de aquecedor mtegralmente :

' formado com a sec¢do de aquecimento:

Consequentemente possnvel |mped|r um- excesso de quantl-

"~ dade de calor de ser aplicado nos arredores da porgao de vedagao Iongltu-

dinal do bloco de aquecedor, e assnm a geracao de probvl_emas tais como as



i:;l;rugas, as falhas de vedagao e snmllares ao Iongo da porgao de vedagaov
- longitudinal pode ser impedida. | : s |
| ,;BREVE DESCRIQAO DOS DESENHOS

Flgura 1é uma vnsta esquematlca que mostra uma conflguragao ,

i '_de um aparelho de fabrlcagao e embalagem de sacos de acordo com uma

L ._-=‘7»‘modaI|dade da presente mvengao

Flgura 2e uma wsta ampllada que mostra um. mecanlsmo der

""J':vedagao Iongltudlnal mcluudo no aparelho de fabrlcagao e embalagem de:

B sacos na f|gura 1.

R seta A A na flgura 2.

15

anura 3 é uma vnsta em corte transversal felta ao Iongo de uma- E

Flgura 4 é uma vrsta lateral que mostra o mecanlsmo de veda- '

- :’gao Iongltudmal na figura 2

Flgura 5 é uma vnsta em elevagao que mostra ) mecanlsmo dev

vedagao longltudlnal na flgura 2 _
' Flgura 6 é uma vnsta em elevagao que mostra a forma de uma -

i -poha mclwda no mecamsmo de vedagao Iongltudlnal na flgura 2.

25,

Flgura 7 e uma vnsta ampllada que mostra um mecanismo de

vedagao transversal mcluudo no aparelho de- fabr:cagao e embalagem de

20 - f;sacos na figura 1.

Flgura 8 e um graflco que mostra uma dlstnbwgao de temperatu-’ -
ra no sentldo de Iargura de uma correia de aquecedor mclwda no mecanls- "

mo de vedagao Iongltudlnal na flgura 2. _ ,
v Flgura 9é uma vista em corte transversal que mostra uma confl-

{._guragao de um mecanismo- de vedagdo- Iongntudlnal de acordo com outra g

: modalldade da presente mvengao

Fuguras 10(a) e 10(b) sao wstas em corte transversal que mos- -

: -tram a forma de secgéo transversal de um membro de recepgao mclwdo em .
N um mecanlsmo de vedagao Iongitudmal de acordo com ainda outra modall-

30 - dade da presente mvengao

anura 11 éuma V|sta em corte transversal que mostra as formas
de segéo transversal de uma correia de aquecedor e um bloco de aquecedor .
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mclwdos em um mecanlsmo de vedagao longitudinal de- acordo com amda

o outra modahdade da presente invengéo.

Flgura 12 é uma vusta em corte transversal que mostra as formas o

“de seg:ao transversal de uma correla de aquecedor e um bloco de aquecedor

mclundos em.um mecamsmo de vedagao Iongltudlnal de acordo com ainda
outra modalldade da presente mvengao o o o
Flgura 13 é uma vista em corte transversal que mostra as formas- -

de segao transversal de um bloco de aquecedor e snmllares incluidos em um .

’mecamsmo de vedagao Iongltudmal de acordo com ainda outra modalldade_' '

da presente invengao. - . _
,:MELHOR MODO PARA EXECUTAR A INVENCAO

Um. aparelho de. fabncag:ao e embalagem de sacos 1 equ1pado

" com um mecamsmo de vedagao longitudinal 15 de acordo com uma modall-

’ idade da presente mvengao é descnto com referencna as flguras 1 ate 8::

15

20
By vedando transversalmente e Iongltudlnalmente [o) fllme F transformado em

25

30

ESTRUTURA INTEIRA DO APARELHO DE FABRICAQAO E EMBALAGEM” _‘ '
- DE SACOS1 '

, Como mostrado na flgura 1, o aparelho de fabncagao e embala- ‘
gem de sacos, 1 de acordo com uma modaludade da presente mvengao é um
aparelho que cobre artlgos C (aqun batatas frltas) tais como batatas fritas

‘com um filme . termoplastlco (materlal de embalagem) F, e fabnca um saco -

uma forma tubular.

Note que como uma regra geral as batatas frltas de uma quan-

tidade predetermmada caem de um dispositivo de pesagem e sumllares dis-
postos acima do aparelho de fabrlcagao e embalagem de sacos 1.

0 aparelho de fabricagéo e embalagem de sacos 1 mclun uma
unidade de fabrlcag:ao de sacos 10, uma umdade de controle 20 eum pren- A

dedor de rolo de fllme (nao mostrado)

' PRENDEDOR DE HOLO DE FILME

o prendedor de rolo de fllme contem um rolo de fllme do qual um

‘ fllme como folha Fé desenrolado e enwado para um formador 13a da’ unida-
de de fabricagao de sacos 10 postenormente descrita. O rolo de filme é for-
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:'_.'-"mado enrolando o Iongo fllme F A tensdo do frlme F desenrolado deste rolo: )
g8 t\de f|Ime é mantrda dentro de uma faixa predetermmada por um rolo dangarl-
e no ou. srmrlares de modo a |mpedrr o afrouxamento e o serpenteamento du-A .

B frante o transporte

Alem dISSO um sensor de detecgao de quantldade de frlme res-f |

S ,;tante (nao mostrado) que detecta a quantldade restante do f|lme F enrolado -

. ao redor do folo de fllme esta dlsposto na vrzrnhanga do prendedor de rolo

f;de fllme L

| :‘_-.»’UNIDADE DE FABRICACAO DE SACOS 10

Como mostrado na frgura 1 a umdade de fabncagao de sacos :

iy 10 mclur um- mecanlsmo de formagao 13 que forma o fllme como folha F_

o envrado do prendedor de rolo de frlme em uma forma tubular um mecamsmo :

L :-"'_:de correia de balxar 14 que transporta o fllme como tubo F (daqur em dlante

'_'referrdo como “frlme tubular") para baixo; o mecanlsmo de vedagao Iongltu-

"”dlnal 15 que veda Iongltudrnalmente uma porgao sobreposta do filme tubular;

e um mecanlsmo de vedagao transversal 17 que veda transversalmente o

) filme tubular e por. melo disto veda as extremudades superlor e mferlor de um
saco B. v ' ’ ' '
. MECANISMO DE VEDACAO 13
20
p 13a e um frxador de superhcre (membro de recepgao) 13c. Note que, aqui, o"
~ fixador de superfrcre 13cé descrito como um membro no- lado do mecanlsmo _

e mecanrsmo de formagao 13 mcluu um tubo 13b, o formador

-de formagao 13, no entanto este pode ser consrderado como um membro
» ', - no lado do mecamsmo de vedagao Iongltudmal 15 posterlormente descnto

25
. superlor e inferior s&o abertas As batatas fritas C pesadas pelo dISpOSItIVO_

O tubo 13b é um membro de forma cilindrica cu1as extremldades _

_' .de pesagem sao allmentadas para dentro da abertura na extremldade supe- s

‘rior do tubo 13b. Além disso, o tubo 13b inclui o flxador de superfrcre 13c
sobre a superfncre que facela uma correla de aquecedor 16a do mecanlsmo

30

de vedagdo Iongltudlnal 15 postenormente descrlto Alnda uma porgao so-

| breposta F2 (ver figura 3) do filme F é mtercalada entre o flxador de superfi-
cie 13c e a correia de aguecedor 16a, e a porgéo sobreposta F2 é por meio
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-.gao de vedagao Iongltvudlnal F1 do filme F na vista plana, e forma a porga_o.

30

dlsto vedada |

1

O formador 13a esta dusposto de modo a c:rcundar o tubo 13b A

"forma do formador 13a e formada de modo que o fllme como folha F desen- L
rolado e enwado do rolo de fllme é formado em uma forma tubular quando" -"

V passa através do formador 13a e do tubo 13b..

Alem disso, o tubo 13b eo formador 13a do mecanlsmo de for-,_ _

, magao 13 podem ser substutundos de acordo com o tamanho dos sacos a.
. serem fabncados v ' ' o

Como mostrado nas figuras 3 ate 5, o flxador de superf|C|e 130*'. |

es‘té‘preso mtercambnavel-a uma porgao plana da s_upe;fncue do‘tubo_-vl 3b, nof‘

‘qual-a porgdo plana faceia a correia de aquecedor 16a do mecanismo de - .

vedagdo longitudinal 15. O fixador de SUperficie 13c aplica ‘calor e press&o - .

o “na porgao sobreposta do filme entre o flxador de superf|C|e 13c e a correia
de aquecedor 16a e veda a porgéo. Note que em vnsta do aperfeu;oamento o

do desempenho de vedagao como o flxador de superflc:e 130 é prefenvel -

~utilizar um pequeno membro tal como Maglc Tape (marca reglstrada) ou SI-: -

milares, por exemplo, o qual tem elastnm_dade na diregdo do contato‘com o
filme F e cuja superficie de contato tem uma pequena resisténcia ao atrito.

“Além disso, como mostrado na flgura 3, o fixador de superﬁme 13c tem umav v
:Iargura d1 substancialmente igual a uma Iargura d (ver flgura 2) de uma por--

“de vedagao longitudinal F1 dentro desta largura. Con_seqUentemente', quan-
- do a porgéo de vedagao Iongitudinal F1 é formada sobre o fiime F, o _p_roc,es‘-

so de vedagéo é executado intercalando uma porgéo sobreposta F2 do filme
F entre o fixador de superficie 13c que tem uma |argura substancnalmente '
lgual a largura d da porg:ao de vedagao Iongltudlnal F1 e a correia de aque-‘
cedor 16a. Por meio disto, mesmo quando uma Iargura d2 da corre|a de a-

quecedor 16a é maior do que a largura d da porgao de vedagao Iongltudlnalv- S

F1,0 calor pode ser aplicado mtenswamente na porgéao de vedagao longitu-

dinal F1 para: executar o processo de vedagao

' MECANISMO DE CORREIA DE BAIXAR 14

O mecanlsmo de correla de baixar 14 é o mecanismo que pren-'



"v.';:t*'de o fllme tubular enrolado ao redor do tubo 13b por adesao por sucgao e
transporta o mesmo para balxo Como mostrado nas flguras 1-e 5, o meca- L
'f,_:'_l"nlsmo de. correia de baixar 14 esta Pprovido com uma correia 14c em cada
:‘um dos Iados esquerdo e d|re|to do tubo’ 13b. O mecamsmo de correla de R
"balxar 14 gnra as correlas 14c que tém a. fungao de adesao por sucgao por -
‘ : .'um rolo de- ac:onamento 14a e um .rolo acnonado 14b e transporta 0. fllme- 'I
- j-‘:: ';.,’vtubular para balxo Note que, nas flguras 1e5,0 desenho de um motor de -
}~'~-f;aC|onamento de rolo que glra o rolo. de acnonamento 14a e S|m|Iares esta‘_

e : fiomltldo

’MECANISMO DE VEDAQAO LONGITUDINAL 15

Como mostrado na figura 1, o mecanlsmo de vedagao Iongltudl- :

nal 15 é um mecamsmo que pressnona com uma quantldade ‘depressao

o ”constante a porgao sobreposta F2 (ver flgura 3) do filme tubular F enrolado‘ '

16

'fao redor do tubo 13b por sobre a porgao de flxador de superflcue 13c presa
".no tubo 13b apllca calor e pressao a este, e por melo disto forma a porgao, :

B de vedagao Iongltudlnal F1 (ver. flguras 1 e 2) ao Iongo da dlregao Iongltudl- E

: ‘nal (dlregao de transporte) Além disso, o mecamsmo de vedagao Iongltudl- :
‘ naI 15 esta dlsposto no lado dlantelro do tubo 13b, e esta conectado na uni-
: dade de controle 20 Alem dISSO como mostrado na flgura 2 o mecamsmo

, 20 de vedagao Iongntudmal 15 mclun uma correia de aquecedor (segéo de conta-

N -to,- estrutura de cmta rotacmnai) 16a um bloco de aquecedor (segao de a-‘" '

. _"queC|mento) 16b e uma polla 16¢.

Como mostrado na flgura 2, a correia de aquecedor 16a é uma

o rcorrela metalica anularmente formada (como anel) com uma espessura de '
'aproxmadamente 0,15 mm. A correia de aquecedor 16a é mantlda em.um

estado de manter uma quantndade de forga de tensao substancualmente

constante pelas duas pollas 16¢c dlspostas em contato com a superf|C|e in-

terna da correia de aquecedor 16a A correla de aquecedor 16a é glrada na

o - diregao Iongltudmal quando as pollas 16¢ giram. A correla de aquecedor 16a

30

entra em contato com a porgao sobreposta F2 (ver f:gura 3) do fllme Fem

um modo de mtercalar o fnlme tubular F que esta sendo transportado subs- -_

tanmalmentena mesma velocidade que a velocndade de rotagao da correia ..



de aquecedor 16a entre a correta de aquecedor i6aeo tubo 13b (flxador de

“superhcne 13¢); apllca presséo e calor na porgao sobreposta F2 no espago, ’

~entre a correia de. aquecedor 16a e 0 fixador de superfncne 130 e por meio - :

'dIStO veda Iongltudlnalmente a porg:ao sobreposta F2 Além d|sso como‘_ :
_' mostrado na flgura 3, a correna de aquecedor 16a tem.a Iargura d2 malor do
, que a largura d1 do fixador de superficie 13c e uma’ ‘largura. d3 do bloco de_;

aquecedor 16b as quals sao as Iarguras substancnalmente |gua|s é Iargura d'->
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da porgao de vedag:ao longltudmal F1. Consequentemente como mostradoj ‘,
na flgura 8, sobre a correia de aquecedor 16a que entra em contato d|reto.
com a porgao sobreposta F2 do fiime F, um gradlente de temperatura é cna-j"’

. .do no qual a temperatura é reduzuda da porgéo. central onde 0 bloco de a-
_ quecedor 16b esta adjacentemente dlsposto na dlregao de ambos os Iados' .
' Consequentemente uma quantldade de calor e de pressao sufncnente por -
_tempo unitario para executar a vedagao pode ser aplucada na porg:ao de ve-

dagao longitudinal F1 ‘do filme F, enquanto que uma menor quantldade de" o

calor e pressao pode ser apllcada na. area que cnrcunda a porgao de veda-

cao Iongltudlnal F1. Como um resultado é possnvel |mped|r que um- excesso -

de quantldade de calor por tempo unitario seja apllcado nos arredores da - ‘_
porgao de vedagao Iongntudmal F1 do. f|lme F dewdo ao contato com a cor- - .
reia de aquecedor 16a, e assim a geragao de rugas e falhas de vedagao ao--

Iongo da porgcéao de vedacgao Iongltudmal F1 pode ser |mped|da

Como mostrado nas flguras 2 até 4, o bloco de aquecedor 16b e' .

um bloco: metallco em forma de paraleleplpedo retangular e tem uma barra

de aquecedor 16e embutlda que gera calor, no Iado onde a correla de aque-
: _cedor 16a e o filme F entram em contato um com o outro Ainda, o bloco de .
’ aquecedor 16b esta adjacentemente disposto no lado interno da correla de

aquecedor 16a ao longo da superficie da. correla de aquecedor 16a na dlre-
cdo Iongltudmal e aquece a correia de aquecedor 16a a 140 a 150 graus C.

" Note que a barra de aquecedor 16e ndo esta embutida no lado traselro do
“bloco de aquecedor 16b, mas o bloco de aquecedor 16b inteiro é feito de um
~ metal que tem uma alta condutnvndade termlca de modo que a temperatura

do lado .traseiro seja também aqueC|da a aproximadamente 130 graus C.
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’if{lAIem dISSO como mostrado na frgura 3 srmrlar ao frxador de superflcre 13c i D
0 bloco de aquecedor 16b tem a Iargura d3 (P d1) substancralmente lgua| a- : ‘
t.,;}largura d (ver frgura 2) da porgao de vedagao Iongltudlnal F1 do filme F na  :
‘V|sta plana Consequentemente do bloco de aquecedor 16b para a correla, |

o de aquecedor 16a uma quantldade suflcrente de calor para executar [} pro-f Y
cesso de vedagao é apllcada somente na porgao dentro da largura d da por— _
':i.g:ao de vedagao Iongltudrnal F1. Por outro lado, como o bloco de aquecedor

‘ '-?[:91 6b nao esta adjacentemente dlsposto nas areas sobre os lados externos da _

porgao da correla ‘de aquecedor 16a que corresponde a Iargura d da porgaov

 os lados externos & S|gn|f|cat|vamente reduzida. ‘Assim o gradiente de tem-

‘de vedagao Iongltudlnal F1 a quantldade de calor aplrcada nas areas sobre :

o 1'peratura e criado no qual a temperatura é reduzida do centro para ambos os

V‘Iados sobre a superfrcue da correla de aquecedor 16a (Ve" 0 grafrco na ﬁgura

e
. postas sobre o lado rnterno da correla de aquecedor 16a O torque transmltr—__ -

Como mostrado nas flguras 2e 4 as duas pollas 16c estao dIS-

“do de um motor (nao. mostrado) faz com que as polras 16c grrem ao redor de -

e 'gum eixo de’ rotagao 16f (ver figura 6), ) qual consequentemente grra a cor- 3

- reia de aquecedor 16a na dlregao Iongltudmal

20

" Note que o lado interno da correla de aquecedor 16a refere-se a

: «-Supel‘flCIe dentro da correia sem-flm suportada pelas polias 16c e o lado

: externo da correia de aquecedor 16a refere-se a superfrcue sobre o lado on- »

s de a vedagao Iongrtudlnal é executada sendo colocada em contato com o
’ _’frlme F. Além disso, o lado traseiro do bloco de aquecedor 16b refere- -se ao
25
o céo longitudinal é executada.
: MECANISMO DE VEDACAO TRANSVERSAL 17

Iado oposto ao Iado onde a barra de. aquecedor 16e esta embutlda ea veda- ‘

C_) mecanismo de vedagdo transversal (porgaofdevve'dag:éo trans-

. “versal) 17 esta disposto abaixo do,',’mecaniSmo de formagdo 13, do meca-

30 -
~ O mecanismo de vedagdo transversal 17 tem um par de mordentes de veda-

nismo de correia de baixar 14, e do mecanismo de vedagad longitudinal 15.

¢do 51 cada um com um aquecedor embutido (ver figura 7). Um do par.de
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. através de uma engrenagem pela operagao do motor . para crrculagao e é
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15

,mordentes de vedagao 51 esta Iocalrzado no |ado dlantelro do fllme tubular e
_' o outro no seu lado traselro e como mostrado na flgura 7, estes circulam.de -
modo a produ2|r trajetorras T geralmente em- forma de D que séo srmetncas L
“da frente para tras. Ainda, no curso do movimento crrculatono o filme tubular i
€ mtercalado entre o par de mordentes de vedagao 51 conforme estes pres- - o
: sronam um contra 0 outro. Os mordentes de vedagéao 51 apllcam pressao e“ :

calor a uma porgao do fllme tubu!ar a quaI torna-se as extremldades superlor :

e mfenor de um saco de modo a vedar a porgao Um dos mordentes de ve-_.. *

dagao 51 Iocalrzado no lado drantenro do fllme tubular esta suportado por um :_' |

erxo 17¢c de modo a glrar ao. redor do erxo 17c O eixo. 17¢ é grrado atraves_ o
. de uma engrenagem pela operagao de um motor para crrculagao (nao mos-.
_'trado) eé tambem honzontalmente movrdo para frente e para tras atraves de‘

um mecanismo de parafuso de esferas (nao mostrado) pela operagao deum.
‘motor para movrmento do eixo. Alem dISSO srmllarmente um dos mordentes' o

de vedagao 51 Iocallzado no lado traselro do- ﬁlme tubular é tambem glrado'

também honzontalmente movrdo para frente e para tras’ pela operag:ao do
motor para movrmento do eixo. Deste modo conforme o par de mordentes'-'
de vedagao 51 é glrado e honzontalmente movrdo as trajetonas T geralmen-
te em forma de D dos mordentes de vedagao 51 sao produ2|das Alem dISSO '
através de controle de torque do motor para movrmento do eixo, a pressao;

'no ‘momento quando o par de mordentes de vedagao 51 mtercala o filme

tubular entre 0S mesmos & ajustada v : _
Além disso, um cortador. (nao mostrado) esta embutudo em um

“do par de mordentes de vedagéo 51. Este cortador executa o papel de cortar -
o saco B do filme: tubular segumte na posicao central na dlregao de altura da -

porgao de vedagao transversal formada pelos mordentes de vedagao 51.
UNIDADE DE CONTROLE 20 ,

'~ Como mostrado na flgura 1, a unrdade de controle 20 esta co-
nectada no mecanismo de vedagéo longitudinal 15 e S|m|Iares ‘Ainda, a uni-
dade de controle 20 esta conectada no bloco de aquecedor 16b (barra de
aquecedor 169)-mclwdo no mec_:anlsmo de vedagao .-.Iongltudlnal 15. De a-
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"-‘.ff-'cordo com um resultado de detecgao de um sensor de temperatura (nao-- '

e mostrado) que detecta a temperatura do bloco de aquecedor 16b a umdade

:':_"‘:de controle 20 ajusta a quantldade de calor apllcada na correia de aquece- -
dor 16a da barra de aquecedor 16e (bloco de aquecedor 16b) em outras
3 j'palavras a unldade de controle 20 controla a temperatura ajustada do bloco
'de aquecedor 16b, e tambem controla a operagao do aparelho de fabncag:ao'
R e embalagem de sacos1 inteiro. - L T
;_A-':—";CARACTERISTICA DO APARELHO DE FABRICACAO E EMBALAGEM DE
2 —'-'f_:_ﬁ.SAcos 1
e '-"vta modahdade como mostrado na figura 3 e snmllares a correia de aquece-
dor 16a ‘e o bloco de aquecedor 16b os quals constltuem o mecanismo de

(1) Com o aparelho de fabncagao e embalagem de sacos 1 nes-f

' "vedagao Iongltudlnal 15 e o flxador de superfncne 13c dlsposto no lado do' ‘

‘_'mecanlsmo de formagao 13 estao dispostos de modo que a quantldade de
15
B fporgao de vedag&o Iongltudmal F1 do fllme F seja reduzida. -

calor por tempo unltano apllcado nas areas em ambos os lados externos da’ ',

Consequentemente apesar de uma - quantldade suflmente de :

o calor e presséo para executar 0 processo de vedag&o ser aplicada na porgao

20

de vedacgéao Iongltudmal F1do filme F, é possnvel impedir que um excesso’ de

"quantldade de calor seja apllcado nas areas em ambos os Iados externos da ,

. porgao de vedag:ao Iongltudmal F1. ‘Como um resultado é posswel |mped|r a

'degradagao da aparencna do. produto causada pela geracdo de rugas e suml- _
e Iares ao Iongo da porgao de vedag:ao Iongltudmal F1 0 que ocorre quando
‘uma quantldade de calor e pressao por tempo unitario necessarla para o

~processo de vedagao é aplicada tambem nos arredores da porgao de veda-' |

- gao Iongltudmal F1

- (2) Com o aparelho de fabrlcag:ao e embalagem de sacos 1 nes- -
ta modalndade como mostrado na figura 3; como 0s membros constituintes

. que aplicam a quantldade de calor e pressao na porgdo de vedagao Iongltu-
30

dinal F1 do fllme F para executar o processo de vedagao o fixador de super-
ficie 13c e o bloco de-aquecedor 16b respectuvamente tendo a largura d1 e
largura d3 vsub'stancialme'nte igual a largura d da pdfgéo_dé yed’agéo longitu-



dlnal F1 ‘e a correia de aquecedor 16a tendo a Iargura d2 malor do que a-

: quelas Iarguras d, d1 e d3 sao utlllzados

Consequentemente sobre a porgao de vedagao Iongltudlnal F1

do f|Ime Fa qual é mtercalada entre o fixador de superﬁcne 13c ea correla" o
, de aquecedor 16a uma grande quantldade de calor e pressao e apllcada na -
" &rea dentro da Iargura d1i do fixador de- superfucue 130 Por outro Iado ape-'

_sar das areas em ambos os Iados,da Iargura d1 entrarem em_contato coma.

10

20

25

30

- correia de aqUecedor'16a que tem a largura mais larga do que o fixador de

SUPe"f'Cle 13c, a quantudade de calor e pressao necessana para executar o
processo de vedagao nao é aphcada a este porque.o gradiente de tempera-""‘ '

~tura como mostrado na figura 8 é criado sobre a correla de aquecedor 16a
na direcdo da Iargura do. flxador de superfume 13c como uma contrapega da"
~correia de aquecedor 16a para intercalar o fllme F entre os mesmos se nao
'presente sobre a correla de aquecedor 16a Especuflcamente nas areas so- - o
'bre ambos os lados externos do flxador de superfucne 130, o filme F enrolado' o |
ao redor do tubo 13b cu1a forma de segao transversal geralmente c1rcular‘

sai da superf|C|e da correia de aquecedor 16a de modo que a quantldade de

‘calor e pressao seja |mped|da de ser excessnvamente aphcada no filme F.

. Como. um resultado, é posswel lmpedlr a geragao de- rugas e

, sumllares ao Iongo da porgao de vedagao longltudmal F1 a qual ocorre quan--

. do um excesso de quantidade de calor e presséo é apllcado a ambos os Ia- ‘
- dos externos da porgao de vedagao Iongltudmal F1 da correia de aquecedo_r_ y
1 6a e assim a degradagao da aparenc:a do produto pode ser |mped|da .

(3) Como aparelho de fabricacédo e embalagem de sacos 1 nes- '

ta modahdade como mostrado na f|gura 3,0 flxador de superficie 13c tem a

largura substancialmente igual a largura dda porgao de vedagéo Iongltudlnal
Consequenterhente, co'm_o o fixador de supefficie 13c que faceia

a correia de aqUecedor 16a ndo esta presente nas areas em ambos os lados

'externos da porgao de vedagao Iongltudmal F1, a quantldade de. calor e ‘
pressa@o por tempo unitario apllcada no filme F da correia de aquecedor 16a

é significativamente menor nas areas em ambos 0s lados externos do que



o 'vlongltudmal F1
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‘ '::_”na area em ambos os lados externos do que na area da porgao de vedagaox

Especnflcamente nas areas em ambos os Iados externos do fi-- |

.xador de superf|C|e 13c o f|Ime F enrolado ao redor do tubo 13b cu;a forma
- de segao transversal é geralmente C|rcular sai da superf|0|e da correla de
.jaquecedor 16a Assam a quantldade de calor e pressao nao e excessnva--"

mente apllcada no fllme F.

Como um resultado e posswel |mped|r a geragao de rugas e

: s.mnlares ao Iongo da porgao de vedagao longitudinal F1 a qual ocorre quan-
B iprocesso de vedagao é apllcada em ambos os Iados externos da porgéo de.

do a mesma quantldade de: calor e pressao que e apllcada para executar o ‘

o ’_"vedagao Iongltudlnal F1 da correta de aquecedor 16a e assnm a degradagao .

‘ k da’ aparencua do produto pode ser. tmpedlda

© OUTRA MODALIDADE

Uma modaludade de presente mvengao f0| acima descnta no -

= '.entanto a presente mvengao nao esta ||m|tada a modalldade acuma e vérias

o _mudangas e modmcagoes podem ser feltas na mesma sem afastar-se do

20
o tomando um exemplo no qual a Iargura d1 do flxador de superf|C|e 13c e a* '
largura d3 do bloco de aquecedor 16b sao ajustadas’ substancnalmente -

30

escopo ‘da invengao.
BRRC \
A modalldade amma ‘esta descrita, como mostrado na flgura 3 v

' B guals Iargura d (ver figura 2) da porgao de vedag:ao Iongltudmal F1, e a
' 'Iargura d2 da correia de aquecedor 16a é ajustada malor do- que estas largu-
25

ras d, d1 ‘e d3. No entanto ‘a presente mvengao nao esta Ilmutada a isto.
Por exemplo como mostrado na figura 9 a Iargura d1 do flxador_

de superfncne 13c pode ser substanmalmente |gual a largura dda porgao de -

vedagao Iongltudmal F1 e a largura d2 da correla de aquecedor 16a e uma

) Iargura d4 de um bloco de aquecedor 116b pode ser ajustada maaor do que

- estas- Iarguras d edl.

Tambem neste caso como a largura d1 do fixador de superficie

130 é ajustada substanc:almente |gual a largura d da porgao de vedagao
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'Iongltudmal F1 a Iargura da porgao sobreposta F2 mtercalada entre a cor-" |

: reia de aquecedor 16a eo flxador de superhcne 13c é substancualmente |gual' .

a largura d da porgao de vedagao Iongltudmal F1. Como um resultado, como ‘A
a quantldade de calor e Iocalmente apllcada na porgao que corresponde a

"porg:ao de vedagao Iong|tud|nal F1 da correia. de aquecedor 16a a geragao o
: de problemas tais como rugas falhas de vedagao e S|m|Iares nos: arredores
da por(;ao de. vedagao Iongltudlnal pode ser lmpedlda e assnm o} mesmo e-.

feito como acima descnto pode ser obtido.
No entanto em vnsta do fato que cnando o gradlente de: tempe-- .

ratura acnma descrlto sobre a temperatura de superﬁcne da correla de aque—‘_ '

,-cedor 16a pode |mped|r que a quantldade de calor por tempo unltarlo seja :7'

excessivamente apllcada a outras porgdes do que a porgao de vedagao Ion- :
gltudlnal F1 é prefendo que a Iargura d3 do bloco de aquecedor é ajustada B

»"‘substanmalmente |gual Iargura d da porgao de vedagao |ong|tud|nal F1

como é 0 caso com a modalldade aC|ma '

| '(B)

A modalndade acnma esta descnta tomando um exemplo no qualv '

' :o fixador de superﬂcne 13c cuja superflme de contato que- contacta o filme F.

é plana é UtI|I2ad0 como o membro de recepgao que mtercala a porgao SO-

: breposta F2 do f|Ime F contra a correla de aquecedor 16a e executa 0 pro-- -

cesso de vedagao ‘No entanto, a presente mvengao nao esté Ilmltada a |sto

, "Por exemplo como’ mostrado na figura 10(a), uma superfncne o
,113ca que corresponde a superfncue de contato que contacta o filme pode

ser formada em uma forma curva, como a forma de segao transversal do

_flxador de superf|C|e 113c, e a porgéao sobreposta F2 do filme F pode ser_
llntercalada entre esta superfucne formada em curva 113ca e a correia de a--_-

quecedor 16a para o processo de vedagao
Neste caso, uma quantudade sufncnente de calor e pressao por

. tempo unitario é apllcada no filme F na area proxnma da porgao central que

corresponde a largura d da porgéao de vedacgao Iongltudmal F1, e ao mesmo'
tempo, é possivel reduzir a pressédo aplicada nas areas sobre o lado externo
da porgio de vedagéo longitudinal F1. Como um resultado, é possivel impe-
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o d|r que um excesso de quantldade de calor e pressao seja apllcado nas a-:' _: - |
jreas cnrcundantes da porgao de vedagao Iongltudmal F1 do’ fllme F pela for- :

,>._ma do flxador de superﬂme 113c, lndependentemente da Iargura da correla -
,_Lde aquecedor e do bloco de aquecedor que o flxador de superfucne 113¢ fa-
"'_;cela ASSIm -a geragao de rugas e falhas de vedagao nos arredores da por-"-- o

gao de vedag:ao Iongltudlnal pode ser facﬂmente |mped|da por uma conflgu-;

L rag:ao snmples

Amda como a forma de segao transversal do membro de recep- E

_,.gao como mostrado na flgura 10(b) a-por¢éo central da superfnme formada

10
o V.,superflme plana 2130a e superhcues formadas em curva 2130b podem ser:-. .-

“:vfem curva 113ca do flxador de superfncne 113c pode ser formada como uma :

formadas em. ambos os Iados da superﬁcne plana 21 3ca

Neste caso ‘a quantldade de calor e pressao pode ser unlfor-'

: '_f_memente apllcada na area que tem uma Iargura que. corresponde a porgéo.

15

" de vedagao Iongltudlnal F1, -6 .ao mesmo tempo a quantadade de calor e
:pressao apllcada nas areas cnrcundantes em ambos os Iados pode ser redu-

| zida. Assnm a geragao de rugas e falhas de vedagao nos arredores da por-

: ‘-'_gao de vedagao Iongltudlnal pode ser facnlmente |mped|da por uma conflgu-»

R ragao simples.
20

© . | o
- A modalidade acima est4 descrita tomando um exemplo no qual |

um elemento de aquec1mento em paraleleplpedo geralmente retangular ¢
- utlllzado como o bloco de aquecedor 16b dlsposto adjacentemente a correia

R _'de aquecedor 16a. ‘No entanto a presente mveng:ao nao esta limitada a isto.

25
o dor 1160 cu1a forma de segao transversal é geralmente em forma de T pode

Por exemplo, como mostrado na figura 11 um bloco de aquece-f

| _ ser utnhzado e uma porgéo 116ca cuja largura da forma geralmente em Té .

mais Iarga pode ser disposta para a correia de aquecedor 16a no Iado que

. entra em contato com a-porcao sobreposta F2 do filme F.
30
_ratura em ambas as extremldades que nao sao contlnuas com uma porgao

Neste caso, com a porg¢ao 116ca cu;a Iargura e malor a tempe— ’

116cb sobre o lado de largura estreita tende.a ser menor do que a tempera-
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tura na porgao central Consequentemente um gradlente de temperatura no-

‘qual. a temperatura redu2|da da porg:ao central para ambas as. extremlda-'.

- des pode ser crlado sobre o] bloco de aquecedor geralmente em forma de T

10

15

20

30

" zada.

116c. Como um resultado a ‘geragdo de rugas falhas de vedagao e simila-

res nos arredores da porgao de vedagao Iongltudlnal pode ser facnlmente o

-'lmpedlda por uma conflguragao snmples

(D)

A modahdade acima esta descnta tomando um exemplo no qual -

‘a correia de aquecedor cu;a superflme de contato’ que contacta o fime F é
: plana utlllzado como a correia de aquecedor 16a que mtercala a porgao'_" -'
. _‘sobreposta F2 do filme F contra o flxador de superf:cne 13c como 0 membro‘ S
de recepgao e executa o processo Vde vedagéo. No_-entanto_, a presen_te in-
"'vengao nao esta limitada a isto. S R :

- Por exemplo como mostrado na flgura 12 a correla de aquece-
dor 16a cuja superflme no lado que entra em contato com a porgao sobre- -

‘posta F2 do fllme F é formada como uma superf:cne formada em curva..

:'1 16aa pode ser utlllzada

Neste caso, a quantldade de calor e pressao por tempo umtarlo

apllcada no filme F da porgdo central da superﬂme formada em curva 116aa' :

pode ser feuta malor do que a quantldade de calor e pressao apllcada em |

-ambas as suas extremldades Como um resultado pelo posucuonamento da

porg:ao central da porc;ao de vedagdo Iongltudmal com base na porgao cen-

tral da superﬁcne formada em curva 116aa, apesar de uma quantldade sufi- )
ciente de calor e pressao ser apllcada na porgdo de vedagao Iongltudmal tal -
quantndade suf|0|ente ‘de pressao pode ser impedida de. ser apllcada nas a-
reas _cnrcundantes em ambas as extremidades da porgdo de veda,gao longi--
tudinal. o _ v o |
-Ailnda, como é o ca_so'co'm um fixador de sUperf'l"ci'e‘-21_3c‘na figu- -

ra 10(b), a correia de aduecedor 16a que tem u‘r"na superficie plana formada
na vizinhanga da porgdo central da superficie curva pode também ser utili-

E)
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A modalldade acima esta descnta tomando um exemplo no qual__ '

[‘o processo de vedag:ao e executado em um modo que a porgao sobreposta-‘ ;'
. __‘F2 do: f|lme Fé mtercalada entre o flxador de superﬂcne 13ce 0 bloco de a-
‘ '?'_"_’quecedor 16b No entanto a presente mvengao nao esté I|m|tada a |sto v
R Como um modo de executar o processo de vedagao por exem-' o
"'}plo o processo de vedagao pode ser executado em um modo que a porgao .

o de vedagao seja mtercalada por aletas Tambem como a porgao sobrepos- ‘

}_'"-'-..-ta uma porgao onde os fllmes sumplesmente sobrepoem um com o outro
o : i -sem. ter uma porgao dobrada sobre os mesmos pode ser sujeita: ao processo v
.10 | |

de vedagao

’ '_"qual o] fuxador de superf|0|e 130 que intercala a porgao sobreposta F2 do fil-

‘me F contra a correla de aquecedor 16a esta dusposto no lado do mecanls-

: _:_'imo de formagao 13 ao mves do Iado do mecamsmo de vedagao Iongltudmal o

20

25

l_sto

15 '_",15 No entanto, a Ppresente mvengao ndo esta Ilmltada aisto. -

Como o fixador de superfume e um elemento essenmal para o

'_‘processo de vedagao Iongltudlnal este pode ser conS|derado como o mem-~ :

bro constltumte no lado do mecanlsmo de vedagao Iongltudlnal 15
(G) A modalldade aC|ma esta descrita tomando um exemplo no

quai a correia de- aquecedor 16a é utlllzada como a segao de contato que
entra em contato com aporgao de vedagao Iongltudmal do fllme Feveda
‘termicamente a porgao No entanto a presente mvengao nao esta I|m|tada a.

Por exemplo, como mostrado na figiJi'a 13, podé"exis'tir um tipo -

,de mecamsmo de vedagao longitudinal no qual um bloco de aquecedor 216b ‘

. mtegralmente formado com a secao de aquecnmento do aquecedor e snmlla-'

v res é mtermltentemente operado em um modo que o bloco. de aquecedor_ o

216b seja pressnonado contra a porgao sobreposta F2 do filme F de modo a

A - vedar Iongltudlnalmente a porgao
30

APLICABILIDADE INDUSTRIAL
o mecanismo de vedagao Iongltudlnal da. presente invencdo é

capaz de' impedir que ambos os lados da porgéo de veda_gao longitudinal .

(F) A modalldade acnma esta descnta tomando um exemplo no
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sejam excessivamente aquecidos, de modo que o efeito de impedir a gera-

céo de. problemas tais como rugas, falhas de vedagéo e similares ao longo -

~da porgéo de vedagao longitudinal seja obtido. Assim, a presente mvengao é.
. amplamente aphcavel em varios tipos de dlsposmvos de vedagao para exe-
cutar a vedagao enquanto transportando os materiais de embalagem.
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Correia »

Mecanismo de vedacdo longitudinal

Correia de aquecedor (segao de contato, estrutura de cinta rota-

Bloco de aquecedof (sec¢do de aquecimento)

Polia

Barra de aquecedor

Eixo de rotagéo |

Mecanismo de vedacao transversal

Unidade de controle

Mordentes de vedacgéo

FiXador de superficie

Superficie

Correia de aquecedor (se¢ao de contato, estrutura de cmta rota-

Superficie
Bloco de aquecedor
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116c
213c
213ca
213cb
216a

d, d1ad3

F1
F2
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‘Bloco de aquecedor

Fixador de superficie

" Superficie

Superficie _
Bloco de aquecedor (se¢ao de corﬁato)
Largura -

Filme (material de embalagem). -
Porcédo de vedacao longitudinal

Porgéo sobreposta |

Saco
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REIVINDICAGOES
1. Mecanismo de vedagao longitudinal que transporta um mate-

" _rial de embalagem formado em uma forma tubular e veda uma porgao so--

'breposta do matenal de embalagem, que compreende:

uma se¢ao de contato conflgurada para entrar em contato com a '

- porcéo sobreposta do material de embalagem, a por¢do sobreposta sendo
' _formada ao longo de uma dire¢é@o de transporte do material de embalagem

uma secao de aquemmento conflgurada para aquecer a segéo

_ de contato e

um membro- de recebimento configurado para intercalar o mate-

~ rial de embalagem contra a s‘egéo de contato e executar uma vedagéo longi-

- tudinal;

‘a secdo de contato, a se¢ao de aquecnmento e o membro de

- _recepgao sendo configurados de modo que a quantldade de calor por tempo

15

20

25

30

unitario aplicada no matenal de embalagem da secéo de contato seja redu-
2|da na direcao de ambos os lados da porcdo de vedagao longitudinal em
uma diregéo transversal a direcao de transporte do material de embalagem

2. Mecanismo de vedagéo longitudinal de acordo com a relvmdl-‘
cagdo 1, em que '

- a secdo de aquecimento € o membro de recepcdo cada um tem
uma Iargura substancialmente igual a largura da porgao de vedacgéao Iongltu-A'
dinal formada sobre o material de embalagem, e

a secéo de contato tem uma largura maior do que a largura da
porcao de vedagao longitudinal.

3. Mecanismo de vedacgao longitudinal de acordo com a reivindi-
cagao 1, em que

0 membro de recepgao tem uma largura substanmalmente igual
a largura da porgéao de vedacéo longitudinal.

4. Mecanismo de vedacao longitudinal de acordo com a reivindi-
cagao 1, em que

0 membro de‘rec'epgéo tem uma superficie de contato curva cu-

jos ambos os lados na diregao da largura afastam-se da ségéo de contato.
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5. Mecanismo de vedagao IOngitudinaI de acordo com-a reivindi- |
cagao 1, em que '
- a segéo de contato tem uma superﬂcue curva da qual o material

‘de embalagem se afasta, em uma ‘area sobre um Iado externo de uma por-

¢cao de contato que contacta a porg:ao de vedagao Iongltudlnal

6. Mecanismo de vedacdo longitudinal de ac_:ordo com.qu_.alquer
uma das reivindicagdes 1 a 5, em que B l |

a secao de aquecimento é formada de modo que a forma de se-
cao transversal em um plano perpendicular a dlregao de transporte do mate-
rial de embalagem seja geralmente em forma de T, e uma superficie do lado”
de prolegao da forma em T esteja disposta adjacentemente a secao de con-.
tato. N

7 Mecanismo de vedagao Iongltudlnal de acordo com qualquer
uma das relvmdlcagoes 1a 6, em que

a secao de contato é uma estrutura’ de cmta rotacuonal que glra‘
ao redor da seg¢do de aquecimento. '

~ 8. Mecanismo de vedagao longitudinal de acordo com qualquer

uma das reivindicagdes 1 a 6, em que a segdo de contato &€ um bloco de a-

quecedor integralmente formado com a secéo de aquecimento.
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. . ~ RESUMO |
Patente de Invengéo: "MECANISMO DE VEDAGAO LONGITUDINAL".
_ A presente invengdo refere-se a um aparelho de fabricagéo e
) -'embal‘age'ih de sacos (1), em que uma correia de aquecedor (16a), um bloco
‘de_aquecedor (16b), o qual constifui um mecanismo de»vedagéo longitudinal
- (15), e a um fixador‘ de s'up_erficie (13c¢) dispoSfo sobre um mecanismé de :

’.formagéo (13) estao diSpostos de tal'modo que a quantidade de caldr_por

o tempo unitério'aplicada a dreas em ambos os lados externos de uma porgéo

~de veda¢§0-longitudinal (F1) de um filme (F) seja reduzida.
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