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(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructie, in special
la armaturd pentru armare orizontald a zidariei
din piatrd, procedee de executare a armaturii
pentru armare orizontald a zidariei din piatrd si
procedee de armare orizontald a zidariei din
piatrd din astfel de materiale ca, de exemplu,
caramidd, blocuri din beton greu, usor sau
poros, blocuri din piatrd naturald, si poate fi
aplicatd la zidirea cladirilor cu destinatie
diversi, inclusiv in zone cu risc seismic.

Armdtura pentru armare orizontalda a
ziddriei din piatrd este executatd din bandad de
otel laminat la cald in forma de plasd cu
ochiuri dreptunghiulare, ce contine doud bare
(2) drepte longitudinale continue de aceeasi
latime, amplasate la o distantd de 25...50 mm
una de alta, unite intre ele prin batardouri (1),
imbindrile cdrora cu barele longitudinale (2)
sunt executate rotunjite.

Procedeul de executare a armaturii pentru
armare orizontald a ziddriei din piatra include
perforarea intr-o banda de otel laminat la cald
cu grosimea de 0,8...2,0 mm a unor orificii in
formd de Z, amplasate unul fata de altul in asa
mod incét pe marginile benzii se formeaza bare
drepte longitudinale continue, iar intre orificii

2

se formeaza batardouri paralele cu barele
longitudinale; intinderea benzii in directie
transversald pand la intoarcerea batardourilor
la 907 cu formarea plasei cu ochiuri
dreptunghiulare; consolidarea la rece a plasei
obtinute cu finisarea concomitentd cu formarea
pe fetele acesteia a unor strieri de forma
arbitrard; tdierca armdturii in articole de
masurat de o lungime prestabilita.

Procedeul de armare orizontala a zidariei
din piatrd include amplasarea arméturii
mentionate cu un interval de cel mult 400 mm
pe Indltimea ziddriei, totodatd in fiecare nivel
al zidariei plasele se amplaseazd separat in
pereche, iar distanta de la bara longitudinald
exterioarda a plasei pand la marginea
corespunzatoare a peretelui constituie 5...15
mm.

Revendicari: 5

Figuri: 4
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(54) Armature for horizontal reinforcement of stone masonry, process for
manufacturing the armature for horizontal reinforcement of stone masonry
and process for horizontal reinforcement of stone masonry

(57) Abstract:
1

The invention relates to construction, in
particular to armatures for horizontal
reinforcement of stone masonry, processes for
manufacturing the armature for horizontal
reinforcement of stone masonry and processes
for horizontal reinforcement of stone masonry
from such materials, such as brick, blocks of
heavy, light or porous concrete, blocks of
natural stone, and can be used in the erection
of buildings of various destination, including
in seismic areas.

The armature for horizontal reinforcement
of stone masonry is made of steel hot-rolled
strip in the shape of a grid with rectangular
windows, comprising two straight longitudinal
continuous bars (2) of the same width, placed
at a distance of 25...50 mm from each other,
interconnected by batardeaus (1), the joints of
which with the longitudinal bars (2) are made
rounded.

The process for manufacturing the armature
for horizontal reinforcement of stone masonry
includes punching in a steel hot-rolled strip of
a thickness of 0.8...2.0 mm of Z-shaped holes,

2

arranged with respect to each other so that on
the edges of the strip are formed straight
longitudinal continuous bars, and between the
holes are formed batardeaus parallel to the
longitudinal bars; stretching of the strip in
transverse direction up to the rotation of
batardeaus by 90° to form a grid with
rectangular windows; cold hardening of the
resulting grid with simultaneous finishing to
form on its seams corrugations of arbitrary
shape; cutting of armature into measuring
products of a given length.

The process of horizontal reinforcement of
stone masonry comprises placement of said
armature at an interval of at most 400 mm on
the height of masonry, at the same time in each
tier of masonry the grids are placed separately
i pairs, and the distance from the outer
longitudinal bar of the grid up to the
corresponding edge of the wall is 5...15 mm.

Claims: 5

Fig.: 4

(54) ApmaTtypa Il TOPH30HTAJIBHOI0 APMUPOBAHNS KAMEHHOH KJIAAKH, C1I0C00
HU3rOTOBJICHHUS ApPMATYPHI A/ FTOPU30HTAJIBHOI0 AapMUPOBAHUA KAMEHHOMI
KJIAAKH M C1I0C00 rOPU30HTAJIBHOI0 APMHPOBAHNSA KAMEHHOH KJIAAKHU

(57) Pegepar:
1
N300peTeHre OTHOCUTCS K CTPOHTENLCTBY,
B YaCTHOCTH, K apMartype JII

TOPU30OHTAJIBHOI'O  apMHPOBAHUA KaMEHHOH
KIIaJKH, CIOCc00aM H3TOTOBIICHUS apMaTyphbI
JUIA TOpU30HTaJIbHOI'O AapMHUPOBaHHUA
KaMEHHOH KITaaAK1 u crocodam
TOPU30OHTAJIBHOI'O  apMHPOBAHUA KaMEHHOH
KIaJIKu U3 TaKUX MaTCpHAIOB, KaK, HAIIpDUMCEP,
KUPITUY, OJTOKH U3 TAKCIIOro, JICTKOI'0 HIH
TIOPUCTOI'O 6€TOHa, OToKu U3 IIPUPOTHOTIO
KaMHJI, H MOXKCT OBITH HCIIOIH30BAHO Ipu
BO3BEJICHUU 3JTaHUH Pa3IM4YHOro HasHa4yCHUA,
B TOM YHCJIE B CEHCMOOITACHBIX paﬁOHax.

2

Apmarypa VLS TOPU3OHTATIHLHOTO
apMUPOBAHHSA KAMCHHOM KI4JKH BBLIIOTHEHA
U3 CTaJIbHOH TOPAYEKATAHOM JIEHTHI B BHIE
CeTKH ¢  IPAMOYIONGHBIMH  OKHAMH,
cofepKalieif  Ba  OPSAMBIX  IPOJOIBHBIX
HEIPEPBIBHBIX  CTEPKHA  (2)  ONMHAKOBOU
IIHPUHBL, PACIONOKCHHBIX Ha PAacCTOSHHU
25...50 MM japyr oOT Jpyra, COEIHHEHHBIX
MeXITy coboif mepembrukamu (1), CTBIKH
KOTOPBIX C IIPOJOIBHBIMU CTEPXKHAME (2)
BBIIIOTHCHBI CKPYTIICHHBIMH.

Croco® H3rOTOBICHHS apMaTyphl UL
TOPU30HTAIBHOTO  APMHPOBAHHA  KaMEHHOU
KIAJKH BKIIOYACT IPOOHBKY B  CTAIBHOU



ropsuekaTaHoi jente ToamuHoH 0,8...2,0 Mmm
7-00pasHBIX  OTBEPCTHH, PACIIONOXKCHHBIX
OTHOCUTEIILHO JPYr JApyra TaKUM 00pa3oM,
YTO IO KpasM JICHTH OOpa3yIOTCS IPAMBIC
IIPOIOIBHBIC HETPEPHIBHBIC CTEPIKHU, a MEKITY
OTBEPCTUAMHU 00pa3yroTcsa IICPEMBIUKH,
MapaUIeIbHBIC  TPOTOIBHBIM  CTEPIKHAM;
pacTATHBaHME  JIEHTHI B IIOIIEPEUHOM
HAIIPaBIICHUH J0 [TOBOPOTA IepeMbIucK Ha 907
¢ 00pa30BaHUEM CETKH C IIPSIMOYTOIbHBIMU
OKHAMM; XOJIOJHOE YIPOYHEHHE IIOTYUEeHHOMN
CCTKH C OJIHOBPEMEHHBIM O(aKTypUBAaHHEM C
o0pa3oBaHHEM Ha €€ IUIacTAX pUIICHUH
IIPOU3BOIBHOM (HOPMBI; HAPE3KY apMaTyphl Ha
MEPHBIC U3ICTUS 3aJaHHON JITHHEL.

Croco0 TOPH30HTAILHOTO apMHPOBAHUA
KaMCHHOH KIaJKM BKIIOYAET pa3MeENIeHHUe
YKa3aHHOH apMaTyphl ¢ HHTEPBAJIOM He Ooree
400 MM 1O BBICOTE KJIAJKH, IIPH STOM B
KaXJIOM Spyce KIaJKH CETKH pPa3MEIaloT
pa3feNnbHO  IIOMApHO, a pacCcTofHue OT
HApY)KHOT'O TIPOJOILHOTO CTEPIKHS CETKH [0
COOTBETCTBYIOIIETO Kpas CTEHBI COCTaBILAET
5...15 mm.

I1. popmymsr: 5

@ur.: 4
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Descriere:

Inventia se referd la constructie, in special la armaturd pentru armare orizontalad a
zidariei din piatrd, procedee de executare a armaturii pentru armare orizontald a zidariei
din piatrd i procedee de armare orizontald a zidariei din piatra din astfel de materiale
ca, de exemplu, caramidd, blocuri din beton greu, usor sau poros, blocuri din piatrd
naturald, si poate fi aplicata la zidirea cladirilor cu destinatie diversd, inclusiv in zone cu
risc seismic.

Este cunoscutd o armaturd, care se amplaseazd in rosturile de mortar orizontale ale
zidariei din piatrd, cel mult peste 400 mm pe inaltimea zidariei. Aceastd arméturd
prezintd o plasd intersectatd cu ochiuri dreptunghiulare, executata din bare cu diametrul
3...4 mm, sau plasd de tip zigzag din bare cu diametrul > 6 mm. In ambele cazuri barele
plasei sunt sudate prin suprapunere [1].

Armdtura pentru ziddrie este destinatd pentru prevenirea aparitiei fisurilor verticale
in ziddrie sub actiunea sarcinilor de incovoiere-intindere, care apar la incéarcarea
excentrica a zidariei, inclusiv la actiunile seismice asupra cladirii.

Totusi, armdtura cunoscutd, intdrind zidéria, concomitent afecteazad proprietatile
termoprotectoare ale peretelui din cauza conductibilitdtii termice iInalte a barelor,
amplasate perpendicular grosimii peretelui. Coeficientul de conductibilitate termicd a
materialului acestor bare depdseste mai mult de 400 de ori coeficientul de
conductibilitate termicad a materialului peretelui. Astfel, coeficientul de conductibilitate
termicd a otelului de constructie A = 58 W/(m-°C), iar a betonului structural
termoizolator celular cu densitatea 600 kg/m’, care este utilizat pe larg la ridicarea
constructiilor de inchidere ale cladirilor, este egal cu 0,14 W/(m-°C) [CP E.04.05-2006
Proiectarea protectiei termice a cladirilor, anexa D].

Grosimea totald a plaselor intersectate, executate din bare cu diametrul 3...4 mm,
constituie 5...7 mm, fapt ce provoacd ingrosarea rostului de mortar pana la 10...15
mm.

Coeficientul de conductibilitate termicd a mortarului de zidarie, la randul siu, este
de aproximativ patru ori mai inalt decat al betonului celular. Prin urmare, sporirea
neuniformitatii termice a peretilor, provocatd de prezenta barelor transversale ale
armaturii pentru zidérie, este agravatd de Ingrosarea fiecdrui strat de mortar, In care
aceastd armaturd este amplasati. Influenta concomitentd a acestor doi factori
conditioneaza necesitatea termoizolarii suplimentare a peretilor si, prin urmare, conduce
la prelungirea termenelor de constructie si la cresterea in pret a constructiei.

in conditiile de perceptie de citre peretele clidirii a sarcinilor de incovoiere-
intindere, directionate perpendicular fatda de perete, barele longitudinale ale plasei de
armaturd, amplasate aproape de una din suprafetele peretelui, lucreaza la intindere, iar
amplasate aproape de altd suprafatd — la comprimare. Barele longitudinale ale plasei,
amplasate in partea centrald a peretelui, practic nu suportd sarcini.

Barele, amplasate perpendicular grosimii peretelui, servesc numai pentru
transmiterea mortarului de zidédrie a sarcinilor de tdiere, totodatd barele practic nu
suporta sarcini, dar lucreaza la tdiere numai rosturile de sudura.

La o plasa standard de tip zigzag neajunsurile mentionate sunt mult mai evidente, de
aceea astfel de plasd practic nu se utilizeaza.

Este cunoscutd o plasd de armaturd, care contine doud bare drepte continuu paralele,
unite intre ele prin sudare sau clei cu bare fasonate [2].

Dezavantajele acestei plase de arméaturd constau In masa sporitd a armaturii, precum
si volumul mare de muncd la executarea plasei.

De asemenea sunt cunoscute o banda de armdturd in formd de plasd, procedeu de
aranjare si procedeu de executare continud a acesteia, banda fiind destinatd pentru
intarirea Imbindrilor ziddriei orizontale. Banda include un sir de bucati de sdrma din otel
de armare, extinse in directia longitudinald, si o structurd din una sau mai multe bucati
de sarmd de imbinare, care se sudeazd prin sudare punctatd la capetele laterale ale
bucdtilor de sarmd din otel de armare, avand sectiune transversald rotundd cu un
diametru, ce nu depaseste grosimea bucatilor de sirma din otel de armare [3].
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Dezavantajele acestei armaturi sunt prezenta armaturii in partea centrald a peretelui,
care duce la o masd sporiti de material, diminuarea considerabild a capacitatii
termoizolante a peretelui, precum si volumul mare de munca la executarea armaturii.

De asemenea sunt cunoscute o bandd de armaturd, procedeu de aranjare si procedeu
de executare a acesteia, care contine cel putin doud bare amplasate paralel, unite prin
sudare cu bare transversale, de exemplu, cu o configuratie in forma de V [4].

Dezavantajele solutiei cunoscute constau in diminuarea considerabila a capacitatii
termoizolante a peretelui, precum si in masa sporitd de material, care reduce rezistenta
zidariei si duce la cheltuieli inutile de metal.

In calitate de cea mai apropiatd solutie serveste un procedeu de armare orizontald a
ziddriel din piatrd, care include utilizarea armaturii executate in formd de plasa cu
ochiuri dreptunghiulare, ce contine bare de acelasi diametru, drepte i unele indoite in
formd de meandru dreptunghiular, unite intre ele, amplasate intr-un plan. In fiecare
nivel al ziddriei, plasele se amplaseaza in pereche, cu barele indoite in interiorul
peretelui, iar distanta de la bara dreaptd pand la marginea corespunzitoare a peretelui
constituie 1...4 cm. La executarea acestei armaturi barele separate drepte si indoite din
otel strans se alipesc una de cealaltd pe lungime si 1n liniile de contact se unesc intre ele
prin metode cunoscute, de exemplu, prin sudare electricd de contact, formand plasa de
armaturd [5].

Dezavantajele solutiei cunoscute constau In volumul mare de munca la executarea
armdturii de ziddrie, precum si volumul de material considerabil.

Problema pe care o rezolva inventia constd in reducerea masei, volumului de munca
si, corespunzator, costului armaturii de zidérie cu sporirea concomitentd a proprietatilor
de rezistentd ale zidariei, precum si prevenirea diminudrii capacitatilor termoizolante ale
peretelui.

Problema se¢ solutioneazd prin aceea ¢d armdtura pentru armare orizontald a zidariei
din piatrd este executata din bandd de otel laminat la cald cu grosimea de 0,8...2,0 mm
in forma de plasd cu ochiuri dreptunghiulare cu o méarime de (25...50)?(25...50) mm,
ce contine doud bare drepte longitudinale continue de aceeasi ldtime, amplasate la o
distanta de 25...50 mm una de alta, unite intre ele prin batardouri, amplasate la o
distanta de 25...50 mm una de alta, Tmbindrile carora cu barele longitudinale sunt
executate rotunjite cu o raza egald cu cel putin jumadtate din grosimea benzii de
otel, totodatd toate elementele armaturii sunt executate dintr-un intreg si amplasate intr-
un plan, iar pe fetele plasei sunt executate strieri de forma arbitrara.

Strierile pot fi executate drepte sau reticulare.

Indltimea strierilor poate constitui 0,1...0,3 din grosimea plasei.

Procedeul de executare a armdturii pentru armare orizontald a ziddriei din piatrd
include perforarea intr-o banda de otel laminat la cald cu grosimea de 0,8...2,0 mm a
unor orificii in formd de Z, amplasate unul fatd de altul in asa mod incat pe marginile
benzii se formeazd bare drepte longitudinale continue, iar intre orificii se formeaza
batardouri paralele cu barele longitudinale; intinderea benzii in directie transversald
péana la intoarcerea batardourilor 1a 90? cu formarea plasei cu ochiuri dreptunghiulare cu
o marime de (25...50)7(25...50) mm, care contine doua bare drepte longitudinale
continue de aceeasi latime, amplasate la o distantd de 25...50 mm una de alta, unite
intre ele prin batardouri, amplasate la o distantd de 25...50 mm una de alta, mbinarile
carora cu barele longitudinale sunt executate rotunjite cu o raza egald cu cel putin
jumadtate din grosimea benzii de otel; consolidarea la rece a plasei obtinute cu finisarea
concomitentd cu formarea pe fetele acesteia a unor strieri de formd arbitrard, de
exemplu, cu laminarea acesteia prin valturi pana la reducerea grosimii metalului initial
de 10...30%; taierea armaturii in articole de mdsurat de o lungime prestabilitd.

Procedeul de armare orizontald a zidariei din piatrd include amplasarea armaturii
mentionate cu un interval de cel mult 400 mm pe indltimea ziddriei, totodatd in fiecare
nivel al zidariei plasele se amplaseazd separat in pereche, iar distanta de la bara
longitudinald exterioard a plasei pand la marginea corespunzatoare a peretelui constituie
5...15 mm.

Pentru asigurarea acoperirii integrale a armdturii pentru zidarie cu mortar distanta
intre barele longitudinale trebuie sd fie in diapazon de 25...50 mm. Distanta dintre
batardouri de asemenea trebuie sa fie in acest diapazon.
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Imbinarile barelor longitudinale cu batardourile sunt executate rotunjite cu o razi
egald cu cel putin jumitate din grosimea benzii de otel, din care este executatd
armatura. Unghiul ascutit interior in locurile de imbinare a barelor longitudinale cu
batardourile ar fi prezentat un concentrator de tensiuni, adicd un punct, din care se
formeaza crapatura de oboseald. Deoarece articolul se executd prin intindere cu
intoarcerea batardourilor, prevenirea distrugerii articolului prezintd o conditie
determinantd a executarii armaturii reusite conform procedeului solicitat.

Executarea plasei de armatura dintr-un Intreg permite de a spori rezistenta acesteia,
iar amplasarea ei la distanta de 5...15 mm de la bara longitudinald exterioard a plasei
pand la marginea corespunzatoare a peretelui permite de a spori eficienta de utilizare a
acesteia. Dacid aceastd distantd este mai micd de 5 mm, la o actiune seismicad armatura
poate impinge in afard mortarul §i peretele se va deteriora. lar dacd este mai mare de 15
mm - va scadea eficienta de lucru a armiturii din cauza apropierii acesteia de zona
nefunctionala centrald (neutrd) a peretelui.

Rezultatul tehnic constd in reducerea masei armaturii, reducerea grosimii stratului de
mortar, In care este amplasata armdtura, sporirea proprietitilor de rezistentd ale
armdturii, prevenirea diminudrii capacitdtilor termoizolante ale peretelui, precum si
sporirea eficienteil economice a constructiei.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, semifabricat de armdturd dupa perforarea orificiilor in formd de Z;

- fig. 2, semifabricat de armdturd dupd intindere;

- fig. 3, semifabricat de armdturd dupd consolidarea la rece, vederea A;

- fig. 4, amplasarea armaturii in perete, vedere de sus.

Armadtura pentru armare orizontald a ziddriei din piatra este executata prin matritare
din bandd de otel cu grosimea de 0,8...2,0 mm in formd de plasi cu ochiuri
dreptunghiulare cu o marime de (25...50)7(25...50) mm, care contine doud bare 2
drepte longitudinale continue de aceeasi latime, amplasate la o distantd de 25...50 mm
una de alta, unite intre ele prin batardouri 1, amplasate la o distantd de 25...50 mm unul
de altul, imbinarile cérora cu barele longitudinale 2 sunt executate rotunjite.

Pentru imbunatatirea aderentei cu mortarul de ziddrie armétura este finisatd prin
obtinerea pe fetele ei a unor strieri de forma arbitrard, de exemplu, drepte sau reticulare.

Indltimea strierilor poate constitui 0,1...0,3 din grosimea plasei.

In fiecare nivel al zidariei astfel de plase (benzi) se amplaseaza in pereche, iar
distanta de la bara 2 longitudinalda exterioard pand la marginea corespunzitoare a
peretelui 3 constituie 5...15 mm.

Calculul orientativ al sectiunii barelor plasei.

Cele mai serioase sarcini asupra armaturii ziddriei peretilor formeaza actiunile
seismice. In acest caz, cea mai incarcati este bara longitudinald a celei de-a doua plase a
unui nivel, care suporta sarcinile de intindere.

Se calculeaza sarcina asupra elementului peretelui de imprejmuire, de exemplu, al
etajului sase al cladirii cu schelet in conditiile sarcinii seismice de sapte grade.

Conform [Crull II-7-81. CrpourensctBo B celicMuueckux pationax. Hopwer
IPOCKTHPOBaHUA, II. 2.5], sarcina seismicd de calcul Sy, 1n directia specificatd, aplicata
la punctul k i corespunzatoare tonului i al propriilor vibratii ale cladirii, se determind
conform formulei

Sik = Ki-Ka-Soi,
unde K; — coeficientul, ce tine cont de deteriorédrile admisibile ale cladirii, egal in cazul
dat cu 0,25 [Cuull II-7-81. CrpourenscTBo B celicMuueckux paifonax. Hopwsl
IIPOEKTHPOBAHUS, TalIL. 3, IL. 2];

K, — coeficientul, ce tine cont de conceptia constructiva a cladirii, egal in cazul dat
cu 1,0 [Cuull II-7-81. CrpoutenscTBo B ceiicMudeckux paifonax. Hopwsl
IIPOCKTHPOBAHUS, Ta0I. 4, 1. 17];

Sox — valoarea sarcinii seismice pentru tonul i al propriilor vibratii ale cladirii,
determinata in presupunerea deformarii elastice a constructiilor conform formulei

Soi = Qk'A'Bi'K\p'T]jkv
unde Q, — masa elementului cladirii in punctul k. La executarea peretelui din beton
celular cu densitatea 400 kgf’rn3 si rezistenta termicd redusd a peretelui Ry = 2,575
m”-°C/Br grosimea peretelui constituie 400 mm. La distanta intre nivelurile de armatura
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400 mm si lungimea blocului 600 mm volumul elementului va constitui 4-4-6 = 96 dm’,
iar masa — 96-0,4 = 58,4 kg;

A — coeficient, la seismicitatea de calcul de 7 grade egal cu 0,1 [Crull II-7-81.
CTpouTenbCTBO B ceicMuYecKux pationax. HOpMbI IpoekTHpoBaHus, 1I. 2,5];

f3; — coeficient de dinamicitate, corespunzator cu tonul i al propriilor vibratii ale
cladirii, admis pentru grunduri de categoria II, cel mult de 2,7 [Cmull II-7-81.
CTpouTEenbCTBO B ceicMUYIecKuX pationax. HOpMbI IpoekTHpoBaHus, 1I. 2,0];

K, — coeficient, pentru sarcina seismicd de 7 grade, egal cu 7 [Cuull II-7-81.
CTpOUTENHCTBO B ceicMHUYecKuX pationax. HopMbl mpoexTupoBanus, T1adm1.0, 1. 2,];

i — coeficient, dependent de forma deformatiei clddirii, admis pentru conditiile
specificate, egal cu 2,0.

Astfel, sarcina seismicd de calcul asupra elementului specificat al peretelui va
constitui

0,25-1-58,4-0,1-2,7-72 = 78,84 kg.

Aceastd sarcind, directionatd perpendicular fata de perete, se percepe ca una de
intindere de cdtre doud bare cu sectiunea fiecareia de 1,2-4,0 = 4,8 mm. La executarea
armaturii din art. 3 TOCT 380, pentru care limita curgerii ¥, (adicd sarcina, la care
deformatia elasticd trece 1n plasticd, cand bara incepe a se alungi) este egald cu 22
kg/mm®. Tin4nd cont de consolidarea acesteia prin metoda de deformare la rece, X,
ajunge la 40...55 kg/mm®. Rezistenta la extindere a acestor bare va constitui 4,8-2-40 =
384 kg, ceea ce este aproximativ de 5 orl mai mare decat sarcina de calcul.

Deoarece la calcule nu s-au luat in consideratie nici rezistenta peretelui, nici a plasei
a doua, care lucreazd la comprimare, se considerd pe deplin justificatd utilizarea in
conditiile date a armaturii solicitate.

Exemplu de efectuare a procedeului de executare a armadturii pentru armarea
orizontald a zidariei din piatrda

Intr-o banda de otel laminat la cald cu grosimea 1,5 mm si latimea 14 mm, intr-o
matritd de actiune consecutivd, la prima etapa se perforeaza orificii in formd de Z,
amplasate unul fatd de altul in asa mod incat pe marginile benzii se formeazd bare
drepte longitudinale continue, iar intre orificii se formeazd batardouri paralele cu barele
longitudinale (fig.1).

La a doua etapd, In aceeasi matritd banda perforatd se supune intinderii transversale
cu formarea plasei. Totodatd batardourile, amplasate la perforare paralel lungimii
benzii, se intorc la 907 fatd de barele longitudinale, ldtimea benzii se mareste si la
mijlocul acesteia se formeazd ochiuri dreptunghiulare cu o marime de
(25...50)7(25...50) mm.

La a treia ctapd, se efectueaza consolidarea la rece a plasei obtinute prin aplatizarea
acesteia, de exemplu, prin trecerea ei prin role, unde grosimea armaturii se micgoreaza
cu 10...30%. Concomitent pe ambele suprafete ale armdturii se executd strieri, de
exemplu, drepte sau reticulare, care suplimentar sporesc aderenta armaturii cu mortarul
de zidarie.

Dupa numaérul prestabilit de etape se declanseaza dispozitivul de tdiere si plasa de
armaturd finitd de o lungime specificata cade intr-o chiuveta de acumulare.

In caz de necesitate armatura se zincheaza.

Procedeul de armare orizontald a zidariei din piatrd se efectueaza in modul urmator.

Armidtura din otel, executatd in forma de plasd cu o lungime specificatd cu ochiuri
dreptunghiulare cu marimea de (25...50)?(25...50) mm, care contine douda bare 2
drepte longitudinale continue de aceeasi latime, amplasate la o distantd de 25...50 mm
una de alta, unite intre ele prin batardouri 1, amplasate la o distantd de 25...50 mm una
de alta, se amplaseaza cu un interval de cel mult 400 mm pe inéltimea zidariei, totodata
in fiecare nivel al zidariei plasele se amplaseazd separat in pereche intr-un plan, iar
distanta de la bara 2 longitudinald exterioara a plasei pand la marginea corespunzitoare
a peretelui 3 constituie S...15 mm.

Amplasatd in aga mod, armatura este bine legatd cu peretele si intr-un grad optimal
percepe sarcinile de incovoiere-intindere asupra peretelui apdrute In procesul de
exploatare a cladirii.

Schema descrisd de matritare a batardourilor cu Intoarcerea ulterioard a acestora
permite de a minimiza cantitatea de metal, evacuat la ramadsite i, corespunzitor, de a
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executa o plasd de armdturd cu o latime, de exemplu, 40 mm dintr-o banda cu latimea
14 mm.

Dimensiunile prezentate ale armaturii pot varia in functie de sarcina de calcul asupra
peretelui cladirii.

Armadtura, executatd conform inventiei, i amplasatd in modul prezentat, este bine
legatd cu peretele si intr-o masura optima suportd sarcinile de incovoiere-intindere
asupra peretelui aparute in procesul de exploatare a cladirii, totodatd nu afecteaza
capacitatile termoizolante ale peretelui.

Armidtura solicitatd asigura incarcare si rezistentd la vibratie sporite ale peretelui.
Totodatd armdtura solicitatd are o masd si un volum de muncd la executare reduse,
comparativ cu armatura de orice tip cunoscut, sudatd prin suprapunere din sarme sau
benzi.

Deoarece benzile plaselor de armaturd, amplasate in pereche, in fiecare nivel al
ziddriei nu sunt unite intre ele, lipsesc “puntile de frig”, ceea ce exclude necesitatea de
termoizolare suplimentara a peretelui.

Grosimea micd a plasei de armaturd previne ingrosarea stratului de mortar, ce
suplimentar sporeste uniformitatea termica a peretelui.

In plus, amplasarea barelor plasei intr-un plan, si nu prin suprapunere, permite de a
spori rezistenta armaturii la sarcinile suportate.

Volumul de muncd si material reduse la armatura solicitatd determind un pret
semnificativ de redus al acesteia, comparative cu tipurile de armdturd cunoscute.

Astfel, armatura solicitatd, corespunzand pe deplin cerintelor documentatiei
normative, poseda noutate, neevidentd si eficientd economica sporita.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. NCM F.03.02-99. Crpoutensusle HOpMBL. KaMeHHBIE KOHCTPYKITHH.
KoncTpynpoBaHue U pacueT KaMEHHBIX KOHCTPYKIUH, 1I. 5.2.2.23

2. US 8733055 B2 2014.05.27

3.RU 2133806 C1 1991.07.27

4. GB 1403181 A 1975.08.28

5.MD 764 'Y 2014.04.30
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(57) Revendicari:

1. Armaturd pentru armare orizontald a zidériei din piatrd, care este executatd din
banda de otel laminat la cald cu grosimea de 0,8...2,0 mm in forma de plasa cu ochiuri
dreptunghiulare cu o marime de (25...50)?(25...50) mm, ce contine doud bare drepte
longitudinale continue de aceeasi latime, amplasate la o distantd de 25...50 mm una de
alta, unite intre ele prin batardouri, amplasate la o distanta de 25...50 mm una de alta,
imbindrile cdrora cu barele longitudinale sunt executate rotunjite cu o razd egald cu cel
putin jumadtate din grosimea benzii de otel, totodatd toate elementele armdturii sunt
executate dintr-un intreg si amplasate Intr-un plan, iar pe fetele plasei sunt executate
strieri de formad arbitrard.

2. Armaturd, conform revendicdrii 1, in care strierile sunt executate drepte sau
reticulare.

3. Armdtura, conform revendicarilor 1, 2, in care indltimea strierilor constituie
0,1...0,3 din grosimea plasei.

4. Procedeu de executare a armaturii pentru armare orizontald a zidariei din piatrd,
definita 1n revendicarea 1, care include perforarea intr-o bandd de otel laminat la cald cu
grosimea de 0,8...2,0 mm a unor orificii In forma de Z, amplasate unul fatd de altul in
asa mod incat pe marginile benzii se formeazd bare drepte longitudinale continue, iar
ntre orificii se formeaza batardouri paralele cu barele longitudinale; intinderea benzii in
directie transversald pand la intoarcerea batardourilor la 907 cu formarea plasei cu
ochiuri dreptunghiulare cu o marime de (25...50)?(25...50) mm, care contine doud bare
drepte longitudinale continue de aceeasi latime, amplasate la o distantd de 25...50 mm
una de alta, unite intre ele prin batardouri, amplasate la o distantd de 25...50 mm una de
alta, Imbinarile carora cu barele longitudinale sunt executate rotunjite cu o razd egald cu
cel putin jumatate din grosimea benzii de otel; consolidarea la rece a plasei obtinute cu
finisarea concomitentd cu formarea pe fetele acesteia a unor strieri de forma arbitrard,
de exemplu, cu laminarea acesteia prin valturi pand la reducerea grosimii metalului
initial de 10...30%; taierea armaturii in articole de masurat de o lungime prestabilita.

5. Procedeu de armare orizontald a ziddriei din piatrd, care include amplasarea
armaturii, definitd in revendicarea 1, cu un interval de cel mult 400 mm pe naltimea
zidariei, totodatd in fiecare nivel al zidariei plasele se amplaseaza separat in pereche
mtr-un plan, iar distanta de la bara longitudinala exterioard a plasei pana la marginea
corespunzatoare a peretelui constituie 5...15 mm.

Sef Sectie Examinare: LEVITCHI Svetlana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana
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