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PROCEDE DE CONSTRUCTION IMMOBILIERE
METTANT UN OEUVRE UN TEL PROCEDE.

@ Le procédé de construction immobiliére comporte: en
atelier, la création d'un panneau comportant:

- une étape (102) d'assemblage d'un cadre rigide par
fixation d'au moins deux montants verticaux a deux lisses
horizontales, le cadre présentant une face dite « interne » et
une face dite « externe »,

- une étape (122) de création d'un vide technique sur le
pare-vapeur,

- une étape (126) de positionnement d'au moins une
gaine électrique dans le vide technique,

- une étape (128) de solidarisation d'un parement sur le
support de parement pour recouvrir le vide technique en
laissant non couverte au moins une partie du vide technique
a au moins une extrémité longitudinale du panneau, au
moins une gaine étant accessible a travers cette partie non
couverte,

sur le site de construction:

- une étape (140) d'insertion verticale du panneau entre
deux guides verticaux,

- une étape (144) de raccordement de chaque gaine a
au moins une autre gaine extérieure au panneau et

- une étape (146) de recouvrement de chaque partie du
vide technique non couverte par un parement similaire au

ET PANNEAU POUR CONSTRUCTION IMMOBILIERE

parement recouvrant déja le vide technique.
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DOMAINE TECHNIQUE DE L'INVENTION

La présente invention vise un procédé de construction immobiliere et un
panneau pour construction immobiliere mettant un ceuvre un tel procédé. Elle
s’applique, notamment, a la construction de maisons par assemblage de panneaux

fabriqués en atelier.

ETAT DE LA TECHNIQUE

La construction immobiliére structure telle une maison, par exemple, requiert
lintervention de plusieurs corps de métier successivement. Ces interventions
successives visent a poser les fondations de la construction immobiliere, ériger des
murs, réaliser la plomberie, mettre en place des gaines électriques, isoler
thermiquement la construction, et cetera.

Ces interventions successives entrainent un allongement du temps nécessaire
a la réalisation de la construction initiale ainsi qu’'une augmentation du risque de
retards. D’autre part, la main d'oceuvre mise en ceuvre, la faible optimisation de
matériaux consommeés pour realiser la construction et les vols de matériaux rendent
les constructions immobiliéres actuelles couteuses.

Pour pallier ces inconvénients, certains systemes mettent en ceuvre des blocs
de construction, dits « modulaires », empilés pour réaliser des murs, par exemple.
Cependant, ces systémes répondent uniquement a la problématique d’assemblage
d’'une paroi et, bien que le temps d’assemblage soit réduit, ces systémes nécessitent
lintervention de différents corps de métier pour réaliser la construction immobiliére
sur le site de réalisation de la construction.

Dans d’autres systéemes, des constructions immobilieres préfabriquées sont
déplacées depuis un atelier vers le lieu dinstallation de la construction. Ces
systemes ont le désavantage de ne permettre aucune variation par rapport a un

modele prédéfini.
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OBJET DE L'INVENTION
La présente invention vise a remédier a tout ou partie de ces inconvénients.

A cet effet, selon un premier aspect, la présente invention vise un procédé de

construction immobiliere, qui comporte :

en atelier, la création d’un panneau comportant :

une étape d’assemblage d'un cadre rigide par fixation d’au moins deux
montants verticaux a deux lisses horizontales, le cadre présentant une face
dite « interne » et une face dite « externe »,

une étape de pose d’un matériau isolant thermiquement positionné entre au
moins deux montants,

une étape de couverture du matériau isolant avec un film pare-pluie sur la face
externe,

une étape de fixation d’un contreventement sur la face externe,

une étape de fixation d’un support de revétement sur le matériau isolant,

une étape de solidarisation d’'un revétement de fagade sur au moins un
support de revétement,

une étape de couverture du matériau isolant avec un pare-vapeur sur la face
interne,

une étape de création d’un vide technique sur le pare-vapeur,

une étape de fixation d’'un support de parement sur le matériau isolant,

une étape de positionnement d’'au moins une gaine électrique dans le vide
technique,

une étape de solidarisation d’'un parement sur le support de parement pour
recouvrir le vide technique en laissant non couverte au moins une partie du
vide technique a au moins une extrémité longitudinale du panneau, au moins
une gaine étant accessible a travers cette partie non couverte,

une étape de transport du panneau sur un site de construction éloigné de

I'atelier,

sur le site de construction :

une étape d’insertion verticale du panneau entre deux guides verticaux,

une étape de fixation du panneau au guide,
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- une étape de raccordement de chaque gaine a au moins une autre gaine
extérieure au panneau et

- une étape de recouvrement de chaque partie du vide technique non couverte
par un parement similaire au parement recouvrant déja le vide technique.

Grace a ces dispositions, I'assemblage en atelier du panneau permet une
optimisation des ressources matérielles, humaines et temporelles nécessaires a la
réalisation du panneau. La mise en ceuvre de ce procédé permet un gain de temps
et un gain financier par rapport aux systémes actuellement mis en oeuvre.
L’assemblage dans un atelier du panneau permet notamment :

- de gérer en atelier le recyclage des matériaux non utilisés,

- d’éviter les vols de matériaux sur le site de construction,

- d'optimiser les quantités de matériaux de construction, notamment pour les
gaines, nécessaires,

- d’éviter les inerties entre taches et

- un assemblage de qualité du panneau propre aux assemblages en atelier.

Une fois le panneau acheminé sur le site, le raccordement des gaines entre
panneaux ou avec des alimentations ou des évacuations est réalisé et 'assemblage
du panneau est finalisé par couverture du vide technique.

De plus, lassociation de guides en métal, de montants en bois de
contreventements en fibre de ciment permet de tirer les avantages de ces trois types
de matériaux.

Dans des modes de réalisation, le procédé objet de la présente invention
comporte, en atelier, en amont des étapes de pose de matériau isolant, une étape de
positionnement d’'un ouvrant qui comporte :

- une étape de positionnement de montants et de lisses définissant des
contours de l'ouvrant et
- une étape de fixation de l'ouvrant dans le contour définit.

Ces modes de réalisation ont 'avantage de permettre de réaliser un panneau
comportant une fenétre ou une porte, par exemple.

Dans des modes de réalisation, le procédé objet de la présente invention
comporte, en atelier, une étape de positionnement d’une plinthe reliant le parement

et une lisse inférieure.
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L’avantage de ces modes de réalisation est qu’ils permettent de préserver la
partie inférieure du panneau de chocs, ces chocs ayant lieu sur la plinthe plutét que
sur le parement.

Dans des modes de réalisation du procédé objet de la présente invention :

- les lisses présentent une largeur, selon une dimension perpendiculaire au plan
formé par le cadre, plus grande que la largeur des montants, la différence de
largeur dépassant sur la face interne et

- T'étape de positionnement d’au moins une gaine est réalisée entre une face
externe du pare-vapeur et un plan, paralléle au plan formé par le cadre,
passant par I'extrémité des lisses dépassant du cadre, I'espace ainsi définit
étant appelé « vide technique »,

Ces modes de réalisation permettent de réduire le besoin en supports de
parement lors de la création du vide technique. D’autre part, ces modes de
réalisation permettent un appui du parement sur les lisses.

Dans des modes de réalisation, le procédé objet de la présente invention
comporte, en atelier :

- une étape de positionnement d’'un coffrage sur la lisse configurée pour étre
placée au dessus une fois le panneau assemblé et

- une étape de solidarisation d’'un chainage dans le coffrage.

L’avantage de ces modes de réalisation est de permettre un raidissement du
panneau par la réalisation du chainage.

Dans des modes de réalisation, le procédé objet de la présente invention
comporte, sur site, en amont de I'étape d’insertion :

- une étape de solidarisation d’'une fondation formant un plan grossierement
horizontal et

- une étape de fixation de guides verticaux sur la fondation.

Ces modes de réalisation ont l'avantage de permettre une réalisation
simultanée de 'assemblage du panneau et de la réalisation de la fondation et de la
fixation des guides, ce qui permet de réduire le temps global nécessaire a la
réalisation de la construction immobiliére.

Dans des modes de réalisation, le procédé objet de la présente invention
comporte, sur site, une étape de positionnement d’au moins une poutre horizontale

sur la lisse supérieure et perpendiculaire a la lisse supérieure.
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L’avantage de ces modes de réalisation est qu'ils permettent de réaliser une
construction immobiliere a deux étages ou bien de réaliser un toit pour la
construction immobiliére.

Dans des modes de réalisation, le procédé objet de la présente invention
comporte, sur site, une étape de positionnement d’'un parement intérieur entre deux
poutres.

Ces modes de réalisation permettent d’isoler thermiquement l'intérieur de la
construction immobiliére.

Dans des modes de réalisation, le procédé objet de la présente invention
comporte, sur site :

- une étape de fixation d’un chevron sur chaque poutre positionnée sur une
méme lisse et
- une étape de positionnement d’'une membrane étanche sur le chevron.

L’avantage de ces modes de réalisation est qu’ils permettent d’éviter des
infiltrations d’eau dans la construction immobiliére.

Selon un deuxiéme aspect, la présente invention vise un panneau pour
construction immobiliere, qui comporte :

- un cadre rigide comportant au moins deux montants verticaux et deux lisses
horizontales, le cadre présentant une face dite «interne » et une face dite

« externe »,

- un matériau isolant thermiquement dit positionné entre au moins deux
montants,

- un film pare-pluie couvrant le matériau isolant sur la face externe,

- un contreventement couvrant le matériau isolant sur la face externe,

- un support de revétement positionné sur le matériau isolant,

- un revétement de facade solidarisé a au moins un support de revétement,

- un pare-vapeur couvrant le matériau isolant sur la face interne,

- un vide technique sur le pare-vapeur,

- un support de parement fixé au matériau isolant sur la face interne,

- au moins une gaine électrique positionnée dans le vide technique,

- un parement solidarisé au support de parement pour recouvrir le vide

technique en laissant non couverte au moins une partie du vide technique a
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au moins une extrémité longitudinale du panneau, au moins une gaine étant
accessible a travers cette partie non couverte,

un moyen de fixation a deux guides verticaux et

un parement similaire au parement recouvrant déja le vide technique pour
recouvrir la partie non couverte du vide technique.

Les buts, avantages et caractéristiques du panneau objet de la présente

invention étant similaires a ceux du procédé objet de la présente invention, ils ne

sont pas rappelés ici.

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES

D’autres avantages, buts et caractéristiques particulieres de [linvention

ressortiront de la description non limitative qui suit d’au moins un mode de réalisation

particulier du procédé et du dispositif objet de la présente invention, en regard des

dessins annexes, dans lesquels :

la figure 1 représente, schématiquement, un logigramme d’étapes particulier
du procédé objet de la présente invention,

la figure 2 représente, schématiquement et en perspective, un mode de
réalisation particulier du dispositif objet de la présente invention,

la figure 3 représente, schématiquement et en perspective, un mode de
réalisation particulier du dispositif objet de la présente invention,

la figure 4 représente, schématiquement et en perspective, un mode de
réalisation particulier du dispositif objet de la présente invention,

la figure 5 représente, schématiquement et de dessus, un mode de réalisation
particulier du dispositif objet de la présente invention,

la figure 6 représente, schématiquement et de dessus, un mode de réalisation
particulier du dispositif objet de la présente invention,

la figure 7 représente, schématiquement et de dessus, un mode de réalisation
particulier du dispositif objet de la présente invention.

la figure 8 représente, schématiquement et en perspective, un support pour

panneaux.

DESCRIPTION D’EXEMPLES DE REALISATION DE L'INVENTION

La présente description est donnée a titre non limitatif.
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On observe, sur la figure 1, qui n'est pas a I'échelle, une vue en coupe d’un

mode de réalisation du procédé 10 objet de la présente invention. Ce procédé 10 de

construction immobiliere comporte :

en atelier, la création d’un panneau comportant :

une étape 102 d’'assemblage d’'un cadre rigide par fixation d’au moins deux
montants verticaux a deux lisses horizontales, le cadre présentant une face
dite « interne » et une face dite « externe »,
une étape 104 de positionnement d’'un ouvrant qui comporte :

- une étape 106 de positionnement de montants et de lisses définissant

des contours de 'ouvrant et

- une étape 108 de fixation de I'ouvrant dans le contour définit,
une étape 110 de pose d’'un matériau isolant thermiquement, positionné entre
au moins deux montants,
une étape 112 de couverture du matériau isolant avec un film pare-pluie sur la
face externe,
une étape 113 de fixation d’'un contreventement sur la face externe,
une étape 114 de fixation d’'un support de revétement sur le matériau isolant,
une étape 116 de solidarisation d’'un revétement de fagcade sur au moins un
support de revétement,
une étape 120 de couverture du matériau isolant avec un pare-vapeur sur la
face interne,
une étape 122 de création d’'un vide technique sur le pare-vapeur,
une étape 124 de fixation d’'un support de parement sur le matériau isolant,
une étape 126 de positionnement d’au moins une gaine électrique dans le
vide technique,
une étape 128 de solidarisation d’'un parement sur le support de parement
pour recouvrir le vide technique en laissant non couverte au moins une partie
du vide technique a au moins une extrémité longitudinale du panneau, au
moins une gaine étant accessible a travers cette partie non couverte,
une étape 130 de positionnement d’une plinthe reliant le parement et une lisse
inférieure,
une étape 132 de positionnement d’'un coffrage sur la lisse configurée pour

étre placée au dessus une fois le panneau assemblé et
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- une étape 134 de solidarisation d’un chainage dans le coffrage,
- une étape 136 de transport du panneau sur un site de construction éloigné de
latelier,

sur le site de construction :

une étape 136 de solidarisation dune fondation formant un plan
grossierement horizontal,

- une étape 138 de fixation de guides verticaux sur la fondation,

- une étape 140 d’insertion verticale du panneau entre deux guides verticaux,

- une étape 142 de fixation du panneau au guide,

- une étape 144 de raccordement de chaque gaine a au moins une autre gaine
extérieure au panneau,

- une étape 146 de recouvrement de chaque partie du vide technique non
couverte par un parement similaire au parement recouvrant déja le vide
technique,

- une étape 148 de positionnement d’au moins une poutre horizontale sur la
lisse supérieure et perpendiculaire a la lisse supérieure,

- une étape 150 de positionnement d’un parement intérieur entre deux poutres,

- une étape 152 de fixation d’'un chevron sur chaque poutre positionnée sur une
méme lisse et

- une étape 154 de positionnement d’'une membrane étanche sur le chevron.

Ce procédé 10 de construction immobiliere comporte deux grands ensembles
d’étapes. D’une part, des étapes correspondant a la création d’'un panneau en atelier
et dautre part, des étapes correspondant a l'assemblage de la construction
immobiliere a partir de panneaux créés en atelier. Les principaux avantages de créer
les panneaux en atelier sont le gain de temps, la réduction du gaspillage de
matériaux et la réduction du co(t de réalisation de ces panneaux.

En atelier, la création d’'un panneau comporte une étape d’assemblage 102
d'un cadre, dit « ossature porteuse », rigide par fixation d’au moins deux montants
verticaux a deux lisses horizontales, le cadre présentant une face dite « interne » et
une face dite « externe ». Cette étape d’assemblage 102 est réalisée, par exemple,
par positionnement des montants sur une surface horizontale de maniére a ce que
les montants soient paralleles. Ce positionnement est réalisé manuellement ou

automatiquement, les montants étant préférentiellement structurellement identiques.
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Les montants sont, par exemple, des planches en bois de douglas, ou pin d’Oregon,
placés sur la tranche sur la surface horizontale. Dans des variantes, les montants
sont posés sur une structure horizontale comportant des logements pour montants
équidistants les uns des autres et permettant de maintenir les montants en position.

Une fois les montants positionnés sur la surface ou la structure horizontale,
deux lisses sont fixées, manuellement ou automatiquement, aux montants. Les lisses
sont, par exemple, des planches en bois sur une des faces présentant la plus grande
surface est mise en regard d’une des extrémités des montants paralléles de sorte a
ce que chaque montant soit en contact de la lisse. Une des lisses présente une
largeur, selon une dimension perpendiculaire au plan formé par le cadre, plus grande
que lautre lisse, la différence de largeur des lisses dépassant sur la face interne.
Dans des modes de réalisation préférentiels, la longueur des lisses est égale a la
distance entre les montants les plus éloignés I'un de l'autre. Un feutre bitumineux
peut étre fixé aux parties de lisses orientées vers I'extérieur du panneau.

Dans le cas ou le panneau est configuré pour présenter un ouvrant, le
procédé 10 comporte une étape de positionnement 104 d’'un ouvrant qui comporte
une étape de positionnement 106 de montants et de lisses définissant des contours
de l'ouvrant a I'intérieur du cadre défini au cours de I'étape d’assemblage 102 et une
étape de fixation 108 de I'ouvrant dans le contour définit. L'ouvrant est, par exemple,
une porte ou une fenétre. L'étape de fixation 108 est réalisée par fixation de
charniéres sur le contour défini et par fixation de I'ouvrant a ces charniéres. Cette
étape de fixation 108 est préférentiellement réalisée lorsque le panneau est mis en
position verticale.

La fixation entre les montants et les lisses est réalisée par vissage ou collage,
clouage par exemple.

Le procédé 10 comporte, de plus, une étape de pose 110 d’'un matériau
isolant thermiquement, positionné entre au moins deux montants. Le matériau isolant
présente, par exemple, la forme fibre de laine de bois compactée ou de plaques
minérales posées manuellement ou automatiquement dans chaque intervalle entre
deux montants. Ce matériau isolant, une fois encastré entre deux montants, est
recouvert par un contreventement et/ou aux montants par collage, vissage ou

clouage.
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Ce procédé 10 comporte, de plus, une étape 113 de fixation de
contreventements au panneau. Ces contreventements sont, par exemple, des
panneaux de grandes particules orientées, dits « OSB » (de l'anglais « Oriented
Strand Board ») ou des plaques en fibre de ciment. La fixation des contreventements
est réalisée par vissage ou clouage des contreventements a un élément du panneau.
Ces contreventements sont positionnés de maniére a recouvrir les montants et le
matériau isolant. Ces panneaux sont séparés par des tasseaux agissant comme
supports de revétement.

Le procédé 10 comporte, de plus, une étape de couverture 112 du matériau
isolant avec un film pare-pluie. La couverture 112 est réalisée par placage du film
pare-pluie sur le matériau isolant.

Le procédé 10 comporte, de plus, étape de fixation 114 d’'un support de
revétement sur le matériau isolant. Ce support de revétement est, par exemple, un
ensemble de tasseaux. Dans des variantes, le support de revétement est fixé au film
pare-pluie. La fixation du support de revétement est réalisée par vissage ou clouage.

Dans des variantes, le support de revétement est un matériau adhésif placé
sur le film pare-pluie, ce matériau adhésif permettant le collage de panneaux en fibre
de bois chevillés au matériau isolant. Dans d’autres variantes, le matériau adhésif est
une couche d’enduit positionnée sur le film pare-pluie et les panneaux en fibre de
bois sont des trames fibrées servant de support pour du crépi.

L’étape 116 de solidarisation d’'un revétement de facade sur au moins un
support de revétement est réalisée, par exemple, par vissage du revétement sur les
tasseaux.

Les étapes, 112 a 116, permettent 'assemblage de la face extérieure du
panneau. Lorsque la face extérieure est assemblée, le panneau est retourné sur la
surface horizontale pour permettre I'assemblage de la face intérieure. Dans des
variantes, la face intérieure est assemblée avant la face extérieure.

Le procédé 10 comporte une étape 120 de couverture du matériau isolant
avec un pare-vapeur sur la face interne. Le pare-vapeur est fixé par collage, clouage
ou vissage aux montants et/ou au matériau isolant.

Le procédé 10 comporte une étape de création 122 d’'un vide technique sur le

pare-vapeur. Ce vide technique est créé par positionnement d’équerres-fourrures sur
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le pare-vapeur et/ou lisolant. Dans des variantes, le vide technique est réalisé par
fixation 124 d’'un support de parement sur le matériau isolant.

Dans des variantes, le vide technique est un espace entre une face externe du
pare-vapeur et un plan, paralléle au plan formé par le cadre, passant par I'extrémité
des lisses dépassant du cadre.

Ce procédé 10 comporte une étape 126 de positionnement d’au moins une
gaine électrique dans le vide technique. Ce positionnement est réalisé manuellement
ou automatiquement. La gaine électrique peut également étre reliée a des prises
électriques traversant le parement. Dans des variantes, tout type de flux est
positionné dans le vide technique, tel un conduit d’eau ou un conduit d’aération par
exemple. Le positionnement d’au moins une gaine est réalisé entre une face externe
du pare-vapeur et un plan, parallele au plan formé par le cadre, passant par
Fextrémité des lisses dépassant du cadre, 'espace ainsi définit étant appelé « vide
technique ».

Le procédé 10 comporte, de plus, une étape de solidarisation 128 d’un
parement sur le support de parement pour recouvrir le vide technique en laissant non
couverte au moins une partie du vide technique a au moins une extrémité
longitudinale du panneau, au moins une gaine étant accessible a travers cette partie
non couverte. Cette étape de solidarisation 128 est réalisée par collage, vissage ou
clouage du parement sur le support de parement. Une partie du parement n’est pas
fixée au support de parement de maniére a laisser les gaines accessibles. Cette
partie de parement est positionnée sur le site, aprés raccordement des gaines avec
d’autres gaines ou des sorties par un utilisateur.

Le procédé 10 comporte une étape de positionnement 130 d'une plinthe
reliant le parement et une lisse inférieure. Ce positionnement 130 est réalisé
manuellement ou automatiquement par clipsage de la plinthe au parement, d’une
part, et a la lisse inférieure d’autre part. L'utilisation d’'un systéme de clipsage permet
de démonter plus facilement la plinthe en vue d’'un acces au vide technique par un
utilisateur.

Les étapes, 118 a 130, permettent I'assemblage de la face intérieure du
panneau. Lorsque la face intérieure est assemblée, le panneau est retourné sur la
surface horizontale pour permettre 'assemblage de la face extérieure dans le cas ou

la face intérieure aurait été assemblée en premier.
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Dans des variantes, le procédé 10 comporte une étape, non représentée, de
fixation d’'une grille anti-rongeur sous le parement et/ou sous le revétement.

Aprés que les deux faces, intérieure et extérieure, ont été assemblées, le
panneau est posé verticalement de maniére a ce qu’une lisse, dite « supérieure »,
soit au-dessus du panneau. Les ouvrants sont, préférentiellement, assemblés au
panneau alors que le panneau est vertical.

Le procédé 10 comporte une étape de positionnement 132 d’un coffrage sur la
lisse configurée pour étre placée au dessus une fois le panneau assemblé. Ce
coffrage permet la solidarisation d’'un chainage de maniere a raidir le panneau. Ce
coffrage est ouvert aux extrémités longitudinales du panneau de maniére a permettre
une reprise du chainage par des raidisseurs d’angles.

Le procédé 10 comporte, de plus, une étape de solidarisation 134 d’un
chainage dans le coffrage. Le chainage est positionné manuellement ou
automatiquement dans le coffrage de maniere a raidir le panneau. Ce chainage est,
par exemple, une structure métallique noyée dans du béton.

Le procédé 10 comporte une étape 136 de transport du panneau sur un site
de construction éloigné de l'atelier. Cette étape de transport 136 comporte une étape
de regroupement et de juxtaposition de panneaux de dimensions similaires entre
eux. Ces panneaux sont entourés par un film protecteur étanche pour prévenir des
dégats potentiels au cours du transport des panneaux. Les ensembles de panneaux
sont ensuite chargés sur un véhicule, tel un camion par exemple, et déplacés
jusqu’au site.

Sur le site de construction, le procédé 10 comporte des étapes visant a
préparer la réalisation de la construction immobiliére en attendant le transport des
panneaux.

Ce procédé 10 comporte une étape de solidarisation 136 d’'une fondation
formant un plan grossiérement horizontal. Cette étape de solidarisation est réalisée,
par exemple, par dép6t d’'une couche de béton dans un cadre de maniéere a réaliser
la fondation de la construction immobiliére.

Ce procédé 10 comporte une étape de fixation 138 de guides verticaux sur la
fondation. Cette étape de fixation 138 est réalisée, par exemple, par vissage des
guides sur la fondation. Dans des variantes, les guides sont positionnés dans le

cadre permettant le dépbt de béton de maniere a étre encastrés dans le béton



10

15

20

25

30

3025541

13

lorsque le béton a séché. Un exemple d’un tel guide est illustré en figure 5 et 6 et
décrit ci-dessous.

Ce procédé 10 comporte une étape d’insertion 140 verticale du panneau entre
deux guides verticaux. Cette étape d’insertion est réalisée, par exemple, par la mise
en ceuvre d’'une grue déplacant le panneau verticalement depuis le sol ou un
véhicule de maniére a positionner le panneau au dessus des deux guides. Le
panneau est ensuite descendu de maniere a ce que le panneau soit inséré dans
deux logements, en regard l'un de l'autre, des guides jusqu’a ce que le panneau soit
au contact de la fondation ou d’une surface horizontale définissant un étage par
exemple.

Ce procédé 10 comporte une étape de fixation 142 du panneau au guide
réalisée, par exemple, par vissage ou clouage du panneau au guide.

Ce procédé 10 comporte une étape de raccordement 144 de chaque gaine a
au moins une autre gaine extérieure au panneau réalisée manuellement. Le
raccordement a une autre gaine extérieure, appartenant a un autre panneau par
exemple, permet la transmission du flux électrique ou d’eau depuis un panneau a
Fautre. Litération successive de cette étape de raccordement 144 pour une pluralité
de panneaux permet une réalisation rapide du transport des flux de la construction
immobiliere.

Le procédé 10 comporte une étape de recouvrement 146 de chaque partie du
vide technigue non couverte par un parement similaire au parement recouvrant déja
le vide technique. Ce parement est réalisé en atelier et acheminé jusqu’au site
conjointement au panneau ou indépendamment du panneau. Cette étape de
recouvrement 146 est réalisée manuellement par un utilisateur une fois les gaines
raccordées.

Le procédé 10 comporte une étape de positionnement 148 d’au moins une
poutre horizontale sur la lisse supérieure et perpendiculaire a la lisse supérieure. Le
positionnement 148 de poutres permet la réalisation d’'un toit, d’'un toit-terrasse ou
d'un étage pour la construction immobiliere. Le positionnement 148 est réalisé par la
mise en ceuvre d’'une grue pour déplacer les poutres au dessus des panneaux.
Lorsqu’'un étage est réalisé, un plancher et de la résine couvrant ce plancher sont

placés sur les poutres.
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Le procédé 10 comporte une étape de positionnement 150 d’'un parement
intérieur entre deux poutres. Cette étape de positionnement 150 est réalisée
manuellement par clouage, vissage ou collage d’'un parement intérieur a des
supports de parements fixés aux poutres. Ce parement d’intérieur est, par exemple,
une structure en bois rigide supportant de la fibre de bois soufflée positionnée entre
les poutres.

Le procédé 10 comporte une étape de fixation 152 d’'un chevron sur chaque
poutre positionnée sur une méme lisse. Cette étape de fixation 152 est réalisée
lorsqu’un toit est réalisé pour la construction immobiliére. Cette étape de fixation 152
est doublée d’'une étape de positionnement 154 d’'une membrane étanche sur le
chevron. Cette étape de positionnement 152 est réalisée manuellement par un
utilisateur recouvrant I'espace supérieur d’'un étage défini par au moins trois
panneaux.

Comme on le comprend a la lecture de la précédente description,
l'assemblage presque intégral de panneaux en atelier permet une réalisation rapide
et a moindre colt du panneau. Le raccordement des gaines sur le site de la
construction permet une réalisation rapide de la construction immobiliere a partir des
panneaux.

On observe, sur la figure 2, un mode de réalisation particulier du dispositif 20
objet de la présente invention. Ce dispositif 20 correspond a un panneau 20, vu
depuis la face extérieure, tel qu’assemblé au cours du procédé 10 décrit en regard
de la figure 1. Ce panneau 20 pour construction immobiliere comporte :

- un cadre 205 rigide comportant au moins deux montants 210 verticaux et deux
lisses 215 horizontales, le cadre 205 présentant une face dite « interne » et
une face dite « externe »,

- un matériau 220 isolant thermiquement positionné entre au moins deux
montants 210,

- un contreventement 225 couvrant le matériau isolant 220 sur la face externe
fixé aux montants 210,

- un film 235 pare-pluie couvrant le matériau 220 isolant sur la face externe,

- un support 230 de revétement positionné sur le matériau 220 isolant,

- un revétement 240 de facade solidarisé a au moins un support 230 de

revétement,
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- un pare-vapeur, non représenté, couvrant le matériau 220 isolant sur la face
interne,

- un vide technique, non représenté, sur le pare-vapeur,

- un support de parement, non représenté, fixé au matériau 220 isolant,

- au moins une gaine électrique, non représentée, positionnée dans le vide
technique,

- un parement, non représenté, solidarisé au support de parement pour
recouvrir le vide technique en laissant non couverte au moins une partie du
vide technique a au moins une extrémité longitudinale du panneau, au moins
une gaine étant accessible a travers cette partie non couverte,

- un moyen de fixation, non représenté, a deux guides verticaux et

- un parement, non représenté, similaire au parement recouvrant déja le vide
technique pour recouvrir la partie non couverte du vide technique.

Le cadre 205 est réalisé, par exemple, par fixation des montants 210 aux
lisses 215. La fixation est réalisée par vissage, clouage ou collage des lisses 215 aux
montants 210.

Le matériau 220 isolant thermiquement présente, par exemple, la forme fibre
de laine de bois compactée ou de plaques minérales posées manuellement ou
automatiquement dans chaque intervalle entre deux montants 210.

Le film pare-pluie 235 est, par exemple, un film souple en matiere plastique
étanche.

Le support 230 de revétement est, par exemple, un ensemble de tasseaux.

Le revétement 240 de facade solidarisé a au moins un support 230 de
revétement est, par exemple, un bardage en bois.

Le pare-vapeur, non représenté, couvrant le matériau 220 isolant est, par
exemple, un ensemble de planches en matiére plastique étanche.

Le vide technique, non représenté, est formé entre le parement et le pare-
vapeur.

Le support de parement, non représenté, fixé au matériau 220 isolant est, par
exemple, un ensemble d’équerres-fourrures.

Au moins une gaine électrique est, par exemple, un fil électrique.

Les parements sont, par exemple, des surfaces en Placoplatre.
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Le moyen de fixation est, par exemple, la tranche du panneau une fois formé,

cette tranche étant configurée pour étre glissée dans le logement d’'un guide tel que

décrit en regard des figures 5 et 6.

Dans cette figure 2, le panneau réalisé correspond a une paroi murale. Dans

des variantes, le panneau comporte des équipements sanitaires fixés au panneau et

alimentés par des conduits traversant le vide technique.

On observe, sur la figure 3, un mode de réalisation particulier du dispositif 30

objet de la présente invention. Ce dispositif 30 comporte :

un premier panneau 32, vu depuis la face intérieure, tel qu’assemblé au cours
du procédé 10 décrit en regard de la figure 1,

un deuxiéeme panneau 34, vu depuis la face intérieure, posé sur le premier
panneau 32 de maniere a former une paroi pour un deuxieme étage de la
construction immobiliére,

un ensemble de poutres 340 et de parements 345 entre les poutres 340 de
maniére a réaliser, d’'une part, un étage 36 et, d’autre part, un support de toit
38 et

un toit 38.

Sur cette figure, chaque panneau, 32 et 34, pour construction immobiliere du

dispositif 30 comporte :

un cadre 205 rigide comportant au moins deux montants 210 verticaux et deux
lisses 215 horizontales, le cadre 205 présentant un face dite « interne » et une
face dite « externe »,

un matériau 220 isolant thermiguement positionné entre au moins deux
montants 210,

un contreventement, non représenté, fixé aux montants 210,

un film, non représenté, pare-pluie couvrant le matériau 220 isolant sur la face
externe,

un support, non représenté, de revétement positionné sur le matériau isolant
220,

un revétement, non représenté, de facade solidarisé a au moins un support de
revétement,

un pare-vapeur 310 couvrant le matériau 220 isolant sur la face interne,

un vide technique 315 sur le pare-vapeur 310,
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- un support 320 de parement fixé au matériau 220 isolant,

- au moins une gaine électrique 325 positionnée dans le vide technique 315,

- un parement 330 solidarisé au support de parement pour recouvrir le vide
technique 315 en laissant non couverte au moins une partie du vide technique

315 a au moins une extrémité longitudinale du panneau, au moins une gaine

325 étant accessible a travers cette partie non couverte,

- un moyen de fixation 335 a deux guides verticaux et
- un parement 330 similaire au parement recouvrant déja le vide technique 315

pour recouvrir la partie non couverte du vide technique 315.

Le deuxiéme panneau 34 est similaire au premier panneau et comporte, en
plus, une fenétre traversant le panneau 34 pour relier la face intérieure et la face
extérieure du panneau 34. Le deuxieme panneau 34 est posé sur un étage 36, cet
étage 36 comportant un ensemble de poutres 340 reliées par des parements 345.
Les poutres 340 son positionnées sur la partie haute du premier panneau 342,
notamment sur la lisse supérieure plus large par exemple. Le premier panneau 32 et
le deuxiéme panneau 34 peuvent étre glissés dans un méme guide ou dans deux
guides superposés et fixés I'un a l'autre.

Le support de toit 38 et le toit 38 sont similaires au support de toit et au toit
décrits en regard de la figure 4, ci-dessous.

On observe, sur la figure 4, un mode de réalisation particulier du dispositif 40
objet de la présente invention. Ce dispositif 40 correspond a un toit assemblé a un
panneau 20 tel que décrit en regard de la figure 2.

Afin de réaliser un toit pour la construction immobiliere, une fois qu’au moins
deux panneaux 20 ont été positionnés en regard I'une de l'autre, un ensemble de
poutres 405 sont positionnées parallelement sur les lisses 420 les plus larges des
panneaux 20. Des chevrons 415 sont positionnés sur les poutres 405 contre une
couvertine positionné sur les poutres 405 prolongeant les panneaux 20. La
couvertine est traversée par des grilles de ventilation et des évacuations d’eau, telles
des pissettes par exemple. Les chevrons 415 positionnés a proximité d’un panneau
20 présentent une hauteur inférieure aux chevrons 415 positionnés a proximité de
Fautre panneau 20 de maniere a ce que le toit soit en pente, de I'ordre de 3% par
exemple. Une membrane étanche est positionnée sur les chevrons de maniére a

recouvrir l'intégralité de I'espace entre les panneaux 20.
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On observe, sur la figure 5, un mode de réalisation particulier du dispositif 50
objet de la présente invention. Ce dispositif 50 correspond a un guide 50 d’angle
entrant mis en ceuvre sur site et permettant I'assemblage d’'une paroi de la
construction immobiliere. Sur cette figure 5, le guide 50 correspond a un guide en
angle droit. Ce guide 50 présente une section carrée ou rectangulaire par exemple.
Ce guide 50 comporte un raidisseur 505 d’angle rigide, en acier par exemple, et deux
logements 510 formés, chacun, par une butée positionnée sur un cété interne du
raidisseur 505, chaque butée étant positionnée a proximité d’'un méme angle. Ces
butées sont positionnées de maniére a prolonger le plan formé par le c6té du guide
50 au niveau de lI'angle auquel ces butées sont rattachées. Ce guide 50 est, par
exemple, en métal et ce guide 50 est creux, de maniére a insérer du ferraillage et du
béton pour réaliser un coffrage. Les faces du guide 50 orientées vers I'extérieur de la
construction immobiliere sont recouvertes par une joue en fibre de ciment.

On observe, sur la figure 6, un mode de réalisation particulier du dispositif 60
objet de la présente invention. Ce dispositif 60 correspond a un guide 60 d’angle
sortant mis en ceuvre sur site et permettant 'assemblage d'une paroi de la
construction immobiliere. Sur cette figure 6, le guide 60 correspond a un guide en
angle droit. Ce guide 60 présente une section carrée ou rectangulaire par exemple.
Ce guide 60 comporte un raidisseur 605 d’angle rigide, en acier par exemple, et deux
logements 610 formés, chacun, par une butée positionnée sur un c6té externe du
raidisseur 605. Chaque butée est positionnée a proximité d’un angle opposé a I'angle
a proximité de l'autre butée, les directions générales des plans formés par les butées
étant perpendiculaires. D’autre part, ces butées sont positionnées de maniére a
prolonger le plan formé par le c6té du guide 60 au niveau de langle auquel ces
butées sont rattachées. Ce guide 60 est, par exemple, en métal et ce guide 60 est
creux, de maniere a insérer du ferraillage et du béton pour réaliser un coffrage. Les
faces du guide 60 orientées vers l'extérieur de la construction immobiliere sont
recouvertes par une joue en fibre de ciment.

On observe, sur la figure 7, un mode de réalisation particulier du dispositif
objet de la présente invention. Dans ce mode de réalisation, deux panneaux 20 tels
que décrits en regard de la figure 2 sont fixés, d’'une part, a un guide 50 d’angle tels
que décrits en regard de la figure 5 et, d’autre part a un guide 70 droit permettant

d’aligner les deux panneaux 20. Un tel guide droit 70 est dit « intermédiaire », ce
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guide droit 70 étant similaire aux guides, 50 et 60, décrits en regard des figures 5 et
6 a I'exception du positionnement des butées qui sont au nombre de quatre, divisées
en deux paires de deux butées positionnées sur deux faces opposées du guide 70
intermédiaire.

On observe, sur la figure 8, un mode de réalisation particulier d’'un support 80
pour panneau pour construction immobilliére objet de la présente invention. Ce
support 80 comporte :

- un cadre central 90 et
- deux cadres 100 latéraux positionnés de part et d’autre du plan général défini

par le cadre central 90.

Le cadre central 90 comporte :

- une liaison amovible avec un moyen d’attache extérieur pour déplacer le
support 80 au moins verticalement par rapport au sol,

- un moyen d’attache amovible a au moins un panneau et

- une fixation pour toile, cette toile étant configurée pour couvrir les cadres
latéraux 100 lorsque ladite toile est déployée.

Le cadre central 90 est, par exemple, de forme rectangulaire et formé par une
armature extérieure rigide en métal. Cette armature est traversée par des montants
rigides permettant 'appui de panneaux. Un ensemble de tiges perpendiculaires au
plan général formé par le cadre central 90 est positionné sur une face inférieure du
cadre 90. Ces tiges perpendiculaires servent de supports pour les panneaux et de
renfort de structure.

La liaison amovible est, par exemple, un cercle en matériau rigide configuré
pour permettre le passage d’'un crochet, ce crochet étant associé a une grue pour
soulever le support 80. Le support 80 comporte deux liaisons amovibles positionnées
chacune sur la face supérieure du cadre central 90.

La fixation pour toile est, par exemple, un ensemble d’orifices percés sur le
cadre central 90, ces orifices permettant le passage d’un cordage fixé a des ceillets
traversant la toile. La toile est, par exemple, en matiére synthétique et
préférentiellement étanche pour limiter les effets de la pluie sur les panneaux.

Entre chaque cadre 100 latéral et le cadre central 90, un ou deux panneaux
peuvent étre positionnés, par exemple. La longueur des cadres, 90 et 100, est

supérieure a la longueur des panneaux insérés. Ce support 80 peut étre fixé a un



10

15

20

25

30

3025541

20

moyen de transport, tel un camion par exemple, de sorte a ce que les panneaux
restent verticaux.

Les cadres latéraux 100 sont fixés au cadre central 90 une fois que les
panneaux ont été fixés au cadre central 90. Dans des variantes, le support 80
comporte un seul cadre latéral 100. Ces cadres latéraux 100 sont couverts par la
toile lorsque la toile est déployée.

Ainsi, le support 80 permet le chargement latéral ou frontal des panneaux, en
Fabsence des cadres latéraux, puis leur retenue en position par les cadres latéraux
et leur protection contre les poussieres par la toile. On note que la toile peut étre
retirée sur la moitié du support 80 et maintenue sur I'autre moitié, lorsque le support
80 est a moitié chargé.

Au chargement, la toile est retirée sur une moitié du support, le cadre latéral
ainsi découvert est retiré, puis chaque panneau a insérer est mis en place contre le
cadre central ou contre un panneau déja positionné, soit frontalement, c’est-a-dire
selon un mouvement perpendiculaire au plan défini par le cadre central, par exemple
avec un chariot élévateur, soit verticalement, c’est-a-dire selon un mouvement
parallele au plan défini par le cadre central, par exemple par une grue, intégrée ou
non au véhicule portant le support 80. Une fois que chaque panneau (en général
deux) a été positionné dans le support 80 d'un c6té du cadre central, on ajoute le
cadre latéral, on replace la toile sur les panneaux déja positionnés et ce cadre
latéral. Puis, on retire la toile et le cadre latéral sur 'autre cété du support et on
recommence les étapes décrites précédemment pour positionner des panneaux
dans I'espace nouvellement découvert.

A la livraison, la toile est retirée sur une moitié du support, le cadre latéral
ainsi découvert est retiré, puis chaque panneau retenu par ce cadre latéral est retiré
pour étre intégré dans la construction immobiliere, soit frontalement, soit
verticalement. Une fois que chaque panneau a été retiré d’'un cété du cadre central
on replace le cadre latéral et la toile sur le cété vide du support, on retire la toile puis
le cadre latéral sur l'autre c6té du support et on recommence les étapes décrites
précédemment pour les panneaux nouvellement découverts.

Prétérentiellement le support a une largeur (dimension horizontale la plus
petite) hors tout au plus égale a 1,20 metre, pour que deux supports soient placés

sur un camion de transport sans que celui-ci ne devienne un convoi exceptionnel.
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Prétérentiellement la longueur du support est de l'ordre de 7 métres, pour les
mémes raisons et la hauteur d’environ 3,50 métres, pour que différentes hauteurs
sous plafond puissent étre réalisées avec des panneaux transportables avec le

méme support.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de construction immobiliere, caractérisé en ce qu’il comporte :

en atelier, la création d’un panneau comportant :

une étape (102) d’assemblage d’'un cadre rigide par fixation d’au moins deux
montants verticaux a deux lisses horizontales, le cadre présentant une face
dite « interne » et une face dite « externe »,

une étape (110) de pose d’'un matériau isolant thermiquement positionné entre
au moins deux montants,

une étape (112) de couverture du matériau isolant avec un film pare-pluie sur
la face externe,

une étape (113) de fixation d’un contreventement sur la face externe,

une étape (114) de fixation d’un support de revétement sur le matériau isolant,
une étape (116) de solidarisation d’'un revétement de fagade sur au moins un
support de revétement,

une étape (120) de couverture du matériau isolant avec un pare-vapeur sur la
face interne,

une étape (122) de création d'un vide technique sur le pare-vapeur sur la face
interne,

une étape (124) de fixation d’un support de parement sur le matériau isolant,
une étape (126) de positionnement d’au moins une gaine électrique dans le
vide technique,

une étape (128) de solidarisation d'un parement sur le support de parement
pour recouvrir le vide technique en laissant non couverte au moins une partie
du vide technique a au moins une extrémité longitudinale du panneau, au
moins une gaine étant accessible a travers cette partie non couverte,

une étape (136) de transport du panneau sur un site de construction éloigné

de l'atelier,

sur le site de construction :

une étape (140) d’insertion verticale du panneau entre deux guides verticaux,
une étape (142) de fixation du panneau au guide,
une étape (144) de raccordement de chaque gaine a au moins une autre

gaine extérieure au panneau et
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- une étape (146) de recouvrement de chaque partie du vide technique non
couverte par un parement similaire au parement recouvrant déja le vide

technique.

2. Procédé (10) selon la revendication 1, qui comporte, en atelier, en amont des
étapes de pose de matériau isolant, une étape (104) de positionnement d’un ouvrant
qui comporte :
- une étape (106) de positionnement de montants et de lisses définissant des
contours de l'ouvrant et

- une étape (108) de fixation de l'ouvrant dans le contour définit.

3. Procédé (10) selon l'une des revendications 1 ou 2, qui comporte, en atelier, une
étape (130) de positionnement d’'une plinthe reliant le parement et une lisse

inférieure.

4. Procédé (10) selon 'une des revendications 1 a 3, dans lequel :

- les lisses présentent une largeur, selon une dimension perpendiculaire au plan
formé par le cadre, plus grande que la largeur des montants, la différence de
largeur dépassant sur la face interne et

- Iétape de positionnement d’au moins une gaine est réalisée entre une face
externe du pare-vapeur et un plan, paralléle au plan formé par le cadre,
passant par I'extrémité des lisses dépassant du cadre, I'espace ainsi définit
étant appelé « vide technique »,

5. Procédé (10) selon la revendication 4, qui comporte, en atelier :
- une étape (132) de positionnement d’un coffrage sur la lisse configurée pour
étre placée au-dessus une fois le panneau assemblé et

- une étape (134) de solidarisation d’'un chainage dans le coffrage.

6. Procédé (10) selon l'une des revendications 1 a 5, qui comporte, sur site, en
amont de I'étape d’insertion :
- une étape (136) de solidarisation d’'une fondation formant un plan

grossierement horizontal et
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- une étape (138) de fixation de guides verticaux sur la fondation.

7. Procédé (10) selon I'une des revendications 1 a 6, qui comporte, sur site, une
étape (148) de positionnement d’au moins une poutre horizontale sur la lisse

supérieure et perpendiculaire a la lisse supérieure.

8. Procédé (10) selon la revendication 7, qui comporte, sur site, une étape (150) de

positionnement d’'un parement intérieur entre deux poutres.

9. Procédé (10) selon 'une des revendications 7 ou 8, qui comporte, sur site :
- une étape (152) de fixation d’un chevron sur chaque poutre positionnée sur
une méme lisse et

- une étape (154) de positionnement d’'une membrane étanche sur le chevron.

10. Panneau (20, 30) pour construction immobiliere, caractérisé en ce qu'il
comporte :

- un cadre (205) rigide comportant au moins deux montants (210) verticaux et
deux lisses (215) horizontales, le cadre présentant une face dite « interne » et
une face dite « externe »,

- un matériau (220) isolant thermiquement dit positionné entre au moins deux
montants,

- un film (235) pare-pluie couvrant le matériau isolant sur la face externe,

- un contreventement (225) couvrant le matériau isolant sur la face externe,

- un support (230) de revétement positionné sur le matériau isolant,

- un revétement (240) de facade solidaris€é a au moins un support de
revétement,

- un pare-vapeur (310) couvrant le matériau isolant sur la face interne,

- un vide technique (315) sur le pare-vapeur,

- un support (320) de parement fixé au matériau isolant sur la face interne,

- au moins une gaine (325) électrique positionnée dans le vide technique,

- un parement (330) solidarisé au support de parement pour recouvrir le vide

technique en laissant non couverte au moins une partie du vide technique a
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au moins une extrémité longitudinale du panneau, au moins une gaine étant
accessible a travers cette partie non couverte,

un moyen (335) de fixation a deux guides verticaux et

un parement (330) similaire au parement recouvrant déja le vide technique

pour recouvrir la partie non couverte du vide technique.
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