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Obalovy material obsahuje zékladni vrstvu (4, 148a,
148b) neroztaZného materidlu, najm4 papiera, a najmé
druhti vrstvu (6 alebo 8, 112a, 112b alebo 112c) roztaZ-
ného materialu, najmé papiera. Druh4 vrstva je vybavené
radmi zdrezov, rozmiestnenych v pozdiznych odstupoch
od seba a zarezy jedného radu si posunuté voti zdrezom
susedného radu a vo svojom neroztishnutom stave si
zaistené na zakladnej vrstve. Tlmiaca obalova vlozka
obsahuje vonkajsie vrstvy z neroztaného materidlu a

najmenej jednu vniitornii vrstvu roztazného materialu.




71 3-94
2VER)

Obalovy materidl, tlmiaca obalovéd vloZka a zariadenie na vyro-

bu obalového materiilu

Oblast techniky

Vyndlez sa tyka obalového materidlu pouzivaného na ochra-

nu krehkého tovaru pri preprave.

Doterajdi stav techniky

Obalovy materidl zndmy z US-PS 2 294 478 a US-PS 4 105
724 tvori pas ploZného materidlu, najmd papiera, vybaveny sis-
tavou prieénych radov zdrezov, rozmiestnenych v tychto radoch
v pozdIiZnych odstupoch od seba, prifom zdrezy jedného radu sd
posunuté oproti zdrezom susedného radu. Ak je pds vystaveny
pdsobeniu pozdlZnych tahovych sil, plosny materidl sa po otvo-
reni zirezov pretiahne ako pri tahani kovu a vznikajd nenare-
zané "poli&ka", ktoré si vyklonené =z roviny pdsu a zvac¢suju
hribku ploZného materidlu, ktory sa potom md%e vyuZit v obalo-
vej technike ako materidl tlmiaci nédrazy. Tento material je

v3eobecne nazyvany roztaZnym materidlom uvedeného druhu.

Pasy, harky alebo odrezky takéhoto materidlu sa potom
mdZu vyuZivat najréznejSimi spdsobmi, ale pretoZe sa po uvol -
neni tahového napdtia zdrezy snaZia v dbsledku pruZnosti mate-
ridlu opat uzavriet, ploZny materidl sa opat viac alebo menej
vracia do pdévodného rovinného tvaru. Preto je zdkladnou nut-
nostou, aby bol odrezok ploZného materidlu, ktory méd byt oba-
lom okolo chréneného vyrobku, udrZovany pod tahovym napatim.
Tatkosti s tie¥ spojené s vyuZivanim ploSného materidlu toho-
to druhu ako obalovych prostriedkov, ktoré majd sldZit ako vy-
plil alebo ktoré majd byt umiestnené pod chréneny vyrobok alebo
naii, pripadne okolo neho.

Z US-PS 3 306 513 je taktieZ zndme postriekanie roztaZné-
ho plo%ného materidlu vhodnou kvapalinou, ktord mdZe byt vy-
hodne aj ohiiovzdornou impregndciou udrZujlcou po vyschnuti

plosny materidl v roztiahnutom stave a ten sa mSZe potom pou-



Yivat ako materidl tlmiaci ndrazy aj pri poloZeni naplocho.
Tento postrek vSak vytvdra pevné ploSné Gtvary a redukuje tak
vyhody mdkkého tlmiaceho materidlu a okrem toho vndZa do oba-
lovej techniky moZnost vyskytu neZiadicich chemickych l&atok.

Podstata vynédlezu

Nedostatky tychto zndmych materidlov si odstrénené obalo-
vym materidlom podla vyndlezu, ktorého podstata spociva v tom,
%e obalovy materidl obsahuje zdkladnd vrstvu neroztaZného ma-
teridlu a druhd vrstvu roztaZného plo3ného materi&lu, druha
vrstva roztazZného ploZného materidlu je vybavend slstavou ra-
dov pozdiZne od seba vzdialenych zdrezov, v ktorej sl zidrezy
jedného radu posunuté oproti zdrezom susedného radu, a je za-

istend v zdkladnej vrstve v jej roztiahnutom stave.

Termin " neroztaZny " sa v tomto opise pouZiva na oznacle-
nie materiilu, ktory sa nemdZe roztahovat v zmysle jeho pouZi-
tia v rieSeni podla vyndlezu, nie vSak vo v3eobecnom zmysle.
Najmi sa nim rozumie menej roztaZny materidl ako je roztaZny

materidl na uvedené ucely.

V najjednoduch$ej forme méZe byt vyndlez prakticky reali-
zovany z pasu alebo hé&rku roztaZného materidlu uvedeného dru-
hu, napriklad nebieleného sulfidtového papiera majlceho vhodnd
hmotnost, napriklad medzi 45 aZ 150 gramami na 3tvorcovy me-
ter, Vv ktorom sa vytvoria rady kratkych rezov, posunutych
v jednom rade oproti zdrezom v susednom rade, natiahnutim pasu
papiera v pozdlZnom smere, aby sa zdrezy otvorili, a zaistenim
natiahnutého papiera v tomto stave pripojenim k dal$iemu pésu

neroztiahnutého sulfitového papiera, majiceho podobni hustotu.

Druhd vrstva sa mbdZe pripojit k z&kladnej vrstve akymkol-
vek vhodnym spdsobom, napriklad pomocou lepidla, ale s vyhodou
si obe vrstvy spolu spojené fyzikdlnou metddou, ktord nevyuzi-
va pridavné zloZky, napriklad stladenim pri siG€asnom tvarovani
alebo tlakovym zvarovanim.



Dvojvrstvovy plo3ny materidl podla vyndlezu tak mbZe mat
hribku asi desatnisobku hribky jedného padsu a v tomto roztiah-
nutom stave sa udrZiava trvalo. M&Ze sa preto pouZivat ako
obalovy materidl bez potreby dalSich Specidlnych krokov na za-
isteniu jeho roztiahnutého stavu a napriklad jeden kus alebo
viac kusov takéhoto materidlu sa mdZe poloZit na podloZku a na

fu sa potom mbéZ%e ulofit krehky predmet.

Obalovy plofny materidl podla vyndlezu obsahuje vo vyhod-
nom uskutodneni viac vrstiev roztaZného materiilu, napriklad
dve vrstvy, vyhodnej$ie vS8ak tri a viac vrstiev, ktoré si tak-
tieZ upevnené k zdkladnej vrstve v svojom roztiahnutom stave.
Tymto spdsobom je moZno pomerne lahko dosiahnut vyrazné
zvd&8enie hribky materidlu a tym zvy§it jeho schopnost pohlco-
vat nirazy. Je vyhodné, ak jedna z vrstiev roztaZného materii-
lu m4 opadni orientdciu. Pri tomto uskutolneni sa zdvihnuté
oblasti na jednej vrstve snaZia zaklinit do otvorov susednej

vrstvy a tym sa zvySi stabilita obalového materidlu.

V opa&nom pripade je mofno pouZit dalSiu vrstvu neroztaz-
ného materidlu, pridom roztaZny materidl je potom uloZeny med-

zi dvoma vrstvami neroztaZného materidlu.

Vonkaj$ia plocha alebo plochy z neroztaZného materidlu sa
mé%u potladit napriklad oznacenim obsahu, nazvom vyrobcu alebo

predajcu, pripadne upozorneniami, varovaniami a podobne.

Obalovy materidl podla vyndlezu sa mdZe navijat na baly,
z ktorych sa mbéZu odvijat a oddelovat potrebné odrezky, pri-
padne sa materiil md%e dod4vat v dopredu ur&engych diZkach.

SG&astou vyndlezu je aj spdsob vyroby obalového materi&-
lu, ktorého podstata spofiva v tom, Ze sa prisunie prva vrstva
ploSného materidlu, dalej druhd vrstva plo3ného materidlu
a v tejto druhej vrstve sa vytvori slstava kratkych zarezov,
kolmych na ich pozdlZny smer, prifom susedné zédrezy v pozdiZ-
nom smere sa vytvoria s posunom v pozdiZnom smere oproti zéare-
zom susedného radu, a potom sa druhd vrstva pripoji za stdas-



ného pdsobenia tahového napatia k prvej vrstve ploSného mate-

riélu.

Predmetom vyndlezu je aj zariadenie na uskutodriovanie to-
hoto sp&sobu, ktorého podstata spo&iva v tom, Ze obsahuje prvé
zdsobné Ustrojenstvo na prisun prvej neroztaZnej vrstvy, druhé
zdsobné dstrojenstvo na prisun druhého materidlu vybaveného
slistavami pozdIZnych z&rezov, vytvorenych v pozdlZnych odstu-
poch od seba, priCom zdrezy jedného radu si posunuté oproti
zdrezom susedného radu, Ustrojenstvo na prisun jednej a druhej
vrstvy do priebeZného styku pri ich odtahovani z prislu$nych
zdsobnych zdrojov a zaistovacie lstrojenstvo na spojenie dvoch

vrstiev spolo&ne s prvou vrstvou v roztiahnutom stave.

Privodné Gstrojenstvo obsahuje s vyhodou GloZné prvky na
uloZenie balov s roztaZnym a neroztaZnym materidlom. AvSak
v pripade potreby méZu byt podporné prvky upravené na podopre-
nie balov neroztaZného materidlu. Zariadenie je vybavené reza-
cimi ndstrojmi na vytvorenie zdrezov v pése plo3ného materidlu
odtahovaného z jedného z balov na zaistenie prisunu roztaZného
materidlu.

Vo vyhodnom uskuto&neni vyndlezu zariadenie obsahuje prvé
odtahovacie Gstrojenstvo na odvijanie prvého materidlu z prvé-
ho z&sobného lstrojenstva a druhé odtahovacie lstrojenstvo na
odvijanie druhého materidlu 2z druhého zasobného lGstrojenstva,
pridom prvé odtahovacie lGstrojenstvo pracuje s obvodovou rych-
lostou, ktord je va&8ia ako obvodovd rychlost druhého odtaho-

vacieho Ustrojenstva.

Druhé odtahovacie uUstrojenstvo s vyhodou obsahuje valce
umiestnené v odstupe od seba a vybavené povrchom, ktory je as-

poti v ur&itom rozsahu prufne deformovatelny.

V inom vyhodnom uskutoéneni vyndlezu zariadenie obsahuje
roztahovacie Gstrojenstvo upravené na vniSanie tahového napi-
tia do druhého plo&ného materidlu po opusteni odtahovacieho

Gstrojenstva.



Roztahovacie Gistrojenstvo obsahuje s vyhodou valce upra-
vené na zachytenie druhého ploZného materidlu a na jeho rozta-
hovanie po&as odtahovania 2z odtahovacieho lUstrojenstva. Valce
si na obvode vybavené mnoZstvom radidlne vybiehajlcich vystup-
kov zasahujdcich do zdrezov. Tymito vystupkami sd vyhodne Ste-
tiny upravené radidlne na obvode valca. Valce roztahovacieho
istrojenstva si v3ak najmd ozubené a ich zuby prechadzaji ot-
vormi vznikajGcimi pri roztahovani plo3ného materidlu a rozta-
hujdcimi materiil od odtahovacich prvkov rychlostou va&Sou ako
je pracovnd rychlost odtahovacich prostriedkov na odtahovanie

druhého materidlu z druhého zdsobného lstrojenstva.

Zuby majd najvyhodnejSie trojuholnikovy tvar a kazdy ob-
vodovy rad zubov je umiestneny v odstupe od susedného radu
a najmi oba valce si oproti sebe posunuté tak, Ze zuby na jed-
nom valci sd umiestnené v axidlnom smere priamo proti medzere

medzi dvoma susednymi obvodovymi radmi zubov druhé&ho valca.

Vzdialenost valcov je s vyhodou tak&d, Ze medzi vencami

zubov oboch valcov je mald alebo Ziadna diametrdlna medzera.

Jeden z valcov je vybaveny pohonnym Gstrojenstvom a druhy
valec je volnobeZny a otadfa sa zadberom zubov do Strbin v roz-
taZnom ploZnom materidli pri jeho tahani roztahovacim dstro-
jenstvom pohdfianym valcom. Tym je minimalizovany problém so
synchroniziciou chodu oboch ozubenych valcov.

Roztahovacie listrojenstvo je upravené na prechod plosného
materidlu rychlostou v podstate podobnou pracovnej rychlosti,
ktorou je prvim odtahovacim lUstrojenstvom prisunuty neroztaZny
materidl z jeho z&sobného Ustrojenstva.

Dve vrstvy ploZného materidlu sa privadzajd k sebe do
suvislého styku bezprostredne pred vstupom do medzery
roztahovacieho dWstrojenstva alebo bezprostredne po vystupe
rozta¥ného materidlu z roztahovacieho lstrojenstva.



Eite v inom vyhodnom uskuto&neni vyndlezu je zaistovacie
dstrojenstvo umiestnené v smere pohybu materidlu za medzerou
v roztahovacom tstrojenstve. Zaistovacie Gstrojenstvo je upra-
vené na udrZovanie vrstiev plo$ného materidlu pohromade pozdiz
pozdlZnych 1inii, =z ktorych najmenej dve s umiestnené v su-
sedstve okrajovych oblasti pdsov ploSného materidlu.

Zaistovacie dstrojenstvo je s vyhodou vybavené ryhovacimi
st148acimi prvkami. Zariadenie je taktieZ vybavené podpernymi
prvkami na podopretie ploZného materidlu medzi roztahovacim

istrojenstvom a zaistovacim Gstrojenstvom.

Zariadenie v dalSom vvyhodnom uskutolneni obsahuje Gstro-
jenstvo na privod dal8ieho roztaZného ploSného materidlu
a najmd dalSie z&sobné Ustrojenstvo na prisun dalSieho neroz-
ta¥ného materidlu, prifom konStrukcie a usporiadania sd také,
Ye vrstvy rozta?ného materidlu sa privadzajd do roztahovacieho
istrojenstva spolodne a vo vzdjomnom styku s najmenej jednou
vrstvou neroztaZného materidlu. V pripade potreby sa pds roz-
ta¥ného materidlu vedie roztahovacim dstrojenstvom spoloéne
s pasmi roztainého materidlu zovretymi pri prechode zaistova-
cim dstrojenstvom medzi pésy neroztaZného materidlu. V inom
vyhodnom uskuto&neni sa pédsy neroztaZného materidlu pri pre-
chode medzi roztahovacimi valcami vedd roztahovacim dstrojen-
stvom spoloéne s jednym pdsom neroztaZného materidlu a dalsi
z pasov neroztaZného materidlu sa privedie do sivislého styku
so skupinou padsov ploZného materidlu po ich prechode roztaho-
vacim dGstrojenstvom a pred prechodom zaistovacim Gstrojen-

stvom.

Prehlad obrizkov na vVykresoch

Vyndlez bude bli%Sie objasneny pomocou prikladov uskutod&-
nenia zobrazenych na vykresoch, kde zn&dzortiujd

obr. 1 schematicky pohlad na obalovy materidl vo vyhodnom
prikladnom uskutoneni, &ast ktorého je oddelend na
odkrytie vniGtornych vrstiev,



obr. 2 schematicky pohlad na =zariadenie na vyrobu tohoto
obalového materiilu,

obr. 3 pohlad na obrazec zdrezov vytvorenych na ploSnom mate-
ridle pri jeho prechode medzi dvojicou narezavacich
valcov,

obr. 4 &elny pohlad na dvojicu obrubovacich valcov pouZivanych
pri vyrobe vyhodného uskutolnenia materidlu, vedeny z
roviny 4 - 4 z obr.2,

obr. 5 schematicky bo&ny pohlad na zariadenie, predstavujice
je vyhodné uskuto®nenie zariadenia podla vynélezu,

obr. 6 bo&ny pohlad na rozpinacie lGstrojenstvo a spojovacie
Ustrojenstvo zariadenia vo zva&Senom meritku,

obr. 7 &elny pohlad, vedeny v smere Sipky B z obr. 5, na dva
valce rozpinacieho Ustrojenstva a

obr. 8 zva&Seny pohlad na pdsy materidlu prechddzajice

rozpinacim Ustrojenstvom.

Priklady uskuto&nenia vyndlezu

Obalovy materidl, predstavujici vyhodné prikladné
uskutoénenie predmetu vyndlezu, obsahuje tri vrstvy 4, 6, 8
nebieleného sulfdtového papiera, skladované na prislusnych
zadsobnych  jednotké&ch, ktorymi si v tomto prikladnom

uskutocneni baly 5, 27, 2 (obr. 2). Dve vrstvy 6, 8 si vedené

medzi dvoma dvojicami narezdvacich valcov 10, 12, pomocou
ktorych sa v oboch vrstvach 6, 8 vytvara slGstava zarezov 13,

pridom tieto narezavacie valce 10, 12 siddasne tvoria
odtahovacie dstrojenstvo na odtahovanie plodného materidlu zo

zdsobného Ustrojenstva tvoreného balmi 7, 9.

Zarezy 13 si vytvorené v oboch vrstvich 6, 8 v
usporiadani do obrazca zndzorneného na obr. 3, Kktory tvori
sistava radov z&rezov 13, prifom 2zarezy 13 v kaZdom rade
X prebiehajd v jednej spolocnej priamke a s rovnobeZné s rad-
mi zarezov 13 v susednom rade Yy, pridom kaZdy zo zdrezov 13
prebieha naprie& di¥ky a kaZd§ zédrez 13 je posunut§y v prie&nom

smere od susedného zirezu 13 v pozdiinom smere. U ploSného ma-



teridlu tohoto druhu dochddza, ako je zname zo stavu techniky,
pri pdsobeni pozdlZneho tahového napidtia v smere Sipky A na
obr. 3 k otvaraniu zérezov 13 a materidl zvacSuje svoju hribku
tym, Ze jednotlivé pld3ky materidlu medzi zdrezmi sa skléfajd
k rovine ploSného materidlu a tym umoZilujd jeho vyuZitie ako

tlmiaceho materiilu.

Po vystaveni vrstiev 6, 8 ploSného materidlu pdsobeniu
narezdvacich valcov 10, 12 sa oba plo$né Utvary pritlacia na
seba a prechddzaji medzi dal%ou dvojicou valcov 14, 16
tvoriacich rozpinacie Ustrojenstvo zariadenia, ktoré sa otéd&ajud
vd&Sou rychlostou ako narezdvacie valce 10, 12, aby
"roztahovali" obe vrstvy 4, 6 a otvarali zarezy 13, ako uZ
bolo uvedené. Bezprostredne sa potom obe vrstvy 4, 6 kombinuji
s pdsom sulfitového papiera, ktory nie je narezany a nie je
teda roztahovany a prechddzaji dvojicou ryhovacich alebo
obrubovacich valcov 18, 20, pomocou ktorych sa obe vrstvy 4, &
stl4%ajd pozdl% okrajovych oblasti 19a, 19b na tretiu vrstvu

8, pricom tato tretia vrstva 8

udrZuje obe prvé vrstvy 4, 6 Vv

napatom stave a tym aj v ich roztiahnutom stave.

Obrubovacie valce 18, 20 tvoria odtahové dstrojenstvo na
odtahovanie plo#ného materidlu zo zésoby na bale 5.

Ako je zobrazené na obr. 2, papier sa odtahuje z balov 7,
9 vo vzadjomne opa&nych zmysloch, to znamend, Ze licne strany
papiera s obriatené navzadjom opacnymi smermi. Pri tejto
orientdcii sa pri napinani pasu papiera vytvorené pldsSky medzi
zdrezmi naklidflaji v opaénych smeroch a zatial &o majd snahu do
seba zapadat, na druhej strane nemajd moZnost zapadnit tak
hlboko akoby bol papier vedeny s rovnakou orienticiou.

Ak s pouZité najmenej dve vrstvy na vytvorenie tlmiacich
plodnych materidlov, s jednotlivé péasy orientované svojou
licnou stranou v dvoch vzdjomne opacénych smeroch.

Takto vytvoreny obalovy materiidl sa mdZe potom navijat na
valec, z ktorého sa mdZ%e odtodit potrebnd diZka pédsu a podla



potreby odrezat. Ak md byt obalovy materidl narezany na diely,
md%u sa k tomu s vyhodou vyuZit pracovné operdcie kombinujdce
rezanie rezafkou na papier s prienym zvarovanim odrezanych
okrajov tlakom, takZe konce tlmiacej vloZky si utesnené
rovnakym sp&sobom ako boc&né okraje. Tymto opatrenim sa
zabrafiuje zniZeniu G&innosti tlmiacej vloZky, ku ktorému by
mohlo d8jst po uvolneni napnutia  vnltornych vrstiev v
koncovych oblastiach.

Podla potreby by bolo moZné vytvorit dalSie pozdlZne
tlakom spojené zvary alebo zvary prebiehajlice medzi koncovymi
oblastami plo3ného materidlu, napriklad je mo%no vytvorit dva
celkom blizko seba prebiehajice zvary, ktoré mdZu byt
umiestnené uprostred medzi okrajmi, pricom ploSny materidl sa
nidsledne re?e napriklad deliacim noZom, ktory sa vedie medzi
oboma stredovymi zvarovymi spojmi, aby sa vytvorili dva pdsy

plo3ného materidlu s polovié&nou Sirkou.

Zatial o obalovy materidl s tymto vyhodnym telesnym
vytvorenim podYa vyndlezu obsahuje dve vrstvy roztaZného
materidlu a jednu vrstvu neroztaZného materidlu, je vhodné
pouZit plo%ného materidlu s troma alebo viac vrstvami
roztaZného materiidlu, pridom v niektorych pripadoch je
vyhodné, ak je roztaZny materidl uloZeny medzi dvoma vrstvami
neroztafného materidlu. Za tychto okolnosti tvoria obrubovacie
valce 18, 20 odtahovacie f{strojenstvo pre obe vrstvy
neroztaZného materidlu.

Nerozta¥ny materidl mdZe byt hladky alebo mdZe byt
potladeny vhodnymi informaciami, varovaniami, logom,

ochrannymi znidmkami, menami a podobne.

Zariadenie na vyrobu materidlu podla vyndlezu Jje vo vy-
hodnom prikladnom uskuto&neni vybavené skriflou 106, ktord ob-
sahuje v svojej zakladifiovej &asti montdZnu jednotku 108, ktora
obsahuje mont&dZne prvky 108a, 108b, 108c a osi 109, na ktorych

méZu byt uloZené baly 110a, 110b, 110c¢c papierového alebo po-

dobného materialu.
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Pri prevadzke tohoto =zariadenia, predstavujiceho vyhodné
uskuto&nenie rieSenia podla vyndlezu, je materidl uloZeny na
mont&Znych prvkoch 108a, 108b, 108c dopredu narezany spdsobom
opisanym v predchddzajicej Casti opisu. DiZkové tdseky priva-
dzaného ploZného materidlu 112a, 112b, 1ll2¢c sa privadzajd lic-
nymi stranami obrdtenymi k sebe do odtahovacieho dstrojenstva
116 vytvoreného vo forme dvojice pohdiflanych valcov 118a, 118b,
majdcich povrch potiahnuty gumovym potahom a upravenych na
privadzanie trojvrstvového materidlu 120 z obr. 1 smerom do
roztahovacieho Ustrojenstva 122.

Na obr. 5 je zcbrazené rieSenie, pri ktorom sa ploSny ma-
teridl 112a, 112c je odtahuje z prvého balu 110a a z tretieho
balu 110c v rovnakej orientdcii jeho licnej strany, zatial &o
z druhého balu 119b sa plo3ny materidl 112b odtahuje v opaénej

orientacii.

Zariadenie je vybavené roztahovacim dstrojenstvom 122

tvorenym hornym valcom 124a a spodnym valcom 124b, z ktorych

kazdy je vybaveny obvodovymi radmi zubov majlcich v priecnom
reze trojuholnikovy tvar, ako je to Jjasné z obr. 6, ale ktoré
majd v pozdlZnom reze pravouholnikovy tvar, ako je to jasné

z obr. 7. Obvodové rady l1l26a - 126z zubov s na hornom valci

124a rozmiestnené v odstupoch od seba a obvodové rady 127a
- 127z spodného valca 124b sid pozdl¥ne posunuté, takZe kaZdy

rad 127a - 127z je umiestneny oproti medzere medzi susednymi
dvojicami napriklad radov 126a, 126b a naopak.

Vzdialenost rozstupov medzi vencami zubov horného valca

124a a spodného valca 124b je nulova alebo blizka nule.

Valce roztahovacieho Ustrojenstva 122 pracujd s obvodovou
rychlostou vi&3ou ako je obvodovd rychlost odtahovacich
pohédfianych valcov 118a, 118b, takZe pri prechode troch
vrstiev roztaZného materidlu od pohéilanych valcov 118a, 118b
medzi roztahovacie valce sa materidl roztahuje v pozdliZnom

smere a v flom vytvorené =zdrezy sa otvidrajd a vytvaraja
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sklonené nevyrezané plé3ky ako u zné&mych materidlov tohoto
druhu. Zuby 125 spodného valca 124b vstupujd do otvorov

vytvorenych v spodnej vrstve ploZného materidlu a pretahujd
materidl roztahovacim dGstrojenstvom. 2Zuby 126 horného valca
124a slicasne prenikajd do otvorov vytvorenych v hornej vrstve
plo3ného materidlu a spdsobujd, Ze vSetky tri vrstvy ploSného
materidlu do seba &iasto&ne prenikajd, ako je to zndzornené na
obr. 8. Tento jav je ddbsledkom obratenia orientécie
medzilahlej vrstvy ploSného materidlu 112b. Zaber zubov 126 do
otvorov v hornej vrstve ploZného materidlu 122a sa vyvolava
otd&anim horného valca 124a a tym je odstréneny problém
synchronizécie chodu. Podla Zelania je vSak moZné aj horny va-

lec 124a pohériat synchronizovane so spodnym valcom 124b.

V alternativnom uskutolneni k valcom vybavenym zubami,
mbéZu byt valce vybavené Stetinami, rozmiestnenymi po celom
obvode valcov, prifom roztainy materidl sa privadza medzi Ste-
tiny. Pritom S3tetiny Yahko prenikajd zdrezmi a wvnikajd do o-
tvorov vznikajicich pri roztahovani =zdrezov a naklafiani nena-
rezanych pldsok z roviny povrchu materidlu, pridom Stetiny ma-
j4 tak zvolenid ohybnost, aby sa deformovali skdr ako by mohli
vyvolat roztrhnutie ploSného materidlu. 2Za tychto podmienok si
Stetiny s vyhodou usporiadané na obvodovych plochich kazdého
valca s pomerne velkou hustotou, aby v kaZdom okamZiku
prechddzala skupina &tetin otvormi v ploSnom materidli, aby sa
tak roztahovacie sila pdsobiaca na ploSny materidl rozloZila
na va&siu plochu a tym sa obmedzila moZnost roztrhnutia papie-
ra.

Vo vyhodnom uskutolneni si Stetiny usporiadané na obvode
valca alebo kaZdého valca na priZkoch nosného materidlu s
pomerne tudzkou &irkou, ktoré sG upevnené na obvod valca v
skrutkovicovom tvare. Vzdialenim dvoch valcov na mald vzdiale-
nost od seba tak, aby Stetiny oboch slGstav zasahovali medzi
seba, sa =zaisti odpovedajlGce prenikanie Stetin do otvorov

v ploSnom materidli.

Zaistenim vhodnej ohybnosti Stetin sa dosiahne to, Ze



12

tetiny, ktoré nie sd potrebné na prenikanie do zarezov
plodného materidlu, sa ohnd do nefunknej polohy a pri

prechode ploZného materiilu medzi dvoma valcami dosadaji na

jeho povrch.

Stetiny md%u byt prirodné, ako tie, ktoré sd napriklad
pouZivané v kefdch, ale mdé%u byt pochopitelne vyrobené aj
zo syntetického materidlu, napriklad z plastu alebo gumy.

Okolo valcov 124a, 124b a okolo opornych valcov 130a,
130b sd vedené podperné prvky vo forme gumovych pésov 132a,

132b, podopierajicich rozta?ny plo&ny materidl pri jeho dalSom
vedeni od roztahovacieho dstrojenstva a pdsobiacich urditym
ndtenym vodiacim d&inkom, ktory zabrafluje v podstatne] miere

spiatnému zmrStovaniu plo&ného materidlu.

Zariadenie predstavujice vyhodné uskutoCnenie vyndlezu
obsahuje dalej montd%ne jednotky 140 vybavené podperami 142a,
142b pre valéeky, na ktorych si uloZené prislusné baly l46a,
146b s neroztainym materidlom, napriklad so sulfdatovym papie-
rom. Bezprostredne za vystupom roztaZného materidlu z roztaho-
vacieho Gstrojenstva 122 je v smere pohybu pdsu umiestnené za-
istovacie dstrojenstvo 150 vo forme dvojice do seba zaberaji-
cich vridbkovacich valcov 152a, 152b, upravenych na stl&acanie

bo&nych okrajovych oblasti vrstvového plo3ného materidlu.

Na hornd a spodnid stranu kompozitného roztaZného plo&ného
materidlu sa do priameho kontaktu privadzajli pésy l48a, 148b
nerozta¥ného plosného materidlu bezprostredne po opusteni
oporngch valcov 130a, 130b a tychto pat vrstiev ploZného
materidlu sa vedie zaistovacim dGstrojenstvom 150, ktoré pdsobi
na najmenej jednu, najmi vSak na obe okrajové oblasti
zloZeného plos$ného materidlu. Také spojenie roztaZnych vrstiev
materidlu do vrstvového ploZného Gtvaru s neroztaZnymi pésmi
zabrafiuje akymkol'vek pozdliZnym posuvom roztaZného materidlu,
ku ktorym by mohlo dochddzat, keby mal rozta?ny materidl

volnost k spatnému zmr3tovaniu do neroztiahnutého stavu.
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Existencia dvoch vrstiev neroztaZného ploSného materidlu tak
udrZuje jadro z rozta¥ného materidlu napnuté a umoZiiuje tak
zachovanie schopnosti tlmenia pri jeho pouZiti ako tlmiaceho

materidlu.

V  niektorych pripadoch je v8ak moZné pdsobit na
zadr?iavanie spatného zmr$tenia pomocou len jedinej vrstvy
nerozta¥ného materidlu, to znamend, Ze jeden z oboch balov
142, 144 na obr. 6 sa md%fe vynechat.

Najmi za takych podmienok mbéZe zaistovacie Ustrojenstvo
150 pdsobit sidasne na spojenie vrstiev vrstvového ploSného
dtvaru k sebe v strednej <iare, prebiehajicej v pozdIZnom
smere.

Podobne ako v priklade podla obr. 2 tvori aj v tomto
vyhodnom uskuto&neni zaistovaci prostriedok Ustrojenstvo na
odtah plo$ného materidlu z balov 146a, 146b. Je vSak moZné aj
také uskutolnenie, v ktorom si pre kaZdy péds ploSného

materidlu upravené samostatné odtahovacie dGstrojenstva.

Zatial &o vo vyhodnom prikladnom uskuto&neni s z&sobné
istrojenstvd upravené pomocou prisluSnych mont&Znych prvkov na
prisun prisludnych pasov roztaZného materidlu (narezdvané-
ho) materidlu a roztaZného (nenarezdvaného) materidlu, mdzZe
byt v inom pripade zariadenie vybavené balmi na prisun roztaZ-
ného (nenarez&ivaného) materidlu, tvorenymi napriklad piatimi
balmi s nebielenym sulfitovym papierom, pricom druhé privodné
Gstrojenstvo obsahuje naviac okrem montd¥nych prvkov na tri
z tychto balov narezdvacimi nédstrojmi na tri padsy ploSného ma-
teridlu, prifom tieto pasy si vystavené vhodnym rezacim operéd-
cidm, nasledujtcim po odtahovani z balov a pred vedenim rozta-

hovacim Gstrojenstvom 122.

Zatial &o vo vyhodnom prikladnom uskutoéneni sa oba pésy
148a, 148b neroztaZného materidlu privadzajd do sivislého styku
s roztaZnym pésom alebo s niekolkymi péasmi postupne pri

prechode pasov ploSného materidlu roztahovacim dstrojenstvom,



14

v dalSom mo¥nom uskutodneni mdZe byt Jjeden z pdsov plosného
materidlu privedeny do sivislého styku eSte predtym, ako
rozta¥ny materidl prejde roztahovacim Gstrojenstvom. Za tychto
podmienok maji zuby susedngch valcov snahu vyvolat zvlnenie
nerozta¥ného materidlu, pretoZe sa materidl pri prechode medzi
zubmi deformuje, ked zuby zasahuji do otvorov vytvorenych v
roztiahnutom plofnom materiile. Najmé sa vSak do stvislého
styku neprivddza viac vrstiev ako jedna pred vtiahnutim do
roztahovacieho Ustrojenstva.

Je viak treba zdbéraznit, Ze i ked bol vyndlez objasiiova-
ny v predchiddzajicej &asti s pomocou ploZného materidlu opa-
treného zarezmi alebo S&trbinami usporiadanymi do pravidelného
obrazca pozostivajiceho zo vzdjomne rovnobeZnych zdrezov, kto-
ré si v susednych radoch posunuté oproti sebe v pozdlZnom sme-
re, v inom prikladnom uskutoneni materidlu podla vyndlezu sa
md%e vyuZit aj iné usporiadanie zdrezov, pripadne aj s niekol-
kymi ndhodne usporiadanymi sistavami zdrezov, alebo takych z&-
rezov, ktoré umoZiiuji roztahovanie ploSného materidlu pdsobe-
nim inych sil ako tahovych sil pdsobiacich v pozdiZnom smere
pdsu takého materidlu. Napriklad je moZné vytvorit sldstavu za-
rezov, prebiehajicich v ostrom uhle k pozdiZnej osi pasu, tak-
Ye plodny materidl sa mdéZe roztahovat tahovou silou aj do Sir-

ky pésu.

RieSenie podla vyndlezu bolo opisané s predpokladom, Ze
ako pre rozta¥ny materidl, tak aj pre neroztaZny materidl sa
pouZije sulfitovy papier, avSak v pripade potreby je moZné vy-
uZit aj iné materidly a aj kombindcie réznych druhov materia-
lov.

Znaky materidlu a zariadenia na vyrobu tohoto materidlu,
obsiahnuté v predchidzajlicom opise a zobrazené na pripojenych
vikresoch, s opisané pomocou ich Specifickych uskutolneni
alebo pojmov ur&ujidcich dstrojenstvd na zaistovanie poZadova-
nych funkcii, pripadne spdsoby vyroby tychto materidlov, kto-
rymi sa majd dosiahnut poZadované vysledky a G&inky, pripadne
ako priklad uvéddzanych materidlov a latok, ktoré by sa mohli
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vyuZit v rieSeniach podla vyndlezu, avSak vSetky tieto ddaje
sa md%u obmiediat samostatne alebo v kombin&cii v rozsahu tech-

nickych ekvivalentov na realizdciu vyndlezu v inej forme.
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PATENTOVE N KY

1. Obalovy materidl, vy znadujidci sa t¢¥m,

Z e obsahuje zdkladnd vrstvu (4, 148a, 148b) neroztaZného ma-
teridlu a druhd vrstvu (6 alebo 8, 112a, 112b alebo 11l2c¢) roz-
taZného plosSného materidlu, druhd vrstva (6 alebo 8, 112a,
112b alebo 112c) roztaZného ploSného materidlu je vybavena
sistavou radov pozdl¥ne od seba vzdialenych zidrezov (13),
v ktorej si zarezy (13) jedného radu posunuté oproti zarezom
(13) susedného radu, a je zaistend na z&kladnej vrstve v jej
roztiahnutom stave.

~ -

2. Obalovy materidl podla ndroku 1, vyznaduijaid-
ci sa tym Z e 2zakladnd vrstva (4, 148) dje z papiera
a druhd vrstva (6 alebo 8, 112) je z papiera vybaveného slsta-
vou vzadjomne rovnobeZnych radov zdrezov (13), pridom zidrezy
(13) jedného radu (x) sl posunuté oproti zarezom (13)' susedné-

ho radu (y).

3. Obalovy materidl podla néaroku 1 alebo 2, vy zn a -
cujdci sa ty¥m Z e druhd vrstva (6 alebo 8) je upev-
nens k zakladnej vrstve (4) pozdl% bo&nych okrajovych oblasti
(19a, 19b) fyzikdlnou metddou, nevyuZivajlicou pridavné zloZky,
najma zarezovym stlaCenim alebo tlakovym zvarom.

4. Obalovy materiil podla ndrokov 1 aZ 3, vyzna -
ujdci sa tym Z e obsahuje skupinu vrstiev (6, 8,
112a, 112b, 112c) roztaZného materidlu, upevnenych ku zdklad-

nej vrstve (4, 148) v roztiahnutom stave.

5. Obalovy materidl podla ndroku 4, vy znaduijd-
ci sa tym % e susedné vrstvy (4, 6, 112a, 112b, 1l1l2c)
roztaZného materidlu majd navzdjom opaéni orientdciu.
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6. Obalovy materidl podla ndrokov 1 aZ 5, vy znadcu-
jdci s8a t¢m % e obsahuje dal3iu vrstvu neroztaZného
materidlu (148) a roztainy materidl (112) je umiestneny medzi
dvoma vrstvami neroztaZného materidlu.

7. Spdsob vyroby obalového materidlu podla ndrokov 1 aZ
6, vyznadujidci sa tym Z e sa privadza prva
vrstva (4, 148) plo&ného materidlu, druhd vrstva (6 alebo 8,
1l2a, 112b, 112c) plo3ného materidlu a v tejto druhej vrstve
(6 alebo 8, 112a, 112b, 11l2¢) sa vytvori silistava kratkych za-
rezov (13), kolmych na jej pozdiiny smer, priom susedné zire-
zy (13) v pozdlZnom smere sa vytvoria s posunom v pozdiZnom
smere, a druhd vrstva (6 alebo 8, 112) sa za sti¢asného pdsobe-
nia tahového napétia pripoji k prvej vrstve (4, 148) ploSného
materidlu.

8. Spdsob podla ndroku 7, vy znadujidci sa

t ¥ym £ e prvé a druhé vrstvy ploSného materidlu si z papiera.

9. Obalova tlmiaca vloZka, vy zn aééujidca s a
t $m £ e pozostdva z vonkajSich vrstiev (148a, 148b) z ne-
roztaZného ploZného materidlu a najmenej jednej vrstvy (112)
roztaZného plofného materidlu upevneného medzi vonkajSie vr-
stvy pozdl#Z pozdiZnych okrajovych oblasti v roztiahnutom sta-
ve, pridom vrstva alebo vSetky vrstvy roztaZného materidlu sa

udr¥ujd v roztiahnutom stave proti pozdliZnemu zmr3teniu.

10. Zariadenie na vyrobu obalového materidlu, vy z n a -
Eujidce s8a tym %Z e obsahuje prvé zdsobné listrojen-
stvo (5, 142, 146) na prisun prvej neroztaZnej vrstvy (4,
148), druhé zasobné dstrojenstvo (7, 9, 10, 12, 108, 109,
110) na prisun druhej vrstvy (6, 8, 112) ploSného materidlu,
vybaveného ststavami pozdiZnych zdrezov (13) vytvorenych
v pozdiZnych odstupoch od seba, prifom zdrezy (13) jedného ra-
du (x) s posunuté oproti =zarezom (13) susedného radu (y),
privaddzacie dUdstrojenstvo (18, 20, 150) na privedenie prvej
a druhej vrstvy do priebeZného styku pri ich odtahovani
z prisludnych z&sobnych zdrojov a zaistovacie lstrojenstvo
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(18, 20, 150) na spojenie dvoch vrstiev (4, 6, 8, 148, 112)

spolo&ne s prvou vrstvou v roztiahnutom stave.

11. Zariadenie podla nirocku 10, vy znad&ujidce sa
t ¥ m, £ e obsahuje prvé odtahovacie dstrojenstvo (18, 20,
152) na odvijanie prvého materidlu z prvého z&sobného Gstro-
jenstva a druhé odtahovacie Gstrojenstvo (10, 12, 116) na od-
vijanie druhého materidlu 2z druhého zasobného lstrojenstva,
pricom prvé odtahovacie lstrojenstvo (152) pracuje s obvodovou
rychlostou, ktord je va&Sia ne% obvodovd rychlost druhého od-
tahovacieho Ustrojenstva (116).

12 Zariadenie podla nidroku 10 alebo 11, vy zn a & u j 4@ -
ce sa tym Z e druhé odtahovacie dstrojenstvo (116) ob-
sahuje valce (118a, 118b) umiestnené v odstupe od seba.

13. Zariadenie podla ndroku 11 alebo 12, vy zna &dujd -
ce sa tym Z e obsahuje roztahovacie dstrojenstvo (14,
16,122) upravené na vnaSanie tahového napdtia do druhého plo-
§ného materidlu po opusteni odtahovacieho fdstrojenstva (10,
12, 116).

14. Zariadenie podla ndroku 13, vyznaduijd-
ce sa tym Z e roztahovacie Udstrojenstvo obsahuje valce
(124a, 124b) upravené na zachytenie druhého ploSného materidlu
a na jeho roztahovania v priebehu odtahu z odtahovacieho G-
strojenstva (116).

15. Zariadenie podla néroku 14, vy zna du jice s a
t ¥m, £ e valce (124a, 124b) roztahovacieho dstrojenstva sd
vybavené po obvode zubami (126) prechddzajldcimi otvormi vznika-
jdcimi pri roztahovani ploZného materidlu a roztahujdcimi ma-
teridl od odtahovacich prvkov rychlostou va&Sou neZ je pracov-
nd rychlost odtahovacich prostriedkov na odtahovanie druhého
materidlu z jeho cievky uloZenej na druhych montdZnych prv-
koch.

16. Zariadenie podla ndroku 15, vy znadujidce s a
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t ¥m % e 2zuby (126) majd trojuholnikovy prierez.

17. Zariadenie podla néroku 15 alebo 17, vy zna & u j 4 -
ce sa tym Z e kaZdy obvodovy rad zubov je umiestneny
v odstupe a najmad oba valce (124a, 124b) si oproti sebe posu-
nuté tak, Ze zuby (126) na jednom valci (124a) sG umiestnené
v axidlnom smere priamo proti medzere medzi dvoma susednymi
obvodovimi radmi zubov (127) druhého valca (124Db).

18. Zariadenie podla ndroku 15, 16 a 17, vy zna dujd -
ce sa tym £ e vzdialenost valcov je takd, Ze medzi ven-
cami zubov (125, 126) oboch valcov je mald alebo Ziadna

diametrdlna medzera.

19. Zariadenie podla nérokov 15 a% 18, vy zna & u ij d -
ce sa tym Z e jeden z valcov (1l24a) je vybaveny pohon-
nym Ustrojenstvom a druhy valec (124b) je volnobeZny.

20. Zariadenie podla ndroku 13, vy znadujdce s a
t ym Z e najmenej jeden z valcov je vybaveny Stetinami, vy-
stupujlcimi radidlne z jeho obvodu, Stetiny prechddzaji otvor-
mi vytvorenymi v ploSnom materidly pri jeho roztahovani a od-
tahujd materidl od odtahovacieho dstrojenstva pri rychlosti
vacSej neZ je rychlost odtahovacieho dstrojenstva na odtahova-
nie druhého ploSného materidlu z ich balov na druhom mont&Znom

astrojenstve.

21. Zariadenie podla ndrokov 14 aZ 20, vy zna & u j 4 -
ce sa tym % e roztahovacie Gstrojenstvo (122) je upra-
vené na prechod ploSného materidlu rychlostou v podstate po-
dobnou pracovnej rychlosti, ktorou je prvym odtahovacim Gstro-
jenstvom (150) privedeny neroztaZny materidl z jeho balu.

22. Zariadenie podla ndrokov 10 aZ 21, vyznaduijad-
ce sa tym % e =zaistovacie dstrojenstvo (150) je umiest-
nené v smere pohybu materidlu za medzerou v roztahovacom G-
strojenstve.
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23. Zariadenie podla nérokov 10 aZ 22, vy znaduijd-
ce sa t¥m % e zaistovacie lUstrojenstvo je upravené na
udrZiavanie vrstiev plo3ného materidlu pohromade pozdl% poz-
diZnych 1fnii, =z ktorfych najmenej dve s umiestnené v sused-
stve okrajovych oblasti padsov ploSného materidlu.

24 . Zariadenie podla nérokov 10 aZ 23, vy znadcuijd-
ce sa tym Z e =zaistovacie lstrojenstvo je vybavené ry-

hovacimi stl&facimi prvkami.

25. Zariadenie podla nérokov 10 aZ 24, vy znaduijid-
ce sa tym Ze je vybavené podpornymi prvkami (132a,
132b) na podopretie plo¥ného materidlu wmedzi roztahovacim G-

strojenstvom (122) a zaistovacim dstrojenstvom (150).

26. Zariadenie podla nédrokov 10 aZ 25, vy znadéuijaid-
ce sa tym % e obsahuje dalSie montdZne prvky (108a,
108b) na uloZenie najmenej jedného dalSieho balu (110a, 110b)
rozta?ného ploZného materidlu a najma dalSie mont&Zne jednotky
(144) na uloZenie dalSieho balu (146) neroztaZného plo&ného

materialu.

27. Zariadenie podla ndroku 25, vyznaduijidce
sa tym Z e pas roztaZného materidlu je vedeny rozta-
hovacim Gstrojenstvom (122) spolofne s pasmi roztaZného mate-
ridlu zovretymi pri prechode zaistovacim dstrojenstvom (150)

medzi pésmi neroztaZného materidlu.

28. Zariadenie podla ndroku 26, vy znadujidce s a
t ¥m, % e pasy neroztaZného materidlu sd pri prechode medzi
roztahovacimi valcami vedené roztahovacim dstrojenstvom spo-
log¢ne s jednym pasom neroztaZného materidlu a dalsi z péasov
neroztaZného materidlu je privedeny do sivislého typu so sku-
pinou pésov plo3Zného materidlu po ich prechode roztahovacim

istrojenstvom a pred prechodom zaistovacim dstrojenstvom.
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