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Erfinder: Plauen,am 22,12,1977

Petzoldt,Rudol?
Schmidt,Heinz

Titel der frfindung

Schrédgplankopf

Anwendungsgebiet der Erfindung

Das Anwendungsgebiet der Zrfindung erstreckt sich auf einen
Schrédgplankopf zur Metallbearbeitung.Als spezielles Anwen-
dungsgebiet kommen Schrigplankopfe fir Werkzeugmaschinen in
Betracht.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsung

Egs gind finrichtungen bekannt,bei denen die in einem Grund-
kbrper verschiebbar angeordneten Arbeitsschieber unmittel-
bar durch eine schréagverzahnte Zugstange betdtigt werden,
Diese ginrichtungen haben den Nachteil,dald keglige Flachen
nur im Bereich sehr stumpfer Winkel bearbeitet werden kOnnen,
da sonsgt im winkeltrieb Selbsihemmung eintritt.weiterhin ist
bei eventuell erforderlichen Winkelkorrekturen,bedingt durch
Verdnderung der Flihrungselemente der Arbeitsscnieber,eine
Neuanfertigung des gesamten Winkeltriebes erforderliche.
Eine Steuervorrichtung flir ein Bohrwerkzeug und ein schrig
zur Axialrichtung bewegliches Bearpeitungswerkzeug ist aus
der DT-0s 2 435 489 ; B 23B,29/03 bekannt.Das werkzeag ist
an einem fest auf einem Bonrkopf szitzenden werkzeughalter
morttiert und die Vorrichtung welst eine einzige in zwei Rich-~
tungen bewegliche nteueretange avi, die,iiber Organe mit den

werkzeugen vercunden,b€i Bewegung ncben einer Verstellung des
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Bohrwerkzeuges zum Ausgleich von BohrmafBabweichungen auch
eine Verschiebung des Bearbeitungswerkzeuges in einer nicht-
axialen Richtung ermdglicht,Nachteilig ist, daB mit diesem
Werkzeug nur kleine Anderungen mdglich sind. Anderseits ist
eine relativ hohe Anzahl von Teilen vorhanden, die durch Fer-
tigungstoleranzen und Verschleifl die Genauigkeit des Bear-
beitungsergebnisses negativ beeinflussen,

Ziel der Erfindung

Als Ziel der Erfindung soll erreicht werden, dafl in einem
automatischem Arbeitsablauf einer Werkzeugmaschine, mit einem
Schrdgplankopf an Werkstiicke keglige Fldchen mit einer hohen
Genauigkeit herstellbar sind,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die in der Charakteristik der bekannten technischen LUsungen

beschriebenen Mingel lassen sich auf folgende Ursachen zurlick-

fithren:

- eine hohe Anzahl von £inzelteilen in den Einrichtungen
beeintrichtigen das Bearbeitungsergebnis negativ;

- fiir Winkelkorrekturen sind zusdtzliche Einrichtungen mit
einem erheblichen Platzbedarf erforderlich.

Um diese Ursachen zu beseitigen, liegt der Erfindung die

Aufgabe zugrunde, einen Schridgplankopf zur Metallbearbeitung

mit festen Stahlhaltern und in einem bestimmten Winkel zur

Rotationsachse bewegliche Arbeitsscnieber zu schaffen, deren

Zustellung iiber eine Zentralstange und Antriebsschieber

erfolgt.

Erfindungsgemd wird das dadurch erreicht, daB in einem

Schieberfilhrungsteil rechtwinklig zur Rotationsachse beweg-

liche Antriebsschieber iiber Kalotten oder spielausstellende

Gleitelemente mit den Arbeitsschiebern verbunden sind.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung ist nachstehend anhand eines bevorzugten Aus-
fithrungsbeispieles ngher erldutert. Wie in der zugehdrigen
Zeichnung ersichtlich, ist an einer Spindel 1, einer nicht

-3 -



-3 -
dargestellten Bearbeitungsmaschine, ein Grundkdrper 2 be-
festigt. Am Grundkdrper 2 ist ein Fihrungsteil 3 angeordnet,
das mit seinem zylindrischem Schaft 4 in eine Bohrung 5 der
Spindel 1 hineinragt. Das Fihrungsteil 3 weist eine axiale
Bohrung 6 auf, in der eine axial bewegliche Zeantralstange 7
gefilhrt wird, die an ihrem in den Grundk®rper 2 hineinragen-
dem Ende ein mit Schrigverzahnung versehenes Verzahnungs-
teil 8 aufweist, Das Verzahnungsteil 8 steht iiber den eben-
falls mit Schridgverzahnung versehenen Verzahnungsteilen 9;1o0,
und den in einer Aussparung 11 radial verschiebbaren Antriebs-
schieber 13;14 in Wirkverbindung. An den Antriebsschiebern 13;14
ist je ein Mitnehmer 15;16 angearbeitet, die in eine Aus-
sparung 17;18 von Arbeitsschiebern 19;20 eingreifen, welche
in einem am Grundkdrper 2 befestigten Schieberfiihrungsteil 12
verschiebbar angeordnet sind,

Durch Bewegung der Arbeitsschieber 19;20 wird in Verbindung
mit der Rotation der Spindel 1 und des an ihr befestigten
Werkzeughaltern 21;22 einschlieBlich der VWerkzeuge 23;24, die
gewinschte symmetrische keglige Fldche am Werkstiick erzeugt.



Erfindungsanspruach

Schrégplankopf zur Metallbearbeitung mit festen Stahl-
haltern und in einem bestimmten Winkél zur Rotationsachse
beweglicher Arbeitsschieber,deren Zustellung iiber eine
Zentralstange und Antriebsschieber erfolgt, gekennzeichnet
dadurch, daB im Schieberfiilhrungsteil (12) rechtwinklig zur
Rotationsachse bewegliche Antriebsschieber (13,14) iiber
Kalotten (27) oder spielausstellende Gleitelemente (25,26)
mit den Arbeitsschiebern (19,20) verbunden sind,

Hierzu 1Seite Zeichnungen
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