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(54) Einstiickiges Kabelschutzrohr und Verfahren zu dessen Herstellung

(67) Die Erfindung betrifft ein einstlickiges Kabelschutzrohr (2)
aus Kunststoff mit einem in Langsrichtung (A) durchgehend ver-
laufenden Trennschlitz (4) und einem zugehérigen Langsab-
schluss (6), wobei der Langsabschluss zwei beidseits des Trenn-
schlitzes angeordnete aussere Langsrippen (8a, 8b) umfasst,
welche einstiickig mit dem Kabelschutzrohr von dessen Aussen-
mantel (10) vorstehend ausgebildet sind, wobei jede Langsrip-
pe (8a, 8b) eine zur anderen Langsrippe (8b, 8a) gewandte Kon-
taktflache (12a, 12b) aufweist, welche komplementéar zur Kon-
taktflache (12b, 12a) der anderen Langsrippe ausgebildet ist,
und wobei der Langsabschluss optional mit Verschlussmitteln
ausgestattet ist, um die beiden komplementéaren Kontaktflachen
zusammen zu halten. Das Kabelschutzrohr einschliesslich des
Trennschlitzes (4) und der ausseren Langsrippen (8a, 8b) ist
durch Profilextrusion hergestellt.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft ein einstlickiges Kabelschutzrohr nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1, ein Verfahren
zu dessen Herstellung sowie die Verwendung dieses Kabelschutzrohres zum Schutz einer Kabelleitung.

Stand der Technik

[0002] Kabelschutzrohre aus Kunststoff mit einem L&ngsschlitz sind bereits seit I1angerer Zeit bekannt und beispielsweise
in den Patentdokumenten CH 652 249 A5, FR 2621962 A3 und EP 2816686 A1 beschrieben. Zur Bildung eines neuen
Kabeltrassees oder zur Reparatur bzw. Erneuerung eines solchen werden derartige Kabelschutzrohre verlegt und danach
die schon verlegten oder bereitgestellten Kabel durch den LAngsschlitz ins Innere der Kabelschutzrohre gelegt. Anschlies-
send werden die Kabelschutzrohre mit entsprechenden Verschlusselementen radial verschlossen.

[0003] Die bekannten Kabelschutzrohre weisen allerdings einige Nachteile auf. Insbesondere wird bei deren Herstellung
jeweils ein entsprechend dimensionierter rohrférmiger Rohling produziert, der anschliessend mittels geeigneter Schneid-
mittel mit dem erforderlichen Langsschlitz versehen wird. Je nach Ausfihrungsform der Verschlusselemente muss der
Kabelschutzrohling entlang des L&ngsschlitzes mit entsprechenden L&ngswulsten oder mit in LAngsabstanden angeord-
neten Vorspringen ausgestattet werden. Diese Nachbearbeitung des Kabelschutzrohlings ist nicht nur wegen der anfal-
lenden zusétzlichen Arbeitsschritte, sondern auch wegen des Auftretens von Spannungen im produzierten Kabelschutz-
rohr suboptimal.

Darstellung der Erfindung

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein verbessertes Kabelschutzrohr anzugeben, welches
mit weniger Materialaufwand einfacher herzustellen ist und keine wesentlichen Spannungen mehr aufweist, so dass ein
Verkrimmen und spiralférmiges Verdrehen des Rohres verhindert wird.

[0005] Diese Aufgabe wird durch ein Kabelschutzrohr mit den Merkmalen des Patentanspruchs 1, durch ein Herstellungs-
verfahren geméss Anspruch 11 sowie durch eine geschiitzte Kabelleitung geméass Anspruch 12 geldst.

[0006] Das erfindungsgemésse Kabelschutzrohr ist aus Kunststoff gefertigt und weist einen in Langsrichtung durchge-
hend verlaufenden Trennschlitz sowie einen zugehdérigen LAngsabschluss auf, wobei der LAngsabschluss zwei beidseits
des Trennschlitzes angeordnete dussere LAngsrippen umfasst, welche einstlickig mit dem Kabelschutzrohr von dessen
Aussenmantel vorstehend ausgebildet sind. Jede L&ngsrippe weist eine zur anderen Langsrippe gewandte Kontaktflache
auf, welche komplementar zur Kontaktflache der anderen L&ngsrippe ausgebildet ist. Optional ist der LAngsabschluss mit
Verschlussmitteln ausgestattet, um die beiden komplementaren Kontaktflachen zusammen zu halten. Dadurch wird das
Kabelschutzrohr in einem geschlossenen Zustand gehalten wie er insbesondere nach Einlegen des zu schitzenden Ka-
belstrangs vorgesehen ist. Das Kabelschutzrohr hat einen Aussendurchmesser, der ausgewéhlt ist aus dem Bereich von
60 bis 450 mm. Dabei bezieht sich der Aussendurchmesser auf Bereiche des Kabelschutzrohrs ohne Léangsabschluss.

[0007] Dadurch, dass das Kabelschutzrohr einschliesslich des origindr gebildeten, nicht durch Schneiden erzeugten
Trennschlitzes und der &usseren Langsrippen durch Profilextrusion hergestellt ist, |14sst es sich vergleichsweise kosten-
glnstig herstellen und ist weitgehend frei von unerwiinschten Spannungen.

[0008] Bei der Herstellung von Kunststoffhalbzeugen durch Extrusion wird grundséatzlich eine Extrusionsanlage verwen-
det, welche einen Extruder, ein Extrusionswerkzeug und Nachfolgeeinrichtungen aufweist.

[0009] Der zu bearbeitende Kunststoff beeinflusst die Wahl des Extruders (insbesondere Einschnecken- oder Zweischne-
ckenextruder) und von dessen Komponenten (Geometrie der Schnecke(n) und des Plastifizierzylinders).

[0010] Die gewiinschte Form des Extrudats beeinflusst sowohl das Extrusionswerkzeug wie auch die Nachfolgeeinrich-
tungen. Beim Extrusionswerkzeug wird zwischen Werkzeugen mit kreisringspaltférmigem Austritt (z.B. fir Rohre), Profil-
werkzeugen (z.B. fir Fensterprofilen) sowie Folien- und Plattenwerkzeugen unterschieden. Der Aufbau dieser Extrusions-
werkzeuge unterschiedet sich nicht nur in der Geometrie des Austritts, sondern im gesamten Aufbau und der Fluiddynamik
erheblich. Normalerweise folgt auf das Extrusionswerkzeug eine Kalibrier- sowie Kihlstrecke. Hier liegt ein grosser Un-
terscheid zwischen der Rohr- und Profilextrusion. Wahrend bei der Rohrextrusion eine einfache Kalibrierblchse (zur Ka-
librierung des Aussendurchmessers) ausreichend ist, wird bei der Profilextrusion ein Kalibriertisch mit komplexem Kali-
brator (zur Kalibrierung s&mtlicher Abmessungen) eingesetzt. Als Kalibrator kann hier ein Trocken- oder Nasskalibrator
oder eine Kombination davon eingesetzt werden. In gewissen Anwendungen (z.B. bei der Herstellung von masshaltigen
Profilen aus Polyolefinen) kann es sinnvoll sein, einen wasserbenetzenden Vorkalibrator mit nachfolgendem Trockenkali-
brator zu betreiben.

[0011] Der im Zusammenhang mit den Langsrippen erwahnte Begriff ,komplementar” ist so zu verstehen, dass bei einem
Zusammenbringen der Langsrippen durch eine in Tangentialrichtung zum Trennschlitz wirkende Kraft die betreffenden
Kontaktflachen miteinander in Kontakt kommen und dabei eine zumindest linienférmige, insbesondere eine flachige, in
Langsrichtung verlaufende Berihrungszone zwischen den beiden Langsrippen gebildet wird.



CH 720 498 A2

[0012] In manchen Ausfihrungsformen ist der L4ngsabschluss mit Verschlussmitteln ausgestattet, um die beiden Kon-
taktflachen zusammen zu halten.

[0013] Beim erfindungsgemassen Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgeméssen Kabelschutzrohres wird eine Ex-
trusionsvorrichtung verwendet, welche in Aufeinanderfolge einen Einflllbereich, ein Extrusionswerkzeug und einen Kali-
brator umfasst, wobei in den Einfillbereich eingespeister Kunststoff im Extrusionswerkzeug in Arbeitsrichtung vorgetrie-
ben und aufgeschmolzen wird und danach im Kalibrator in eine dem Kabelschutzrohr einschliesslich des Trennschlitzes
und der 4usseren Langsrippen entsprechenden Profilform geformt wird. In aller Regel wird damit ein mit Ausnahme des
Langsabschlusses und des darin verlaufenden L&ngsschlitzes im Wesentlichen zylindrisches Rohr gebildet.

[0014] Bevorzugte Ausgestaltungen des Kabelschutzrohres sind in den abhangigen Patentanspriichen definiert.

[0015] Begriffe wie ,zylindrisch®, ,Langsrichtung®, ,tangential” und ,radial” sind nicht im streng geometrischen Sinn zu
verstehen, sondern jedenfalls im Rahmen der bei Kabelschutzrohren anwendbaren Toleranzen.

[0016] Die Dimensionierung und Materialauswahl| der verschiedenen Komponenten richten sich nach dem vorgesehenen
Zweck und auch nach den im Fachgebiet verfigbaren Produkten. Mit anderen Worten ist das Kabelschutzrohr in grund-
sétzlich wetterfester, baustellentauglicher Form zu gestalten. Die mechanische Belastbarkeit hat gegebenenfalls den Ge-
wichten zu entsprechen, die bei der Verlegung unter Boden erforderlich ist.

[0017] Bezlglich der Form der beiden komplementéren Kontaktflichen bestehen zahlreiche Méglichkeiten. Geméss ei-
ner ersten Ausfiihrungsform (Anspruch 2) sind die beiden komplementaren Kontaktflachen im Wesentlichen planar und
sind derart ausgerichtet, dass sie bei Zusammenbringen der L&ngsrippen parallel zueinander sind. Um bei dieser Ausfih-
rungsform die Kontaktflachen zusammen zu halten, sind entsprechende Verschlussmittel vorzusehen. Dabei kann es sich
insbesondere um in Langsrichtung des Rohres beabstandet voneinander anzubringende Klammern handeln. Prinzipiell
kébnnen aber auch Steckpins vorgesehen werden, die in vorgéngig angebrachte tangentiale Bohrungen in den Langsrippen
einzusetzen wéren.

[0018] Bei einer weiteren Ausfuhrungsform (Anspruch 3) sind die Verschlussmittel durch eine einrastend zusammenwir-
kende Formgebung der beiden komplementéren Kontaktflachen realisiert. In gewissen Ausflhrungsvarianten (Anspruch
4) weisen die beiden komplementéren Kontaktflichen zudem eine ausrastbare Formgebung auf. Hierfur bestehen man-
nigfache Realisierungsméglichkeiten, wobei zumeist jeweils ein konvex geformtes Wirkglied und ein konkav geformtes
Wirkglied zusammenwirken. Es versteht sich, dass die Dimensionierung solcher Wirkglieder abhangig von deren Materi-
aleigenschaften, insbesondere der Elastizitét, so zu wéhlen ist, dass zumindest ein Einrasten und falls gewunscht auch
ein Ausrasten méglich ist.

[0019] In gewissen Ausgestaltungen (Anspruch 5) ist jede Léngsrippe auf der von der Kontaktflache abgewandten Sei-
te pilzférmig ausgebildet mit einem vergleichsweise diinnen Fussbereich und einem radial weiter aussen liegenden, ver-
gleichsweise dicken Kopfbereich. Eine solche Ausgestaltung eignet sich insbesondere fir das Anbringen von Ubergreifen-
den Verschlusselementen.

[0020] Wie bereits erwéhnt, sind bei der Materialwahl die grundsétzlich bekannten Anforderungen an ein Kabelschutzrohr
aus Kunststoff zu beachten. Geméass einer vorteilhaften Ausgestaltung (Anspruch 6) ist der Kunststoff ein Polyolefin,
vorzugsweise ein Polyethylen oder ein Polyethylen-Blend oder ein Polyethylen-Copolymer.

[0021] Die Abmessungen des Kabelschutzrohrs kénnen aus einem breiten Bereich gewahlt werden und richten sich nach
dem vorgesehenen Einsatz. Fiir die Wandstarke ist es zweckmaéssig, diese aus dem Bereich von 2 bis 15 mm, vorzugs-
weise von 4 bis 7 mm auszuwéhlen (Anspruch 7).

[0022] Wenngleich flr die LAnge des erfindungsgemaéss profilextrudierten Kabelschutzrohres keine absolute Grenze be-
steht, ist es insbesondere aus Transportgriinden zweckmassig, eine Lange von 2 bis 15 m, vorzugsweise 5 bis 12 m
vorzusehen (Anspruch 8).

[0023] Bei gewissen Ausfihrungsformen des Kabelschutzrohres (Anspruch 9) ist dieses mit in L&ngsrichtung verlaufen-
den Rillen versehen. Damit wird flr eine vorgegebene mechanische Gesamtbelastbarkeit eine vergleichsweise grossere
Flexibilitdt bezlglich des Offnens und Schliessens des Trennschlitzes erreicht.

[0024] Bei weiteren Ausfihrungsformen (Anspruch 10), sind in unverschlossenem Zustand des Trennschlitzes die Kon-
taktflachen beabstandet und bilden dabei einen Offnungswinkel von 5° bis 120°, vorzugsweise von 15° bis 60°. Ein solches
Kabelschutzrohr kann beim Verlegen im gedéffneten Zustand gehalten bzw. nach dem Verlegen in den gedffneten Zustand
gebracht werden, verbleibt danach in diesem Zustand bis die erforderlichen Kabel eingelegt sind und wird schliesslich in
den verschlossenen Zustand gebracht.

[0025] Ein weiterer Aspekt der Erfindung (Anspruch 12) betrifft eine geschitzte Kabelleitung mit einem ersten Leitungsen-
de und einem zweiten Leitungsende, wobei das erste Leitungsende mit einer zugehdrigen ersten Anschlussstelle verbun-
den ist, und wobei das zweite Leitungsende mit einer zugehdrigen zweiten Anschlussstelle verbunden ist, wobei sich die
erste Anschlussstelle und die zweite Anschlussstelle an voneinander beabstandeten Geldndepunkten befinden, wobei zu-
mindest ein im Freien befindlicher Teil der Kabelleitung in einem erfindungsgeméssen Kabelschutzrohr aufgenommen ist.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0026] Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen naher beschrieben, dabei zei-
gen:

Fig. 1 ein erstes Beispiel eines Kabelschutzrohrs, in gedffnetem Zustand, in perspektivischer Darstel-
lung,

Fig. 2 das Kabelschutzrohr der Fig. 1 in geschlossenem Zustand, in perspektivischer Darstellung,

Fig. 3 ein zweites Beispiel eines Kabelschutzrohrs, in gedffnetem Zustand, in perspektivischer Darstel-
lung,

Fig. 4 das Kabelschutzrohr der Fig. 3, und zwar (a) in teilweise gedffnetem Zustand, und (b) in weiter

gedffnetem Zustand, jeweils in einer Querschnittdarstellung,

Fig. 5 ein drittes Beispiel eines Kabelschutzrohrs, in gedffnetem Zustand, in perspektivischer Darstel-
lung, und

Fig. 6 bis 9 verschiedene Ausflhrungsformen der Verschlussmittel, jeweils als Ausschnitt und jeweils in ei-
ner Querschnittdarstellung,

Fig. 10 in perspektivischer Darstellung, (a) ein neben einem Bahngleis entlang desselben angeordnetes
Kabelschutzrohr, und (b) eine mit dem Kabelschutzrohr von (a) ausgebildete geschitzte Kabel-
leitung, und

Fig. 11 in perspektivischer Darstellung, (a) zwei koaxial ausgelegte, voneinander beabstandete Kabel-

schutzrohre sowie eine dazwischen angeordnete Verbindungsmuffe, und (b) die Kabelschutzroh-
re von (a) jeweils endstandig in die Verbindungsmuffe gesteckt.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0027] Im nachfolgenden Text und in den zugehdrigen Figuren werden funktionell Ubereinstimmende Elemente mit den-
selben Bezugszeichen bezeichnet und dementsprechend nicht bei jeder weiteren Figur neu erlautert.

[0028] Das in den Fig. 1 und 2 dargestellte Kabelschutzrohr 2 weist einen in Langsrichtung L des Kabelschutzrohres
verlaufenden Trennschlitz 4 und einen zugehérigen LAngsabschluss 6 auf. Der LAngsabschluss umfasst zwei beidseits
des Trennschlitzes 4 angeordnete dussere Langsrippen 8a und 8b, welche aufgrund der Herstellung mittels Profilextrusion
einstlckig mit dem Kabelschutzrohr ausgebildet sind. Wie aus den Figuren ersichtlich, sind die Langsrippen 8a und 8b
vom Aussenmantel 10 des Kabelschutzrohres vorstehend ausgebildet.

[0029] Jede Langsrippe 8a, 8b umfasst eine zur anderen L&ngsrippe 8b, 8a gewandte Kontaktfliche 12a bzw. 12b auf,
welche komplementér zur entsprechenden Kontaktflache 12b, 12a der anderen Langsrippe 8b, 8a ausgebildet ist. Im
gezeigten Ausfuhrungsbeispiel sind die beiden komplementéren Kontaktflachen 12a bzw. 12b im Wesentlichen planar und
sind derart ausgerichtet, dass sie bei Zusammenbringen der beiden Langsrippen parallel zueinander sind.

[0030] In gewissen Ausflhrungsformen, die hier nicht bildlich dargestellt sind, ist der L&ngsabschluss 6 mit Iésbaren
Verschlussmitteln ausgestattet, um die beiden komplementiren Kontaktflachen 12a, 12b zusammen zu halten. Dabei
kann es sich insbesondere um in Langsrichtung des Rohres beabstandet voneinander anzubringende Klammern handeln.
Prinzipiell kbnnen aber auch Steckpins vorgesehen werden, die in vorgangig angebrachte tangentiale Bohrungen in den
Langsrippen einzusetzen wéren.

[0031] Eine weitere Ausfihrungsform des erfindungsgemassen Kabelschutzrohres ist in den Fig. 3 und 4a, 4b dargestellt.
Dabei ist der L&ngsabschluss im Querschnitt wie folgt ausgestaltet: jede L&ngsrippe 8a, 8b ist auf der von der Kontaktflache
12a, 12b abgewandten Seite pilzférmig ausgebildet mit einem in Tangentialrichtung vergleichsweise diinnen Fussbereich
14 und einem in Tangentialrichtung vergleichsweise dicken Kopfbereich 16. Wie aus den Fig. 3 und 4a, 4b ersichtlich, grenzt
der Fussbereich 14 radial an den Aussenmantel 10 an, wahrend der Kopfbereich 16 diesbezlglich radial weiter aussen
liegend ist. Eine solche Formgebung ist insbesondere zum Anbringen von als Verschlussmittel wirkenden, Ubergreifenden
Klammern geeignet.

[0032] Im gezeigten Ausfiuhrungsbeispiel der Fig. 3 und 4a, 4b haben die beiden komplementéren Kontaktflachen (12a,
12b) eine einrastend zusammenwirkende Formgebung. Dies wird spater im Zusammenhang mit den Fig. 6 bis 9 noch naher
erlutert. Allerdings sind die zuvor erlauterten Merkmale der Fig. 3 und 4a, 4b grundsétzlich unabhéngig von der gewéhlten
Form der Kontaktflachen 12a, 12b anwendbar und insbesondere auch bei planaren Kontakiflachen zweckméassig.

[0033] In den Fig. 4a bzw. 4b ist das Kabelschutzrohr in getffnetem Zustand dargestellt, wobei die Kontaktflachen 12a,
12b voneinander beabstandet sind und einen Offnungswinkel oo von 12° bzw. 70° bilden.
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[0034] Ein weiteres Ausflihrungsbeispiel ist in Fig. 5 dargestellt. Dabei ist das Kabelschutzrohr 2 mit finf in LAngsrichtung
verlaufenden Rillen 18 versehen.

[0035] Verschiedene Ausfihrungsformen von Verschlussmitteln mit einrastend zusammenwirkender Formgebung sind in
den Fig. 6 bis 9 dargestellt. Im Grundsatz wird dies erreicht, indem die eine Kontaktfliche 12a einen konkaven Bereich
aufweist, in welchen ein geeignet konvex geformter Bereich der anderen Kontaktflache 12b einrastbar ist.

[0036] Bei den Varianten der Fig. 6 und 7 ist die Formgebung ausrastbar, d.h. es kann zwischen offenem und verschlos-
senem Zustand des Kabelschutzrohrs wiederholt gewechselt werden.

[0037] Demgegenuber wird bei den Varianten der Fig. 8 und 9 eine Ausrastbarkeit bewusst verhindert, sodass ein ver-
schlossenes Kabelschutzrohr nur durch beschadigende Massnahmen wie Aufschneiden, Aufreissen oder Aufschmelzen
gedffnet werden kann.

[0038] Die Abmessungen des Kabelschutzrohrs kénnen aus einem breiten Bereich gewahlt werden. Insbesondere kann
der Aussendurchmesser D aus dem Bereich von 60 bis 450 mm gewahlt werden. Flr die Wandstéarke d ist es zweckméssig,
diese aus dem Bereich von 2 bis 15 mm, vorzugsweise von 4 bis 7 mm auszuwéhlen.

[0039] Im schematisierten Beispiel der Fig. 10a und 10b ist ein erfindungsgeméasses Kabelschutzrohr 2 direkt neben einem
Bahngleis 22 angeordnet; dies entspricht einem typischen Anwendungsfall. In der Fig. 10a ist zun&chst ein einzelnes
Kabelschutzrohr mit gedffnetem Langsschlitz ausgelegt worden. In der Fig. 10b befindet sich eine Kabelleitung 20 mit
Leitungsenden E1 und E2, welche mit zugehdrigen Anschlussstellen A1 und A2 verbunden sind, im schitzenden Inneren
des Kabelschutzrohres. Die Fig. 11a und 11b veranschaulichen die Verbindung einzelner Kabelschutzrohre 2A und 2B
mittels einer grundsétzlich bekannten Verbindungsmuffe 24, welche mit Verschlusselementen 26 reversibel verschliessbar
ist.

Bezugszeichenliste

[0040]

2,2A, 2B Kabelschutzrohr

4 Trennschlitz

6 Langsabschluss

8a, 8b Langsrippen

10 Aussenmantel von 2
12a, 12b Kontaktflachen

14 Fussbereich von 8a, 8b
16 Kopfbereich von 8a, 8b
18 Langsrillen

20 Kabelleitung

22 Bahngleis

24 Verbindungsmuffe

26 Verschlusselemente

A Langsrichtung

D Aussendurchmesser von 2
d Wandstérke von 2

o Offnungswinkel
Patentanspriiche

1. Einstlckiges Kabelschutzrohr (2) aus Kunststoff mit einem in L&ngsrichtung (A) durchgehend verlaufenden Trenn-
schlitz (4) und einem zugehdrigen Langsabschluss (6), wobei der Langsabschluss zwei beidseits des Trennschlitzes
angeordnete dussere Langsrippen (8a, 8b) umfasst, welche einstickig mit dem Kabelschutzrohr von dessen Aus-
senmantel (10) vorstehend ausgebildet sind, wobei jede L&ngsrippe (8a, 8b) eine zur anderen Langsrippe (8b, 8a)
gewandte Kontaktflache (12a, 12b) aufweist, welche komplementér zur Kontakiflache (12b, 12a) der anderen Langs-
rippe ausgebildet ist, und wobei der Langsabschluss optional mit Verschlussmitteln ausgestattet ist, um die beiden
komplementaren Kontaktflichen zusammen zu halten, wobei das Kabelschutzrohr einen Aussendurchmesser (D)
hat, der ausgewahlt ist aus dem Bereich von 60 bis 450 mm, dadurch gekennzeichnet, dass das Kabelschutzrohr
einschliesslich des Trennschlitzes (4) und der dusseren Langsrippen (8a, 8b) durch Profilextrusion hergestellt ist.

2. Kabelschutzrohr nach Anspruch 1, wobei die beiden komplementéren Kontaktfldchen (12a, 12b) im Wesentlichen
planar sind.

3. Kabelschutzrohr nach Anspruch 1, wobei die Verschlussmittel durch eine einrastend zusammenwirkende Formge-
bung der beiden komplementéren Kontakiflachen (12a, 12b) realisiert sind.

4. Kabelschutzrohr nach Anspruch 3, wobei die Verschlussmittel I6sbar sind dadurch, dass die beiden komplementéren
Kontaktflachen (12a, 12b) eine ausrastbare Formgebung aufweisen.
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Kabelschutzrohr nach einem der Anspriche 2 bis 4, wobei jede Langsrippe (8a, 8b) auf der von der Kontaktflache
(12a, 12b) abgewandten Seite pilzférmig ausgebildet ist mit einem vergleichsweise diinnen Fussbereich (14a, 14b)
und einem vergleichsweise dicken Kopfbereich (16a, 16b).

Kabelschutzrohr nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei der Kunststoff ein Polyolefin, vorzugsweise ein Polyethylen
oder ein Polyethylen-Blend oder ein Polyethylen-Copolymer ist.

Kabelschutzrohr nach einem der Anspriche 1 bis 6, wobei es eine Wandstarke (d) hat, die ausgewahlt ist aus dem
Bereich von 2 bis 15 mm, vorzugsweise von 4 bis 7 mm.

Kabelschutzrohr nach einem der Anspriiche 1 bis 7, welches eine L4nge von 2 bis 15 m, vorzugsweise 5 bis 12 m
aufweist.

Kabelschutzrohr nach einem der Anspruche 1 bis 8, welches mit in LAngsrichtung verlaufenden Rillen (18) versehen
ist.

Kabelschutzrohr nach einem der Anspriiche 1 bis 9, bei welchem in unverschlossenem Zustand des Trennschlitzes
die Kontaktflachen beabstandet sind und dabei einen Offnungswinkel (o) von 5° bis 120°, vorzugsweise von 15° bis
60 bilden.

Verfahren zur Herstellung eines Kabelschutzrohrs nach einem der Anspriliche 1 bis 10 durch Profilextrusion des Kunst-
stoffs mittels einer Extrusionsvorrichtung, wobei die Extrusionsvorrichtung in Aufeinanderfolge einen Einfillbereich,
ein Extrusionswerkzeug und einen Kalibrator umfasst, wobei in den Einfullbereich eingespeister Kunststoff im Extrusi-
onswerkzeug in Arbeitsrichtung vorgetrieben und aufgeschmolzen wird und danach im Kalibrator in eine dem Kabel-
schutzrohr einschliesslich des Trennschlitzes und der dusseren Langsrippen entsprechenden Profilform geformt wird.

Geschuitzte Kabelleitung (20), mit einem ersten Leitungsende (E1) und einem zweiten Leitungsende (E2), wobei das
erste Leitungsende (E1) mit einer zugehdrigen ersten Anschlussstelle (A1) verbunden ist, und wobei das zweite Lei-
tungsende (E2) mit einer zugehdrigen zweiten Anschlussstelle (A2) verbunden ist, wobei sich die erste Anschluss-
stelle (A1) und die zweite Anschlussstelle (A2) an voneinander beabstandeten Gelandepunkten befinden, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest ein im Freien befindlicher Teil der Kabelleitung in einem Kabelschutzrohr (2) nach
einem der Anspriche 1 bis 10 aufgenommen ist.
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