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(57)  Die Erfindung betrifft eine Aufnahmeeinrichtung
(1) fur Blut, Kérperflissigkeiten, Gewebeteile bzw. Ge-
webekulturen, umfassend eine Verschlussvorrichtung
(9) mit einer Kappe (20) und einer darin gehaltenen Dich-
tungsvorrichtung (21), einen Aufnahmebehalter (5) so-
wie eine zwischen der Kappe (20) und dem Aufnahme-
behalter (5) angeordnete Gewindeanordnung (40) mit
zusammenwirkenden Gewindegangen (42, 43). Bei der
relativen Dreh- bzw. Schwenkbewegung stehen die Ge-
windegange (42, 43) der Gewindeanordnung (40) Uber
die gesamte Lange des Einschraubweges bis zum Er-
reichen der vollstandig aufgeschraubten Position mitein-
ander in Eingriff. Zwischen der Dichtungsvorrichtung (21)
und einem offenen Ende (6) des Aufnahmebehalters (5)
ist bei noch in Eingriff stehenden Gewindegangen (42,
43) der Gewindeanordnung (40) zumindest ein Kanal
(117) ausgebildet.

Aufnahmeeinrichtung fiir Blut, Kérperfliissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewebekulturen
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Aufnahme-
einrichtung umfassend eine Verschlussvorrichtung, ei-
nen Aufnahmebehalter sowie eine zwischen diesen an-
geordnete Gewindeanordnung, wie dies im Anspruch 1
beschrieben wird.

[0002] Verschiedene Aufnahmeeinrichtungen, welche
aus einem Aufnahmebehalter und eine damit kuppelbare
Verschlussvorrichtung beschreiben, sind aus der EP 867
678 B1, EP 1 174 084 B1, EP 1 174 085 B1 sowie der
US 6,017,317 A1 bekannt geworden. Dabei ist zwischen
der Verschlussvorrichtung, insbesondere der Kappe,
und dem zu verschlieRenden Ende des Aufnahmebehal-
ters eine Kupplungsvorrichtung in Form einer Gewinde-
anordnung beschrieben, wobei die Gewindeanordnung
im Bereich des Aufnahmebehélters liber den Umfang
verteilt angeordnete Gewindesegmente aufweist, wel-
che jeweils in Umfangsrichtung voneinander distanziert
angeordnet sind. Im Bereich der Innenseite der Kappe
ist die aus mehreren Lagen zusammengesetzte Dich-
tungsvorrichtung angeordnet, welche aus einer wieder-
verschlielbaren Schicht, einer zwischen dieser und ei-
nem Gassperrelement angeordneten Verbindungslage
sowie eine weitere Verbindungslage zwischen dem Gas-
sperrelement und dem Aufnahmebehalter umfasst. Zu-
satzlich ist das wiederverschliebare Element mittels ei-
nes HeilRschmelzklebers in der Kappe eingeklebt. Dabei
ist die Verbindungs- bzw. Haltekraft der weiteren Verbin-
dungslage zwischen dem Gassperrelement und dem
Aufnahmebehalter geringer, als die Verbindungskraft
des zwischen dem wiederverschlieRbaren Element und
der Kappe angeordneten Heillschmelzklebers. Zur Fiih-
rung und Vorpositionierung der Kappe in Bezug zu den
Gewindegéngen am Aufnahmebehélter sind innerhalb
der Kappe Fuhrungsfortsatze angeordnet, welche in Um-
fangsrichtung gesehen kiirzer ausgebildet sind, als der
Spalt zwischen den einzelnen Gewindegangen. Der Fi-
gevorgang der Kappe mit dem Aufnahmebehalter erfolgt
dabei mittels einer Dreh- bzw. Schwenkbewegung, wel-
che auf die Kappe aufgebracht wird.

[0003] Andere Verschlussvorrichtungen der gleichen
Anmelderin sind beispielsweise aus der EP 0 915 737
B1 bekannt geworden, bei welcher das konisch ausge-
bildete Dichtelement im Bodenbereich des Aufnahme-
behélters eingesetzt und mittels einer in den &uReren
Umfang des Aufnahmebehdlters eingreifenden Kappe
vorgespannt gehalten ist um so eine ausreichende Dicht-
heit zu erzielen. Dabei erfolgt die Kupplung Uber einen
reinen Schnappvorgang zwischen dem kappenahnli-
chen Verschlusselement und dem Aufnahmebehélter.
[0004] Eine weitere Verschlussvorrichtung der glei-
chen Anmelderin ist aus der EP 0 445 707 B1 bzw. US
5,294,011 A bekannt geworden, bei welcher zwischen
der Kappe und dem Dichtelement eine Kupplungsvor-
richtung angeordnet ist, welche im Bereich der Kappe
durch Uber die innere Oberflache in Richtung auf die
Langsachse vorragende Fortsatze und einen den Dicht-
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stopfen Uberragenden Ansatz gebildet ist. Zusatzlich ist
zwischen dem flanschférmigen Ansatz des Dichtstop-
fens und dem vom Aufnahmebehalter entfernter ange-
ordneten Fortsatz der Kappe ein zusétzlicher Haltering
vorgesehen. Zum Aufsetzen bzw. Aufschrauben der
Kappe auf den Aufnahmebehalter ist an der Innenseite
der Kappe sind Fiihrungsstege bzw. Gewindegénge an-
geordnet, welche mit Fiihrungsfortsdtzen am Aufnahme-
behalter zusammenwirken. Dabei kann das Aufsetzen
der Kappe mittels eines Aufschraubvorganges, hervor-
gerufen durch eine relative Drehbewegung zwischen der
Kappe und dem Aufnahmebehalter, bzw. einfachen Auf-
schieben der Kappe liber die Fiihrungsfortsatze am Auf-
nahmebehalter erfolgen.

[0005] SchlieBlich sind weitere Verschlussvorrichtun-
gen der gleichen Anmelderin aus der EP 0 419 490 B1,
US 5,275,299 A, US 5,522,518 A sowie US 5,495,958 A
bekannt geworden. Aus diesen Dokumenten ist einer-
seits eine Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe
und dem Aufnahmebehalter sowie eine weitere Kupp-
lungsvorrichtung zwischen der in der Kappe angeordne-
ten Dichtungsvorrichtung und dieser beschrieben. Die
Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und dem Auf-
nahmebehalter ist hier wiederum durch Fiihrungsfortsat-
ze im Bereich des Aufnahmebehélters und damit in Ein-
griff bringbare Fihrungsstege, wie beispielsweise Ge-
windegange, an der Kappeninnenseite gebildet. Dabei
erfolgt die Aufschraubbewegung solange, bis dass die
Kappe soweit liber die offene Stirnseite des Aufnahme-
behalters aufgebracht ist, sodass die Fihrungsfortsatze
des Aufnahmebehélters in dem Freiraum zwischen dem
Ende des Fiihrungsstegs bzw. Gewindeganges und der
Stirnwand der Kappe verbracht sind. Dadurch ist ein frei-
es Drehen der Kappe relativ zum Aufnahmebehalter
moglich, ohne dass ein Eingriff der Kupplungsvorrich-
tung vorliegt. Auch hier konnte wiederum das Aufsetzen
der Kappe durch einen Aufschraubvorgang bzw. ein
Uberschieben der Kappe mit dem daran angeordneten
Flhrungssteg Uber den oder die Fihrungsfortsatze am
Aufnahmebehalter erfolgen. Dies ist durch die Elastizitat
der Kappe méglich.

[0006] Aus der EP 0 753 741 A1 ist eine Aufnahme-
einrichtung mit einem Aufnahmebehélter bekannt gewor-
den, der zwei in einer Langsachse voneinander distan-
zierte Enden aufweist, von denen zumindest eines mit
einer Offnung ausgebildet ist. Die Innenabmessung des
Aufnahmebehalters im Bereich des ersten offenen En-
des in der senkrecht zur Langsachse ausgerichteten
Ebene ist grofRer der inneren Abmessung im Bereich des
weiteren Endes in der dazu parallel ausgerichteten Ebe-
nein der gleichen Raumrichtung. Weiters istin das offene
Ende ein ringférmiger Bauteil eingesetzt, welcher die of-
fene Stirnseite des Aufnahmebehalters mit einem Bund
abdeckt und ein zylindrischer Wandteil in den Innenraum
des Aufnahmebehélters zumindest bereichsweise hin-
einragt. Der ringférmige Bauteil weist im Anschluss an
den zylinderformigen Wandteil einen Absatz und damit
verbunden eine Querschnittserweiterung auf, an welcher
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sich das elastische Dichtelement der Trennvorrichtung
in der Ausgangsstellung abstitzt. Im Zentrum weist die
Trennvorrichtung eine Ausnehmung auf, welche mit ei-
ner diinnen Deckplatte im Bereich des oberen Endes des
Aufnahmebehalters verschlossen ist. Das Zusammenfi-
gen der einzelnen Bauteile, insbesondere das Einsetzen
der Trennvorrichtung, erfolgt in einer Vakuumkammer,
da nach dem Einsetzen der Trennvorrichtung ohne Be-
schadigung dieser ein Zugang in den Innenraum nicht
mehr moglich ist. Zusétzlich wird noch am bundférmigen
Ansatz des ringférmigen Bauteils noch eine Folie aufge-
klebt sowie eine Kappe angebracht. Die Befiillung des
Innenraumes erfolgt mittels eines Durchstechens der
dinnen Deckplatte der Trennvorrichtung, der dinnen
Folie sowie gegebenenfalls der Kappe. Durch diesen Be-
fullvorgang wird im Innenraum das Vakuum abgebaut,
wodurch auch Luft mitin den Innenraum eingesaugt wird.
Anschlielend daran erfolgt der Zentrifugiervorgang, bei
welchem die Trennvorrichtung aus dem ringférmigen
Bauteil in Richtung des verschlossenen Endes heraus-
tritt und mit seinem Dichtelement weiters an der inneren
Oberflache des Aufnahmebehalters zur Anlage kommt.
Die Sinkgeschwindigkeit im Gemisch bzw. den bereits
getrennten Bestandteilen wird durch die Anpresskraft
des elastischen Dichtelementes an der inneren Oberfla-
che bestimmt. Durch die Wahl der Dichte der gesamten
Trennvorrichtung in Bezug auf die zu trennenden Be-
standteile des Gemisches erfolgt ein Aufschwimmen der-
selben an der Trennflache zwischen den beiden eine un-
terschiedliche Dichte aufweisenden Medien. Ein Durch-
tritt des leichteren Mediums wahrend des Zentrifugier-
vorganges ist zwischen der inneren Oberflache des Auf-
nahmebehélters und dem elastischen Dichtelement
moglich.

[0007] Eine weitere Aufnahmeeinrichtung mit einer
Trennvorrichtung ist aus der EP 1 005 910 A2 bekannt
geworden, welche einen zylinderférmig ausgebildeten
Aufnahmebehalter mit nahezu konstantem inneren
Durchmesser aufweist. Am offenen Ende des Aufnah-
mebehalters ist eine durchstechbare Verschlussvorrich-
tung angeordnet, an welcher auch in der Ausgangsstel-
lung die Trennvorrichtung nahezu anliegend angeordnet
ist. Diese Trennvorrichtung ist aus einem flexiblen riick-
stellbaren Werkstoff gebildet, wobei am auleren Umfang
der Trennvorrichtung eine Dichtvorrichtung zur Abdich-
tung mit der inneren Oberflache des Aufnahmebehélters
vorgesehen ist. Zusatzlich istim Innenraum noch ein de-
formierbares Element eingesetzt, welches wahrend der
Beaufschlagung mit der Zentrifugalkraft durch den vom
Medium ausgelibten Druck an die Innenwand des auf3e-
ren Behalters gedrtckt wird und so zwischen der Trenn-
vorrichtung und dem eingesetzten deformierten Einsatz-
teil ein Durchstromkanal gebildet wird, welcher nach
Wegnahme der Zentrifugalkraft mit den an der Trennvor-
richtung angeordneten Dichtelementen wieder eine dich-
tende Lage einnimmt, wodurch die voneinander sepa-
rierten Medien voneinander getrennt bleiben.

[0008] Es ist bereits eine Aufnahmeeinrichtung fiir ein
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Gemisch von zumindest zwei Medien, gemaR DE 195
13 453 A1, bekannt, welche einen eprouvettenartigen
Aufnahmebehalter aufweist, der in einem offenen
Stirnendbereich mit einer Verschlussvorrichtung ver-
schlossen und in dem eine Trennvorrichtung zum Ab-
trennen der unterschiedlichen Medien des Gemisches
nach dem Trennen eingesetzt ist. Um zu verhindern,
dass die nachfolgend nur mehr mit einem Medium in Be-
rihrung kommende Stirnflache der Trennvorrichtung
beim Einfiillen des Gemisches in den Innenraum des Be-
halters kontaminiert wird, ist die Trennvorrichtung im Mit-
telbereich mit einer Durchgangséffnung versehen, durch
die das Gemisch in den verbleibenden Innenraum des
Aufnahmebehalters eingebracht werden kann. Wahrend
des nachfolgenden Trennvorgangs durch Zentrifugieren
in herkdémmlicher Weise mit einer radialen Zentrifugal-
kraft (rcf) von 1.000 g bis 5.000 g - wobei g die Schwer-
kraft und 1 g ein Wert von 9,81 m/s? ist - wird das eine
aus dem Gemisch abgetrennte Medium durch den
Durchbruch in der Trennvorrichtung in den zwischen der
Dichtungsvorrichtung und der Trennvorrichtung befind-
lichen Bereich Uberfihrt und sinkt in Folge dessen in
Richtung des geschlossenen Endes des Aufnahmebe-
halters ab. Um zu verhindern, dass nach der Trennung
durch den Durchbruch das zwischen dem geschlosse-
nen Ende und der Trennvorrichtung befindliche andere
Medium sich mit dem davon abgetrennten Medium wie-
der vermischen kann, ist in einer der Ublichen verblei-
benden Menge des anderen Mediums entsprechenden
Hoéhe ein sich in Richtung des geschlossenen Endes ko-
nusférmig erweiternder Endanschlag vorgesehen, mit
dem die Trennvorrichtung auf dem Endanschlag, der
durch den Durchbruch hindurchdringt, auflauft. Sobald
der AuRendurchmesser des Endanschlages dem Innen-
durchmesser des Durchbruchs entspricht, verbleibt die
Trennvorrichtung in dieser Position und es ist dadurch
der Durchbruch mit dem Anschlag verschlossen und es
kann kein Austausch oder keine nochmalige Vermi-
schung der beiden Medien stattfinden. Nachteilig ist bei
dieser Ausflihrungsvariante, dass ein Réhrchen mit ei-
nem innenliegenden Anschlag hergestellt werden muss
und keine sichere Funktion der Mediumtrennung, be-
dingt durch den in der Trennvorrichtung angeordneten
Durchbruch, sichergestellt werden kann. Weiters ist ein
nachtragliches Einsetzen der Trennvorrichtung in den In-
nenraum des Aufnahmebehélters nur schwierig zu rea-
lisieren.

[0009] Andere Aufnahmeeinrichtungen fir das Zentri-
fugieren zu trennender Gemische aus zumindest zwei
unterschiedlichen Medien, bei welchen der Aufnahme-
behalter in beiden Stirnendbereichen mit einer Ver-
schlussvorrichtung verschlossen ist, sind aus der WO
96/05770 A1 bekannt. Im Inneren ist eine durch eine
Dichtscheibe gebildete Trennvorrichtung angeordnet,
die durch ein Gel gebildet ist. Wahrend des Zentrifugier-
vorgangs wandert dieser Gelkolben auf Grund seines
spezifischen Gewichtes, welches héher ist als das spe-
zifische Gewicht des Mediums mit dem geringeren spe-
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zifischen Gewicht und niederer ist als das spezifische
Gewicht des Mediums mit héherem spezifischen Ge-
wicht, auf Grund der aufihn einwirkenden Fliehkrafte zwi-
schen die zwei unterschiedlichen, voneinander getrenn-
ten Medien. In dieser positionierten Stellung kann damit
eine Trennung des einen Mediums vom anderen Medium
des Gemisches erfolgen. Nachteilig ist hierbei, dass die
Lagerdauer, bedingt durch die Trennvorrichtung aus Gel,
in vielen Fallen fur die normale Einsatzdauer nicht aus-
reicht.

[0010] Weitere Aufnahmeeinrichtungen mit darin an-
geordneten Trennvorrichtungen, welche mit unter-
schiedlichsten Ventilanordnungen sowie Filterelemen-
ten gebildet sind, sind aus der EP 0 311 011 A2, der US
3,897,343 A, der US 3,897,340 A, US 4,202,769 A sowie
der US 3,897, 337 A bekannt geworden.

[0011] Andere Aufnahmeeinrichtungen mit darin be-
findlichen Trennvorrichtungen sind aus der EP 1 106 250
A2, EP 1 106 251 A2, EP 1 106 252 A2, EP 1 106 253
A2 und der EP 1 107 002 A2 bekannt geworden, wobei
die Trennvorrichtungen in den unterschiedlichsten Aus-
fuhrungsformen ausgebildet sind und auf dem Prinzip
der Verformbarkeit eines Bauteils der Trennvorrichtung
wahrend dem Zentrifugiervorgang sowie der Dichteab-
stimmung zwischen den zu trennenden Medien beruhen.
[0012] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine aus einer Verschlussvorrichtung sowie
einem Aufnahmebehélter gebildete Aufnahmeeinrich-
tung zu schaffen, bei welcher die Bedienungssicherheit
fur die handhabende Person erhéht wird.

[0013] Die Aufgabe der Erfindung wird durch eine Auf-
nahmeeinrichtung gemaf den im Anspruch 1 angege-
benen Merkmalen gel6st. Die sich aus der Merkmals-
kombination des Kennzeichenteils dieses Anspruches
ergebenden Vorteile liegen darin, dass dadurch bei noch
in Eingriff stehenden Gewindegangen die Abzugsbewe-
gung der Kappe mitsamt der Dichtungsvorrichtung vom
Aufnahmebehalter unterstiitzt werden kann und gleich-
zeitig dabei bereits ein Druckausgleich zwischen dem
Innenraum des Aufnahmebehélters und der dulReren at-
mosphéarischen Umgebung stattfinden kann, ohne dass
dabei Aerosole auf die handhabende Person tbertragen
werden. Diese werden zwischen der auf3eren Oberflache
des Aufnahmebehalters und der Innenflache des Kap-
penmantels abgeleitet. Durch die stets miteinander in
Eingriff stehenden Gewindegange wird dadurch tber die
gesamte Dreh- bzw. Schwenkbewegung eine gegensei-
tige Fuhrung bis hin zum Erreichen der vollstéandig auf-
geschraubten Position sowie beim Lésen gewahrleistet.
[0014] Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass nur durch
Aufbringen einer in Richtung der Léangsachse des Auf-
nahmebehalters bzw. der Kappe gerichteten Druckkraft
(F) im Zusammenwirken der zwischen diesen Bauteilen
der Baugruppe angeordneten Gewindeanordnung diese
axial wirkende Druckkraft (F) eine relative Schwenk bzw.
Drehbewegung zwischen diesen Bauteilen erzeugt und
so der Auf- bzw. Einschraubvorgang durchgefihrt wird.
Dadurch kénnen ansonst notwendige Montageautoma-
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ten, welche die bisher dafir erforderlichen Dreh- bzw.
Schwenkbewegungen durchfiihren, eingespart werden.
Dieses erfindungsgemafe Verfahren fihrt zu einer Ko-
stensenkung im Bereich der Montageautomaten, da hier
nur mehr eine einfach Langsbewegung mit entsprechen-
der Kraftbeaufschlagung durchzufiihren ist. Weiters ist
eine Kostensenkung durch den geringeren Platzbedarf
und durch die mit diesem Verfahren mdéglichen kiirzeren
Taktzeiten erzielbar. Dartiber hinaus werden aber auch
die Kosten fiir die anfallenden Wartungsarbeiten bzw.
Reparaturen durch den vereinfachten Fligevorgang her-
abgesetzt.

[0015] Weitersist ein Vorgehen gemaf denin den An-
spriichen 2 bis 4 angegebenen Merkmalen vorteilhaft,
weil dadurch die Handhabung fir den Fiige- bzw. Mon-
tagevorgang der Aufnahmeeinrichtung besser und ein-
facher durchzufiihren ist. Durch die vorbestimmte Halte-
rung der Kappe bzw. des Aufnahmebehalters kann wahl-
weise der Aufnahmebehalter und/oder die Kappe in die
relative Schwenk- bzw. Drehbewegung durch die Auf-
bringung der vorbestimmbaren Druckkraft (F) verbracht
werden. Darliber hinaus kann hier aber auch die Kappe
auf den Aufnahmebehélter lose aufgesetzt, daran an-
schlieBend der oder die Aufnahmebehalter feststehend
gehaltert und durch anschlieBendes Aufbringen der
Druckkraft (F) die Kappe in eine Drehbewegung relativ
gegenuber dem Aufnahmebehélter verbracht werden,
wodurch der Fligevorgang durchgeflihrt und bei entspre-
chender Auswahl bis zum vollstandigen Aufschrauben
durchgefiihrt werden. Dadurch ist auch eine Mehr-
fachanordnung von zu verschraubenden Aufnahmeein-
richtungen mdéglich, wodurch bei geringem Maschinen-
aufwand zuséatzlich noch eine einfache und rasche Mon-
tage durchflhrbar ist.

[0016] Eine weitere vorteilhafte Vorgehensweise istim
Anspruch 5 beschrieben, wodurch im Zusammenwirken
der Kupplungsvorrichtung zwischen der Kappe und dem
Aufnahmebehélter in Form der Gewindeanordnung eine
eindeutige  vorbestimmbare  Aufschraubbewegung
durchgeflhrt wird. Durch die Wahl der Héhe der Druck-
kraft und der Aufsetzgeschwindigkeit kann eine eindeutig
vorbestimmbare Endposition zwischen den zu fligenden
Bauteilen erzielt werden.

[0017] Eine andere, vorteilhafte Vorgehensweise ist
im Anspruch 6 beschrieben, da dadurch eine dichte Ver-
schlussvorrichtung fir den Aufnahmebehalter geschaf-
fen werden kann, welche in einfacher Art und Weise
durch eine reine Umsetzung einer geradlinigen Bewe-
gung in eine Drehbewegung in den Aufnahmebehalter
eingebracht werden kann.

[0018] Durch das Vorgehen gemafl® dem Verfahrens-
schritt nach Anspruch 7 wird eine gleichmafRige Umset-
zung der axialen Druckkraft in eine Drehbewegung er-
zZielt.

[0019] Eine weitere, vorteilhafte Vorgehensweise ist
im Anspruch 8 beschrieben, da dadurch die miteinander
zu figenden bzw. zusammenzubauenden Bauteile zu-
einander stets die gleiche Ausgangsposition einnehmen
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und soimmer eine vordefinierte Endposition erzielbar ist.
[0020] Vorteilhaftistauch eine Verfahrensvariante ge-
mafR Anspruch 10 oder 11, weil dadurch je nach Be-
schichtung und gewahltem Steigungswinkel der mitein-
ander in Eingriff stehenden

[0021] Gewindegdngen die bendtigte Druckkraft zum
Zusammenbau verringert bzw. herabgesetzt werden
kann, wodurch ein sicherer und rascher Fligevorgang
ermdglicht wird. Gleichfalls kann dadurch aber auch noch
zusatzlich das Dichtverhalten zwischen dem Dichtstop-
fen und dem Aufnahmebehalter beeinflusst werden.
[0022] Weiter ist ein Vorgehen gemal den in den An-
spriichen 12 bis 17 angegebenen Merkmalen vorteilhaft,
da dadurch die Beschichtung in Abhangigkeit von den
unterschiedlichen Reibungsverhaltnissen zwischen den
zu fugenden Bauteilen in selektiver Weise aufgebracht
werden kann und dadurch je nach Aufbringungsort die
entsprechenden Reibungswerte bei entsprechender
Wahl der Beschichtung herabgesetzt werden kénnen.
[0023] SchlieBlich ist ein Vorgehen gemaR den in An-
spruch 18 angegebenen Merkmalen vorteilhaft, da so in
einem Arbeitsgang eine hohe Anzahl von Aufnahmeein-
richtungen fertig gestellt werden kann, wodurch in kurzen
Taktzeiten eine hohe Stlickzahl an zusammengebauten
Aufnahmeeinrichtungen erzielbar ist. Gleichfalls kann so
auch mit geringem Platzbedarf fir den gemeinsamen Fii-
gevorgang das Auslangen gefunden werden.

[0024] Diese Aufgabe der Erfindung wird aber auch
eigenstandig durch die Merkmale des Anspruches 19 ge-
I6st. Der sich durch die Merkmale des Kennzeichenteiles
des Anspruches 19 ergebende (berraschende Vorteil
liegt darin, dass durch die Wahl des Steigungswinkels
im Zusammenwirken mit der aufzubringenden Druckkraft
durch reine axiale Aufbringung der Druckkraft (F) der Fi-
gevorgang zwischen den zu montierenden Bauteilen er-
folgen kann. Bei der Wahl des Steigungswinkels ist ei-
nerseits die Umsetzung der reinen axialen Druckkraft in
eine relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung zwischen
der Kappe und dem Aufnahmebehalter und andererseits
die eindeutige Einsetzbewegung des Dichtstopfens in
den Aufnahmebehélter zu berticksichtigen. Durch die ex-
akte Auswahl kann somit auf einfache Art und Weise der
Flige- bzw. Aufschraubvorgang durchgefihrt werden.
[0025] Durch die Weiterbildung nach Anspruch 20
oder 21 kann in weiteren Grenzen der Steigungswinkel
variiert und so je nach den zu fligenden Bauteilen eine
exakte Feinabstimmung durchgefiihrt werden.

[0026] Durch die Ausbildung nach Anspruch 22 kann
gleichzeitig bei einer geringen Materialeinsparung auch
der Aufschraubvorgang bzw. Fligevorgang erleichtert
werden.

[0027] Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfihrungs-
form nach Anspruch 23 oder 24, weil dadurch mit kiirze-
rem Verschwenkwinkel ein vollstandiger Aufschraub-
bzw. Aufsetzvorgang der Kappe auf den Aufnahmebe-
hélter erzielbar ist. Gleichfalls wird durch die mehrgan-
gige Gewindeanordnung die fir den Fiige- bzw. Auf-
schraubvorgang notwendige Druckkraft besser tiber den
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gesamten Umfang der Kappe bzw. den Aufnahmebehél-
ter verteilt und so eine gleichmaRige Belastung der zu
fuigenden Bauteile erzielt.

[0028] Vorteilhaftist weiters eine Ausbildung nach An-
spruch 25, da dadurch ebenfalls eine einfachere und bes-
ser Vorzentrierung der Kappe relativ zum Aufnahmebe-
halter bereits am Beginn des Fligevorganges ermdglicht
wird.

[0029] Durch die Ausbildung nach Anspruch 26 oder
27 ist es moglich, dass dadurch Uber die Héhe des sich
erstreckenden Gewindeganges ein ausreichender Stei-
gungswinkel erzielbar ist, der die auf die Kappe einwir-
kende Druckkraft in eine Schwenk- bzw. Drehbewegung
umsetzt.

[0030] Nach einer anderen Ausfiihrungsvariante ge-
mafR Anspruch 28 wird Gber den Umfang gesehen eine
einfachere Herstellung und damit verbundene Entfor-
mung der Kappe aus dem Formwerkzeug ermoglicht.
[0031] Durch die Ausbildung nach Anspruch 29 ist es
mdglich, die Vorpositionierung der Kappe relativ zum
Aufnahmebehalter zu beglnstigen und weiters den dar-
an anschlieBenden Fiigevorgang ebenfalls zu erleich-
tern.

[0032] Vorteilhaftistauch eine Weiterbildung nach An-
spruch 30, da dadurch je nach Wahl der Beschichtung,
die Haft- und/oder Gleitreibung zwischen den zu fligen-
den Bauteilen einfach und vor allem fiir den Fligevorgang
sicher vorher bestimmbar ist.

[0033] Durch die Weiterbildung nach Anspruch 31 ist
es moglich, die Beschichtung noch besser auf bevorzugt
unterschiedliche, miteinander in Eingriff stehende Werk-
stoffe abzustimmen, damit den Reibungskoeffizienten
weiter herabzusetzen und so den Fligevorgang noch zu
erleichtern bzw. vereinfachen.

[0034] Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach An-
spruch 32, da so die reibungsmindernden Komponenten
ortsgebunden innerhalb der Kappe vorratig gehalten
werden und beispielsweise erst bei dem ersten Filigevor-
gang zum Einsatz gelangen kdénnen. Dadurch ist eine
vordefinierte Platzierung innerhalb der Kappe an belie-
bigen Stellen moglich.

[0035] Durchdie Weiterbildung nach Anspruch 33 wird
erreicht, dass bereits in das gesamte Material bzw. den
Werkstoff zur Bildung der Kappe die Gleitmittel bzw. ein
Gleitmittelzusatz in entsprechender Verteilung zumin-
dest Uiber die gesamte innere Oberflache der Kappe ein-
gelagert bzw. eingebracht ist, wodurch das Aufbringen
einer zusatzlichen Beschichtung eingespart werden
kann.

[0036] BeiderAusgestaltungnach Anspruch 34 istvon
Vorteil, dass durch die gewahlte geringe Oberflachen-
rauhigkeit zwischen den zusammenwirkenden Abschnit-
ten der Gewindeanordndung zusatzlich noch die Rei-
bung und die damit verbundene aufzubringende Druck-
kraft (F) fir den Fligevorgang herabgesetzt werden kann.
[0037] Durchdie Weiterbildung nach Anspruch 35 wird
erreicht, dass durch die Kupplungsvorrichtung die Dich-
tungsvorrichtung eindeutig lagepositioniert in der Kappe
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gehalten werden kann, wodurch ein gemeinsamer Fu-
gevorgang der Kappe mitsamt der Dichtungsvorrichtung
mit dem zu verschlieRenden Ende des Aufnahmebehal-
ters in einem Arbeitsgang ermdglicht wird.

[0038] Vorteilhaftist weiters eine Ausbildung nach An-
spruch 36, da dadurch im Bereich der Kappe Teile der
Kupplungsvorrichtung fiir das Halten der Dichtungsvor-
richtung innerhalb derselben geschaffen werden, um so
fur den Flgevorgang sowie die nachfolgenden Handha-
bungsvorgange im bestimmungsgemaflen Einsatz ein
ungewolltes Losen der Kappe von der Dichtungsvorrich-
tung zu verhindern.

[0039] Durch die Ausbildung nach Anspruch 37 ist es
madglich, eine noch wirkungsvollere Kupplung und damit
verbunden festere Halterung zwischen der Dichtungs-
vorrichtung und der Kappe zu erzielen. Dariber hinaus
kann bei Uberragen des Ansatzes der Dichtungsvorrich-
tung Uber den dulReren Kappenmantel hinaus eine Roll-
sicherung, beispielsweise auf einer ebenen Unterlage,
fur die gesamte Aufnahmeeinrichtung in deren bestim-
mungsgemalen Gebrauch geschaffen werden.

[0040] SchlieRlich ist auch eine Ausbildung der Kappe
gemal den im Anspruch 38 angegebenen Merkmalen
vorteilhaft, da dadurch einerseits die Handhabbarkeit der
Verschlussvorrichtung fiir die Abnahme vom Aufnahme-
behalter verbessert und andererseits die Abstiitzung der
gesamte Aufnahmeeinrichtung in der Ablageposition auf
einer Ablageflache verbessert wird.

[0041] Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach An-
spruch 39, da dadurch der Ansatz der Dichtungsvorrich-
tung auch im Bereich der dieser zugewandten Stirnseite
des Aufnahmebehalters zu einer dichtenden Anlage
kommt und dadurch die Dichtflache im Bereich zwischen
der Innenwand des Aufnahmebehalters und der Dicht-
flache des in den Innenraum eingesetzten Stopfens her-
abgesetzt werden kann.

[0042] Diese Aufgabe der Erfindung wird aber auch
eigenstandig durch die Merkmale des Anspruches 40 ge-
I6st. Der sich durch die Merkmale des Kennzeichenteiles
des Anspruches 40 ergebende Uberraschende Vorteil
liegt darin, dass durch die Wahl des Steigungswinkels
bzw. der damit verbundenen Distanzierung des Gewin-
deanfangs hin zu dessen Gewindeende in Richtung der
Langsachse gesehen eindeutig und vorherbestimmbar
festgelegtist und so der Fligevorgang durch Aufbringung
einer ausschlieBlichen Druckkraft in eine relative Dreh-
bzw. Schwenkbewegung zwischen den zu fligenden
Bauteilen umgesetzt bzw. umgewandelt wird.

[0043] Durch die Weiterbildung nach Anspruch 41
oder 42 kann in weiteren Grenzen der Steigungswinkel
variiert und so je nach den zu fligenden Bauteilen eine
exakte Feinabstimmung durchgefiihrt werden.

[0044] Gemal Anspruch 43 wird fir den Aufnahme-
behélter ein Teil der Gewindeanordnung ausgebildet,
wobei gleichzeitig bei einer geringen Materialeinsparung
eine damit verbundene Gewichtseinsparung erzielt so-
wie auch der Aufschraub- bzw. Fligevorgang erleichtert
werden kann.
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[0045] Durch die Ausbildung nach Anspruch 44 oder
45 kann mit kirzerem Verschwenkwinkel ein vollstandi-
ger Aufschraub- bzw. Aufsetzvorgang der Kappe aufden
Aufnahmebehalter erzielt werden. Gleichfalls wird durch
die mehrgangige Gewindeanordnung, die fiir den Flge-
bzw. Aufschraubvorgang notwendige Druckkraft, besser
Uber den gesamten Umfang der Kappe bzw. den Auf-
nahmebehalter verteilt und so eine gleichmaRige Bela-
stung der zu fligenden Bauteile erzielt.

[0046] Vorteilhaft ist auch eine Ausbildung nach An-
spruch 46, da dadurch eine einfachere und besser Vor-
zentrierung der Kappe relativ zum Aufnahmebehélter be-
reits am Beginn des Fugevorganges ermdglicht wird.
[0047] Gemal einer Ausbildung, wie in den Anspri-
chen 47 bis 49 beschrieben, wird eine Gewindeanord-
nung erreicht, bei welcher sich Gber den Umfang gese-
hen die einzelnen Gewindegange nur tiber einen Teilbe-
reich des Umfanges erstrecken und zwischen den Ge-
windegangen ein vorbestimmbarer Spalt verbleibt. Auf-
grund dieser Ausbildung ist es moglich, die Formtrenn-
ebene des Werkzeuges zur Bildung der Gewindegénge
entlang der selben anzuordnen und an den von einander
distanzierten Stellen im Bereich des Spaltes die Form-
trennebene durch die steigungsbedingte Versetzung der
Gewindeenden bzw. Gewindeanféange schrag verlau-
fend zwischen diesen anzuordnen. Dadurch wird ein ein-
facherer Werkzeugaufbau und eine damit verbundene
einfachere Offnungsbewegung erzielt. Durch die Mehr-
fachanordnung der Kavitaten auf einem engeren Bau-
raum kdnnen zusatzlich Produktions- sowie Fertigungs-
kosten fiir die Werkzeuge eingespart werden.

[0048] Dabeierweistsich eine Ausgestaltung nach An-
spruch 50 oder 51 als vorteilhaft, weil dadurch ein Ver-
kanten bzw. Verklemmen wahrend des Flgevorganges
im Bereich der Kupplungsvorrichtung zwischen der Kap-
pe und dem Aufnahmebehalter vermieden wird.

[0049] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung geman
Anspruch 52 wird ein gegenseitiges Verklemmen zwi-
schen den einzelnen Gewindegangen wahrend des Auf-
setz- bzw. Aufschraubvorganges vermieden.

[0050] Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung nach
Anspruch 53, weil dadurch ohne eine hohen Vorpositio-
nieraufwand die Kappe auf dem Aufnahmebehalter auf-
setzbar ist und anschlie3end daran der Fligevorgang bis
hin zur Endposition einfach durchflihrbar ist.

[0051] Gemal Anspruch 54 wird die in Verbindung mit
der eingeleiteten Druckkraft (F) umgesetzte relative
Drehbewegung zusatzlich noch erleichtert.

[0052] Bei der Ausbildung gemaR Anspruch 55 wird
eine verbesserte Fihrung, insbesondere beim Ab-
schraubvorgang der Kappe vom Aufnahmebehélter er-
zZielt.

[0053] Mdglich sind aber auch Ausbildungen nach den
Ansprichen 56 bis 59, da dadurch die Umsetzung der
Axialkraft in die Drehbewegung beim Aufschrauben er-
leichtert sowie das Zusammenwirken mit der Gewinde-
anordnung in der Kappe verbessert wird.

[0054] Médglich ist dabei auch eine Ausbildung nach
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Anspruch 60, da so beim Abschrauben der Kappe auch
gleichzeitig der Dichtstopfen vollstandig aus dem Auf-
nahmebehalter entfernt ist. Darliber hinaus wird das
Handling beim Zusammenfligen nicht nachteilig beein-
flusst.

[0055] Durch die Ausbildung nach Anspruch 61 ist es
moglich, die Vorpositionierung der Kappe relativ zum
Aufnahmebehalter zu beglinstigen und weiters den dar-
an anschlieBenden Fligevorgang ebenfalls zu erleich-
tern.

[0056] Vorteilhaftistauch eine Weiterbildung nach An-
spruch 62, da dadurch je nach Wahl der Beschichtung,
die Haft- und/oder Gleitreibung zwischen den zu fligen-
den Bauteilen einfach und vor allem fiir den Fligevorgang
sicher vorher bestimmbar ist.

[0057] BeiderAusgestaltungnach Anspruch 63istvon
Vorteil, dass dadurch auch das Einsetzen des Stopfens
der Dichtungsvorrichtung in den Innenraum des Aufnah-
mebehalters wesentlich erleichtert werden kann.
[0058] Durch die Weiterbildung nach Anspruch 64 ist
es maoglich, die Beschichtung noch besser auf bevorzugt
unterschiedliche, miteinander in Eingriff stehende Werk-
stoffe abzustimmen, damit den Reibungskoeffizienten
weiter herabzusetzen und so den Fligevorgang noch zu
erleichtern bzw. vereinfachen.

[0059] Die Ausgestaltung nach Anspruch 65 ermdg-
licht eine weitere Herabsetzung des Reibungskoeffizien-
ten bereits vor dem Fligevorgang, wodurch ein nachtrag-
liches Aufbringen einer Beschichtung gegebenenfalls
eingespart werden kann.

[0060] Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen nach
den Anspriichen 66 bis 71, da dadurch bereits in der
Ausgangslage bzw. Ausgangsstellung der Trennvorrich-
tung eine vordefinierte Rickhaltekraft fur die in den In-
nenraum einzusetzende Trennvorrichtung vor Beginn
des Zentrifugiervorganges und somit auch wahrend des
Befiillvorganges sichergestellt werden kann. Eine ver-
besserte Lagefixierung der relativ zum Aufnahmebehal-
ter verlagerbaren Trennvorrichtung im Bereich der Ar-
beitsstellung wird mit Vorteil gemaf der in den Anspri-
chen 72 bis 74 angegebenen Merkmale erzielt. Dabei
kann die Trennvorrichtung mitihrem dem weiteren Ende
des Aufnahmebehélters zugewandten Endbereich oder
aber auch mit der Dichtungsvorrichtung auf dieser vor-
zugsweise als Anschlagflaiche ausgebildeten Positio-
niervorrichtung bei Erreichen der vorbestimmbaren Ar-
beitsstellung zur Anlage kommen. Damit ist eine Weiter-
bewegung und damit verbunden eine mdgliche unge-
wulnschte Vermischung in jedem Fall gesichert verhin-
dert.

[0061] Vorteilhaft ist aber auch eine Weiterbildung
nach Anspruch 75, da durch die Wahl der GroRe der
Verjungung bzw. der Abnahme der inneren Quer-
schnittsabmessung des Aufnahmebehalters der vorbe-
stimmbare Verstellweg der Trennvorrichtung bis hin zu
seiner Arbeitsstellung, in welcher eine allseitige rundum
durchlaufende dichtende Abtrennung zwischen dem In-
nenraum, welcher zwischen der Trennvorrichtung und
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dem verschlossenen Ende bzw. der Trennvorrichtung
und dem offenen Ende des Aufnahmebehélters ange-
ordnet ist, einfach festlegbar ist.

[0062] Die Aufgabe der Erfindung kann aber auch ei-
genstandig durch die Merkmale des Anspruches 76 ge-
I6st werden. Der sich durch die Merkmale des Kennzei-
chenteils des Anspruches 76 ergebende iberraschende
Vorteil liegt darin, dass durch das Vorsehen mindestens
eines Durchstrémkanals zwischen der Innenseite der
Behalterwand des Aufnahmebehalters und der einsetz-
baren Trennvorrichtung eine Strémungsverbindung zwi-
schen den Teilabschnitt des Innenraums beidseits der
einzusetzenden Trennvorrichtung, ndmlich zwischen der
Trennvorrichtung und dem verschlossenen Ende des
Aufnahmebehalters und zwischen der Trennvorrichtung
und dem durch die Verschlussvorrichtung verschlieRba-
ren Ende, geschaffen wird. Dadurch kann nunmehr eine
Aufnahmeeinrichtung aus dem Aufnahmebehélter und
der Verschlussvorrichtung mit einer darin eingesetzten
Trennvorrichtung geschaffen werden, welche es ermog-
licht, bereits beim Einflllen wahrend des bestimmungs-
gemafRen Gebrauches - wie beispielsweise der Blutent-
nahme - einerseits ein Hindurchstromen von Restluft-
mengen aus dem unterhalb der Trennvorrichtung ange-
ordneten Innenraum in den oberhalb ausgebildeten In-
nenraum zu ermdglichen und andererseits auch ein Hin-
durchstromen von Teilmengendesinden Innenraum ein-
zuflillenden Gutes durch diesen oder diese Durchstrom-
kanale zu ermdglichen. Dieses gegenlaufige
Hindurchstrémen kann durch den Durchstromkanal auch
gleichzeitig erfolgen. Dadurch kann eine sogenannte
Umlagerung von Restluftmengen zwischen den beiden
Abschnitten beidseits der Trennvorrichtung auf einfache
Art und Weise verfolgen um dadurch den Einfiillvorgang
des aufzunehmenden Gutes, insbesondere Blut, zusétz-
lich noch zu erleichtern.

[0063] Gemal Anspruch 77 wird ein minimaler Durch-
strdomquerschnitt festgelegt, welcher im Hinblick auf das
einzufillende Gut, im vorliegenden Fall Blut, eine aus-
reichende Grofle bzw. einen entsprechenden Quer-
schnitt aufweist, der ein Verlegen des Durchstromkanals
aufgrund der dem Blut innewohnenden Oberflachen-
spannung bzw. der Dichte desselben wahrend dem Ein-
fullvorgang verhindert.

[0064] Bei der Ausbildung gemall Anspruch 78 wird
zumindest ein Durchstrémkanal geschaffen, der ein un-
gehindertes Einsetzen der Trennvorrichtung in den In-
nenraum in deren Ausgangsstellung ermoglicht, ohne
dass dabei ein unbeabsichtigtes Verschlie’en dessel-
ben damit verbunden ist.

[0065] Bei der Ausbildung gemaR Anspruch 79 wird
eine ausreichende Dichtigkeit der gesamten Aufnahme-
einrichtung auch im Bereich des eingesetzten Dichtstop-
fens erzielt.

[0066] Mdglich ist dabei auch eine Ausbildung nach
Anspruch 80, da so auch in der Arbeit bzw. Trennstellung
der Trennvorrichtung eine einwandfreie Abdichtung der
beidseits der Trennvorrichtung angeordneten Teilrdume
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des Innenraums gegeben ist.

[0067] Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach An-
spruch 81, da dadurch in Abhangigkeit von der gewahlten
Wandstarke der Behalterwand auch im Bereich der Aus-
nehmung der Aufnahmebehalter eine ausreichende Per-
meabilitat aufweist, um so eine mdglichst lange Lager-
dauer vor Verwendung und Einsatz zum bestimmungs-
gemalen Gebrauch zu gewahrleisten.

[0068] Es sind aberauch Ausbildungen, wie in den An-
spriichen 82 bis 84 beschrieben, mdglich, da hier durch
die Anordnung mehrere Ausnehmungen ein grofieres
Durchstromvolumen und bei entsprechender relativer
Anordnung zueinander auch eine lageunabhangige Ver-
wendung wahrend des Einflillvorganges ohne gesonder-
ter Ausrichtung ermoglicht wird.

[0069] Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen, wie
in den Anspruichen 85 bis 89 gekennzeichnet, da so bei
einem flachen bzw. gerundeten Ubergang von der Ba-
sisflache hin zur inneren Oberflache des Aufnahmebe-
hélters in jenem der offenen Stirnseite zugewendeten
bzw. naher liegenden Bereich eine bessere Entformbar-
keit fir den Aufnahmebehalter wahrend der Herstellung
ermdglicht wird. Entsprechend rund bzw. ebenflachig
ausgebildete Begrenzungs- bzw. Ubergangsflachen bei
Vermeidung von scharfen Kanten verhindert ein Platzen
der Erythrozyten, wodurch ansonst nachfolgende Ana-
lysevorgange verfalscht bzw. Gberhaupt verhindert wer-
den. Gleichfalls wird durch entsprechend Ausbildung und
Anordnung der Begrenzungsflachen bzw. Ubergangsfla-
chen auch ein Anlagern von Blutzellen und damit eine
Vermeidung von Rickstédnden im Bereich der Ausneh-
mungen verhindert.

[0070] Vorteilhaftsind aberauch Ausbildungengemaf
der Anspriiche 90 und 91, da dadurch einerseits eine
zuséatzliche Rickhaltevorrichtung bei gleichzeitiger Aus-
bildung des oder der Durchstrémkanéle im Zusammen-
wirken mit dem in den Aufnahmebehélter einzusetzen-
den Trenner ermdéglicht wird. Durch die parallele Anord-
nung wird noch zusatzlich ein geradliniges Hindurchstro-
men einerseits der Restluftmengen und andererseits des
einzufiillenden Gutes - insbesondere Blut - geschaffen.
[0071] Mdglich ist dabei aber auch eine Ausbildung
nach Anspruch 92, da die zumindest bereichsweise aus-
gebildete Oberflachenstruktur ein Abperlen des einzuful-
lenden Gutes auf der strukturierten Oberflache bewirkt,
wobei die Oberflachenstruktur entweder in Wellenform
im Nanometer- bzw. Mikrometer-Bereich oder durch zu-
satzlich im Material des Aufnahmebehalters eingebettete
bzw. eingelagerte Mikro- bzw. Nanopartikel geschaffen
wird. Damit ist ein Anhaften und ein damit verbundenes
Verfalschen des nachtraglichen Analysevorganges weit-
gehend unterbunden.

[0072] Von Vorteil sind aber auch Ausbildungen des
Aufnahmebehalters, wie diese in den Anspriichen 93 und
94 gekennzeichnet sind, da so in Kombination mit der
entsprechenden Wahl des Steigungswinkels der Flige-
vorgang mit der Kappe durch Aufbringung einer aus-
schlief3lichen Druckkraft und Umwandlung derselben in
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eine relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung zwischen
den zu fiigenden Bauteilen erfolgt.

[0073] Die Aufgabe der Erfindung wird aber auch
durch die Merkmale des Anspruches 95 geldst.

[0074] Die sich aus der Merkmalskombination des
Kennzeichenteils dieses Anspruches ergebenden Vor-
teile liegen darin, dass durch die Kombination der Kappe
mit dem Aufnahmebehalter der Fligevorgang und damit
verbunden der Montageaufwand stark vereinfacht wer-
den kann, wodurch ansonst tibliche Montageautomaten,
die die relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung zwischen
den zu figenden Bauteilen durchfiihren wiirden, einge-
spart werden kénnen. Gleichfalls werden aber auch die
Taktzeiten erh6ht und so ein héherer Ausstol} erzielt,
wodurch zusétzlich noch Einsparungen erzielbar sind.
[0075] Mdglich ist dabei auch eine Ausbildung nach
Anspruch 96, da durch die zusatzliche Beschichtung das
Einsetzen bzw. Eindrehen des Stopfens der Dichtungs-
vorrichtung in den Innenraum des Aufnahmebehélters
wesentlich erleichtert und so die Druckkrafte minimiert
werden kdnnen.

[0076] Es ist auch eine Ausbildung, wie im Anspruch
97 gekennzeichnet, von Vorteil, da soin bekannter Weise
bei entsprechender Wahl des Unterdruckes ein Ansau-
gen des in den Innenraum einzufiillenden Gutes, insbe-
sondere Blut, wahrend dem Abnahmevorgang unter-
stutzt und so ansonst auftretende Reibungsverluste aus-
geglichen und in weiterer Folge ein ordnungsgemaler
Befullvorgang ermdglicht wird.

[0077] Durch die Ausbildung nach Anspruch 98 kann
das Einsetzen des Dichtstopfens in die Kappe von dieser
Seite her wesentlich erleichtert werden, da der radial vor-
springende Ansatz des Dichtstopfens nur minimal ver-
dichtet werden muss und anschlie3end eine sichere Hal-
terung des Dichtstopfens in der Kappe erzielbar ist.
[0078] Vorteilhaft ist auch eine weitere Ausfiihrungs-
form nach Anspruch 99, da dadurch einerseits die Kappe
relativ gegeniiber dem Aufnahmebehélter gefiihrt posi-
tioniert ist und andererseits der Ansatz der Dichtungs-
vorrichtung zusatzlich an der Stirnseite des Aufnahme-
behalters zur dichtenden Anlage gebracht werden kann.
[0079] Durch die Ausbildung nach Anspruch 101 istes
mdglich, den in den Innenraum einzusetzenden Stopfen
der Dichtungsvorrichtung bereits auf3er Eingriff mit dem
Aufnahmebehélter verbracht zu haben und trotzdem die
Gewindegange zur sicheren Handhabung der gesamten
Aufnahmeeinrichtung miteinander in Eingriff stehen.
[0080] Nach einer anderen Ausflihrungsvariante ge-
maf Anspruch 102 wird der Abschraubweg und die damit
verbundene Axialverlagerung des Dichtstopfens in Rich-
tung der Langsachse soweit minimiert, dass zumindest
ein Kanal ausgebildet ist und trotzdem noch die Gewin-
degénge der Gewindeanordnung miteinander in Eingriff
stehen.

[0081] Vorteilhaftistauch eine Weiterbildung nach An-
spruch 103, da dadurch eine ausreichende Anlage- bzw.
Dichtflache zwischen dem eingesetzten Stopfen und der
Innenwand des Aufnahmebehalters geschaffen werden
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kann.

[0082] Durch die Ausbildung nach Anspruch 104 istes
maoglich, bei Beibehaltung der bisher eingesetzten Dicht-
stopfen die Ausbildung des Kanals zur Bildung der Stro-
mungsverbindung zwischen dem Innenraum und der &u-
Reren atmosphérischen Umgebung bei Verwendung der
erfindungsgemalen Gewindeanordnung zu gewahrlei-
sten.

[0083] Von Vorteil ist aber auch eine Ausbildung der
Aufnahmeeinrichtung, wie diese im Anspruch 105 ge-
kennzeichnet ist, da so einerseits eine ausreichende
Dichtflache zwischen der Dichtungsvorrichtung und dem
Aufnahmebehalter beibehalten werden kann und ande-
rerseits bei noch in Eingriff stehenden Gewindegéangen
bereits eine Strdmungsverbindung zwischen dem Innen-
raum des Aufnahmebehélters und der &ufieren atmo-
sphéarischen Umgebung geschaffen werden kann.
[0084] Durch die Ausbildung nach Anspruch 106 istes
moglich, eine noch wirkungsvollere Kupplung und damit
verbunden festere Halterung zwischen der Dichtungs-
vorrichtung und der Kappe zu erzielen. Dariiber hinaus
kann bei Uberragen des Ansatzes der Dichtungsvorrich-
tung Uber den dulReren Kappenmantel hinaus eine Roll-
sicherung, beispielsweise auf einer ebenen Unterlage,
fur die gesamte Aufnahmeeinrichtung in deren bestim-
mungsgemalen Gebrauch geschaffen werden.

[0085] SchlieRlich ist eine Ausbildung, wie im An-
spruch 107 gekennzeichnet, von Vorteil, da so zwischen
dem Ansatz des Dichtstopfens und der Kappe eine zu-
satzliche Verdrehsicherung geschaffen werden kann,
wodurch stets eine gemeinsame Aufsetzbewegung der
gesamten Verschlussvorrichtung auf den Aufnahmebe-
hélter erzielbar ist.

[0086] Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand
der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbei-
spiele naher erlautert.

[0087] Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemal ausgebildeten Auf-
nahmeeinrichtung, umfassend einen Aufnah-
mebehalter mit vollstdndig aufgesetzter Ver-
schlussvorrichtung, in Ansicht geschnitten
und schematisch vereinfachter Darstellung;
Fig. 2 den Aufnahmebehalter und die Kappe mit ent-
ferntem Dichtstopfen im Bereich einer Ferti-
gungs- bzw. Flgeanlage in voneinander ge-
trennter Stellung, in An- sicht, teilweise ge-
schnitten und vereinfachter, schematischer
Darstellung;

Fig. 3 eine erfindungsgemale Kappe in schaubild-
lich vereinfachter und geschnittener Darstel-
lung;

Fig. 4 die Kappe nach Fig. 3 in Ansicht geschnitten;

Fig. 5 die Kappe nach den Fig. 3 und 4 in schaubild-
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lich vereinfachter Darstellung;

einen erfindungsgemafen Aufnahmebehéalter
in schaubildlich vereinfachter Dar- stellung;

einen Teilbereich des Aufnahmebehalters
nach Fig. 6 in Ansicht und schematisch ver-
einfachter Darstellung;

den Aufnahmebehalter nach den Fig. 6 und 7
in Draufsicht auf das zu verschlie- Rende En-
de;

einen Teilabschnitt des Aufnahmebehalters
nach den Fig. 6 bis 8 im Bereich des Gewin-
deganges in Ansicht geschnitten und vergré-
Rerter, schematisch vereinfach- ter Darstel-
lung;

den Aufnahmebehélter und die Kappe mit ent-
ferntem Dichtstopfen im Bereich

einer anderen Fertigungs- bzw. Fligeanlage
in noch voneinander getrennter Stel- lung, in
Ansicht, teilweise geschnitten und vereinfach-
ter, schematischer Darstel- lung; mehrere
mogliche und gegebenenfalls fir sich eigen-
standige Ausbildungen des Aufnahmebehal-
ters mit einer zusatzlichen in den Innenraum
einzusetzenden Trennvorrichtung, in Ansicht
geschnitten und schematisch vereinfachter
Darstel- lung;

einen Teilbereich einer weiteren moglichen
Ausbildung des Aufnahmebehalters, in
schaubildlich vereinfachter Darstellung;

den Aufnahmebehalter nach der Fig. 12 mit
darin eingesetzter Trennvorrichtung, in An-
sicht geschnitten und schematisch verein-
fachter Darstellung;

den Aufnahmebehélter nach den Fig. 12 und
13 mit einer zusétzlichen Positio- niervorrich-
tung fir die Trennvorrichtung, in Ansicht ge-
schnitten und schematisch vereinfachter Dar-
stellung;

einen Teilbereich des Aufnahmebehélters
nach Fig. 13, jedoch ohne Trennvor- richtung,
in Ansicht geschnitten und vereinfachter ver-
groRerter Darstellung;

einen anderen Teilbereich des Aufnahmebe-
hélters im Bereich der Ausnehmung, in Drauf-
sicht geschnitten geman den Linien XVI - XVI
in Fig. 14 sowie verein- fachter vergréRerter
Darstellung;
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Fig. 17  eine weitere erfindungsgemale Kappe mit
segmentweise ausgebildeten Gewin- degan-
gen, in Ansicht geschnitten und vereinfachter
vergréRerter Darstellung;

Fig. 18  einen anderen erfindungsgemafRen Aufnah-
mebehalter mit segmentweise ausge- bilde-
ten Gewindegéangen, in schaubildlich verein-
fachter Darstellung;

Fig. 19  eine weitere erfindungsgemafie Kappe mit ei-
ner darin gehalterten Dichtungsvor-

Fig. 20  richtung sowie einem schirzenférmigen Fort-
satz, in Ansicht geschnitten und ver- einfach-
ter vergroRerter Darstellung; einen weiteren
Teilbereich einer anderen Ausfiihrungsform
des Aufnahmebehal- ters zur Ausbildung des
Durchstrémkanals, in Ansicht geschnitten und
schema- tisch vereinfachter Darstellung.

Fig. 21 eine Mdglichkeit zum Aufbringen einer Be-
schichtung auf die Dichtungsvorrich- tung, in
Ansicht, teilweise geschnitten und stark sche-
matisch vereinfachter Dar- stellung;

Fig. 22  eine andere Mdglichkeit zum Aufbringen der
Beschichtung auf den Aufnahme- behalter, in
Ansicht geschnitten und stark schematisch
vereinfachter Darstellung;

Fig. 23  einen Teilbereich einer anderen erfindungs-
gemaRen Aufnahmeeinrichtung mit einer
Kappe in deren vollstdndig aufgeschraubter
Position am Aufnahmebehélter, in Ansicht ge-
schnitten und stark vereinfachter schemati-
scher Darstellung;

Fig. 24  die Aufnahmeeinrichtung nach Fig. 23, jedoch
in einer teilweise abgeschraubten Position der
Kappe, mit noch in Eingriff befindlichen Ge-
windegangen.

[0088] Einflihrend sei festgehalten, dass in den unter-
schiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen gleiche
Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteil-
bezeichnungen versehen werden, wobei die in der ge-
samten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinn-
gemal auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen
bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Gbertragen werden
kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten
Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezo-
gen und sind bei einer Lagednderung sinngemaf auf die
neue Lage zu Ubertragen. Weiters kdnnen auch Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den ge-
zeigten und beschriebenen unterschiedlichen Ausfih-
rungsbeispielen fur sich eigenstandige, erfinderische
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oder erfindungsgemafie Lésungen darstellen bzw. aber
auch beliebig miteinander kombiniert werden.

[0089] IndenFig. 1 bis 9ist eine Aufnahmeeinrichtung
1 z.B. fir ein Gemisch 2 aus zumindest zwei zueinander
unterschiedlichen Bestandteilen bzw. Medien 3, 4, wie
beispielsweise Korperflissigkeiten, Gewebeteilen bzw.
Gewebekulturen, gezeigt.

[0090] Die Aufnahmeeinrichtung 1 besteht aus einem
in etwa zylinderférmig ausgebildeten Aufnahmebehalter
5 mit zwei voneinander distanzierten Enden 6, 7, wobei
bei diesem Ausfiihrungsbeispiel das Ende 6 offen aus-
gebildet und das Ende 7 durch eine Stirnwand 8 ver-
schlossen ausgebildet ist. Das hier offene Ende 6 ist mit
einer vereinfacht dargestellten Verschlussvorrichtung 9
bedarfsweise verschlielbar und kann beispielsweise ge-
maf der EP 0445 707 B1, der EP 0419 490 B1, der US
5,275,299 A, der US 5,495,958 A sowie der US 5,522,518
A ausgebildet sein, wobei, um Wiederholungen zu ver-
meiden, auf die Offenbarung flr die Ausbildung der Kap-
pe, der Dichtungsvorrichtung, des Gehduses bzw. Auf-
nahmebehalters, der Kupplungsvorrichtung zwischen
der Kappe und der Dichtungsvorrichtung sowie der Kap-
pe und dem Aufnahmebehalter 5 und der Anordnung des
Halterings Bezug genommen und in die gegenstandliche
Anmeldung tbernommen wird. In einen vom Aufnahme-
behalter 5umschlossenen Innenraum 10 kann zusétzlich
noch eine Trennvorrichtung eingesetzt sein, welche hier
nicht naher dargestellt ist. Das verfahrensmaRige Vor-
gehen fir den Zusammenbau bzw. die Montage zwi-
schen der Verschlussvorrichtung 9 und dem Aufnahme-
behalter 5 wird nachfolgend noch detaillierter beschrie-
ben. Dieser Aufnahmebehalter 5 mit der Verschlussvor-
richtung 9 kann beispielsweise auch als evakuiertes Blut-
probenentnahmeréhrchen in den verschiedensten Aus-
fuhrungsformen ausgebildet bzw. eingesetzt sein.
[0091] Der Aufnahmebehalter 5 kann beispielsweise
flaschen-, phiolen-, kolbenférmig oder dgl. ausgebildet
sowie aus den unterschiedlichsten Materialien, wie bei-
spielsweise Kunststoff oder Glas, gebildet sein. Wird fur
den Aufnahmebehalter 5 als Material Kunststoff gewahlt,
kann dieses flussigkeitsdicht, insbesondere wasserdicht
sowie gegebenenfalls gasdicht sein und beispielsweise
aus Polyethylenterephthalat (PET), Polypropylen (PP),
Polyethylen (PE), Polystyrol (PS), High-Density-Polye-
thylen (PE-HD), Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere
(ABS) oder dgl. bzw. einer Kombination daraus beste-
hen. Weiters weist der Aufnahmebehélter 5 eine Behal-
terwand 11 mit einer Wandstarke 12 auf, wobei sich die
Behalterwand 11, ausgehend von dem einen Ende 6 mit
einer inneren Abmessung 13 in einer senkrecht zu einer
zwischen den beiden Enden 6, 7 verlaufenden Langs-
achse 14 ausgerichteten Ebene 15 hin zu einer weiteren,
im Bereich des Endes 7 angeordneten und parallel zur
ersten Ebene 16 verlaufenden weiteren Ebene 16 mit
einer dazu geringeren Abmessung 17 erstreckt. Die Be-
hélterwand 11 des Aufnahmebehalters 5 weist eine dem
Innenraum 10 zugewandte innere Oberflache 18 sowie
eine davon abgewandte dulRere Oberflache 18 auf, wel-
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che somit einen AuRenumfang fiir den Aufnahmebehal-
ter 5 festlegt. Auf Grund der inneren Oberflache der Be-
halterwand 11 mit der inneren lichten Abmessung 13, 17
ist somit ein innerer Querschnitt, welcher die unter-
schiedlichsten Querschnittsformen, wie z.B. kreisformig,
ellipsenférmig, oval, mehreckig usw., aufweisen kann,
festgelegt. Die Form des duReren Querschnittes kann
auch kreisférmig, ellipsenférmig, oval, mehreckig usw.
ausgebildet sein, wobei es jedoch auch mdglich ist, die
Form des &ufReren Querschnittes unterschiedlich zur
Form des inneren Querschnittes auszufiihren.

[0092] Vorteilhaft ist es, wenn die innere Abmessung
13 des Aufnahmebehalters 5, ausgehend vom einen En-
de 6 hin zu dem von diesem distanzierten weiteren Ende
7 sich stetig minimal verringernd zur inneren Abmessung
17 ausgebildet ist, um beispielsweise den Aufnahmebe-
halter 5, wenn dieser aus Kunststoffmaterial in einem
Spritzgussvorgang gefertigt ist, aus dem Spritzguss-
werkzeug einfach entformen zu kénnen. Weiters ist
durch diese kegelige Verjlingung zwischen den beiden
Ebenen 15, 16 das Ausmal} der Abnahme der inneren
Abmessung ausgehend von der hier gré3eren Abmes-
sung 13 zur kleineren Abmessung 17 vorbestimmt. Die
Verjliingung bzw. der Kegelwinkel betragt, bezogen auf
die inneren gegeniberliegenden Oberflachen des Auf-
nahmebehélters 5, zwischen 0,1° und 3,0°, bevorzugt
zwischen 0,6° und 1,0°. An dieser Stelle sei erwahnt,
dass sich die beschriebenen Abmessungen auf den Ab-
stand zwischen den sich einander gegentiberliegenden
inneren bzw. dulReren Oberflachen 18 der Bauteile, den
Durchmesser, den Umfang entlang einer Umhllenden
bzw. einer Hull-Linie sowie den Querschnitt bzw. die
Querschnittsflache jeweils in einer der senkrecht zur
Langsachse 14 ausgerichteten Ebenen sowie stets die
gleiche Raumrichtung fir die Ermittlung der Abmessun-
gen 13, 17 beziehen kbénnen.

[0093] Wie weiters aus dieser Darstellung zu ersehen
ist, weist das Ende 6 eine offene Stirnseite 19 auf, welche
von der bedarfsweise 6ffenbaren Verschlussvorrichtung
9 verschlieBbar ist. Dazu besteht die Verschlussvorrich-
tung 9 aus einer die offene Stirnseite 19 umfassenden
Kappe 20 und einer darin gehalterten Dichtungsvorrich-
tung 21, wie beispielsweise einem Dichtstopfen 22 aus
einem durchstechbaren, hochelastischen und selbstver-
schlieRenden Werkstoff, wie z.B. Pharmagummi, Silikon-
kautschuk oder Brombutylkautschuk. Diese Kappe 20 ist
zumeist konzentrisch zu der Langsachse 14 angeordnet
und durch einen kreisringférmig ausgebildeten Kappen-
mantel 23 gebildet. Zwischen der Kappe 20 und der Dich-
tungsvorrichtung 21 sind Mittel zum Kuppeln, wie bei-
spielsweise Kupplungsteile 24 bis 27 einer Kupplungs-
vorrichtung 28, bestehend bei der Kappe 20 aus zumin-
dest Uber den Innenumfang bereichsweise angeordnete
Fortsatze 29, 30, gegebenenfalls einem Haltering 31,
und bei der Dichtungsvorrichtung 21 aus einem zumin-
dest bereichsweise Uber dessen Aullenumfang vorra-
genden Ansatz 32.

[0094] Die Dichtungsvorrichtung 21 ist im vorliegen-
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den Ausfuhrungsbeispiel durch den Dichtstopfen 22 ge-
bildet und weist eine umlaufende und in etwa konzen-
trisch zur Langsachse 15 angeordnete zylinderférmige
Dichtflache 33 auf, welche in ihrer dichtenden Lage im
Abschnitt des Endes 6 an der inneren Oberflache des
Aufnahmebehalters 5 zur Anlage kommt. Dadurch soll
in diesem Abschnitt die innere Oberflache des Aufnah-
mebehalters 5 in ihrer Oberflachengiite als Dichtflache
34 ausgebildet sein. Weiters weist die Dichtungsvorrich-
tung 21 eine in etwa senkrecht zur Langsachse 14 aus-
gerichtete, weitere Dichtflache auf, welche im Zusam-
menwirken mit der an der inneren Oberflache bzw. Dicht-
flache 34 anliegenden Dichtflache 33 den Innenraum 10
des Aufnahmebehélters 5 an dessen offener Stirnseite
19 gegeniber der auReren Umgebung abschliel3t bzw.
abdichtet. Durch die zumindest bereichsweise Anord-
nung des Fortsatzes 30 zwischen dem die Dichtflache
33 Uberragenden Ansatz 32 und der offenen Stirnseite
19 des Aufnahmebehélters 5 kann eine Verklebung bzw.
starke Anhaftung des Ansatzes 32 direkt an der Stirnseite
19 vermieden werden.

[0095] Des weiteren kann bevorzugt die Dichtungsvor-
richtung 21 auf der dem Haltering 31 zugewandten Seite
eine Vertiefung 35 aufweisen, die in etwa eine gleiche
Querschnittsflache wie eine (")ffnung 36 aufweist, wobei
diese Offnung 36 in ihrer Abomessung derart ausgebildet
ist, dass ein ungehindertes Hindurchfiihren einer hier
nicht dargestellten Kantile und ein anschlieRendes Hin-
durchstechen durch die Dichtungsvorrichtung 21 még-
lich ist.

[0096] Der den Kupplungsteil 26 bildende Ansatz 32
des Dichtstopfens 22, welcher Uber die Dichtflache 33
zumindest in Teilbereichen des Umfanges flanschartig
vorragt, ist zwischen den Fortsatzen 29 sowie 30 sowie
gegebenenfalls dem Haltering 31 gehaltert, die in zwei
in Richtung der Langsachse 14 voneinander distanzier-
ten und senkrecht zu dieser ausgerichteten Ebenen an-
geordnet und beispielsweise als zumindest bereichswei-
se bzw. auch ringférmig umlaufende Vorspriinge bzw.
Arretierfortsatze ausgebildet sind, welche einen nutfor-
migen Aufnahmebereich an der Innenseite des Kappen-
mantels 23 fur den Ansatz 32 des Dichtstopfens 22 bil-
den. Zur sicheren Halterung der Dichtungsvorrichtung
21 in der Kappe 20 ist es zusatzlich noch mdglich, zwi-
schen dem Ansatz 32 und dem vom Aufnahmebehalter
5 weiter distanzierten Fortsatz 29 den Haltering 31 ein-
zusetzen. Dabei weist der Haltering 31 einen grofReren
Auflendurchmesser auf als eine sich zwischen den Fort-
satzen 29 bzw. 30 ausbildende innere Abmessung in
senkrechter Richtung zur Lédngsachse 14. Gleichfalls ist
der Durchmesser der Offnung 36 des Halterings 31 klei-
ner als eine grolte Aulenabmessung des Ansatzes 32
in einer Ebene senkrecht zur Langsachse 14. Diese &u-
Rere Abmessung der Dichtungsvorrichtung 21 ist jedoch
so bemessen, dass diese zumindest um die doppelte
Wandstarke 12 des Aufnahmebehélters 5 groRer ist als
die innere Abmessung 13 des inneren Querschnitts und
somit des Innenraumes 10. Nachdem der Fortsatz 30,



21 EP 2 277 625 A1 22

der den Kupplungsteil 25 bildet, eine innere Offnungs-
weite aufweist, welche im wesentlichen der inneren Ab-
messung 13 des Aufnahmebehalters 5 in seinem oberen
Ende 6 entspricht, kommt es zu einer sehr guten Halte-
rung des Ansatzes 32 in der Kappe 20 sowie zu einer
guten Abdichtung zwischen dem Innenraum 10 des Auf-
nahmebehalters 5 und der die Aufnahmeeinrichtung 1
umgebenden Atmosphare. Diese innere Offnungsweite
kann aber auch grofRer gewahlt werden als die innere
Abmessung 13 des Aufnahmebehalters 5, wodurch ein
seitliches Anliegen des Fortsatzes 30 an der duReren
Oberflache 18 des Aufnahmebehalters 5 mdglich ist.
[0097] Vor allem wird die Dichtheit der Verschlussvor-
richtung 9 fir die offene Stirnseite 19 der Aufnahmevor-
richtung 1 noch dadurch verbessert, wenn ein aullerer
Durchmesser der Dichtungsvorrichtung 21 im Bereich
seiner Dichtflache 33 im entspannten Zustand auf3erhalb
des Aufnahmebehalters 5 gréRer ist als die innere Ab-
messung 13 des Aufnahmebehélters 5 in dem der Dich-
tungsvorrichtung 21 zugewandten Bereich.

[0098] Weiters ist im entspannten, unmontierten Zu-
stand eine Langs- bzw. H6henerstreckung des Ansatzes
32 der Dichtungsvorrichtung 21 in Richtung der Langs-
achse 14 gréRer als eine Distanz eines nutférmigen Auf-
nahmebereiches bzw. einer nutférmigen Vertiefung zwi-
schen den beiden Fortsatzen 29, 30 sowie gegebenen-
falls abzlglich einer Dicke des Halterings 31. Bedingt
durch die zuvor beschriebenen MalRdifferenzen zwi-
schen dem nutférmigen Aufnahmebereich bzw. der nut-
férmigen Vertiefung und den Langenabmessungen des
Ansatzes 32 bzw. der Dicke des Halterings 31 in Richtung
der Langsachse 14 kommt es zu einer Vorspannung des
Ansatzes 32 zwischen den beiden Fortsatzen 29, 30.
Dies bewirkt gleichzeitig eine Verdichtung sowie Vor-
spannung der Dichtungsvorrichtung 21 in Bezug zur Kap-
pe 20 und bewirkt gegebenenfalls zuséatzlich einen festen
Sitz des Halterings 31 sowie auch eine satte Anlage der
beiden Stirnflachen des Ansatzes 32 im Bereich der bei-
den Fortsatze 29, 30.

[0099] Von Vorteil ist es dabei weiters, wenn der Kap-
penmantel 23 als Zylinderstumpfmantel oder auch als
Kegelstumpfmantel ausgebildet ist, wodurch ein Uber-
greifen des Kappenmantels 23 im Bereich der oberen
Stirnseite 19 gewéahrleistet ist.

[0100] Zuséatzlich zu der zuvor beschriebenen Kupp-
lungsvorrichtung 28 zwischen der Kappe 20 und dem
Dichtstopfen 22 ist zwischen dem Aufnahmebehélter 5
und der Kappe 20 eine weitere Kupplungsvorrichtung 37
vorgesehen, welche hier nur vereinfacht dargestellt wor-
den ist. Die detaillierte Beschreibung der die Kupplungs-
vorrichtung 37 bildenden Teile erfolgt in den nachfolgen-
den Figuren.

[0101] So weist die Kappe 20 zwei in Richtung der
Langsachse 14 voneinander distanzierte Endbereiche
38, 39 auf, wobei bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
der offen ausgebildete Endbereich 39 Uber die offene
Stirnseite 19 des Aufnahmebehélters 5 tbergreifend an-
geordnet ist und die Stirnseite 19 bis nahe oder sogar
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anliegend an den Fortsatz 30 heranreicht. In der hier ge-
zeigten Stellung liegt die Stirnseite 19 satt an der dieser
zugewandten Oberflache des Fortsatzes 30 an. Zum Er-
reichen dieser anliegenden oder fast anliegenden Stel-
lung ist weiters zwischen der Kappe 20 und dem Aufnah-
mebehalter 5 eine Gewindeanordnung 40 vorgesehen.
Ein erster Teil der Gewindeanordnung 40 ist an einer
Innenflache 41 des Kappenmantels 23 und ein zweiter
Teil der Gewindeanordnung 40 an der auf3eren Oberfla-
che 18 des Aufnahmebehélters 5 verlaufend angeordnet.
An dieser Stelle sei bemerkt, dass die Gewindeanord-
nung 40 bzw. die diese bildenden Teile nur vereinfacht
schematisch in dieser Figur dargestellt worden sind.
[0102] Bei bisher bekannten Kupplungsvorrichtungen
zwischen der Kappe 20 und dem Aufnahmebehélter 5
waren sowohl im Bereich der Innenflache 41 des Kap-
penmantels 23 als auch im Bereich der duReren Ober-
flache 18 des Aufnahmebehélters 5 Teile einer Gewin-
deanordnung 40 bekannt, wobei das Zusammenfigen
der Kappe 20 bzw. der Verschlussvorrichtung 9 mit dem
Aufnahmebehalter 5 entweder durch Ubertragung und
Aufbringung eines Drehmoments auf die Kappe 20 und/
oder den Aufnahmebehalter 5 um die Lédngsachse 14
oder durch einen einfachen Aufschiebevorgang in Rich-
tung der Léangsachse 14 miteinander in Eingriff gebracht
worden sind. So wird bei der Wahl der ersten Fligemdg-
lichkeit durch das auf die Kappe 20 bzw. den Aufnahme-
behalter 5 einwirkende Drehmoment eine Drehbewe-
gung erzielt, wobei durch die Gewindeanordnung 40 eine
relative axiale Bewegung in Richtung der Langsachse
14 wahrend des Aufschraubvorganges erzielt wurde. Da-
beikonnte die Drehbewegung solange durchgefihrt wer-
den, bis dass die offene Stirnseite 19 in die in der Fig. 1
dargestellte Stellung in das Innere der Kappe 20 hinein-
bewegt worden ist. Bei diesem hier kurz beschriebenen
bekannten Montagevorgang war es stets notwendig, zu-
mindest einen der zusammenzufiigenden Bauteile mit
einem Drehmoment und der damit verbundenen Dreh-
bewegung um die Langsachse 14 zu beaufschlagen, um
so den Aufschraubvorgang zu bewerkstelligen.

[0103] Die weitere beschriebene Filigemdglichkeit,
namlich das Ubereinanderschieben der Verschlussvor-
richtung 9, insbesondere der Kappe 20 lber die offene
Stirnseite 19 des Aufnahmebehalters 5 wird durch die
Elastizitat der Kappe 20 bzw. des Kappenmantels 23 er-
mdglicht, wodurch ebenfalls wiederum die Gewindean-
ordnung 40 miteinander in Eingriff gebracht wird, jedoch
die vollstandige Endpositionierung der Kappe 20 relativ
zum Aufnahmebehalter 5 nicht in allen Anwendungsfal-
len einwandfrei erreichbar war. Zusatzlich zum Uber-
schieben bzw. Aufschrauben der Kappe 20 auf den Auf-
nahmebehalter 5 erfolgt stets ein Einsetzen des Dicht-
stopfens 22 der Dichtungsvorrichtung 21 in den offenen
Bereich des Innenraums 10 desselben. Dadurch wird die
zuvor beschriebene Abdichtung des Innenraums 10 ge-
geniber den auleren Umgebungsbedingungen im Be-
reich zwischen der Dichtflache 33 des Dichtstopfens 22
und der inneren Oberflache des Innenraums 10 erzielt.
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[0104] Diese zuvor beschriebenen, beiden bekannten
Flgemoglichkeiten haben den Nachteil, dass zum Auf-
schrauben bzw. Aufdrehen der Kappe 20 auf den Auf-
nahmebehalter 5 ein Drehmoment aufgebracht werden
muss oder dass beim Uberschieben der Kappe 20 {iber
die Gewindegange in Folge der elastischen Verformung
der Kappe 20 bzw. des Kappenmantels 23 nicht in allen
Fallen die Kappe bzw. Verschlussvorrichtung 9 die voll-
standig aufgesetzte Endposition eingenommen hat oder
sogar Beschadigungen an den Gewindegangen aufge-
treten sind.

[0105] In der Fig. 2 sind die gemal der Fig. 1 darge-
stellten Bauteile fiir einen Zusammenbau zur Bildung der
Aufnahmeeinrichtung 1, namlich die Verschlussvorrich-
tung 9 mit dem hier offenen Ende 6 des Aufnahmebe-
hélters 5 in einer noch voneinander getrennten Stellung
gezeigt, wobei wiederum, um unnétige Wiederholungen
zu vermeiden, auf die detaillierte Beschreibung der ein-
zelnen Bauteile auf die vorangegangene Fig. 1 hinge-
wiesen bzw. Bezug genommen wird. Gleichfalls werden
fir gleiche Teile die gleiche Bauteilbezeichnung wie in
der vorangegangenen Fig. 1 verwendet.

[0106] Im Bereich der offenen Stirnseite 19 des Auf-
nahmebehélters 5 ist ein erster Teil der Gewindeanord-
nung 40, wie beispielsweise ein Gewindegang 42, ver-
einfacht dargestellt. In der im Halbschnitt dargestellten
Kappe 20 istan deren Innenflache 41 zwischen dem dem
Aufnahmebehalter 5 zugewendeten Endbereich 39 und
dem Fortsatz 30 ein weiterer Teil der Gewindeanordnung
40, wie beispielsweise ein ebenfalls vereinfacht darge-
stellter weiterer Gewindegang 43 gezeigt.

[0107] Der Aufnahmebehalter 5 wird mittels einer ver-
einfacht gezeigten Halteeinrichtung 44 in einer bevorzugt
hier dargestellten lotrechten Position gehalten, wobei es
zusatzlich noch mdglich ist, das hier verschlossene Ende
7 des Aufnahmebehélters 5 an einer vereinfacht darge-
stellten Stutzflache 45 abzustitzen.

[0108] Bei der hier gewahlten Darstellung der Kappe
20 wurde der besseren Ubersichtlichkeit halber der
Dichtstopfen 22 weggelassen, um so die Gewindeanord-
nung 40, insbesondere den hier dargestellten Gewinde-
gang 43, besser ersichtlich zu machen. So kann fiir den
Montage- bzw. Fligevorgang die Kappe 20 mitdem darin
angeordneten Dichtstopfen 22 auf das hier offene Ende
6 des Aufnahmebehalters 5 mittels nicht naher darge-
stellten Ein- bzw. Vorrichtungen, wie z.B. Montageauto-
maten oder &hnliche aus dem bekannten Stand der
Technik Ubliche Fertigungseinrichtungen, aufgesetzt
werden.

[0109] Weiters ist hier noch oberhalb der Kappe 20
vereinfacht ein Teil einer Montageeinrichtung 46 gezeigt,
welche in Richtung der Langsachse 14 gemaR eingetra-
genem Doppelpfeil hin in Richtung auf den Aufnahme-
behalter 5 bzw. in die davon entgegengesetzte Richtung
mittels einer oder mehrerer hier nicht ndher dargestellter
Verstelleinrichtungen Uber Stellmittel in ihrer Lage relativ
zum ortsfest gehaltenen Aufnahmebehalter 5 verstellbar
ausgebildet ist bzw. sind. Diese Montageeinrichtung 46
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kann z.B. durch eine entsprechende Druckplatte ausge-
bildet sein, welche mittels bekannter Stellmittel, wie z.B.
einer Zylinder- Kolbenanordnung, Spindeltriebe, Getrie-
beanordnung, magnetischer oder hydraulischer Antriebe
usw. in die vorbestimmbare Bewegung versetzt wird. Da-
bei ist sowohl eine einfache aber auch mehrfache An-
ordnung mdglich.

[0110] Zwischen der Montageeinrichtung 46, insbe-
sondere der Druckplatte, und dem vom Aufnahmebehal-
ter 5 abgewendeten Endbereich 38 der Kappe 20 ist wei-
ters vereinfacht ein Drucklager 47 gezeigt, mit welchem
es moglich ist, die tber die Stellmittel bzw. die Montage-
einrichtung 46 auf die Kappe ausgewirkte Druckkraft im
Zusammenwirken mit den Gewindegéngen 42, 43 der
Gewindeanordnung 40 die Kappe 20 in eine zum Auf-
nahmebehalter 5 relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung
zu bringen bzw. diese zu erzeugen und so den Fiigevor-
gang bzw. Zusammenbau der Verschlussvorrichtung 9
mit dem Aufnahmebehalter 5 zu erzielen. Dabei kénnen
mehrere dieser Drucklager 47 in entsprechender Auftei-
lung an der Druckplatte gehalten sein, wodurch bei einer
entsprechenden Mehrfachanordnung von zu montieren-
den Einheiten der Aufnahmeeinrichtungen 1 platzspa-
rend der Flige- bzw. Montagevorgang erfolgen kann.
[0111] Durch das Aufbringen einer reinen Druckkraft
in Richtung der Langsachse 14 und der Umsetzung die-
ser Druckkraft Gber die zusammenwirkenden Teile der
Gewindeanordnung 40 wird die relative Dreh- bzw.
Schwenkbewegung und damit verbunden das Auf-
schrauben der Verschlussvorrichtung 9 auf den Aufnah-
mebehalter 5 bewirkt.

[0112] Beidiesem hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel
ragen die Gewindegange 42 Uber die duf3ere Oberflache
18 des Aufnahmebehalters 5 auf die von der Langsachse
14 abgewandte Richtung vor. Die ersten Gewindegange
43 der Gewindeanordnung40im Bereich der Innenflache
41 der Kappe 20 bzw. des Kappenmantels 23 ragen in
die entgegengesetzte Richtung, also ausgehend von der
Innenflache 41 in Richtung auf die Ladngsachse 14 vor.
In der Flge- bzw. Montagestellung Gbergreifen sich die
einzelnen zusammenwirkenden Gewindegange 42 und
43.

[0113] Bei diesem Einsetzvorgang ist noch drauf zu
achten, dass der hier nicht ndher dargestellte Dichtstop-
fen 22 mit seinem in den Innenraum 10 einzusetzenden,
bzw. wie dies aus der Fig. 1 ersichtlich, bereits einge-
setzten Stopfen 48 stets eine dichtende Lage relativ zum
Aufnahmebehélter 5 einnimmt. Gleichfalls ist auch auf
eine einwandfreie Halterung des die Dichtflache 33 des
Stopfens 48 Uberragenden Ansatzes 32 innerhalb der
Kappe 20 zu achten.

[0114] Wie bereits zuvor beschrieben, weist derin den
Innenraum 10 eingesetzte Stopfen 48 des Dichtstopfens
22 in seinem ungespannten Zustand eine groRerer du-
Rere Abmessung auf, als der Aufnahmebehalter 5 in den
einzusetzenden Bereich, wodurch bei der Wahl der auf-
zuwendende Druckkraft fiir die Uberwindung des Wider-
standes aufgrund der zwischen dem Stopfen 48 und der



25 EP 2 277 625 A1 26

Innenwand des Innenraums 10 hervorgerufenen Rei-
bung bedacht zu nehmen ist. Dadurch soll die zur Erzeu-
gung der relativen Dreh- bzw. Schwenkbewegung zwi-
schen der Verschlussvorrichtung 9 und dem Aufnahme-
behalter 5 aufzuwendende Druckkraft eine Grofie zwi-
schen 10 N und 50 N betragen.

[0115] Zur Erleichterung der Einsetzbewegung ist es
vorteilhaft, wenn vor dem Zusammenbau auf zumindest
einen die Aufnahmeeinrichtung 1 bildenden Bauteil zu-
mindest bereichsweise im Bereich der Kupplungsvor-
richtung 37 eine hier nicht ndher dargestellte Beschich-
tung aufgebracht wird. So kann diese Beschichtung bei-
spielsweise auf den am Aufnahmebehalter 5 ausgebil-
deten Teil der Gewindeanordnung 40, und/oder auf den
in der Kappe 20 angeordneten Teil der Gewindeanord-
nung 40 und/oder auf zumindest einer der einander zu-
gewandten Dichtflachen 33, 34 im Bereich des Stopfens
48 bzw. Aufnahmebehélters 5 aufgebracht sein. Diese
Beschichtung dient zur Herabsetzung der Reibung zwi-
schen den zusammenzubauenden Bauteilen. Dabei ist
es moglich z.B. unterschiedliche Beschichtungen im Be-
reich der Gewindeanordnung 40 bzw. zwischen dem
Dichtstopfen 22 und dem Aufnahmebehalter 5 zu wah-
len.

[0116] Die Beschichtung kann dabei auf zumindest ei-
nen die Aufnahmeeinrichtung 1 bildenden Bauteil (Ver-
schlussvorrichtung 9 mit Kappe 20 sowie Dichtungsvor-
richtung 21 bzw. Aufnahmebehélter 5) aufgebracht sein.
Bevorzugt wird diese zumindest bereichsweise im Be-
reich der Kupplungsvorrichtung 37 aufgebracht, wobei
dies auf den am Aufnahmebehélter 5 und/oder in der
Kappe 20 ausgebildeten Teil der Gewindeanordnung 40
erfolgen kann. Dabei kénnen nicht nur die Gewindegén-
ge 42, 43 der Gewindeanordnung 40 sondern auch zu-
mindest bereichsweise die Innenflache 41 des Kappen-
mantels 23 und/oder zumindest bereichsweise die du-
Rere Oberflache 18 des Aufnahmebehalters 5 zumindest
im Bereich der Gewindeanordnung 40 mit der Beschich-
tung versehen sein. Diese Beschichtung kann aber auch
auf der der Dichtflache 33 des Stopfens 48 der Dich-
tungsvorrichtung 21 zugewendeten inneren Oberflache
18 des Aufnahmebehélters 5 aufgebracht werden, wel-
che der Dichtflache 33 des Stopfens 48 der Dichtungs-
vorrichtung 21 zugewendet ist. Vorteilhaft ist es weiters,
wenn die Beschichtung im jeweiligen Beschichtungsbe-
reich durchgehend bzw. durchlaufend bevorzugt mit ei-
ner vorbestimmbaren Schichtdicke ausgebildet ist.
[0117] Vor dem Aufbringen der Druckkraft (F) ist einer
derzusammenzubauenden Bauteile (Verschlussvorrich-
tung 9, insbesondere Kappe 20, bzw. Aufnahmebehalter
5) gegenliber dem anderen der zusammenzubauenden
Bauteile (Aufnahmebehalter 5 bzw. Verschlussvorrich-
tung 9, insbesondere Kappe 20) relativ gegentiber die-
sem durch freies Drehen um die gemeinsame Langsach-
se 14 vorzupositionieren. Dies erfolgt durch Festhalten
eines der beiden Bauteile, wobei im Zusammenwirken
der Gewindegéange 42, 43 die gegenseitige Ausrichtung
erfolgt und so ein einwandfreier wiederholgenauer Auf-
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schraubvorgang bis hin zum Erreichen der Endposition
erzielbarist. Wahrend der relativen Dreh- bzw. Schwenk-
bewegung um die gemeinsame Langsachse 14 stehen
die Gewindegange 42, 43 der Gewindeanordnung 40
Uber die gesamte Lange des Einschraubweges bis zum
Erreichen der vollstandig aufgeschraubten Position mit-
einander in Eingriff.

[0118] Wodrde die Kappe 20 sowie die darin eingesetz-
te Dichtungsvorrichtung 21 mit dem Aufnahmebehalter
5 nur in einer reinen Axialbewegung Ubereinanderge-
schoben, ist eine exakte gegenseitige Ausrichtung der
Gewindegange 42, 43 nicht erzielbar und es kann dies
zu einem Aufeinander- bzw. Ubereinanderliegen der Ge-
windegange 42, 43 in der senkrecht zur L&ngsachse 14
ausgerichteten Ebene durch die elastische Aufweitung
des Kappenmantels 23 fiihren. Das hat den Nachteil,
dass der Kappenmantel 23 durch die Aufweitung mit ho-
herer radialer Spannkraft am Aufnahmebehélter 5 sitzt
du so das Losen der Verschlussvorrichtung 9 vom Auf-
nahmebehalter 5 ruckartig erfolgt und dies einen unbe-
absichtigten Austritt des im Innenraum 10 enthaltenen
Gemisches 2 bzw. der Medien 3, 4 zur Folge hat.
[0119] Als Beschichtung zur Erleichterung der Ein-
setzbewegung des Dichtstopfens 22 der Dichtungsvor-
richtung 21 kénnen z.B. Silikondle, Wachse, wachsartige
Polymere, Fettalkohole, Fettsaureester, Fettsdureamide
verwendet werden. Gleichfalls kbnnen aber auch Gleit-
mittel bzw. Gleitmittelzusatze in die Beschichtung einge-
mischt bzw. eingebracht werden und auf die Kappe 20
und/oder den Aufnahmebehalter 5 und/oder die Dich-
tungsvorrichtung 21 zur Verringerung der Reibungskraf-
te aufgebracht werden. So umfasst die Beschichtung zu-
mindest ein Gleitmittel bzw. einen Gleitmittelzusatz. Un-
abhangig davon ist es aber auch mdéglich, mindestens
ein Gleitmittel bzw. einen Gleitmittelzusatz bereits dem
zur Herstellung der Kappe 5 vorgesehenen Gemisch
bzw. Granulat beizumengen und das Gleitmittel gemein-
sam mit dem Gemisch bzw. Granulat zur Bildung der
Kunststoffschmelze in bekannter Form aufzuschmelzen
bzw. zu erweichen, wodurch das oder die Gleitmittel be-
reits Bestandteil des Kappenwerkstoffes ist bzw. sind.
[0120] Die Beschichtung und/oder die darin einge-
mischten bzw. eingebrachten und/oder darin geldsten
Gleitmittelzusatze bzw. das oder die Gleitmittel kénnen
derart ausgebildet sein, dass diese nicht nur die Gleitrei-
bung zwischen den zu fligenden Bauteilen stark vermin-
dern, sondern auch die Haftreibung erhéhen, um ein un-
beabsichtigtes Lésen der Bauteile wahrend dem bestim-
mungsgemalen Gebrauch zu verhindern. Dadurch kann
aber auch eine gezielte Offnungsbewegung der Ver-
schlussvorrichtung 9, insbesondere der Kappe 20 vom
Aufnahmebehalter 5, einfach fir einen spateren Zugang
zum Innenraum 10 erfolgen, wie dies z.B. fiir eine Pro-
benentnahme aus dem gesammelten Medium notwen-
dig ist.

[0121] Weiters ist im Bereich der Innenflache 41 der
Kappe 20 beim Gewindegang 43 noch vereinfacht dar-
gestellt, dass dieser zu einer senkrecht zur L&ngsachse
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14 ausgerichteten Ebene 49 einen Steigungswinkel 50
aus einem ausgewahlten Bereich mit einer unteren Gren-
ze von 2°, vorzugsweise 3°, insbesondere 5°, bevorzugt
von 8°, 10°, 13°, 15° und mit einer oberen Grenze von
30°, vorzugsweise 25°, insbesondere 20°, bevorzugt von
16°, 13° bzw. 12° aufweist. Bei Testreihen haben sich
Steigungswinkel 50 mit einer Grée von 9°, 10° bzw. 11°,
12° als glinstig erwiesen.

[0122] Unabhangig davon ware es aber auch moglich,
die Montageeinrichtung 46 und die Druckkraft nicht auf
die Kappe 20 sondern auf das hier verschlossene Ende
7 des Aufnahmebehélters 5 einwirken zu lassen und in
umgekehrter Weise die Kappe 20 ortsfest zu haltern und
den Aufnahmebehalter 5 mittels der Gewindeanordnung
40 unter dem Einfluss der erzeugten Druckkraft auf den
Aufnahmebehalter 5 in die vorgesehene Position in die
Kappe 20 hinein zu drehen

[0123] Anstelle des hier in der Fig. 2 beschriebenen
Montage- bzw. Fligevorganges kann aber auch ein an-
deres Wirkungsprinzip angewandt werden, wie dies
nachfolgend kurz in der Fig. 10 gezeigt und beschrieben
werden wird.

[0124] In den Fig. 3 bis 5 ist nun die Kappe 20 zur
Bildung zur Aufnahmeeinrichtung 1 in unterschiedlichen
Ansichten dargestellt, wobei wiederum gleiche Teile mit
gleichen Bezugszeichen, wie in den vorangegangenen
Fig. 1 und 2, bezeichnet werden.

[0125] Beidiesem hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel
ist die Gewindeanordnung 40 im Bereich der Kappe 20
mehrgéangig ausgebildet. Bevorzugt sind dabei drei Uiber
die Innenflache 41 verteilt angeordnete Gewindegange
42 vorgesehen, wobei Gewindeanfange 51 bis 53 der
einzelnen Gewindegange 43 in Umfangsrichtung zuein-
ander in etwa um 120 ° versetzt angeordnet sind.
[0126] Eine Gewindeldnge des oder der einzelnen die
Gewindeanordnung 40 bildenden Gewindegéange 43 ist
in der senkrecht zur Langsachse 14 ausgerichteten Ebe-
ne 49 tber den Umfang gesehen gleich oder kleiner als
ein innerer Umfang des Kappenmantels 23 im Bereich
der Gewindeanordnung 40. Durch das zuvor beschrie-
bene dreigéngige Gewinde ist es vorteilhaft, wenn sich
ein Gewindegang 43 in etwa Uber den halben inneren
Umfang des Kappenmantels 23 erstreckt. Weiters ist aus
der Darstellung, insbesondere der Fig. 3 und 4, zu erse-
hen, dass der oder die Gewindegange 43 (ber die In-
nenflache 41 des Kappenmantels 23 in Richtung auf die
Langsachse 14 vorragend ausgebildet sind. Zur Verrin-
gerung der Reibung zwischen den hier dargestellten Ge-
windegangen 43 im Bereich der Kappe 20 und den zuvor
kurz in den Fig. 1 und 2 beschriebenen Gewindegangen
42 ist es vorteilhaft, wenn die Gewindeanordnung 40,
insbesondere die Gewindegange 42 und/oder 43, zumin-
dest bereichsweise mit einer hier nicht ndher dargestell-
ten Beschichtung versehen sind. Dabei kdnnen nur die
miteinander zusammenwirkenden Abschnitte der einzel-
nen Gewindegange 42 und/oder 43 mitdieser nicht ndher
dargestellten Beschichtung versehen sein.

[0127] Unabhéangig davon oder dariber hinaus ist es
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zur Reduktion der Reibung zwischen den Gewindegén-
gen 42, 43 vorteilhaft, wenn diese zumindest an den je-
weils zusammenwirkenden Abschnitten eine Oberfla-
chenrauhigkeitin den Grenzen zwischen 0,0125 pmund
0,05 pm aufweisen.

[0128] Die einzelnen Gewindeanféange 51 bis 53 sind
dabei nahe dem offenen und dem Aufnahmebehalter 5
zugewendeten bzw. Ubergreifenden Endbereich 39 an-
geordnet und erstrecken sich aufgrund ihrer zuvor be-
schriebenen Steigung bzw. dem Steigungswinkel 50 bis
nahe an den Fortsatz 30 heran. Der Steigungswinkel 50
sowie die Umfangserstreckung der einzelnen Gewinde-
gange 43 istim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel fir die
Kappe 20 des Aufnahmebehalters 5 fiir eine Nenngrofie
von 13 mm beschrieben, wie dies zum derzeitigen Zeit-
punkt eine allgemein gangige Nenngrofie fiir die Aufnah-
meeinrichtung 1 darstellt. Gleichfalls sei an dieser Stelle
erwahnt, dass die Halterung des Dichtstopfens 22, ins-
besondere des Ansatzes 32, zwischen den beiden Fort-
satzen 29 und 30 gegebenenfalls unter Zwischenschal-
tung des Halterings 31 erfolgen kann aber auch andere
Befestigungsmaoglichkeiten nicht ausgeschlossen sind.

[0129] In den Fig. 6 bis 9 ist der Aufnahmebehalter 5
zur Bildung der Aufnahmeeinrichtung 1 detaillierter dar-
gestellt und beschrieben, wobei wiederum fir gleiche
Teile gleiche Bezugszeichen sowie Bauteilbezeichnun-
gen, wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 5, verwendet
werden.

[0130] Einleitend sei hier erwahnt, dass sich die Be-
schreibung zur Ausbildung der Gewindegange 42 auf ei-
nen Aufnahmebehalter 5, insbesondere Blutprobenent-
nahmeréhrchen, mit einer NenngréRe in ihrem Durch-
messer von 13 mm bezieht. Bei Abweichungen davon,
insbesondere im Durchmesser, sind die hier beschrie-
benen Werte entsprechend auf andere Nenngréfien zu
Ubertragen.

[0131] Wie bereits zuvor beschrieben, hat es sich bei
dieser Nenngrof3e der Aufnahmeeinrichtung 1 als vor-
teilhaft herausgestellt, wenn die Gewindeanordnung 40
mehrgangig, insbesondere dreigadngig, ausgebildet ist,
wodurch mit einem zuvor beschriebenen Montage- bzw.
Fligevorgang die Kappe 20 mit dem Aufnahmebehalter
5 unter Aufbringung einer ausschlieRlichen Druckkraft in
Richtung der Langsachse 14 verbunden bzw. gekuppelt
werden kann.

[0132] Wie aus einer Zusammenschau der Fig. 6 und
8 zu ersehen ist, sind die einzelnen Gewindegénge 42
zur Bildung der Gewindeanordnung 40 Uber die dulRere
Oberflache 18 des Aufnahmebehélters 5 gleichmaRig
verteilt angeordnet. Dabei begrenzen Gewindeanfange
54 bis 56 sowie Gewindeenden 57 bis 59 die einzelnen
Gewindegange 42 in ihrer Langserstreckung Uber den
Umfang. Soist aus einer Zusammenschau der Fig. 7 und
8 zu ersehen, dass ein Steigungswinkel 60 des oder der
Gewindegange 42 zur Bildung der Gewindeanordnung
40 in Bezug zu einer senkrecht zur Langsachse 14 aus-
gerichteten Ebene 49 aus einem ausgewahlten Bereich
mit einer unteren Grenze von 2°, vorzugsweise 3°, ins-
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besondere 5°, bevorzugt von 8°, 10°, 13°, 15° und mit
einer oberen Grenze von 30°, vorzugsweise 25°, insbe-
sondere 20°, bevorzugt von 16°, 13° bzw. 12° aufweist.
Bei Testreihen haben sich auch Steigungswinkel 60 mit
einer GréRe von 9°, 10° bzw. 11°, 12° als glinstig erwie-
sen. Wie bereits zuvor beschrieben, ist die Gewindean-
ordnung 40 mehrgangig ausgebildet, wobei der zweite
Teil der Gewindeanordnung 40 ebenfalls drei Uiber die
aullere Oberflache 18 bzw. Auflenflache verteilt ange-
ordnete Gewindegange 42 umfasst.

[0133] Wie nun zuvor beschrieben, liegen die beiden
gewahlten Steigungswinkel 50, 60 in den gleichen Gren-
zen und werden, um einen einwandfreien Aufschraub-
vorgang zu erzielen, jeweils gleich grof3 gewahit. Als be-
vorzugte Steigungswinkel 50, 60 haben sich aber auch
Werte mit Unter- bzw. Obergrenzen von 3° und 20°, 5°
und 16°, 8° und 13° sowie 10° und 12° herausgestellt,
wobei die GrolRe der gewahlten Steigungswinkel 50, 60
von der Werkstoffkombination des Aufnahmebehélters
5, der Kappe 20 und der Dichtungsvorrichtung 21 sowie
der vorgesehenen Beschichtung abhangig ist.

[0134] Dabei sind die Gewindeanfange 54 bis 56 der
einzelnen Gewindegénge 42 in Umfangsrichtung zuein-
ander in etwa um 120 ° versetzt angeordnet. Gleiches
gilt auch fir die Gewindeenden 57 bis 59. Weiters sind
unmittelbar zueinander benachbart angeordnete Gewin-
deanfange 54 bis 56 und Gewindeenden 57 bis 59 jeweils
in Umfangsrichtung zueinander distanziert, wodurch ei-
ne Summe der Gewindelangen der die Gewindeanord-
nung 40 bildenden Gewindegénge 42 in der senkrecht
zur Langsachse 14 ausgerichteten Ebene 49 (iber den
Umfang gesehen gleich oder kleiner als ein auerer Um-
fang des Aufnahmebehalters 5 im Bereich der Gewinde-
anordnung 40. Somit sind die jeweils in Umfangsrichtung
unmittelbar benachbart angeordneten Gewindegénge
42 in Umfangsrichtung voneinander distanziert angeord-
net.

[0135] Beidiesem hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel
erstrecken sich die Gewindegange 42 zwischen ihrem
Gewindeanfang 54 bis 56 und ihrem Gewindeende 57
bis 59 Uber den Umfang gesehen lber einen Winkel 61,
welcher beispielsweise zwischen 50 ° und 80 ° betragen
kann. Bevorzug ist dieser Winkel 61 mit in etwa 65° ge-
wahlt. In diesem Abschnitt weisen die Gewindegénge 42
ihre volle Gewindehdhe 62 auf, wie dies in der vergro-
Rerten Darstellung der Fig. 9 am besten zu ersehen ist.
[0136] Betrachtet man nun die Draufsicht der Fig. 8,
so ist aus dieser weiters zu ersehen, dass der Gewinde-
gang 42 im Abschnitt seines Gewindeanfanges 54 bis
56 ausgehend von der vollen Gewindehdhe 62 hin zur
auReren Oberflache 18 des Aufnahmebehalters 5 einen
Gewindeauslauf 63 aufweist, der in seiner Héhe stetig
abnehmend ausgebildet ist. Gleichfalls ist es vorteilhaft,
wenn der oder die Gewindegangen 42 im Abschnitt ihrer
Gewindeenden 57 bis 59, ausgehend von ihrer vollen
Gewindehdhe 62, hin zur duBeren Oberflache 18 des
Aufnahmebehalters 5 einen weiteren Gewindeauslauf 64
aufweisen, der ebenfalls in seiner Héhe stetig abneh-
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mend ausgebildet ist. Zumeist ist der Gewindeauslauf 63
und/oder 64 durch einen Ubergangsradius 65 ausgebil-
det. Dieser Gewindeauslauf kann aber auch jede andere
formtechnische Ausbildung aufweisen, um den Fligevor-
gang zu erleichtern. Dies kann auch werkstoffabhangig
unterschiedlich gewahlt werden.

[0137] Dadurch, dass sich die einzelnen Gewindegan-
ge 42 lUber den Umfang gesehen in ihrer Langserstrek-
kung nicht iberlappen bzw. nicht Gibergreifen und somit
die jeweils benachbart angeordneten Gewindeanfénge
54 bis 56 von den Gewindeenden 57 bis 59 distanziert
sind, ist es mdglich, fir den Herstellungsvorgang, insbe-
sondere den Spritzgussvorgang, die Formtrennebene
zur Bildung des Aufnahmebehalters 5im Bereich der Ge-
windegange jeweils an deren hdchsten Punkt bzw. der
hdéchsten Linie derselben verlaufend anzuordnen und
zwischen den unmittelbar benachbart angeordneten Ge-
windeanféangen 54 bis 56 sowie Gewindeenden 57 bis
59 diese durch eine Verbindungslinie im Bereich der au-
Reren Oberflache 18 verlaufend miteinander zu verbin-
den und in dieser Verbindungslinie die Formtrennebene
weiter auszubilden. Dadurch kann ein erheblicher Ko-
stenanteil bei der Fertigung der Formwerkzeuge einge-
spart werden, wodurch auch noch zusatzlich hdéhere
Taktzeiten mdglich sind. Eine derartige Anordnung der
Formtrennebene zur Ausbildung von Auf3engewinden ist
beispielsweise aus der US 3,926,401 A sowie der US
2001/0055632 A1 bekannt. Eine &hnliche Ausbildung fiir
Innengewinde ist aus der DE 30 47 856 C2, DE 296 18
639 U1 der US 2,133,019 A, US 4,079,475 A, US
4,188,178 A sowie US 5,667,870 A bekannt.

[0138] Durch die Uber den Umfang gesehen vonein-
ander distanziert und somit einander nicht Gberlappen-
den bzw. nicht Gbergreifenden Gewindegéangen 42 kann
eine Entformung des Aufnahmebehalters 5 aus dem hier
nicht naher dargestellten Formwerkzeug durch eine
Formd&ffnung in reiner axialer Richtung, also in Richtung
der Langsachse 14, erfolgen. Dadurch wird ein einfache-
rer Werkzeugaufbau und eine damit verbundene Kosten-
reduktion bei gleichzeitiger Platzeinsparung erreicht.
Gleichfalls kann dadurch auch die Taktzeit aufgrund ein-
facherer und kiirzerer Bewegungsablaufe zum Offnen
und Schliefen des Formwerkzeuges erzielt werden.
Gleichfalls ist auch eine Mehrfachanordnung von Kavi-
taten zur Bildung des Aufnahmebehalters 5 in einem ein-
zigen Formwerkzeug mdglich und so kann dadurch noch
eine héhere und glinstigere AusstoRleistung erzielt wer-
den.

[0139] Wie nun besser aus der Fig. 9 zu ersehen ist,
weist der oder weisen die Gewindegange 42 in ihrem
Querschnitt gesehen, also in einer parallel zur und zen-
trisch durch die Langsachse 14 verlaufenden Ebene,
ausgehend von ihrer vollen Gewindehéhe 62, hin zur du-
Reren Oberflache 18 des Aufnahmebehalters 5 einen zu-
einander unterschiedlichen Ubergangsbereich auf, wo-
durch ein Gewindequerschnitt des Gewindeganges 42
in dieser Ebene unsymmetrisch ausgebildet ist.

[0140] Der Gewindegang 42 weist im Bereich der du-
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Reren Oberflache 18 in nahezu paralleler Richtung zur
Langsachse 14 bzw. inder zuvor beschriebenen Bezugs-
ebene eine Basisbreite 66 auf, welche im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel 1,3 mm betragen kann. Ausgehend
von dieser Basisbreite 66 weist der Gewindegang 42 in
der betrachteten Ebene auf der der offenen Stirnseite 19
des Aufnahmebehalters 5 zugewandten Seite einen aus-
schlie3lichen Radius 67 auf, der ausgehend von der au-
Reren Oberflaiche 18 hin zur vollen Gewindehtéhe 62
Uberleitet. Im Abschnitt der vollen Gewindehéhe 62 weist
der Gewindegang 42 eine ebenfalls parallel zur Langs-
achse 14 verlaufende Scheitelbreite 68 auf, in deren Be-
reich die Formtrennebene verlaufend angeordnet sein
kann. Diese Scheitelbreite 68 betragt bei der zuvor be-
schriebenen Basisbreite 66 von 1,3 mm hier in etwa 0,6
mm. Auf der von der offenen Stirnseite 19 abgewendeten
Seite weist der Gewindegang 42, ausgehend von der
aufleren Oberflache 18, hin zur vollen Gewindehdhe 62
eine in Richtung hin zur offenen Stirnseite 19 geneigt
ausgebildete Ubergangsflache 69 auf, wobei dieser Win-
kel 70 im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel 5 ° zu der
senkrecht zur Langsachse 14 ausgerichteten Ebene 49
betragt. Zwischen der parallel zur Langsachse 14 ver-
laufenden Scheitelbreite 68 und der Ubergangsfléche 69
ist ein weiterer Radius 71 vorgesehen, der im vorliegen-
den Ausfliihrungsbeispiel eine Gréfie von 0,3 mm auf-
weist.

[0141] Durch die unterschiedliche Wahl der beiden
Radien 67, 71 erhalt man einen asymmetrischen Gewin-
degang 42, bei welchem der erste Radius 67 gréler ge-
wahlt ist, als der weitere Radius 71. So betragt der erste
Radius 67 bei diesem Ausflihrungsbeispiel 0,7 mm und
leitet ausgehend von der dufReren Oberflache 18 hin zur
parallelen Scheitelbreite 68 des Gewindeganges 42
Uber. Diese Scheitelbreite 68 des Gewindegangs 42
kann auch als Scheitelflache 72 bezeichnet werden.
[0142] Die Scheitelfliche 72 sowie die Ubergangsfla-
che 69, kénnen in einer Ansicht des Gewindequer-
schnitts auch als Scheitellinie bzw. Ubergangslinie bzw.
Begrenzungslinie bezeichnet werden.

[0143] WeitersistausderFig. 7 noch zu ersehen, dass
der Gewindeanfang 54 des Gewindeganges 42, insbe-
sondere der Gewindeauslauf 63 desselben, bis nahe an
die offene Stirnseite 19 des Aufnahmebehélters 5 her-
anreicht. Dadurch wird sichergestellt, dass beim Flge-
vorgang bzw. Montagevorgang mit der Verschlussvor-
richtung 9 die miteinander in Eingriff stehenden Gewin-
degange 42, 43 zur Bildung der Gewindeanordnung 40
bis hin zur vollstdndigen Verschlussstellung, wie dies in
der Fig. 1 zu ersehen ist, miteinander stets in Eingriff
stehen, wodurch ein eindeutiger Aufschraub- sowie Ab-
schraubvorgang der Verschlussvorrichtung 9 vom Auf-
nahmebehalter 5 stets mdglich ist.

[0144] In der Fig. 10 ist eine weitere und gegebenen-
falls fir sich eigensténdige Losung zum Fligen bzw. Mon-
tieren der Aufnahmeeinrichtung 1 dhnlich der Ausbildung
wie in der Fig. 2 gezeigt. Dabei sind dargestellten Bau-
teile flir einen Zusammenbau zur Bildung der Aufnahme-
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einrichtung 1, ndmlich die Verschlussvorrichtung 9 mit
dem hier offenen Ende 6 des Aufnahmebehélters 5 in
einer noch voneinander getrennten Stellung gezeigt, wo-
bei wiederum, um unnétige Wiederholungen zu vermei-
den, auf die detaillierte Beschreibung der einzelnen Bau-
teile auf die vorangegangene Fig. 1 bis 9 hingewiesen
bzw. Bezug genommen wird. Gleichfalls werden fir glei-
che Teile die gleiche Bauteilbezeichnung wie in der vor-
angegangenen Fig. 1 bis 9 verwendet.

[0145] Auch bei dieser Darstellung ist die Kappe 20
vereinfacht im Halbschnitt und ohne Dichtungsvorrich-
tung 21 dargestellt, wobei sich die Kappe 20 nochin einer
distanzierten Stellung vom Aufnahmebehalter 5 in Rich-
tung der Langsachse 14 gesehen befindet. Gleichfalls
ist auch die Gewindeanordnung 40 vereinfacht darge-
stellt. Die Bezugszeichen wurden analog zu der in Fig.
2 gezeigten Ausbildung eingetragen, wobei, um unnétige
Wiederholungen zu vermeiden, hier auf eine detaillierte
Beschreibung verzichtet und auf die vorangegangenen
Ausfiihrungen hingewiesen bzw. Bezug genommen
wird.

[0146] Beidiesem hier gezeigten Ausflihrungsbeispiel
wird im Gegensatz zu derin der Fig. 2 dargestellten Mon-
tageeinrichtung 46 die Kappe 20 im Bereich ihres aulRe-
ren Kappenmantels 23 in einer Aufnahme 73 einer Hal-
teplatte 74 einerseits drehfest um die Ladngsachse 14 und
andererseits ortsfest in Richtung der Langsachse 14 re-
lativ zur Halteplatte 74 gehalten. Die Aufbringung der
Druckkraft (F) erfolgt wiederum Uber hier nicht ndher dar-
gestellte Verstelleinrichtungen, wie beispielsweise Stell-
mittel. Dabei ist wiederum eine Mehrfachanordnung der
Aufnahmen 73 in der Halteplatte 74 mdglich, sogar vor-
teilhaft, wodurch eine Vielzahl von Kappen 20 bzw. be-
reits vollstandig assemblierte Verschlussvorrichtungen
9 darin eingesetzt und feststehend sowohl um die Langs-
achse 14 als auch in Richtung derselben gehalten sind.
[0147] Infolge der hier konisch bzw. kegelstumpffor-
mig ausgebildeten aduRReren Oberflache der Kappe 20
bzw. Kappenmantels 23 und der entsprechend gegen-
gleich dazu ausgebildeten Aufnahme 73 kann bei ent-
sprechend gewahlten Toleranzen eine Lagefixierung der
Kappe 20 in Bezug um die Langsachse 14 als auch in
Richtung derselben erfolgen. Eine ausreichende Lagefi-
xierung ist aber auch bei nahezu zylindrisch ausgebilde-
ten Kappen 20 moglich. Dabei kann eine tber den Um-
fang gesehen profiliert ausgebildete dulRere Oberflache
der Kappe 20 die Lagefixierung fiir den Montage- bzw.
Flgevorgang begiinstigen.

[0148] Unabhéngig davon ware es aber auch moglich,
die Halteplatte 74 entsprechend geteilt auszufiihren und
in dieser Anschlage in Richtung der Langsachse 14 vor-
zusehen, um eine eindeutige Langspositionierung der
Kappe 20 bzw. Verschlussvorrichtung 9 in der in der Hal-
teplatte 74 vorgesehenen Halte- bzw. Arretierstellung
vorgeben zu kénnen. Dazu kénnen entsprechende An-
schlage bzw. Ansatze vorgesehen sein, welche hier nicht
naher dargestellt worden sind. Durch eine geteilt ausge-
fiihrte Halteplatte 74 im Bereich der Aufnahmen 73 kann
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so eine Klemmung und damit radiale Fixierung der Ver-
schlussvorrichtung 9 bzw. Kappe 20 in Bezug zur Langs-
achse 14 innerhalb der Halteplatte 74 erzielt werden.
[0149] Aufgrund dieser gewahlten Anordnung ist eine
zwingende gegenseitige Ausrichtung der Gewindean-
ordnung 40 des Aufnahmebehélters 5 sowie der Ver-
schlussvorrichtung 9 gegeneinander vor dem Fiigevor-
gang nicht mehr unbedingt notwendig, wodurch hier
ebenfalls Kosten fur die ansonst notwendigen Ausricht-
vorgange eingespart werden kénnen. Diese Kostenre-
duktion ergibt sich nicht nur ausschlieRlich durch die Ver-
kirzung der Taktzeiten.

[0150] DerAufnahmebehalter 5 ist bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel iber das Drucklager 47 auf der Stitzflache
45 drehbar um die Langsachse 14 abgestutzt, wobei zur
axialen Ausrichtung bzw. Vorpositionierung desselben
im Bezug zur Kappe 20 bzw. Verschlussvorrichtung 9
diesem eine Positioniereinrichtung 75 zugeordnet ist. In
dieser Positioniereinrichtung 75 ist eine vereinfacht dar-
gestellte FUhrungsoéffnung 76 angeordnet, welche bei-
spielsweise eine vertikale Ausrichtung des Aufnahme-
behalters 5 fir die Montage- bzw. Fligelage sicherstellt.
Diese Fuhrungso6ffnung 76 weist ein ausreichendes Spiel
zur aulleren Oberflache 18 des Aufnahmebehélters 5
auf, um so die Uber die feststehende Kappe 20 erzeugte
Dreh- bzw. Schwenkbewegung um die Langsachse 14
durchfiihren zu kénnen. Dabei kénnen zusatzlich unter-
schiedliche Beschichtungen an der der dufleren Ober-
flache 18 zugewandten inneren Oberflache der Fih-
rungso6ffnung 76 vorgesehen sein, welche hier nicht na-
her dargestellt sind. Gleichfalls ist es auch mdglich, die
Flhrungsoffnung 76 nur bereichsweise Giber den gesam-
ten aulReren Umfang des Aufnahmebehélters 5 vorzuse-
hen, wobei bei einer Mehrfachanordnung von Aufnah-
mebehaltern 5 und Verschlussvorrichtungen 9 beispiels-
weise aber auch nur einzelne vertikale Stege zwischen
den unmittel nebeneinander angeordneten Aufnahme-
behaltern 5 vorgesehen sein kdnnen, welche eine aus-
reichende sichere Fuhrung bzw. Positionierung sowie
Dreh- bzw. Schwenkbarkeit in Bezug zur zu fligenden
Verschlussvorrichtung 9 sicherstellen.

[0151] Zur Vereinfachung der automatisierten Monta-
ge ist es aber auch maéglich, das oder die Drucklager 47
auf einer verfahrbaren Montageunterlage vorzusehen,
wobei in einer eigenen Beflllstation der Montagetrager
mit einer entsprechenden Stlickzahl von Aufnahmebe-
héltern 5 beflllt wird, in einer weiteren Station die zu fu-
genden Verschlussvorrichtungen 9 ebenfalls in einem ei-
genen Montagetrdger, an dem die Halteplatte 74 be-
darfsweise schwenk- oder drehbar gehaltert ist, eben-
falls zu beschicken bzw. diese in die Aufnahmen 73 ein-
zusetzen, daran anschlieRend die so vorbefillten Mon-
tagetrager zu einer eigenen Montagestation zu bewe-
gen, in welcher der erfindungsgemalRe Filigevorgang,
namlich unter Aufbringung einer reinen Druckkraft mit-
einander zu verschrauben. Dies hat den Vorteil, dass so
eine Vielzahl von Aufnahmebehaltern 5 und/oder Ver-
schlussvorrichtungen 9 bzw. Kappen 20 unabhangig
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voneinander in den auf den Montagetragern bzw. Werk-
stlicktrégern angeordneten Halteplatten 74 und/oder Po-
sitioniereinrichtungen 75 entsprechend vorbeschickt
werden kénnen und den Flgevorgang in einer eigenen
davon getrennten Montagestation durchzufuhren.
[0152] Wie nun zuvor in den einzelnen Figuren detail-
liert beschrieben, erfolgt der Aufsetzvorgang der Ver-
schlussvorrichtung 9 auf den Aufnahmebehalter 5 durch
eine reine Umsetzung der in Richtung der Langsachse
14 wirkenden Axialkraft in eine relative Dreh- bzw.
Schwenkbewegung zwischen den zu fiigenden Bautei-
len bis dass der maximale Einschraubweg z.B. durch ei-
nen mechanischen Anschlag zwischen dem Aufnahme-
behalter 5 sowie der Kappe 20 und/oder der Dichtungs-
vorrichtung 21 begrenzt ist. Durch diese mechanische
Festlegung der Lange des Einschraubweges durch die
zumindest bereichsweise zusammenwirkenden Gewin-
degange 42, 43 der Gewindeanordnung 40 stehen diese
Uber den gesamten Auf- bzw. Einschraubweg miteinan-
der in Eingriff, wodurch ausgehend von der vollstandig
aufgeschraubten Position das Abschrauben bzw. Lésen
der Verschlussvorrichtung 9 vom Aufnahmebehalter 5
durch eine relative Dreh- bzw. Schwenkbewegung zwi-
schen den zu trennenden Bauteilen durchgefiihrt werden
kann. Aufgrund der eindeutig vorbestimmten relativen
Lage, in der vollstandig aufgeschraubten Position zwi-
schen der Kappe 20 und dem Aufnahmebehalter 5 ist
der zum Lésen notwendige Abschraubweg durch die
Umfangslange bzw. das Winkelausmafy der einander
Uberdeckenden bzw. Gbergreifenden Gewindegange 42,
43 festgelegt und erfolgt in einer gegenlaufigen Relativ-
bewegung zwischen den Bauteilen.

[0153] Dieser Abschraubvorgang erfolgt kontrolliert
durch die zumindest bereichsweise zusammenwirken-
den Gewindegange 42, 43, wobei zusatzlich noch die
Uber die Kupplungsvorrichtung 28 in der Kappe 20 ge-
haltenen Dichtungsvorrichtung 21 ebenfalls vom Aufnah-
mebehalter 5 gleichzeitig mitentfernt bzw. abgehoben
wird. Damit ist eine gleichzeitige gesicherte Abnahme
bzw. Trennung der Verschlussvorrichtung 9 vom Aufnah-
mebehalter 5 moglich. Weiters wird durch die zusam-
menwirkenden Gewindegange 42, 43 ein ruckartiges
Offnen bzw. Lésen der Dichtungsvorrichtung 21 vom Auf-
nahmebehalter 5 vermieden, wobei ein unbeabsichtigtes
Austreten der im Innenraum 10 bevorrateten Medien 3,
4 bzw. des Gemisches 2 vermieden wird. Dadurch wird
die Handhabung fiir das Bedienpersonal sicherer, wo-
durch mogliche Ansteckung durch heraustretende Teil-
mengen und damit mégliche verbundene Infektionen
hintangehalten werden. Durch diese vorbestimmbare
aufgeschraubte Endposition ist aber auch eine Entkap-
pung der Verschlussvorrichtung 9 vom Aufnahmebehal-
ter 5 durch maschinelle Vorrichtungen bzw. Einrichtun-
genmdglich, da stets ein vorbestimmbarerer Abschraub-
weg und ein damit festgelegter, relativer Dreh- bzw.
Schwenkwinkel zwischen den zu trennenden Bauteilen
eindeutig festgelegt ist.

[0154] In der Fig. 11 sind unterschiedliche Ausbil-
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dungsmdglichkeiten des Aufnahmebehalters 5 in einer
einzigen Figur vereinfacht dargestellt, wobei diese aber
auch beliebig untereinander sowie auch mit den zuvor
beschriebenen Ausbildungsmdglichkeiten beliebig mit-
einander kombinierbar sind. Der besseren Ubersichtlich-
keit halber wird in dieser Figur auf die Darstellung der
Verschlussvorrichtung 9 verzichtet. Gleichfalls wird, um
unnotige Wiederholungen zu vermeiden, auf die detail-
lierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis
10 hingewiesen bzw. Bezug genommen. Darlber hinaus
werden fir gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw.
Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig.
verwendet.

[0155] Zuséatzlich zu den zuvor in den Fig. 1 bis 10
beschriebenen Ausfiihrungsformen ist es aber auch
maoglich, den Aufnahmebehalter 5 in Verbindung mit der
hier nicht ndher dargestellten Verschlussvorrichtung 9
fureine Aufnahmeeinrichtung 1 zu verwenden. Beidieser
Darstellung ist eine Trennvorrichtung 77 vorgesehen,
welche vor dem Verschlieen des Innenraums 10 in den
Aufnahmebehalter 5 einzusetzenistund hierin einerzum
Aufnahmebehalter 5 distanzierten Position dargestellt
ist. Dabei kann diese Trennvorrichtung 77 entsprechend
den Ausfiihrungen, wie dies in der WO 02/078848 A2
der gleichen Anmelderin beschrieben ist, ausgebildet
sein. Fur die spezielle Ausbildung der Trennvorrichtung,
des Aufnahmebehdlters sowie der Verschlussvorrich-
tung wird auf die vorher genannte WO 02/078848 A2
Bezug genommen und diese Offenbarung in die vorlie-
gende Anmeldung tibernommen. Dabei sind die gewahl-
ten Begriffe analog auf die hier gewahlten Begriffe und
Darstellungen zu Ubertragen.

[0156] Die Trennvorrichtung 77 wird in den Innenraum
10 bzw. einen Aufnahmeraum 78 im Bereich der offenen
Stirnseite 19 in den Aufnahmebehélter 5 eingesetzt und
befindet sich dort in der sogenannten Ausgangsstellung,
in welcher nach erfolgtem Verschlielen des Aufnahme-
behalters 5 mit der Verschlussvorrichtung 9 auch zusatz-
lich noch gleichzeitig damit oder aber auch schon vorher
der Innenraum 10 auf einen gegeniber dem Umge-
bungsdruck geringeren Druck abgesenkt, insbesondere
evakuiert, wird. Die Befullung der Aufnahmeeinrichtung
1 erfolgt in an sich bekannter Weise, beispielsweise in
Form einer Blutabnahme, mit dem damit verbundenen
Durchstechen der Dichtungsvorrichtung 21 mit einer hier
nicht naher dargestellten Kantile, wodurch das in der Fig.
1 dargestellte Gemisch 2 aus den Medien 3 und 4, ins-
besondere Blut, durch den Strémungskanal bzw. Verbin-
dungsoffnung durch die Trennvorrichtung 77 hindurch-
strédmt. Im Anschluss daran kann die Trennung des Ge-
misches durch einen Zentrifugiervorgang erfolgen, wie
dies bereits ausfihrlich in der WO 02/078848 A2 be-
schrieben worden ist. In der dichtenden Stellung der
Trennvorrichtung 77 innerhalb des Aufnahmebehélters
5 befindet sich diese in der sogenannten Arbeitsstellung,
welche abhangig ist vom gesamten Flllvolumen des Auf-
nahmebehalters sowie dem volumenmaRigen Anteil der
Bestandteile des zu trennenden Gemisches 2. Ublicher-
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weise wird die Arbeitsstellung in etwa in der Halfte der
Langserstreckung des zur Verfligung stehenden Aufnah-
meraums 78 des Aufnahmebehélters 5 gewahlt sein.
[0157] In dem dem Ende 6 des Aufnahmebehélters 5
benachbarten Bereich der Ausgangsstellung fir die in
den Innenraum 10 bzw. Aufnahmeraum 78 einzusetzen-
de Trennvorrichtung 77 sind unterschiedliche Ausbildun-
genvon Rickhaltevorrichtung 79 fiir diese gezeigt. Dabei
ist hier im rechten Teil der Figur dargestellt, dass die
Ruckhaltevorrichtung 79 durch zumindest einen Uber
den Umfang einer inneren Oberflache 80 in Richtung auf
die Langsachse 14 vorragenden Ansatz 81 und/oder
durch einen zumindest bereichsweise Uber den Umfang
der inneren Oberflache 80 in Richtung auf die Langsach-
se 14 vorragenden Steg 82 gebildet ist. Dabei kann so-
wohl der Ansatz 81 und/oder der Steg 82 nur bereichs-
weise Uber den Umfang sowie gegebenenfalls auch
durchlaufend ber den gesamten Umlauf der inneren
Oberflache 80 durchlaufend angeordnet sein.

[0158] Im hier linken oberen Bereich der Fig. 11 ist
eine weitere Ausbildung der Riickhaltevorrichtung 79 ge-
zeigt, welche durch eine Verkleinerung der inneren Ab-
messung 13 des Aufnahmeraums 78 gebildet ist, wobei
ausgehend von der offenen Stirnseite 19 die Dichtflache
34 fir die hier nicht naher dargestellte Dichtungsvorrich-
tung 21, insbesondere der Dichtflache 33 des Dichtstop-
fens 22, ausgebildet ist. Diese Verkleinerung kann da-
durch bewirkt werden, dass beispielsweise ausgehend
vom Ende 6 des Aufnahmebehalters 5 diese bis hin zur
Rickhaltevorrichtung 79 die normale Wandstarke 12 des
Aufnahmebehélters 5 und ab der Rickhaltevorrichtung
79 in Richtung des weiteren Endes 7 eine dazu gréf3ere
Wandstarke aufweist, wobei die VergréRerung der
Wandstarke 12 durch einen Versatz der inneren Ober-
flache 80 in Richtung auf die Langsachse 14 erfolgt. Un-
abhangig davon ist es aber auch méglich, die Wandstar-
ke 12 des Aufnahmebehélters 5 zwischen der Ausgangs-
stellung und dem weiteren Ende 7 im Bereich der Ubli-
chen Wandstarke 12 zu wahlen und lediglich die Wand-
starke zwischen der Ausgangsstellung und dem hier of-
fenen Ende 6 des Aufnahmebehalters 5 geringer auszu-
bilden.

[0159] Je nach Ausbildung der Rickhaltevorrichtung
79 ist eine Lagepositionierung der Trennvorrichtung 77
in Richtung der Langsachse 14 bis zum Erreichen einer
vorbestimmbaren Zentrifugalkraft, bei der die Riickhal-
tekrafte Gberwunden werden und die Verlagerung der
Trennvorrichtung 77 relativ zum Aufnahmebehalter 5 bis
hin zum Erreichen der Arbeitsstellung erfolgt, vorbe-
stimmbar.

[0160] Zur Erzielung einer anderen gesicherten Posi-
tionierung bzw. relativen Lagefixierung der Trennvorrich-
tung 77 im Bereich der Ausgangsstellung kann zwischen
dem Aufnahmebehalter 5 und der Trennvorrichtung 77
die Ruckhaltevorrichtung 79 durch eine hier nicht ndher
dargestellte nutférmige Vertiefung, welche rundum tber
deninneren Umfang der inneren Oberflache 80 in dieser
vertieft angeordnet ist, gebildet sein.
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[0161] Zur Erzielung einer gesicherten Positionierung
bzw. relativen Lagefixierung der Trennvorrichtung 77 im
Bereich von deren Arbeitsstellung kann zwischen dem
Aufnahmebehalter 5 und der Trennvorrichtung 77 eine
Positioniervorrichtung 83 angeordnet sein, welche be-
vorzugt durch einen mechanisch wirkenden Anschlag
ausgebildetist. Diese Positioniervorrichtung 83 kann bei-
spielsweise durch eine Verkleinerung einer inneren Ab-
messung 84 des Aufnahmeraums 78 bzw. Innenraums
10, gegebenenfalls unter Bildung einer in etwa senkrecht
zur Langsachse 14 ausgerichteten Anschlagflache 85
gebildet sein. An dieser Anschlagflache 85 kann sowohl
die im ersten Endbereich der Trennvorrichtung 77 ange-
ordnete Dichtungsvorrichtung, insbesondere die Dicht-
lippen, als auch der weitere Endbereich derselben bzw.
deren Bauteile zur Anlage gebracht werden. Damit wird
eine dichtende, insbesondere fliissigkeitsdichte Abdich-
tung der voneinander getrennten Medien 2, 3 nach Be-
endigung des Zentrifugiervorganges auch Uber eine lan-
gere Lagerdauer erzielt. Diese Positioniervorrichtung 83
bildet somit einen mechanischen Anschlag fir die Trenn-
vorrichtung 77 zum Beenden der relativen Verstellbewe-
gung gegenuber dem Aufnahmebehalter 5 in Richtung
der Langsachse 14 hin zum weiteren Ende 7 aus.
[0162] Die Verkleinerung des Innenraums 10, ausge-
hend von der Ausgangsstellung hin zur Arbeitsstellung
bzw. zwischen dem ersten und weiteren Ende 6, 7, ist
auch bei diesem hier gezeigten Aufnahmebehélter 5 rea-
lisiert und bildet eine Steuerkurve fiir das selbststandige
VerschlieRen des oder der Strdomungskanale im Bereich
der Trennvorrichtung 77 aus. Die zuvor beschriebene
Verjlingung des Aufnahmebehalters 5 in seinem Innen-
raum 10 bzw. Aufnahmeraum 78 zwischen den beiden
voneinander distanzierten Ebenen 15, 16 kann zwischen
0,1 ° und 3,0°, bevorzugt zwischen 0,6° und 1,0°, betra-
gen. Bei einem Aufnahmebehélter der NenngréRe 13
mm (Durchmesser) mit der Nennlange 100 mm kann der
Kegel- bzw. Konuswinkel bezogen auf die Langsachse
14 und die aullere Oberflache 18, beispielsweise 0,34°
betragen. Dieser Kegel- bzw. Konuswinkel ist Gber die
gesamte dulRere Langserstreckung zwischen den beiden
Enden 6, 7 gleichbleibend gewahit. Der Kegel- bzw. Ko-
nuswinkel der inneren Oberflache 80, ebenfalls bezogen
auf die Langsachse 14, kann im ersten Teilbereich zwi-
schen dem ersten Ende 6 und der Positioniervorrichtung
83, beispielsweise 0,46° und zwischen der Positionier-
vorrichtung 83 und der Ebene 16 ebenfalls 0,46° betra-
gen. Gleichfalls ist es aber auch méglich, den Abschnitt
der Dichtflache 34 zylindrisch auszubilden, um so das
Einsetzen des Dichtstopfens 22 der Dichtungsvorrich-
tung 21 - siehe Fig. 1 - zu erleichtern.

[0163] In den Fig. 12 bis 16 ist eine weitere mdgliche
und gegebenenfalls fir sich eigenstandige Ausbildung
des Aufnahmebehalters 5 zur Bildung einer miteiner Ver-
schlussvorrichtung 9 verschlieBbaren Aufnahmeeinrich-
tung 1 fir Kérperflissigkeiten, Gewebeteile bzw. Gewe-
bekulturen gezeigt, wobei wiederum firr gleiche Teile
gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie
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indenvorangegangenen Fig. 1 bis 11 verwendet werden.
Gleichfalls wird, um unnétige Wiederholungen zu ver-
meiden, auf die detaillierte Beschreibung in den voran-
gegangenen Fig. 1 bis 11 hingewiesen bzw. Bezug ge-
nommen. Es braucht nicht besonders betont zu werden,
dass diese hier beschriebene Ausbildung des Aufnah-
mebehalters 5 aber auch mit allen anderen in dieser Be-
schreibung enthaltenen Ausbildungen beliebig miteinan-
der kombiniert werden kann.

[0164] Dieser Aufnahmebehalter 5 dient wiederum als
Aufnahmeeinrichtung 1 fir Kérperflissigkeiten, Gewe-
beteile bzw. Gewebekulturen, insbesondere zum Einsatz
von einem zu trennenden Gemisch 2, bestehend aus zu-
mindest den, eine unterschiedliche Dichte aufweisenden
Medien 3, 4, wie dies bereits in der Fig. 1 vereinfacht
dargestellt und beschrieben worden ist. Anstelle der zu-
vor beschriebenen Gewindeanordnung 40 sind hier im
Bereich der offenen Stirnseite 19 im Bereich des ersten
Endes 6 gleichmaRig tGber den Umfang verteilt mehrere,
im vorliegenden Fall drei, die duRere Oberflache 18 auf
die von der Langsachse 14 abgewandte Richtung tber-
ragende Fortsatze 86 angeordnet, wie dies bereits aus
dem bekannten Stand der Technik entnehmbar ist. Es
ware aber auch moglich, anstatt der Fortsatze 86, die
zuvor beschriebenen Gewindegange 42 in Verbindung
mitden Gewindegéngen 43 in der Kappe 20 einzusetzen,
wie dies bereits ausfiihrlich in den vorangegangenen Fig.
1 bis 10 erlautert worden ist. Ausgehend von der offenen
Stirnseite 19 erstreckt sich im Bereich des Innenraums
10 die Dichtflache 34, welche zur Anlage der Dichtflache
33 des hier nicht naher dargestellten Dichtstopfens 22
der Dichtungsvorrichtung 21 dient. Im Anschluss daran
ist der weitere Bereich des Innenraums 10 fir das Ein-
setzen der inder Fig. 11 vereinfacht dargestellten Trenn-
vorrichtung 77 vorgesehen, wie dies am besten aus der
Fig. 13 zu ersehen ist. Um nun den Einflllvorgang des
Gemisches durch den bzw. die in der Trennvorrichtung
bzw. durch diese ausgebildeten Strdmungskanal bzw.
Verbindungséffnung zu erleichtern, ist im Bereich der
Ausgangsstellung der eingesetzten bzw. einsetzbaren
Trennvorrichtung 77 mindestens ein Durchstromkanal
87 im Bereich zwischen der Behalterwand 11 des Auf-
nahmebehalters 5 und der Trennvorrichtung 77 ausge-
bildet. Dieser Durchstromkanal 87 dient dazu, die im In-
nenraum 10 zwischen der Trennvorrichtung 77 und dem
weiteren Ende 7 verbleibende Restluftmenge an der
Trennvorrichtung 77 vorbei hin in den Innenraum 10 zwi-
schen der Trennvorrichtung 77 und dem durch die Dich-
tungsvorrichtung 21 verschlossenen Innenraum 10 zu
verbringen. Gleichfalls kénnen die Durchstrémkanale 87
auch dazu dienen, Restmengen des Gemisches 2, wel-
che nicht durch den Strémungskanal bzw. die Verbin-
dungso6ffnung im Bereich der Trennvorrichtung 77 hin-
durchgestrémtsind, ebenfallsin denzwischen der Trenn-
vorrichtung 77 und dem weiteren Ende 7 ausgebildeten
Innenraum 10 des Aufnahmebehélters 5 zu verbringen.
[0165] Wie aus einer Zusammenschau der Fig. 12 bis
16 zu ersehen ist, ist hier der Durchstromkanal 87 durch
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mindestens eine in der inneren Oberflache 80 der Be-
halterwand 11 vertieft ausgebildete Ausnehmung 88 ge-
bildet. Diese gegeniiber der inneren Oberflache 80 ver-
tieft ausgebildete Ausnehmung 88 weist ausgehend von
der inneren Oberflache 80 in radialer Richtung hin zur
auleren Oberflache 18 eine Tiefe 89 zwischen 0,1 mm
und 1,0 mm, bevorzugt zwischen 0,2 mm und 0,5 mm,
auf. Bevorzugt sind mehrere, iber den inneren Umfang
verteilt angeordnete Ausnehmungen 88 vorgesehen,
wobei hier eine symmetrische Aufteilung in Bezug zur
Langsachse 14 Uber den inneren Umfang vorteilhaft ist.
Es waére aber auch mdglich, die Ausnehmung 88 uber
den inneren Umfang durchlaufend anzuordnen und so
diese in Form einer nutférmigen Vertiefung bzw. Hohl-
zylinders auszubilden.

[0166] Die Ausnehmung 88 weist eine koaxial zur
Dichtflache 34 angeordnete Basisflache 90 auf, welche
somit die Ausnehmung 88 in ihrer Tiefe begrenzt. Zwi-
schen der Basisflache 90 und zumindest einer jener in
Richtung der Langsachse 14 voneinander distanzierten
Begrenzungsflachen 91, 92 ist jeweils eine erste Uber-
gangsflache 93 angeordnet. Weiters kann zumindest
zwischen einer der in Richtung der Langsachse 14 von-
einander distanzierten Begrenzungsflachen 91, 92 der
Ausnehmung 88 und derinneren Oberflache 80 eine wei-
tere Ubergangsflache 94 angeordnet sein. Diese beiden
Ubergangsflachen 93, 94 kdnnen derart gewahlt sein,
dass diese bereits die voneinander distanzierten Begren-
zungsflachen 91, 92 ausbilden. Diese Begrenzungsfla-
chen 91,92 sind in Richtung der Ladngsachse 14 gesehen
Uber eine Langserstreckung 95 voneinander distanziert.
Dabei endet die Langserstreckung 95 vor der der Dicht-
flache 33 des Dichtstopfens 22 zuwendbaren Dichtflache
34. In der davon abgewendeten Richtung kann die Lang-
serstreckung 95 der Ausnehmung 88 maximal bis hin vor
Erreichen der Arbeits- bzw. Trennstellung der Trennvor-
richtung 77 reichen. Bevorzugt wird diese jedoch kirzer
gewahlt, um lediglich wahrend dem Einflillvorgang den
Durchstrémkanal 87 im Bereich der inneren Oberflache
80 und der Trennvorrichtung 77 auszubilden und bereits
nach einer geringen Verstellung der Trennvorrichtung 77
hinin Richtung zu seiner Arbeitsstellung lediglich ein Hin-
durchstrémen eines Bestandsteiles des Gemisches
durchden Strémungskanal bzw. die Verbindungséffnung
im Bereich der Trennvorrichtung 77 zu ermdglichen. An-
sonst ist eine dichtende Anlage der Dichtlippen der
Trennvorrichtung 77 an der inneren Oberflache 80 des
Aufnahmebehalters 5 zur Erzielung eines einwandfreien
Trennergebnisses zu bevorzugen.

[0167] Beieinem mdglichen Ausfiihrungsbeispiel sind
im Aufnahmebehélter 5 Giber den inneren Umfang verteil
funf Ausnehmungen 88 vorgesehen, welche bei einer
Tiefe von 0,4 mm eine GroéRe bzw. Ausdehnung in Um-
fangsrichtung gesehen von 1,9 mm aufweisen. Diese
Ausnehmungen weisen in Richtung der L&dngsachse 14
die Langserstreckung 95 von 3 mm auf. Wesentlich ist
bei der Wahl der Tiefe 89 der Ausnehmung 88, dass in
diesem Bereich die Behalterwand 11 noch eine ausrei-
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chende Starke aufweist, die ausreicht, um die Lagerfa-
higkeit der Aufnahmeeinrichtung 1 in deren ungebrauch-
ten Zustand (Aufrechterhaltung des Vakuums) zu ge-
wahrleisten. Hier wird abhangig vom Hersteller ein Zeit-
raumvon z.B. 18 Monaten garantiert, innerhalb welchem
derim Innenraum 10 voreingestellte Unterdruck aufrecht
erhalten wird. Bei dieser Auslegung ist speziell in diesem
Bereich auf die Sauerstoffund Wasserdampfpermeabili-
tat des Werkstoffes Bedacht zu nehmen.

[0168] Wie nun am besten aus den Fig. 12 und 16 zu
ersehen ist, begrenzen parallel zur Langsachse 14 aus-
gerichtete Begrenzungsflachen 96, 97 die Ausnehmung
88 in Umfangsrichtung gesehen. Im Zusammenwirken
der beiden Begrenzungsflachen 96, 97 und der Tiefe 89
der Ausnehmung 88 wird ein Durchstrémquerschnitt 98
begrenzt bzw. festgelegt, welcher derart bemessen ist,
dass sowohl Teilmengen des Gemisches 2 bzw. Rest-
luftmengen gleichzeitig, jedoch in entgegengesetzter
Richtung hindurchstrémen kénnen, ohne dass ein Ver-
stopfen bzw. Verlegen dieses Durchstréomkanals 87 bzw.
der Durchstrémkanéle 87 damit einhergeht. Dabei be-
tragt der minimale Durchstromquerschnitt 98 des minde-
stens einen Durchstréomkanals 87 in der zur Langsachse
14 senkrecht ausgerichteten Ebene 49 zumindest 0,4
mm2, Diese GroRe stellt das minimale Ausmal jener
Querschnittsflache dar, welche bei einem Einsatz der
Aufnahmevorrichtung 1 als Blutprobenentnahmerdhr-
chen nétig ist, um ein einwandfreies Hindurchstrémen
eines Teils des einzufiilenden Gemisches bzw. Medi-
ums sowie ein gleichzeitiges Verdrangen von Restluft-
mengen in der entgegengesetzten Durchstrémrichtung
zu ermdglichen.

[0169] Um ein Anhaften bzw. Ablagern von Bestand-
teilen des Gemisches 2 im Bereich der Ausnehmung 88,
insbesondere der Begrenzungsflachen 91, 92 und/oder
96 bzw. 97 zu vermindern bzw. Gberhaupt zu verhindern,
ist es vorteilhaft, wenn zumindest eine dieser Begren-
zungsflachen 91, 92, 96, 97 bzw. Ubergangsflachen 93,
94 konkav gekrimmt ausgebildet ist. Es ware aber auch
mdglich, eine dieser Begrenzungsflachen 91, 92, 96, 97
und/oder Ubergangsflachen 93, 94 ebenfléchig auszu-
bilden. Fur die Entformung des Aufnahmebehélters 5,
insbesondere dessen Kern zur Ausbildung des Innen-
raums 10, ist es vorteilhaft, wenn die der offenen Stirn-
seite 19 ndherliegende Begrenzungsflache 91 bzw. die
Ubergangsflachen 93, 94 einen relativ flachen Ubergang
hin zur Dichtflache 34 bzw. inneren Oberflache 80 aus-
bilden, wie dies am besten aus der Fig. 15 zu ersehen
ist. Dabei ist die Begrenzungsflache 91 ebenflachig und
die zwischen dieser und der Dichtflache 34 bzw. inneren
Oberflache 80 angeordnete Ubergangsfléche 94 konvex,
insbesondere durch einen Radius, und die zwischen der
Basisflache 90 und der Begrenzungsflache 91 ausgebil-
dete Ubergangsflache 93 konkav, bevorzugt ebenfalls
durch einen Radius, ausgebildet.

[0170] Um ein Anhaften der Bestandteile des Gemi-
sches 2 im Bereich derinneren Oberflache 80, insbeson-
dere des Durchstrémkanals 87 bzw. der Ausnehmung
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88, zu vermindern bzw. tGberhaupt zu verhindern, ist es
vorteilhaft, wenn diese Oberflache eine Oberflachen-
struktur aufweist, welche das Anhaften erschwert bzw.
verhindert. Hier kann insbesondere eine Oberflachen-
struktur gemaR dem "Lotus-Bliten Effekt" Verwendung
finden. Damitist gerade in diesem sehr sensiblen Bereich
eine Ablagerung bzw. ein Anhaften von Resten des Ge-
misches 2 unterbunden. Diese abweisende Oberfla-
chenstruktur kann aber auch an der Dichtungsvorrich-
tung 21, den Dichtflachen 33, 34, der Kappe 20 sowie
der Trennvorrichtung 77 vorgesehen sein, wobei auch
nur eine bereichsweise Anordnung méglich ist.

[0171] In den Fig. 17 und 18 ist jeweils eine weitere
und gegebenenfalls fir sich eigenstandige Ausbildung
der Kappe 20 bzw. des Aufnahmebehalters 5 vereinfacht
dargestellt, wobei wiederum, um unnétige Wiederholun-
gen zu vermeiden, auf die detailliere Beschreibung in
den vorangegangenen Fig. 1 bis 16 hingewiesen bzw.
Bezug genommen wird. Gleichfalls werden flr gleiche
Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnun-
gen, wie in den vorangegangenen Fig. 1 bis 16, verwen-
det.

[0172] So zeigt die Fig. 17 die Kappe 20 mit deren
Kappenmantel 23, wobei an der der Langsachse 14 zu-
gewendeten Innenflache 41 im Bereich zwischen dem
dem Aufnahmebehalter 5 zugewendeten Endbereich 39
und dem Fortsatz 30 Teile der Gewindeanordnung 40
ausgebildet sind. Der oder die Gewindegange 43 sind
hier Uber deren Langsverlauf gesehen, durch mehrere,
in Umfangsrichtung hintereinander angeordnete und
voneinander distanzierte, erste Gewindesegmente 99
gebildet. Die hier gewahlte Form der Gewindesegmente
ist nur beispielhaft fiir eine Vielzahl von moglichen Aus-
fuhrungsformen gewahlt und kénnen diese die unter-
schiedlichsten Raumformen aufweisen. So Uberragen
auch diese Gewindesegmente 99 die Innenflache 41 des
Kappenmantels 23 in Richtung auf die Langsachse 14.
[0173] Inder Fig. 18 ist der Gewindegang 42 am Auf-
nahmebehalter 5 ebenfalls Gber seinen Langsverlauf ge-
sehen durch mehrere, in Umfangsrichtung hintereinan-
der angeordnete und voneinander distanzierte weitere
Gewindesegmente 100 gebildet. Auch diese Gewin-
desegmente 100 kénnen wiederum die unterschiedlich-
sten Raumformen aufweisen und die dufRere Oberflache
18 des Aufnahmebehaélters 5 auf die von der Langsachse
ab gewandte Richtung uberragen.

[0174] WeitersistinderFig. 17 im Bereich des Gewin-
deganges 43 in strichlierten Linien noch vereinfacht dar-
gestellt, dass die zuvor bereits detailliert beschriebene
Beschichtung bzw. ein Gleitmittel oder ein Gleitmittelzu-
satz in zumindest einer Vertiefung 101 im Bereich des
Gewindeganges 43 bevorratet sein kann. Die Vertiefun-
gen 101 sind nur schematisch vereinfacht dargestellt und
kdénnen beispielsweise zwischen den einzelnen Gewin-
desegmenten 99 im Kappenmantel 23 und/oder aber
auch direkt im Bereich des Gewindeganges 43 angeord-
net sein. So kdnnen beispielsweise mehrere Vertiefun-
gen 101 uber den Umfang verteilt im Kappenmantel 23
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bzw. den Gewindegéngen 43 angeordnet sein, welche
zur Aufnahme der Beschichtung und/oder des Gleitmit-
tels bzw. eines Gleitmittelzusatzes dienen.

[0175] Inder Fig. 19 ist eine weitere mdgliche und ge-
gebenenfalls fir sich eigenstandige Ausbildung der Kap-
pe 20 in Verbindung mit der darin eingesetzten Dich-
tungsvorrichtung 21 gezeigt, wobei wiederum, um unné-
tige Wiederholungen zu vermeiden, auf die zuvor erfolgte
detaillierte Beschreibungin den Fig. 1 bis 18 hingewiesen
bzw. Bezug genommen wird. Gleichfalls werden fiir glei-
che Teile gleiche Bezugszeichen sowie gleiche Bauteil-
bezeichnungen, wie in den vorangegangen Fig. 1 bis 18
verwendet.

[0176] Wie bereits zuvor beschrieben, begrenzen die
beiden in Richtung der Ladngsachse 14 voneinander di-
stanzierten Fortsatze 29, 30 sowie gegebenenfalls der
dazwischen eingesetzte Haltering 31 an der Innenseite
des Kappenmantels 23 den nutférmigen Aufnahmebe-
reich fur den Ansatz 32 der Dichtungsvorrichtung 21. In
diesem Abschnitt des nutférmigen Aufnahmebereichs ist
beidiesem Ausflihrungsbeispiel im Kappenmantel 23 zu-
mindest eine Durchsetzung 102 angeordnet, welche eine
Offnung bzw. einen Durchbruch ausbildet bzw. auch nur
eine Ausnehmung im Kappenmantel 23 ausbilden kann.
[0177] Indiese Durchsetzung 102 ragtim eingesetzten
bzw. montierten Zustand der Dichtungsvorrichtung 21
ein den Ansatz 32 tberragender Vorsprung 103 hinein,
wodurch sich zuséatzlich zu der Halterung bzw. Kupplung
der Dichtungsvorrichtung 21 in Richtung der Langsachse
14 eine Verdrehsicherung bzw. weitere Kupplung der
Dichtungsvorrichtung 21 gegentiber der Kappe 20 um
die Léangsachse 14 ausbildet. Diese Durchsetzung 102
kann die unterschiedlichsten Querschnittsformen auf-
weisen und beispielsweise rund, mehreckig, oval usw.
ausgebildet sein, wobei die Durchsetzung bevorzugt ei-
ne fensterartige Offnung im Kappenmantel 23 darstellt.
Sind Uber den Umfang gesehen mehrere Durchsetzun-
gen 102 im Kappenmantel 23 vorgesehen, ist es vorteil-
haft, wenn diese gleichmafig tber den Umfang verteilt
angeordnet sind. So kénnen die einzelnen, die die Durch-
setzungen 102 durchragenden Vorspriinge 103 auch die
auflere Oberflache des Kappenmantels 23 (berragen
und gleichzeitig als Verhinderung zum Rollen bzw. Dre-
hen der gesamten Aufnahmeeinrichtung im Liegen auf
einer ebenen oder abschissigen Flache Verwendung
finden. Ragen die Vorspriinge 103 ein gewisses Ausmaf}
Uber die dulRere Oberflache des Kappenmantels 23 vor,
koénnen diese auch gleichzeitig als Handhabe bzw. Grif-
felement zum Abschrauben der gesamten Ver-
schlussvorrichtung 9 vom Aufnahmebehalter 5 dienen
und so die Handhabung verbessern bzw. auch sicherer
gestalten.

[0178] Eine weitere zusatzliche und fiir sich moglicher-
weise eigenstandige Ausbildung der Kappe 20 ist noch
vereinfacht in der Fig. 19 dargestellt, wobei hier in dem
dem Aufnahmebehalter 5 zuwendbaren und Gbergreifen-
den Endbereich 39 der Kappe 20 ein bevorzugt rundum
durchlaufendes, und den Endbereich 39 Uberragendes
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schiirzenférmig ausgebildetes Schutzelement 104 ver-
einfacht dargestellt ist. Dieses schiirzenférmige Schutz-
element 104 kann nur bereichsweise tUber den Umfang,
bevorzugt jedoch rundum durchlaufend, am Kappen-
mantel 23 angeordnet bzw. ausgebildet sein. Dabei ist
es moglich, das Schutzelement 104 als eigenen Bauteil
an den Kappenmantel 23 anzuformen bzw. das Schutz-
element 104 als integralen Bestandteil des Kappenman-
tels 23 auszubilden. Wie hier vereinfacht dargestellt,
weist das Schutzelement 104 einen stetig abnehmenden
Querschnitt mit zunehmender Entfernung vom Endbe-
reich 39 auf.

[0179] Ein Innendurchmesser 105 des Schutzele-
ments 104 kann dabei in etwa dem duRReren Durchmes-
ser bzw. der auReren Abmessung des Aufnahmebehal-
ters 5, gegebenenfalls zusétzlich, dem Uberstand der
Gewindegange 42 Uber die auBere Oberflache 18 des
Aufnahmebehalters 5 entsprechen. Dieses Schutzele-
ment 104 dient dazu, einen zusatzlichen Auslaufschutz
bzw. Spritzschutz fiir einen Anwender der Aufnahmeein-
richtung 1 auszubilden, um bei der Abnahme der Ver-
schlussvorrichtung 9 eine ungewollte Bertihrung, welche
durch Herausspritzen des Inhalts aus den Aufnahmebe-
halter 5 méglich ist, zu vermeiden. Dadurch kénnen wie-
derum Ansteckungen bzw. ein Infizieren des Bedienper-
sonals herabgesetzt bzw. Giberhaupt vermieden werden.
[0180] Inder Fig. 20 ist eine weitere mdgliche und ge-
gebenenfalls fiir sich eigenstéandige Ausbildung des Auf-
nahmebehélters 5 gezeigt, wobei wiederum, um unnéti-
ge Wiederholungen zu vermeiden, auf die detaillierte Be-
schreibung in den vorangegangenen Fig. 1 bis 19 hin-
gewiesen bzw. Bezug genommen wird. Gleichfalls wer-
den flr gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bau-
teilbezeichnungen, wie in den vorangegangen Fig. 1 bis
19, verwendet.

[0181] Der hier dargestellte Aufnahmebehélter 5 ist
wiederum bevorzugt zum Einsetzen einer hier nicht na-
her dargestellten Trennvorrichtung 77 ausgebildet und
weist anstatt der in den Fig. 12 bis 16 gezeigten und
beschriebenen Ausnehmung 88 zur Ausbildung des
Durchstrémkanals 87 im Gegensatz dazu zumindest ei-
ne, bevorzugt jedoch mehrere, die innere Oberflache 80
des Aufnahmebehalters 5 in Richtung auf die Langsach-
se 14 vorragende Rippen 106 auf. Die Rippen 106 sind
stegférmig ausgebildet und bevorzugt parallel zur Langs-
achse 14 ausgerichtet. Zumeist sind mehrere Rippen 106
Uber den Umfang verteilt an der inneren Oberflache 80
der Behéalterwand 11 angeordnet und bilden zwischen
sich - also in Umfangrichtung gesehen - die Durchstréom-
kanéle 87 aus. Die hier nicht ndher dargestellte Trenn-
vorrichtung 77 liegt an den der Langsachse 14 ndherlie-
genden und somit zugewendeten Begrenzungsflachen
der Rippen 106 an, wodurch zwischen der Trennvorrich-
tung 77, den in Umfangsrichtung voneinander distanziert
angeordneten Rippen 106 und der inneren Oberflache
80 der Behalterwand 11 der oder die Durchstromkanéle
87 begrenztistoder sind. Ein Minimumquerschnitt dieses
Durchstrémkanals 87 kann wiederum zumindest 0,4
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mm?2 betragen, aber auch gréRer ausgebildet sein.
[0182] Inden Fig. 21 und 22 sind mdgliche und gege-
benenfalls fur sich eigenstandige Ausflihrungsformen
zur Aufbringung der zuvor bereits beschriebenen Be-
schichtung gezeigt, wobei wiederum fir gleiche Teile
gleiche Bezugszeichen bzw. gleiche Bauteilbezeichnun-
genwieinden Fig. 1 bis 20 verwendet werden. Gleichfalls
wird, um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, auf
die detaillierte Beschreibung der Fig. 1 bis 20 hingewie-
sen bzw. Bezug genommen.

[0183] So zeigt die Fig. 21 eine Mdglichkeit zur Auf-
bringung der Beschichtung auf die Dichtflache 33 der
Dichtungsvorrichtung 21, insbesondere des Stopfens 48,
welche der inneren Oberflache 18 des Aufnahmebehal-
ters 5im eingesetzten Zustand zugewendet ist und dabei
den Innenraum 10 gegeniber der auReren atmosphari-
schen Umgebung abdichtet. Dabei kann der Ansatz 32
der Dichtungsvorrichtung 21 in einem hier nur vereinfacht
dargestellten Halter 107 gehalten sein, wobei der zu be-
schichtenden Dichtflache 33 ein vereinfacht dargestell-
tes Beschichtungselement 108 zugeordnet ist. Dieses ist
um eine vereinfacht dargestellte Drehachse um die ei-
gene Achse selbststdndig mitdrehbar und/oder auch
noch zusatzlich mit einem Antrieb kuppelbar. Der Halter
107 mit der Dichtungsvorrichtung 21 fuhrt eine Drehbe-
wegung aus und es wird durch die Anlage des Beschich-
tungselements 108 an der zu beschichtenden Flache -
hier die Dichtflache 33 - das Beschichtungsmaterial von
dem Beschichtungselement 108 aus ubertragen. Auf die
Darstellung des Antriebes wurde der besseren Uber-
sichtlichkeit halber verzichtet. Es ware aber auch noch
moglich, das Beschichtungselement 108 anzutreiben
und die in Halter 107 gehaltene Dichtungsvorrichtung 21
mitsamt diesem durch die Anlage mitdrehen zu lassen.
Dabei ist auch eine Uberlagerung der Drehbewegung mit
einer Bewegung gem. eingetragenen Doppelpfeil in
Richtung der Langsachse 14 der Dichtungsvorrichtung
21 moglich.

[0184] WeitersistzurBevorratung des Beschichtungs-
mittels dem Beschichtungselement 108 eine Zufuhrvor-
richtung 109 zugeordnet. Wird ein flissiges Beschich-
tungsmittel, wie z.B. Silikondle, Wachse, wachsartige
Polymere, Fettalkohole, Fettsdureester, Fettsdureamide
oder ahnliches verwendet, wird dieses in einem Behalter
110 gespeichert und tber eine Zuleitung 111, in welcher
auch noch ein Dosierelement 112 angeordnet sein kann,
zugefuhrt. Die dabei zugeleitete Menge kann tropfenwei-
se in Abhangigkeit von der Stiickzahl und der zu be-
schichtenden Flache des zu beschichtenden Dichtstop-
fens 22 zugefiihrt werden. Dabei kdnnen Taktzeiten bei
der Zuleitung zwischen 50 und 300 Stlick gewahlt wer-
den, wobei dies bedeutet, dass nach Erreichen der be-
schichteten Stlickzahl an Dichtstopfen 22 wieder eine
vorbestimmbare Mengeneinheit des Beschichtungsmit-
tels, z.B. ein Tropfen oder mehr, zugefiihrt wird. Das Be-
schichtungselement 108 speichert das ihm zugefiihrte
Beschichtungsmittel und gibt dieses zur Ausbildung der
Beschichtung an die zu beschichtende Flache bzw. den
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Korper ab.

[0185] Zusatzlich kann es noch vorteilhaft sein, wenn
in der zu beschichtenden Flache - hier die Dichtflache
33 - Aufnahmedffnungen 113, wie z.B. Poren, verteilt
Uber die Dichtflache 33 vorgesehen sind, um in diesen
zusétzliches Beschichtungsmittel zur Ausbildung der Be-
schichtung einbringen zu kénnen. Dies bewirkt, dass
nach dem ersten Einsetzen des Stopfens 48 in den Auf-
nahmebehalter 5 und einem ersten Entfernen, falls die
Beschichtung an der Dichtflache 33 bereits teilweise ab-
geschabt ist, weiteres Beschichtungsmittel flir einen wei-
teren leichten Einsetzvorgang bevorratet ist.

[0186] Es ware aber auch mdglich, die Dichtungsvor-
richtung 21 in einer bevorzugt geradlinigen Fihrungs-
schiene derart einzulegen, dass der Ansatz 32 auf der
Fihrungsschiene aufliegt, der Stopfen 48 durch die Fiih-
rungsschiene hindurchragt und die Dichtflache 33 mit
dem Beschichtungselement 108 in Kontakt zu bringen
und so das Beschichtungsmittel Gbertragen wird. Dabei
kann das Beschichtungselement 108 als leistenformiger
Bauteil ausgebildet sein, welcher an der Dichtflache 33
an einer Seite anliegt und durch eine Parallelbewegung
des Beschichtungselements 108 zur Fihrungsschiene
wird eine kombinierte Dreh- und Langsbewegung der
Dichtungsvorrichtung 21 relativ zur Fihrungsschiene be-
wirkt. Die Dichtungsvorrichtung 21 dreht sich einerseits
um seine Langsachse 14 und andererseits wird es ent-
lang des Flihrungsschlitzes weiterbewegt. Dabei kénnen
auch mehrere Dichtungsvorrichtungen 21 bevorzugt mit
Abstand zueinander hintereinander im Fihrungsschlitz
angeordnet sein, wodurch dann in einer Beschichtungs-
bewegung mehrere Dichtungsvorrichtungen 21 gleich-
zeitig beschichtet werden kénnen.

[0187] In der Fig. 22 ist eine Mdglichkeit zur Aufbrin-
gung der Beschichtung an der inneren Oberflache 18
des Aufnahmebehélters 5 im Bereich der offenen Stirn-
seite 19 gezeigt. Die dabei zu beschichtende Flache, ins-
besondere die Dichtflache 34, kann dabei jener entspre-
chen, welche der Dichtflache 33 des Stopfens 48 in des-
sen eingesetzten Zustand zugewendet ist.

[0188] An einer Auenseite eines Dorns 114 ist bei
rund ausgebildetem Aufnahmebehélter 5 das den Dorn
114 radial Uberragende Beschichtungselement 108 an-
geordnet, wobei dies in seiner aueren Abmessung auf
die innere Abmessung 13 des Aufnahmebehalters 5 ab-
zustimmen ist. Das Beschichtungselement 108 ist in ei-
ner nutférmigen Vertiefung 115 am Dorn 114 fixiert ge-
haltert und Uberragt den Dorn 114 in radialer Richtung.
Damit ist ein ausschlieBlicher Kontakt der zu beschich-
tenden Oberflache 18 des Aufnahmebehalters 5 mit dem
Beschichtungselement 108 bei zueinander fluchtender
Ausrichtung erzielbar. Das Beschichtungselement 108
ist hier ronrférmig ausgebildet. Die Zufuhr sowie die men-
genmalige Dosierung kann gemaf der Beschreibung in
derFig. 21 erfolgen. Auch ist eine Uiberlagerte Bewegung
des Doms 114 in Richtung der Langsachse 14 als um
diese moglich, wie dies durch entsprechende Doppel-
pfeile angedeutet ist.
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[0189] Das Aufbringen der Beschichtung an der dufRe-
ren Oberflache 18 des Aufnahmebehélters 5 im Bereich
der Gewindeanordnung 40 kann analog der Beschich-
tung an der inneren Oberflache 18 erfolgen, wobei hier
das Beschichtungselement eine an die Aullenabmes-
sung des Aufnahmebehélters 5 angepasste Offnung auf-
weist.

[0190] An der inneren Oberflache 18 des Aufnahme-
behélters 5 kann z.B. bei einer Taktzahl von 300 Be-
schichtungen je Nachdosierung eine Silikonmenge zwi-
schen 0,1 mgund 0,001 mg, bevorzugt zwischen 0,07mg
und 0,04 mg, insbesondere von 0,05583 mg aufgebracht
sein. An der duBeren Oberflache 18 im Bereich der Ge-
windeanordnung 40 kann z.B. bei einer Taktzahl von 60
Beschichtungen je Nachdosierung eine Silikonmenge
zwischen 0,6 mg und 0,1 mg, bevorzugt zwischen 0,4
mg und 0,2 mg, insbesondere von 0,27917 mg aufge-
bracht sein. Diese Gewichtsangaben beziehen sich auf
eine NenngréRe des Aufnahmebehalters 5 von 13 mm
und nur auf jene Oberflachenbereiche, welche auch mit
der Beschichtung versehen sind. Der beschichtete Ober-
flachenbereich am Aufnahmebehalter 5 betragt bei einer
Eintauchtiefe zwischen 1 bis 2 mm an der inneren Ober-
flache ca. 75 mm2 und an der &uReren Oberflache ca.
70 mmZ2. Am Stopfen 48 des Dichtstopfens 22 wird eine
Flache von ca. 146 mm2 beschichtet.

[0191] In den Fig. 23 und 24 ist eine weiter mdgliche
und gegebenenfalls flr sich eigenstandige Ausbildung
der Aufnahmeeinrichtung 1, insbesondere der Ver-
schlussvorrichtung 9 fir den Aufnahmebehalter 5, in ver-
gréRerter, schematisch vereinfachter Darstellung ge-
zeigt, wobei wiederum gleiche Teile gleiche Bezugszei-
chen bzw. Bauteilbezeichnungen, wie in den vorange-
gangenen Fig. 1 bis 22 verwendet werden. Gleichfalls
wird, um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, auf
die detaillierte Beschreibung in den vorangegangenen
Fig. 1 bis 22 hingewiesen bzw. Bezug genommen.
[0192] Beidiesem hier gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
ist der Ansatz 32 der Dichtungsvorrichtung 21 im Bereich
der Kappe 20 einerseits durch den Uber die Innenflache
41 des Kappenmantels 23 in Richtung auf die Langsach-
se 14 vorragenden Fortsatz 30 und andererseits durch
den davon distanzierten, weiteren Fortsatz 29 und ge-
gebenenfalls den dazwischen angeordneten Haltering
31 in seiner Position relativ dazu festgelegt, wie dies be-
reits detailliert in der Fig. 1 beschrieben worden ist.
[0193] Im Gegensatz zu der Darstellung zur Fig. 1 ist
hier der Fortsatz 30 seitlich neben der duReren Oberfla-
che 18 des Aufnahmebehélters 5 im Bereich der offenen
Stirnseite 19 angeordnet und kann auch daran anliegend
ausgebildet sein. Der Stopfen 48 des Dichtstopfens 22
weistin seinem Mittelbereich - also im Bereich der Langs-
achse 14 - in Richtung derselben eine Starke bzw. Dicke
von ca. 3,0 bis 4,0 mm auf, wobei diese Starke abhangig
vom gewahlten Werkstoffs des Dichtstopfens 22, insbe-
sondere des Stopfens 48, ist. Dieser wird, wie bereits
zuvor beschrieben, aus einem nach dem Durchstichvor-
gang wiederverschlieRenden Werkstoff ausgebildet, um
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so auch nach dem Durchstichvorgang den Verschluss
der Durchtritts6ffnung der Kanile bzw. Nadel und somit
einen Durchtritt von flissigen bzw. gasférmigen Stoffen
gesichert Uber eine vorbestimmbare Zeitdauer zu ver-
hindern.

[0194] Der Stopfen 48 weist die der inneren Dichtfla-
che 34 des Aufnahmebehélters 5 zugewendete bzw. zu-
wendbare Dichtflache 33 auf, welche bei diesem Aus-
fuhrungsbeispiel in Richtung der Langsachse 14 gegen-
Uber dem zuvor beschriebenen Ausfiihrungsformen da-
zu kirzer ausgebildet ist. So kann die Dichtflache 33 in
ihrer Langserstreckung in Richtung der Langsachse 14
beispielsweise um die Halfe kiirzer ausgebildet werden.
Esistaberauch ein Ausmal in dieser Richtung zwischen
1,0 mm und 2,5 mm, bevorzugt 1,5 mm maglich.
[0195] Durch die Verringerung der Dichtflache 33 im
Bereich des Stopfens 48 wird im Bereich des radial vor-
ragenden Ansatzes 32 an diesem an dem der Stirnseite
19 zugewandten Bereich eine weitere Dichtflache 116
vorgesehen, welche mit der offenen Stirnseite 19 des
Aufnahmebehalters 5 in der vollkommen eingesetzten
Stellung des Dichtstopfens 22 in den Innenraum 10 des
Aufnahmebehalters 5 zusammenwirkt. Dadurch ist es
moglich, zumindest teilweise die Reduzierung der Dicht-
flache 33 im Bereich des Stopfens 48 zu kompensieren.
Dies hat im eingesetzten Zustand des Dichtstopfens 22
den Vorteil, dass trotz der Reduzierung der der inneren
Oberflache 18 bzw. der Dichtflache 34 des Aufnahme-
behalters 5 zugewendeten Dichtflache 33 eine zusatzli-
che Dichtflache 116 im Bereich der offenen Stirnseite 19
geschaffen wird. Weiters wird durch die Verklirzung der
Dichtflache 33 am Stopfen 48 der relative Verstellweg
zwischen dem Aufnahmebehélter 5 und der Ver-
schlussvorrichtung 9 soweit reduziert, dass, wie dies am
besten aus der Fig. 24 zu ersehen ist, bei noch in Eingriff
stehenden Gewindegangen 42, 43 der Gewindeanord-
nung 40 zwischen dem Stopfen 48, insbesondere der
Dichtflache 34, und dem offenen Ende 6 des Aufnahme-
behalters 5 im Bereich der Dichtflache 34 bzw. der Stirn-
seite 19 zumindest ein Kanal 117 ausgebildet bzw. frei-
gegeben ist. Damit ist so zwischen der Dichtungsvorrich-
tung 21 und dem offenen Ende 6 des Aufnahmebehélters
5 bei noch in Eingriff stehenden Gewindegangen 42, 43
der Gewindeanordnung 40 am Aufnahmebehalter 5 und
an der Kappe 20 zumindest ein Kanal 117 ausgebildet.
Somit ist ein Druckausgleich zwischen dem Innenraum
10 des Aufnahmebehélters 5 und der duRReren atmo-
sphérischen Umgebung bei noch in Uberdeckung befind-
licher Lage zwischen der Kappe 20 und dem Aufnahme-
behalter 5 moglich, wie dies schematisch durch einen
gewellten Pfeil in der Fig. 24 dargestellt ist.

[0196] Durch die in dieser Position noch in Eingriff be-
findlichen Gewindegange 42, 43 der Gewindeanordnung
40 kann bis zum Erreichen bzw. Ausbildung des Kanals
117 eine gesteuerte Auszugsbewegung des Stopfens 48
aus dem Aufnahmebehalter 5 erfolgen, wobei hier auch
noch auf eine entsprechende Halterung des gesamten
Dichtstopfens 22 in der Kappe 20 zu achten ist. Ware
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diese gegenseitige Halterung nicht ausreichend, wiirde
der Dichtstopfen 22 am oder im Aufnahmebehalter 5 ver-
bleiben und allein die Kappe 20 getrennt vom Dichtstop-
fen 22 abgezogen werden. Der Fortsatz 30, welcher be-
vorzugt Uber den gesamten Innenumfang des Kappen-
mantels 23 durchlaufend angeordnet ist, weist bei die-
sem hier gezeigten Ausfuihrungsbeispiel eine lichte in-
nere Weite 118 auf, welche in etwa einer dufl’eren Ab-
messung 119 des Aufnahmebehélters 5 im Bereich des
offenen Endes 6 entspricht. Je geringer die Differenz zwi-
schen der lichten Weite 118 und der duf3eren Abmes-
sung 119 ist, desto geringer ist der Spalt zwischen dem
Fortsatz 30 und der duf3eren Oberflache 18 des Aufnah-
mebehalters 5 in der aufgeschraubten Stellung der Ver-
schlussvorrichtung 9. Dabei kann der Fortsatz 30 auch
anliegend an der duReren Oberflache 18 des Aufnahme-
behalters 5 ausgebildet sein, wobei dann die innere lichte
Weite 118 des Fortsatzes 30 der dufleren Abmessung
119 des Aufnahmebehalters 5 entspricht. Wird hingegen
die innere lichte Weite 118 des Fortsatzes 30 geringfiigig
kleiner der aueren Abmessung 119 des Aufnahmebe-
hélters 5 gewahlt, kommt es zu einem leichten Presssitz
zwischen der Kappe 20 und dem Aufnahmebehalter 5.
In diesen Fallen ist dann zur Ausbildung des oder der
Kanale 117 der Fortsatz 30 tber den Umfang gesehen
zumindest bereichsweise unterbrochen auszubilden
bzw. Ausnehmungen an der dem Aufnahmebehalter 5
zugewendeten bzw. anliegenden Flache vorzusehen.
[0197] Wie nun am besten aus der Fig. 24 zu ersehen
ist, ist am Stopfen 48 der Dichtungsvorrichtung 21 zwi-
schen der dem Aufnahmebehélter 5 zugewendeten bzw.
zuwendbaren Dichtflache 33 und der in etwa senkrecht
zur Langsachse 14 ausgerichteten und dem Innenraum
10 zugewendeten weiteren Dichtflache, eine in Richtung
auf die Langsachse 14 verjingend ausgebildete Ab-
schragung 120 angeordnet. Dabei kann die Abschra-
gung 120 beispielsweise als Teil einer Kegelflache aus-
gebildetsein. Es waren aber auch jegliche andere Raum-
formen zur Ausbildung der Abschragung 120 mdglich.
Durch diese Abschragung 120 wird die Dichtflache 33,
welche bevorzugt zylindrisch zur Langsachse 14 ausge-
bildet ist, in ihrem Ausmal bzw. ihrer GroRe reduziert,
wobei hier beispielsweise die Dichtflache 33 am Stopfen
48 in Richtung der Langsachse 14 ein Langserstreckung
bzw. ein Ausmaf 121 zwischen 1,0 mm und 2,5 mm,
bevorzugt 1,5 mm aufweisen kann. Diese Lange in Rich-
tung der Langsachse 14 bzw. das Ausmalf} 121 ist derart
zu wahlen, dass bei vollstéandig eingesetzten Dichtstop-
fen 22 die einander zugewendeten Dichtflachen 33, 34
sowie 116 und die offene Stirnseite 19 eine ausreichende
Gasdichtheit sowie Flussigkeitsdichtheit Gber einen vor-
bestimmbaren Zeitraum der Lagerung gewahrleisten
und auch eine Anlage derselben Gber den Umfang durch-
laufend ist.

[0198] In der Fig. 23 ist in strichpunktierten Linien im
Bereich der Abschragung 120 angedeutet, dass es an-
stelle dieser mdglich ist, den oder die Kanale 117 durch
zumindest eine im Bereich der Dichtflaiche 33 des Stop-
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fens 48 angeordnete nutférmige Vertiefung 122 auszu-
bilden. Dabei kdnnen auch mehrere Uber den Umfang
des Stopfens 48 bzw. Dichtflache 33 verteilt angeordne-
te, nutformige Vertiefungen 122 vorgesehen sein. Diese
Vertiefung 122 erstreckt bzw. erstrecken sich die, aus-
gehend von einem dem Innenraum 10 des Aufnahme-
behalters 5 zugewendeten Randbereich 123 hin in Rich-
tung auf den Ansatz 32 und endet bzw. enden in einer
Distanz 124 vor dem Ansatz 32. Die Distanz 124 kann
ebenfalls zwischen 1,0 mm und 2,5 mm, bevorzugt 1,5
mm betragen und dabei dem Ausmaf 121 entsprechen.
Damit ist wiederum die tiber den Umfang durchlaufende
Dichtflache 33 am Stopfen 48 ausgebildet.

[0199] Somit kann auch hier wiederum bei einem ge-
ringfligigen Abschrauben der Kappe 20 vom Aufnahme-
behalter 5 bei noch in Eingriff stehenden Gewindegan-
gen 42, 43 der Gewindeanordnung 40 ein Herausziehen
des Stopfens 48 aus dem Aufnahmebehalter 5 soweit
erfolgen, dass Uber den oder die Kanale 117 wiederum
eine Stromungsverbindung zwischen dem Innenraum 10
des Aufnahmebehalters 5 und der duf3eren atmosphéri-
schen Umgebung hergestellt ist.

[0200] Weiters ist es auch noch méglich, dass zwi-
schen dem Ansatz 32, insbesondere dessen radial um-
laufenden AuBRenflache, und der Innenflache 41 des Kap-
penmantels 23 zusatzliche Rastmittel zur gegenseitigen
Verdrehsicherung angeordnet sind, um so stets eine ge-
meinsame relative Verlagerung der Verschlussvorrich-
tung 9 gegeniiber dem Aufnahmebehalter 5 sicherzu-
stellen, wie dies vereinfacht in der Fig. 24 angedeutet ist.
Diese Rastmittel kbnnen durch gegenseitige Verzahnun-
gen, zusammenwirkende Vorspringe und Ausnehmun-
gen oder aber auch durch gréRere Oberflachenrauhig-
keiten gebildet sein, welche mit einer zusatzlichen radia-
len Vorspannung des Ansatzes 32 innerhalb des Auf-
nahmebereiches im Kappenmantel 23 kombiniert wer-
den kdnnen.

[0201] AbschlieRend sei noch hinzugefligt, dass es
sich bei diesen zuvor beschriebenen Ausbildungen der
Aufnahmeeinrichtung 1 um Blutprobenentnahmerdhr-
chen handelt, deren Innenraum 10 nach dem Verschlie-
Ren mit der Verschlussvorrichtung 9 einen gegentiber
dem ortsiiblichen Luftdruck geringeren Druck aufweist,
also evakuiert ist. Fir gewisse Einsatzzwecke kann es
aber auch vorteilhaft sein, wenn der Innenraum 10 nur
steril, bzw. in diesem ein flr die Behandlung des einzu-
fullenden Gutes bevorrateter Wirkstoff eingefllt ist, und
dieser nicht evakuiert ist. Es kdnnen aber auch in den
evakuierten Innenraum 10 nur der oder die Wirkstoffe
eingefllt sein.

[0202] Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mdgliche
Ausfihrungsvarianten der Aufnahmeeinrichtung 1, wo-
bei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht
auf die speziell dargestellten Ausfihrungsvarianten der-
selben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse
Kombinationen der einzelnen Ausflihrungsvarianten un-
tereinander mdéglich sind und diese Variationsméglich-
keit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
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gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem
technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind
also auch samtliche denkbaren Ausflihrungsvarianten,
die durch Kombinationen einzelner Details der darge-
stellten und beschriebenen Ausflihrungsvariante még-
lich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

[0203] Der Ordnung halber sei abschlieRend darauf
hingewiesen, dass zum besseren Verstandnis des Auf-
baus der Aufnahmeeinrichtung 1 diese bzw. deren Be-
standteile, wie Verschlussvorrichtung 9 und Aufnahme-
behalter 5 teilweise unmalstablich und/oder vergrofRert
und/oder verkleinert dargestellt wurden.

[0204] Die den eigenstandigen erfinderischen Losun-
gen zugrundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung
entnommen werden.

[0205] Vor allem kénnen die einzelnen in den Fig. 1,
2;3,4,5;6,7,8,9; 10; 11, 12, 13, 14, 15, 16; 17; 18;
19; 20; 21; 22; 23, 24 gezeigten Ausflihrungen den Ge-
genstand von eigenstandigen, erfindungsgemafen L6-
sungen bilden und beliebig miteinander kombiniert wer-
den. Die diesbeziglichen, erfindungsgemafien Aufga-
ben und Ldsungen sind den Detailbeschreibungen die-
ser Figuren zu entnehmen.

[0206] Bezugszeichenaufstellung

1 Aufnahmeeinrichtung
2  Gemisch

3 Medium

4  Medium

5 Aufnahmebehalter

36  Offnung

37  Kupplungsvorrichtung
38 Endbereich

39 Endbereich

40 Gewindeanordnung

6 Ende

7 Ende

8 Stirnwand

9 Verschlussvorrichtung
10  Innenraum

41 Innenflache

42  Gewindegang
43  Gewindegang
44  Halteeinrichtung
45  Stutzflache

11 Behalterwand



12
13
14
15
46
47
48
49
50
16
17
18
19
20
51
52
53
54
55
21
22
23
24
25
56
57
58
59
60
26
27
28
29
30
61
62
63
64

65

51
Wandstarke
Abmessung
Langsachse
Ebene
Montageeinrichtung
Drucklager
Stopfen
Ebene
Steigungswinkel
Ebene
Abmessung
Oberflache
Stirnseite
Kappe
Gewindeanfang
Gewindeanfang
Gewindeanfang
Gewindeanfang
Gewindeanfang
Dichtungsvorrichtung
Dichtstopfen
Kappenmantel
Kupplungsteil
Kupplungsteil
Gewindeanfang
Gewindeende
Gewindeende
Gewindeende
Steigungswinkel
Kupplungsteil
Kupplungsteil
Kupplungsvorrichtung
Fortsatz
Fortsatz
Winkel
Gewindehdhe
Gewindeauslauf

Gewindeauslauf

Ubergangsradius
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31

32

5 33

34

35
10

66

67

68

69
15 70

71
72
73
20 74
75

111
112
25 113
114
115

76
30 77
78
79
80

35 116
117
118
119
120

40
81
82
83
84

45 85

121

122
50

123

124
55 86

87

88
89

27

52
Haltering
Ansatz
Dichtflache
Dichtflache
Vertiefung

Basisbreite
Radius
Scheitelbreite
Ubergangsflache
Winkel

Radius
Scheitelflache
Aufnahme

Halteplatte
Positioniereinrichtung

Zuleitung
Dosierelement
Aufnahmedffnung
Dorn

Vertiefung

Flhrungsoffnung
Trennvorrichtung
Aufnahmeraum
Ruckhaltevorrichtung
Oberflache

Dichtflache
Kanal

lichte Weite
Abmessung
Abschréagung

Ansatz

Steg
Positioniervorrichtung
innere Abmessung
Anschlagflache

Ausmaf
Vertiefung
Randbereich
Distanz
Fortsatz
Durchstrémkanal

Ausnehmung
Tiefe
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90 Basisflache

91  Begrenzungsflache
92  Begrenzungsflache
93  Ubergangsflache
94  Ubergangsflache
95  Langserstreckung

96 Begrenzungsflache

97 Begrenzungsflache

98 Durchstrémquerschnitt
99 Gewindesegment

100 Gewindesegment

101 Vertiefung

102  Durchsetzung

103  Vorsprung

104  Schutzelement
105  Innendurchmesser

106 Rippe

107  Halter

108  Beschichtungselement
109  Zufuhrvorrichtung

110  Behalter

Patentanspriiche

1. Aufnahmeeinrichtung (1) fiir Blut, Kérperflissigkei-
ten, Gewebeteile bzw. Gewebekulturen, umfassend

» eine Verschlussvorrichtung (9), die minde-
stens eine Kappe (20) mit einem Kappenmantel
(23), zwei in Richtung einer Langsachse (14)
voneinander distanzierten Endbereichen (38,
39) und einer darin gehaltenen Dichtungsvor-
richtung (21) aus einem durchstechbaren,
hochelastischen und selbstverschlielenden
Werkstoff,

« einen in etwa zylinderférmig ausgebildeten
Aufnahmebehélter (5), wobei der Aufnahmebe-
halter (5) zwei in Richtung einer Léangsachse
(14) voneinander distanzierte Enden (6, 7) auf-
weist und dieser einen Innenraum (10) um-
grenzt und mindestens eines der beiden Enden
(6, 7) eine offene Stirnseite (19) aufweist,

« eine zwischen der Kappe (20) und dem Auf-
nahmebehalter (5) angeordnete Gewindean-
ordnung (40) mit zusammenwirkenden Gewin-
degangen (42, 43), bei der ein erster Teil der
Gewindeanordnung (40) an einer Innenflache
(41) des Kappenmantels (23) und ein zweiter
Teil der Gewindeanordnung (40) an der aule-
ren Oberflache (18) des Aufnahmebehélters (5)
verlaufend angeordnet ist,

und dass eine umlaufende und in etwa konzentrisch
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zur Langsachse (14) angeordnete Dichtflache (33)
der Dichtungsvorrichtung (21) im Abschnitt des of-
fenen Endes (6) an der inneren Oberflache des Auf-
nahmebehélters (5) dichtend anliegt,

dadurch gekennzeichnet, dass

bei der relativen Dreh- bzw. Schwenkbewegung um
die gemeinsame Langsachse (14) die Gewindegéan-
ge (42, 43) der Gewindeanordnung (40) tber die ge-
samte Lange des Einschraubweges bis zum Errei-
chen der vollstédndig aufgeschraubten Position mit-
einander in Eingriff stehen

und dass zwischen der Dichtungsvorrichtung (21)
und dem offenen Ende (6) des Aufnahmebehélters
(5) bei noch in Eingriff stehenden Gewindegangen
(42, 43) der Gewindeanordnung (40) am Aufnahme-
behalter (5) und an der Kappe (20) zumindest ein
Kanal (117) ausgebildet ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der mindestens eine
Gewindegang (42, 43) Uber seinen Langsverlauf ge-
sehen durch mehrere in Umfangsrichtung hinterein-
ander angeordnete und voneinander distanzierte er-
ste Gewindesegmente (99, 100) gebildet ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gewindean-
ordnung (40) mehrgangig ausgebildet ist und dass
die Gewindeanordnung (40) drei Uber die Innenfla-
che (41) der Kappe (20) und drei Uber die dulRere
Oberflache (18) des Aufnahmebehalters (5) verteilt
angeordnete Gewindegénge (42, 43) umfasst.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die-in die Kappe (20) eingesetzte Dichtungs-
vorrichtung (21) vor dem Einsetzen zumindest im
Bereich der der inneren Oberflache des Aufnahme-
behalters (5) zugewendeten Dichtflache (33) mit ei-
ner Beschichtung versehen ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Innenflache (41) des Kappenmantels (23)
zumindest im Bereich des Gewindeganges (43) mit
einer Beschichtung versehen ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Beschichtung
und/oder ein Gleitmittel in zumindest einer Vertie-
fung (101) im Bereich des Gewindeganges (43) be-
vorratet ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Werkstoff zur Bildung Kappe (20) bereits
das Gleitmittel bzw. der Gleitmittelzusatz zugesetzt
bzw. beigemischt ist.
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Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriuche, dadurch gekennzeichnet,
dass der mindestens eine Gewindegang (42, 43)
der Gewindeanordnung (40) zumindest an einem mit
dem anderen Gewindegang (42, 43) zusammenwir-
kenden Abschnitt eine Oberflachenrauhigkeit zwi-
schen 0,0125 pm und 0,05 pm aufweist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtungsvorrichtung (21) in der Kappe
(20) Uber eine Kupplungsvorrichtung (28) gehalten
ist, wobei die Kupplungsvorrichtung (28) durch in
Richtung der Langsachse (14) voneinander distan-
zierte und zumindest bereichsweise iber den Innen-
umfang angeordnete, den Kappenmantel (23) in
Richtung auf die Lédngsachse (14) vorragende Fort-
séatze (29, 30) gebildet ist, welche einen nutférmigen
Aufnahmebereich an der Innenseite des Kappen-
mantels (23) bilden und dass eine lichte innere Weite
(118) des dem offenen Ende (6) eines Aufnahme-
behalters (5) zuwendbaren Fortsatzes (30) in etwa
einer dulReren Abmessung (119) des Aufnahmebe-
hélters (5) im Bereich seines offenen Endes (6) ent-
spricht.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Summe der Gewindeléangen der die Ge-
windeanordnung (40) bildenden Gewindegange
(42) des Aufnahmebehalters (5) in der senkrecht zur
Langsachse (14) ausgerichteten Ebene (49) Uber
den Umfang gesehen gleich oder kleiner ist als ein
aulerer Umfang des Aufnahmebehélters (5) im Be-
reich der Gewindeanordnung (40).

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass sich der Gewindegang (42) mit seiner vollen
Gewindehdhe (62) zwischen seinem Gewindean-
fang (54 bis 56) und seinem Gewindeende (57 bis
59) Uber den Umfang gesehen Uber einen Winkel
(61) zwischen 50° und 80° erstreckt.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Gewindequerschnitt des Gewindeganges
(42) in einer parallel zur und durch die Langsachse
(14) verlaufend ausgerichteten Ebene unsymme-
trisch ausgebildet ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Gewindequerschnitt im Abschnitt der vol-
len Gewindehohe (62) des Gewindeganges (42) ei-
ne parallel zur Langsachse (14) ausgerichtete
Scheitelflache (72) aufweist, wobei der Gewinde-
querschnitt auf der der offenen Stirnseite (19) des
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Aufnahmebehélters (5) zugewandten Seite mit ei-
nem ersten Radius (67) ausgehend von der Schei-
telflache (72) hin zur dufleren Oberflache (18) und
auf der von der offenen Stirnseite (19) des Aufnah-
mebehalters (5) ab gewandten Seite mit einer aus-
gehend von der &uReren Oberflache (18) hinin Rich-
tung auf die offene Stirnseite (19) geneigt verlaufen-
den geradlinigen Ubergangsflache (69) begrenzt ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 13, da-
durch gekennzeichnet, dass der Gewindequer-
schnitt zwischen der parallel zur Langsachse (14)
ausgerichteten Scheitelflache (72) und der Uber-
gangsflache (69) mit einem weiteren Radius (71) be-
grenzt ist und dass der erste Radius (67) grofer ist
als der weitere Radius (71).

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die duere Oberflache (18) des Aufnahmebe-
hélters (5) zumindest im Bereich des Gewindegan-
ges (42) und/oder der Aufnahmebehalter (5) zumin-
dest im Bereich der der Dichtflache (33) der Dich-
tungsvorrichtung (21) zugewendeten inneren Ober-
flache mit einer Beschichtung versehen ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass ein gegeniber der dulReren Atmosphéare ab-
geschlossener Innenraum (10) auf einen gegenuiber
dem auReren Umgebungsdruck geringeren Druck
abgesenkt, insbesondere evakuiert ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kanal (117) zwischen einem in den Innen-
raum (10) einzusetzenden Stopfen (48) der Dich-
tungsvorrichtung (21) und dem offenen Ende (6) des
Aufnahmebehalters (5) ausgebildet ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass am Stopfen (48) der Dichtungsvorrichtung (21)
zwischen einer dem Aufnahmebehalter (5) zuge-
wendeten Dichtflache (33) und einer in etwa senk-
recht zu einer Langsachse (14) ausgerichteten und
dem Innenraum (10) zugewendeten, weiteren Dicht-
flache eine in Richtung auf die Langsachse (14) ver-
jungend ausgebildete Abschragung (120) angeord-
net ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach einem der vorherge-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtflache (33) am Stopfen (48) in Rich-
tung der Langsachse (14) ein Ausmal} (121) zwi-
schen 1,0 mm und 2,5 mm, bevorzugt 1,5 mm, auf-
weist.
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20. Aufnahmeeinrichtung (1) nach einemder Anspriiche

21.

1bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal
(117) durch zumindest eine im Bereich der Dichtfla-
che (33) des Stopfens (48) angeordnete nutférmige
Vertiefung (122) ausgebildet ist.

Aufnahmeeinrichtung (1) nach Anspruch 20, da-
durch gekennzeichnet, dass sich die Vertiefung
(122) ausgehend von einem dem Innenraum (10)
des Aufnahmebehalters (5) zugewendeten Randbe-
reich (123) hin in Richtung auf den Ansatz (32) er-
streckt und in einer Distanz (124) zwischen 1,0 mm
und 2,5 mm, bevorzugt 1,5 mm, vorher endet.
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