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SPOSOB WYTWARZANIA RUR O SPLASZCZONYM PRZEKROJU POPRZECZNYM,
ZWLASZCZA CIENKOSCIENNYCH RUR CHELODNICOWYCH Z TOMBAKU LUB MOSIADZU

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania rur o sptaszczonym przekroju poprzecznym, zwlaszcza
cienkosciennych rur chtodnicowych z tombaku lub mosigdzu.

Znane jest rozwigzanie polegajace na tym, Ze rury o sptaszczonym przekroju poprzecznym wytwarza sig
z dwéch tasm blaszanych o zblizonej szerokosci. Oba brzegi pierwszej tasmy wygina si¢ do srodka, uzyskujac
korytko zblizone ksztattem do sptaszczonmej litery ,,C”. Wewnatrz koryta umieszcza si¢ blache zaopatrzona
w rozpérki o wysokosci nieco wyzszej od wysokosci wygigtych brzegéw tasmy. Nastgpnie na zesp6t ten naktada
si¢ druga tasme iwywija si¢ brzegi tak by pokrywaly brzegi tasmy plerwsze_] Otrzymang rur¢ pokrywa si¢
lutowiem i umieszcza w piecu lub kapieli zgrzewajace;j.

Nledogodnosclq tego sposobu jest ztozonos¢ i czasochtonno$é poszczegéinych czynnoéci, a takze znaczne
zuzycie oraz réznorodno$¢ wymaganego materiatu.

Celem wynalazku jest zmniejszenie wad rozwigzania dotychczasowego przez opracowanie prostego sposobu
umozliwiajacego wytwarzanie rur o sptaszczonym przekrolu poprzecznym z rur o przekroju kotowym, zwtaszcza,
przy grubosci scianki od 0,25 do 0,40 mm.

Zgodnie z wynalazkiem rure cylindryczng poddaje si¢ wielostopniowemu walcowaniu do osiagnigcia spta-
szczenia od 12,5 do 1:3,0, korzystnie okoto 1:2,8, a nastepnie przeciaganiu do osiagnigcia sptaszczenia od 1:4,5
do 1:5,3, korzystnie okoto 1:4,9, przy czym w czasie przeciggania rur¢ poddaje si¢ réwnoczesnie dodatkowemu
walcowaniu w kierunku prostopadtym. wzgledem pierwotnego kierunku walcowania. Walcowanie i przecigganie
korzystnie jest przeprowadzaé na zimno w obecnosci emulsji $ciemne;j.

Sposéb wedtug wynalazku umozliwia znaczne zwigkszenie wydajnosci wytwarzania rur o spiaszczonym
przekroju poprzecznym, przy réwnoczesnym zmniejszeniu zuzycia materiat éw.

W przypadku zastosowania jako surowca cienkosciennych rur tombakowych lub mosi¢znych, zwtaszcza
o grubosci $cianki od 0,25 do 0,40 mm, umozliwia otrzymywanie rur chtodnicowych o sptaszczonym przekroju
poprzecznym, odznaczajacych si¢ duza réwnoscig i gtadkoscia powierzchni zaréwno w kierunku poprzecznym
jak i podtuinym oraz zachowaniem doktadnej tolerancji wymiarowej, szczegélnie w zakresie wymaganej ptasko-

" §ci powierzchni. ’
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Wynalazek wyjasniono blizej w poniZej opisanym przyktadzie wykonania.

Cylindryczng rure tombakowga o srednicy zewnetrznej 12,05 mm i grubosci scianki 0,32 mm poddano czte-
rostopniowemu walcowaniu przez wprowadzenie jej po zwilzeniu emulsja Scierng do zespotu czterech szeregowo
ustawionych klatek walcowniczych. Po wyjsciu z zespotu walcujacego rura wykazywata przekrdj eliptyczny
o srednicach 14,2 mm i 5,2 mm. Nastepnie otrzymanga rure o przekroju eliptycznym poddaje si¢ réwnoczesnie
przeciaganiu przez szczgki profilujgce i walcowaniu miedzy rolkami formujacymi w kierunku prostopadtym do
pierwotnego kierunku walcowania w klatkach walcowniczych, otrzymujac rure sptaszczong o srednicach
17,0 mm i 3,5 mm, wykazujaca obustronnie sptaszczony przekroj poprzeczny na odcinku okoto 14,0 mm, przy
zasadniczo niezmienionej grubosci i duzej gtadkosci powierzchni.

Otrzymana rura nadaje si¢ jako element do wytwarzania chtodnic wielorurkowych.

- Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania rur o sptaszczonym przekroju poprzecznym, zwlaszcza cienkosciennych rur chtodni-
cowych z tombaku lub mosigdzu, znamienny tym, Ze rur¢ cylindryczng poddaje si¢ wielostopniowemu
walcowaniu do osiagnigcia sptaszczenia od 1:2,5 do 1:3,0, korzystnie okoto 1:2,8, a nastgpnie przeciaganiu do
osiagnigcia sptaszczenia od 1:4,5 do 1:5,3, korzystnie okoto 1:4,9, przy czym w czasie przeciagania rur¢ poddaje
si¢ rownoczesnie dodatkowemu walcowaniu w kierunku prostopadtym, wzgledem pierwotnego kierunku walco-
wania.
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