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Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczny przy-
rzad do zaciskania elementéw gbérniczej obudowy
lukowe] stosowanej w podziemiach kopalh do obu-
dowy wyrobisk korytarzowych.

Obecnie stosowana jest goérnicza obudowa luko-
wa, ktora skilada sie z lukéw ociosowych i strop-
nicowych o korytkowym ksztalcie przekroju po-
przecznego. Polgczenie lukoéw obudowy zlgczami
Srubowymi wymaga wstepnego zaci$nigcia wspoi-
pracujgcych ze sobg lukéw, do czego potrzebna jest
duza sita. Dotychczasowe proby zastosowania roz-
nych urzgdzen i przyrzadéw, gldwnie hydraulicz-
nych, do wstepnego zaciskania elementéw gorni-
czej obudowy nie przyniosly pozytywnych rezul-
tatow, co w dalszym ciggu zmusza gornikéw do
odginania bocznych $cianek luku ociosowego ude-
rzeniami mlotem w boczne s$cianki luku uprzednio
ulozonego na spagu, dla umozliwienia wprowadze-
nia luku ociosowego w luk stropnicowy.

Dotychczas probnie stosowane urzadzenia i przy-
rzagdy hydrauliczne do wstepnego zaciskania ele-
mentéw gbérniczych obudowy lukowej skladajg sie
z tradycyjnych sitownikéw i zasilajagcych pomp
napedzanych recznie wzglednie mechanicznie, oraz
odchylnych szczek zakrzywionych na koncach dla
zaczepienia o luk stropnicowy. Przyrzady z na-
pedem recznym musza byé odpowiednio masywne
aby dawaly niezbedng sile zaciskania, préby ich
zminiaturyzowania prowadzily do braku odpowied-
niej sily wymaganej do zaci$niecia lukéw.
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Urzadzenia z napedem mechanicznym zasilania
hydraulicznego wymagaja zastosowania odpowied-
niej stacji zasilajagcej. Prowadzone rowniez byly
proby zastosowania podno$nikéw napedzanych recz-
nie.

Zasadniczym mankamentem wymienionych, do-
tychezas prébnie stosowanych urzadzen i przyrza-
dow do zaciskania wstepnego iukéw obudowy gor-
niczej jest nadmierny ciezar wlasny, co wymaga
obslugi przez co najmniej dwéch pracownkoéw, a
oprocz tego malo zwarta obudowa, klopotliwe za-
kladanie zaczepOéw za tuk stropnicowy, nie wy-
starczajgca sila zaciskania w przypadku miniatu-
ryzacji silownika oraz wysokie wymagania od-
no$nie konserwacji, co w warunkach dolowych nie
zawsze jest mozliwe. Poza tym konstrukcja i ksztalt
szczek nie sa dostosowane do ukladu sil! na nie
dziatajgecych, w zwigzku z czym wystepuje ten-
dencja do deformacji, a w konsekwencji pekania
i urywania sie. Brak mozliwoéci przemieszczania
zaczepé6w w zalezno$ci od ulozenia si¢ wstepnego
tukéw pbwoduje wystepowanie czasochlonnego ru-
chu jalowego elementu dociskajacego przed pracag
zaciskania.

Powyzsze niedomagania prébne stosowanych u-
rzadzen i przyrzadéw do wstepnego zaciskania tu-
kow obudowy powoduja, Ze gérnicy w dalszym cig-
gu zmuszeni sg do stosowania tradycyjnej metody
zakladania lukéw obudowy poprzez odginanie bocz-
nych $cianek luku ociosowego, co ulatwia wpraw-
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dzie jego wejscie w luk stropnicowy i zalozenie
zlaczy Srubowych, lecz taka technologia pogarsza
efekty pracy polaczenia, a mianowicie zmniejszo-
ng i nieréwnomierng podporno$é wszystkich odrzwi
lukowych w danym wyrobisku. Poza tym technika
odginania $cianek lukufociosowego jest ucigzliwa
hatasliwa i pracochlonna.

Celem wynalazku . jest wyeliminowanie niedo-
godnosci wynikajgeych z pogarszania sie sprzeze-
nia ciernego pomiedzy wspblpracujgcymi ze sobg
elementami obudowy lukowej oraz pracochlonnego
i ucigzliwego recznego odginania bocznych $cianek
jednego z element6w. Dla osiggniecia tego celu
wytyczono sobie zadanie opracowania hydraulicz-
nego przyrzadu umozliwiajagcego gbérnikom doko-
nanie wstepnego zaci$niecia luku ociosowego z lu-
kiem stropnicowym, w miejscu ich zabudowy w
drazonym lub przebudowywanym wyrobisku, przy
czym opracowany przyrzad winien umozliwiaé o-
perowanie nim przez jednego pracownika, a swoja

funkcjonalnoscia uwzgledniaé specyficzne warunki

dolowe.
Cel ten osiagnieto przez wynalezienie hydra-

ulicznego przyrzadu do zaciskania elementé6w gér- -

niczej obudowy lukowej, ktéry sklada sie z hy-
draulicznego silownika, tloczkowej pompki z recz-
na dzwigniag oraz szczek z przesuwnymi zaczepa-
mi. Hydrauliczny silownik sklada sie z cylindra
posiadajacego komore ssawng z kanalem i komore
tloczng, przy czym S$rednica komory. ssawnej jest
wieksza od Srednicy komory tlocznej, oraz tloczy-

ska uszczelnionego pierscieniami wzgledem komo-

ry ssawnej i tlocznej, a posiadajgcego wewnatirz
osiowy otwér o zmiennym przekroju zamkniety od
strony przedniej kulistym czopem. Na kulistym
czopie jest osadzony przegubowo docisk zabezpie-
czony przed wypadnieciem pierscieniem. W czeSci
przedniej cylindra znajduje sie pokrywa ograni-
czona pierscieniami sprezynujacymi, uszczelniona
pierScieniami wzgledem cylindra i tloczyska oraz
posiadajgca od strony komory ssawnej pierScien
dystansowy. W srodkowej czgsci cylindra znajduja
sie kanalki odpowietrzajagce. W tylnej czes$ci cylin-
dra znajduje sie kanal dolotowy polaczony z kana-
lem ssawnym pompki oraz kanalem rozladowuja-
cym medium w komorze tlocznej. .

W czesci tylnej cylindra silownika znajduje sie
réwniez zawér iglicowy oraz pompka tloczkowa.
Korpus pompki tloczkowej jest uszczelniony piers-
cieniami i posiada wewnatrz uszczelniony piers-
cieniem tloczek polaczony przegubowo z diwignia
reczna. Korpus pompki jest polaczony z przednis
czesScig tloczyska sprezyng naciggowa zaczepiong
o sworzeh .w tloczysku, a od strony korpusu pomp-
ki o zaczep. Do uprofilowanej obsady cylindra sg
przymocowane nierozlacznie szczeki wygiete na ze-
wnatrz od osi hydraulicznego silownika. Szczeki
posiadaja wyciecia do prowadzenia sworzni zacze-
pow, przy czym sworznie sg zwigzane spreiyng
naciaggowsg z kolkami umieszczonymi w szczgkach.
Do silownika jest przymocowany nierozlgcznie
uchwyt z wewnetrznym kanalem laczagcym komore
ssawng z kanalem dolotowym.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
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przedstawia widok hydraulicznego przyrzadu do
zaciskania elementéw gorniczej obudqwy lukowej
od strony przedniej, a fig. 2 przedstawia ten przy-
rzad w przekroju osiowym na tle zarysu lukéw w
przekroju poprzecznym wyrobiska.

Jak przedstawiono na rysunku fig. 1 i 2, przy-

- rzad skilada sie z hydraulicznego. silownika 1,

tloczkowej pompki 2 z reczng diwignia 3 oraz
szczek 4 z przesuwnymi zaczepami 5. Hydeaulicz-
ny silownik 1 sklada si¢ z cylindra 6 posiadajg-
cego ssawng komore 7 z kanalem 8 i tloczng ko-
mor¢ 10, przy czym S$rednica ssawnej komory 7

" jest wigksza od $rednicy tlocznej komory 9, oraz

tloczyska 10 uszczelnionego wzgledem komory
ssawnej 7 pierScieniem 11, a wzgledem tlocznej
komory 9 pierscieniem 12, przy czym tloczysko 10
posiada wewnatrz osiowy otwér 13 o zmiennym
przekroju zamkniety od strony przedniej tloczyska
10 kulistym czopem 14, na ktérym jest osadzony
przegubowo docisk 15 zabezpieczony pierscieniem
16 przed wypadnigciem. Cylinder 6 w przedniej
czgsci jest zamkniety pokrywa 17 ograniczona
sprezynujgcymi pierscieniami 18 i uszczelniong
wzgledem cylindra 6 pierScieniem 19, a wzgledem
ttoczyska 10 uszczelniong pier§cieniem 20, oraz po-
siadajgca osadzone rozlgcznie od strony ssawnej
komory 7 dystansowy piers§cief 21. .

Cylinder 6 w “Srodkowej czesci posiada odpo-
wietrzajgce kanatki 22, a w tylnej cze$ci posiada
dolotowy kanal 23 polaczony z ssawnym kanalem
24 pompki 2 i rozladowujgcym kanalem 25 tloczo-
ng komore 9. Poza tym w cze$ci tylnej cylindra
6 jest osadzony rozlgcznie korpus 26 pompki 2
uszczelniony wzgledem cylindra 6 pierScieniami 27
oraz zawor iglicowy 28 uszczelniony pierScieniem
29. Do cylindra 6 jest przymocowany nierozigcz-
nie uchwyt 30 posiadajacy wewnatrz kanal 31 1a-
czacy kanat 8 ssawnej komory 7 z dolotowym ka-
nalem 23. W korpusie 26 pompki 2 znajduje sie
tloczek 32 uszczelniony pierScieniem 33 polgczony
przegubowo z reczna diwignia 3 oraz tloczny za-
wor 34. Korpus 26 pompki _2 jest polaczony roz-
lgcznie z przednia czescig tloczyska 10 naciggowsg
sprezyng 35 zaczepiong od strony przedniej tlo-
czyska 10 o sworzen 36, a od strony korpusu 26
pompki 2 o zaczep 37. Szczeki 4 wygiete na zew-
natrz od osi hydraulicznego sitownika 1 sg przy-
mocowane nierozigcznie do uprofilowanej obsady
38 zwiazanej nieroziacznie z cylindrem 6 i posia-
daja wyciecia 39 do prowadzenia sworzni 40 za-
czepOw 5, przy czym sworznie 40 sg zwigzane z
naciggows sprezyng 41 przymocowang rozlgcznie
z drugiej strony do kotkéw 42.

Hydrauliczny przyrzad do zaciskania elementéw
goérniczej obudowy lukowej ma nastgpujgce dzia-
lanie. Po wstepnym ustawieniu lukéw obudowy
gérniczej w wyrobisku korytarzowym dostawia sie
przyrzad bedacy przedmiotem wynalazku do miejs-
ca polaczenia luké6w tak, aby docisk 15 dotykal
luku stropnicowego, a szczeki 4 obejmowaly obyd-
wa luki, a nastepnie Scigga sie zaczepy 5 do sty- -
ku z lukiem ociosowym i przystepuje do pompo-
wania reczng diwignig 3. Przesuw tloczka 32 do
tylu diwignia 3 powoduje zassanie medium z
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ssawnej komory 7 przez kanal 8, kanat 31, dolo-
towy kanatl 23, ssawny kanal 24 do komory pompki
2, a nastepnie wskutek przemieszczenia do przo-
du ttoczka 32 reczng dZwignig 3 wtloczenie medium
przez zawdr tloczny 34 do tlocznej komory 9 cy-
lindra 6. Po wstepnym zaci$nieciu obudowy gér-
niczej i zaloZeniu co najmniej jednego zlgcza Sru-
bowego tloczysko 10 silownika 1 cofa sie po otwar-
ciu rozladowujgcego zaworu 25 pod wplywem dzia-
lania naciggowej sprezyny 35, dzieki czemu przy-
rzad zostaje rozladowany umozliwiajgc zdjecie i
wykorzystanie do zacisnigeia drugiego polgczenia
elementéw obudowy gbérniczej.

Do przenoszenia przyrzqd‘u sluzy drozny, kablg-
kowaty uchwyt 30 przymocowany' do cylindra 6.
Uchwyt 30 stanowi jednoczesnie przew6d laczacy
ssawna komore 7, tloczng komore 9 silownika 1
i komore pompki 2. Po wstepnym zacknieciu ele-
menté6w obudowy gérniczej za pomocs przyrzadu
bedgqcego przedmiotem wynalazku modna dokonaé
prawidlowego skrecenia zlgezy srubowych uzysku-
jac zgodna z zaloZeniami Ogdpornosé obudowy w
danym wyrobisku. Zastosowame przyrzadu pozwa-
la na szybkie, latwe i p&Wne zacisniecie ‘tukéw
obudowy w miejscu ich polaczenia przez jednego
pracownika, przy czym przyrzad posiada zamknie-
ta i zwartg budowe nie wymagajacg konserwacji
i uzycia dodatkowej armatury.

Zastrzezenia patentowe

1. Hydrauliczny przyrzad do zaciskania elemen-
tow goérniczej obudowy lukowej, znamienny tym,
Ze sklada si¢ z hydraulicznego silownika (1), tlocz-
kowej pompki (2) z reczng diwignig (3) oraz szczek
(4) z przesuwnymi zaczepami (5).

2. Hydrauliczny przyrzad yvedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze hydrauliczny silownik (1) sklada
- sie z cylindra (6) posiadajacego ssawng komore (7)
z kanalem (8) i tloczng komore (9), przy czym
Srednica ssawnej komory (7) jest wieksza od $red-
nicy tlocznej komory (9) oraz tloczyska (10) u-
szczelnionego wzgledem ssawnej komory (7) piers-
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cieniem (11), a wzgledem komory (9) pierscieniem
(12), za$ tloczysko (10) posiada wewnatrz osiowy
otwér (13) o zmiennym przekroju zamkniety od

- strony przedniej kulistym czopem (14), na kt6rym

jest osadzony przegubowo docisk (15) zabezpieczo-
ny pierscieniem (16) przed wypadnieciem, przy
czym cylinder (6) w przedniej czeSci jest zamknie-
ty pokrywg (17) ograniczong sprezynujgcymi pier§-
cieniami (18) i uszczelniong wzgledem cylindra (6)
pierscieniem (19), a wzgledem ‘tloczyska (10)
uszczelniong pierscieniem (20) i posiadajgcg osa-
dzony rozlgcznie od strony ssawnej komory (7)
dystansowy pierscien (21), a cylinder (6) w $rod-
kowej czeSci posiada odpowietrzajace kanalki (22),
za§ w tylnej-ezesci posiada dolotowy kanat (23)
polaczony z ssawnym kanatem (24) pompki (2) u-
mieszczonej czesciowo W tloczysku (10) oraz roz-
ladowywujgcym kanalem (25) tloczng komorg (9),
jak réwniez iglicowy zawoér (28) uszczelniony piers-
cieniem (29), przy czym caly hydrauliczny silow-
nik (1) ma przymocowany nierozlgcznie uchwyt
(30) z kanalem (31) wewnatrz, 1gczacy poprzez ka-
nat (8) ssawng komore (7) i dolotowy kanal (23).

3. Hydrauliczny przyrzad wedlug zastrz. 1 lub 2,
znamienny tym, ze tloczkowa pompka (2) umiesz-
czona rozlgcznie w korpusie hydraulicznego silow-
nika {1) i uszczelniona pierScieniami (27) posiada
korpus (26), w ktérym umieszczony jest tloczek
(32) uszczelniony pier§cieniem (33) i polaczony prze-
gubowo 'z diwignia (3), oraz zawér tloczny (34),
przy czym Xkorpus (26) pompki (2) jest polgczony

‘rozlqcznie z przedniq wewnetrzng czescig tloczyska

(10) naciggowa sprezyna (35) zaczepiona o sworzen
(36) w tloczysku (10), a od strony korpusu (26) o
zaczep {37).

4. Hydrauliczny przyrzqd wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, Ze szczeki (4) wygiete na zewngtrz
od osi hydraulicznego silownika (1) sa przymoco-
wane nierozlacznie do uprofilowanej obsady (38),
zwigzanej nierozigcznie z korpusem cylindra ® i
posiadajg wyciecia (89) dla prowadzenia sworzni
(40) zaczepbw (5), przy ¢zym sworznie (40) sg
zwigzane naciggowa sprezyna (41) z kolkami (42).
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