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DESCRIZIONE DELL'INVENZIONE

La presentc invenzione si inquadra nel scttore teenico relativo alla produzione di
macchine da calté automatiche.

In particolare l'invenzione riguarda un pruppo caldata perferionato, destinalo
all’utilizzo nelle upelogie di macchine da calf® aulomatiche ad infusione, che usano
cialde o capsule di materiale plastico contenenti dosi predeterminate di caffé macinato
per proparare 11 call® espresso.

FE' noto che lc macchine da caffé automatiche convenzicnali di tale tpo
comprendono un gruppe caldaia, racchiuso in un corpo scatolare, destinalo a niscaldare
in conlinuo acqua per la preparazione del caffe,

Il gruppo caldaia comprende sclitamente un bloceo riscaldante di matenale
metallico ad elevata inerzia termica, tiscaldato da una resistenea eletirica e percorso
internamente da un cendetto, sufficientemente lungo da consentire ail’acqua che lo
percorre di raggiungere una temaperatura oltimale per |3 preparazione del calfg.

L’acqua viene alimentata al condotto da una pompa elettrica. che pesca in un
serhatecic appositamente previsto. e fuoricsce dal blocce riscaldante in cormspondenza
di una camera di infusione, atta ad accogliere una capsula ¢ clalda contenente caffé
macinato, a temperalura e pressicne predefiniti. 11 caffé espresso cosi ottenuto fuoriesce
dalla camera di infusionc ¢ viene convogliato verso un ugello di uscita,

I.a predetta camera di inlusione deve presentare un’otlima tenuta ai ligquidi, per

evitare trafilamenti duranie il funzionamento della macchina, © deve consentire al



conternpo una agevole accessibilitd per il carico e la rimozione delle capsule o delle
cialde.

Per raggiungere tali obiettivi sono ad esempio note solwaom che prevedono un
gruppo contenente la camera di infusione ¢ Mugello. o gh wgelli, di crogasone del
caftd, completamente smontabile. IF gruppe & associato al resto della macchina per
mezzo di un innesto a baionctta. € viene TIMOSSO ¢ nuovamente rmontato ¢on una
nuova cialda ognil volta che si deve preparare una dose di cafté,

In altre soluzioni note ¢ una camera di infusione fissa, provvista di un sistema di
apertura corredato di idonee guamizioni. In guesti casi la cialda o la capsula vengono
introdotti nella camera di infusiong, che viene quindi chiusa 4 lenuta prima di avviare
I"infusione.

Il primo ststema risulta alquanto scomodo da utilizzare, soprattutto sc la
macchina da caffé si trova in un ufficio, o comungue in yn ambiente dove essa viene
usata da molte persone. [n guesd casi vi & inoltre il rischio che le condizioni igicniche
minitne non vengano sempre rispettate, o che vadano smarrite parti del gruppoe di
CrOgasIONe.

11 secondo sisterna & di complessa realizzavione. in guanto devono essere previsti
meccanismi per Uespulsione o la rimozione della cialda o della capsula usate, ed inoltre
le guarniziom previste per rendere stagna la camera di infusione possone tendere col
lempo a deformarsi ed a indebolirsi, causando tra filamenti di ligudo ad alta
temperatura ¢ perdite di pressione durante infusione.

Uno scopd della presente invenzione & quelle di proporre un blocco caldaia
perfezionato per macchine da caffe espresso, del lpo utilizzante cialde o capsule
maonouso, n grado di superare i sopra cilall inconvenienti, proponcndo un meccantsnlo

di infusione ed erogazione privo di guamizioni e di semplice realhizzazione,



Un altre scopo dellinvenzione & quclle di proporre un gruppe  caldaia
particolarmente adatto ad operare in ambienti nei quali non s1a prevista la corrente
clettrica di rete a 230 Volt, quali le barche, 1 camper, o comunque 1 ogni particolare
situazione nella quale sia esclusivamente disponibile la bassa lensione.

Gl seopt sopra citati vengono intcramente ottenuti. in accordo con il conlenuto
delle rvendicazioni, da un gruppe caldsia perfezionato comprendente: un elemento
riscaldante ad elevala capacitd termica: un condolw ¢ alimentazione di acqua in
pressione per la preparazionc dell'infuso caflé, previsto all'interno dell’elemento
niscaldante e sfociante in comispondenza di una Zona di infusione; mezzi di bloccagpio
di una capsula o cialda, disposti in corrispondenza della zona di infusione ed ath a
consentire il passaggio di acqua dall’useita del condotre di alimentazione verso la
capsula o cialda, e di convogliare altresi il caffé tn useita da queste ultime verso un
condotto di uscita e quindi verso un gruppo erogatore.

I gruppo caldaia prevede che | mezzi di bloccaggio siane resi almeno
parziaimente mobili fra una posizione di nposo A.Al nella quale essi consentono
Pintroduzione di unga ¢apsula o cialda, ed una pesizione operativa B.R1 nella quale css
racchiudono a tenuta ¢ bloccano la menzionata capsula o clalda. i predetto movimento
viene oltenuto per 'azionc della medesima acqua in pressione ublizzata per la
preparazione del caife,

Te caratteristiche dell'invenzione. cosi come risulicrunno dalle rivendicazioni,
somo evidenziate nella seguente descrizione dettagliata, con niferimento alle tavole di
disegno allegate, nelle quali:

- la tigura | Mustra schematicamente una vista schematica in prospettiva di

un yruppo caldaia per maechine per calté espresse realizzato sccondo una

prima torma di realtzzazione della presenie invenzione:,



- la figura 2 iMlustra una vista in sezione laterale del gruppo caldaia di fipura
L

- la figura 3a illustra una vista del gruppo caildaia di figura 2 lungo il piano
di scziong [M-IIT, in una prima varianee;

- la figura 3b illustra una vista del gruppo caldaia di ligura 2 lungo il piano
di sezione UI-111. 1n una seconds variante:

- la figura 4 illustra ung vista del gruppo caldaia di figura 2 lungoe 1l piano
di serione TV-TV,

- la figura 5a illustra una vista dall’alto in sczione del gruppo caldaia di
figura 1. in una fase operativa di preparacdone all infusione:

- la figura 5b illustra una vista come in fipura 34, durante la fase operativa
di infusione:

- la ligura & illustra schematicamente una vista laterale di un gruppo caldaia
realizzato secondo una seconda forma di realizzazionce della presente%
invenziome, in una fasc di riposo: ®

- la figura 7 1ltustra una vista del medesimo gruppo caldaia sceondo 1] pianc
di sezione VII-VIl di figura 6, in una fasc dv infusione,

Con nferimento alla figura 1. ¢ ad una prima forma di realizzazione
dellinvenzione, s indica con H}), nel suo complesso, un gruppo caldaia destinato ad
operare in ung macchina per calf® espresso per capsule preconferionate monouso 1.
Queste ultime sono gencraimente monodose, ma possono altresi contenere caff@
macinato suliiciente per preparare due o pit tazzine di caffe.

Il gruppo caldaia 100 comprende. in particolare, un elemento riscaldante 10 ad
elevata capacith termica, preferibilmente realizzato con una idonea lega metallica. La

dimensione e la sagoma cstema dell’elemento riscaldante 10 sono stediate per



I'installazionc ¢ ["uso in una determinata tipologia di macchine per caffé espresso.

[’elemento riscaldante 10 & provvisto, nella propna parte posteriore, di una sede
atta ad accoglicre mezzi generatori di calore 11, convensiomalmente costituitt da un
resislore lineare conformato a ¥IU7 (vedasi figure 4, 5a ¢ Sb).

Il resistore hneare 11 ¢ alimentato con [a tensione di rete a 230 Voit, ed ha una
potenza sufliciente a portare ¢ manienere ad una idonca temperztura operativa
predefinita I'clemento nscaldante 10. Tale potenza & solitamente di circa 700-800 Watt,
ma pud essere maggiore per eruppi caldaia di dimensioni maggior.

In accordo con la presenle invenzione, & provista una vanante del predett ez
generatort di calore, utilizzabile in alternativa alla sopra citata resistenvza lineare 11.
Secondo tale variante (vedansi figure 1 e 4), i suddetd mezzi generatori di calore 21
somo costituiti da una o mu lampadine ad incandescenya a bassa tensione, di tipo
comunemente usato  per illuminazione di ambienti. Nell'clemento nscaldante sone
previste una o pia eommispondenti sedi 21a, destinate ad gecogliere le predette lampadine
21. Poiché la potenza elettrica assorbita dalle lampadine 21. ¢ gquindi la potenza teemica
erogata dalle stesse. e solitamente infeniore a quella erogata dal resistore lineare 11, il
tempo che esse impiegano a porlare 'elemento riscaldunte 10 alla tcmperatura
operativa & scnz’ altre maggiore, Tuttavia, s1 ollengono in questo modo 1 considerevoli
vantaggi di poter utilizzare la macchina per caffé in ambienti nei quali non &
disponibile la tensione di rele. ma solo bassa tensione continua a 12 o 24 Voli, come ad
esempio nelle barche, nei camper, nelle roulotte o addirittura in auto.

All'interna dell’elemento riscaldante 10 ¢ previsto un condodlo di alimentazione
12 di acqua in pressione per la preparazione del cafie espresso, che sfocia nella parte
supericre della parcte Irontale dello stesso clemento risealdants 10, in corispondenza

di una zona di infusione 15 atta ad accogliere la capsula 1. In particolare, la paric



iniziale 12a di tale condotto di alimentazione 12 presenta conformazione elicoidale
{vedasi figure 1 ¢ 2). allo scopo di aumentare il percorse dell’acqua da riscaldare
all’interno dell’clemento niscaldante 10,

Pio precisamente, la parte intziale 12a del condonoe di alimentazione 12 & ncavata
in forma di gola scavata sulla supcrlicie laterale di vn cilindro 16, amovibilmente
inserite n un relativo vane cilindoco 17 vicavare nella parte miferigre dell’elemento
nscaldante 14,

I cilindriy 16 & fissato all’elemento riscaldante [ per legeera interferenza o
mediante accoppiamento flettato in corrispondenya della porzione inferiore depli
stessi, ¢ la tenuta ai liquidi dello stesso ¢ garantita da una gouamizione anulare 18
prevista in un proprio alloggiamento realizzato nclla parte inferiore del cilindro 14,

All'interne  deli’elemento  riscaldante 10, se  rcchiesto.  pud  esscre
vantaggiosamente previsto un secondoe condotto passante, atto a consentire it passaggio
di un secondo liguido, ad esempio latte, da riscaldare indipendentemente dall’acqua in S
pressionc, ¢ da erogare indipendentemente dal caffé da essa otlenuto,

Allo scopo di portare in pressione 'acqua ed eventualmente 11 latle necessari al
suo funzionamento. la macchina per calf? espresso prevede inoltre una o piv pompe. di
tipo note. non illustrate, che non verranno descritte in gquanto non  atlinenti
all*invenzionc.

Il gruppe caldaia 100 prevede inoltre mcea di bloccaggio 30 della capsula 1
{(figure 1.2, 3a e 5b). previst in corrispondenea della predetta arca di infusione 15 e
destinati ad accogliere a tenuta la capsula 1 stessa. a consentire 1l passaggio artraverso
di essa dell’acqua calda in pressione. necessana ad ottenere 'infusione, proveniente dal
condotto di alimentazione 12, cd a convogliare il caffé cosi ollenuto verso un crogatore,

on illustralo.



Nella predetta prima forma di realizzazione deil™invenzione @ meza di bloccaggio
30 comprendona un pistone 31, alloggiato scorrevolmente a temuta. fra una posizione di
riposo A (figure 2 ¢ 5a) ed una posizione operativa B (figura 3b), in una cavita 2
realizzata nell'clemento nscaldante 10 in corrispondenya dell uscita del condotlo di
alimentazione 12, g tenuta & parantita da una idonea guarnizione 3 alloggiata in
un’ apposita sede, realizzata nella cavitd 2. [l pistone 31 € destnate ad cssere portato
dalla predetia posizione di riposo A alla posiziene di riposo B per Uarione dell acqua in
pressione che fuoricsce dal condotto di alimentazione 12, secondo moedalith che
verranne meglio dettagliate nel sepuito.

In comspondenza dell’asse del pistone 31 & realizzato un condotto di passaggio
32 per Vacqua in pressione, disposto sostanzialmenite in asse con 'useita del condotto
di alimentazione 2. 1 pistone 31 ha spessore tale che. guando esso si trova nella
posizione di riposo A, la sua (accia esterng risulta alhineata con la parcle laterale
dell’elemento nscaldante 10,

Nella laccia esterna del pistone 31 € inoltre ricavala una cavitd 4. destinata ad
accogliere una valvela a sfera 32, di tpo nuormalmente chivso. in corrispondenza
dell’uscita de] condotic di passaggio 32, La valvola a slera 32a ¢ mantenuta in
posizione chiusa da ung molla assiale a compressione, che ¢ tarata in modo tale da
consentire il passaggio di acqua in pressione dal condoite di passagpio 32 all’ares di
infusionc 13 successivamente all*arrivo del pistone 31 nella posiaone operativa 13,

Alla laccia esterna del pistone 31 € fissata una puida latersle 37 (vedasi anche
figura 3A), atta a puidare 'ingresso della capsula | nella »ona di infusione 15 ed a
convogliame la successiva uscita verso un canale 37a sottostante, e quindi verso un
cassetto di scarico.

All'elemento riscaldante 100 & inolire fissata una piastra esterna 34 sagomarta, in



posizione contraffacciata con la laccia jaterale dello stesso elemento riscaldante 10 e ad
opportuna distanza dallo stesso. Tale distanza & definita da una coppia di stelt filetati
33 ¢ da comspondenti distanziali 35a.

Alla piastra csterna 34 & inclire fissato un elemento di nscontro posteriore 36.
avente conformaricne cilindrica, disposto sostanzialmente in asse con il pistone 31,
Quest ultimo ed il riscontro posteriors 36, unitamente alla parte supeniore della guida
laterale 37, definiscono pertanto la sopra citata zona di infusione 13,

Il riscontro posteriore 36 preschla una porzione intema 36a di diametro
leggermente minore. che accoplic scomevolmente ¢ coassialmente un elemento wholare
39. Quest’uitimo & montato esternamente al nisconlro posteriore 36, & seorrevole in
contrasto con Nasone di molle di Achiamo 40 fra una posizione  di tiposo C, nella
quale 'elemento tubolare 39 & completamente sovrapposto alla porzaone interna 36a,
ed una posizionc operativa D, nella quale o stesso & avanzalo fine a coprire la porzione
di arca di infusione 15 occupata dalla capsula 1.

Sull’asse del risconlro posteriore 36 & realizzato un condole di uscita 13
passante, destinato ad accogliere 1] caff fuoriuscente dalla camera di infusione 15 ed a
convogliarlo verso un gruppo erogatore, non illustrato.

Il pistone 31 & mantenuto nella propria posizione di npose A por mevzo di primi
merzi elastici 33, costituit in sostanza da una coppia di molle elicoidali. montate
coassiali su rispettivi steil guida 33a, un’estremita dei guali ¢ fissata al pistone 31
lateralinente rispetto alla zona di infusionc 15, e la cul estremita opposta é libera di
scorrere entro relativi fori praticati nella prastra esterna 34. [Le molle 33 riscontrano 1a
parcte intema della piastra 34 e una coppia di distanziali 33b di lunghezza idonca a
consentire ab pistone 31 Pescursiong nccessana.

Fra la zona di infusione 15 ed il canale 37a & disposta una coppia di molle 38

Y



rientranti, destinate a sostencre lemporansamente la capsuta bin posizione di infusione,
vale a dire sostanzialmenie in asse con il pistone 31 e con il riscontro posteniore 36,

In una prima variante, illustrata in figura 3A, tali molle somo fissate al pistone 31,
e penetrano nella guida lsterale 37, In una scconda vartante, illustrata in figura 3B, sono
previste molie 3%a fissate alle pareti interne della medesinia guida lateraie 37.

[l funzionamento del gruppo caldaia 100 secondo fa prima lorma di realizzazione
dell’ invenzione sopra descritta prevede che una capsula 1 menouse di callé macinato
venga inscrita dall"allo (freccia di figura 2) nella zona di inlusione 15 definita dalla
guida latcrale 37, dal riscontro postenore 36 ¢ dal pistone 31, che viene mantenulo
nella propria posizione di riposo A dall’azione delle molle 33.

L’elemento riscaldante 10 & stato prevenlivamente portate alla temperatura
opcrativa, mediante ativagione del resistore lineare 11 oo nella variante sopra
descritta, mediante I'accensione delle lampadine a incandescenza 21,

A questo punto, 1'utilizzatore che desidera preparare un caft® provvede a far
scorrere manuatmente 'elemento tubolare 39 dalla propria posiziene di riposo C alla
posizione operativa D, ([igura 54) nella guale esso racchiude la capsula 1.

successivamente  'wtilizzatore  comanda  Uazionamento  della pompa, che
provvede a convogliare acqua in pressione verso 1l condotto di alimentazione 12.

Nella prima porzione elicoidale 12a dello stesso ['acqua viene riscaldata ad una
temperatura utile per U'infusione, dopo di che la stesss intetessa la porzione {inale del
condotto.  L'azione dell’acqua che fucricsec dul suddetto condotte vince il contrasto
dellc molle 33 e porta il pistone 31 a scorrere fine a sospingere la capsula | contro il
riscontro posteriore 36 (figura 58). La capsula 1 51 viene pertanto @ lrovare chivsa a
pacchette fra i pistone 31 ed i riscontro posteriore 36, La superficie liscia dei suddett

elementi garantisce la tenuta dell’accoppiamento,



L'acqua in pressione, nel frattempo. € penetrata nel condollo di passagpio 32 del
pistone 31, ed ha raggiunto la valvola a sfera 32a. La remistenza della motla presente in
guest’ultitma viene vinta dalla pressione deli'acqua, che pud gquindi penetrare nclla
capsula 1. Da questa fuoriesce I'infuso di caffé, che viene quindi convogliaws verso il
condotto di uscila 13 & verso il succcssivo etogatore.

L’ interruzione defl’azione della pompa produce. secondo medalita del wito note,
un cale della pressione dell*acqua. che provoca la chiusura della valvola a sfera 324 ed
1l ritomo del pistone 31 nella propria posizione di riposo A, L elemento cilindrico 39
viene quindi nportato manualmente nelta propria posizione di npoeso D, con ausilio
delte molle di richiamo 40.

La capsula ! non vieng in questo case espulsa subito. ma viene sospinta verso 1
canale 37a dalParione della sueccssiva capsula che viene introdotta in scguite per la
preparazione di un abtro calfe.

Una seconda forma di realizzazione dell’invenzione, iflustrata nelle fipure 6 ¢ 7.
prevede un pruppo caldaia 200 comprendente mceza di bloccageio 60 strutiurati in
modo diverso da quelli deseritei per la prima forma di realizzazione.

In particolare, i predetti mezzi di bloccagpio 60 comprendono, in modo del tutto
simile a quanto descritto in precedenza, un clemente nscaldante 20 provvisto di un
condotte di alimentazione 22, che sbocea in una arca di infusione 25, Una porzione
inizigle 22a decl condotlo 22 presenta conlormavione elicoidale. ed € ricavata in forma
di gola scavata sulla superficie laterale di un cilindre 26, amovibiimente inscrito in un
relativo vano cilindrico 27 ricavato nella parte infenore dell’elemento riscaldante 20,

Quest'ultimo prevede inoltre una corona 61, sostanzialmente circolare ed aperta
verse 1'alto, ncavata in corrispondenza dell’area di infosione 25 per delimitarne

margini, e centrata rispetto allo sboceo del cendotto di alimentazione 22, L apertura



superiore consente 'introduzione di una cialda la netl area di infusione 25, secondo
modalita che verranno meglio chiarite nel seguito.

Ad opportuna distanza dall clermento riscaldante 20 ¢ noltre lssala una piastra
gsterna 74 sagematd, 1n posizions contraffacciata con la [accia laterale dello stesso
elemento riscaldante 20. La distanza di [ssaggio & definta da una coppia di steld
filettati 75 e da corrispondent distanxiali 754,

Alla faccia interna della piastra sagomata 74 & fissato un blocco di suppurto 62,
sostanzialmente cilindrico, in asse con la predetta corena 61. 11 bloceo di supporto 62 &
provvisto intermnamente di un condotto passante 63, collegato con la pompa della
macching  per cafté  cspresso ed alto ad  accoplicre acqua  in pressionc.
Vantaggiosamente, 1l condotto passante 63 riceve acqua in pressione dalla medesima
pompa che alimenta di acqua in pressione il sopra mcnzionato condotio  di
alimentazione 22

Al blocco di supporto 62 & associato un clemento di chiusura 64 dell arca di
infusione 25, destinalto a racchiudere la cialda la in cooperazions con la predetta
corona 61 durante le operazioni di infusione, il precisamenic, elemenia di chiusura
&4 comprende una porzione nlema 65 provvista di un condotio di uscita 23 per il cafle,
sfactante o comspondenza della faccia interna 63a della medesima porzione interna
65, ed una porzione esterna tubolare 66, Quest'ultima ¢ disposta coassiale con il blocco
di supporio 62, & montata esterna ad esso ed € scorrevole tra una posizione di riposo
Al nella quale 'elemento di chiusura 64 consente 'introduzione di una cialda la
neil’area di infusione 25, ed una pesizione operativa B, nella quale il bordo esterno
della cialda la & serrato a teouwla neli"area di infusione 25 i la parete laterale
dell’elemento riscaldante 2{t ed il bordo della faceia interna 65a dell'clemento di

chivsura 64,
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L’elemento di chivsura 64 prevede inoltre una coppia di fori passanti assiali
77,78, nei quali sono inserin t sopra citati distanziali 75a degli sieli filettati 75, In
questo modo guesh ultimi fungono da gnida per stabilivzare lo scorrimento del
medesimoe elemento di chiusura 64,

Ouest’ultime € mantenuio nella propria posizione di nposo AT da secondi mezz
di reazione elastica 67 costituiti, nella forma di realizzazione illustrata, da una coppia di
molle elicoidali disposte coassiali sui predetti distanziali 75z, fra 'elemento di chiusura
64 e I'elemento riscaldante 20.

[ra ["uscita del condole passante 22 ¢ 'arca di inlusione 25 € previsto un vanao
122, atto ad accogliere una valvola s sfera 125 normalmenite chiusa, destinata a
conscntire 1l passaggio di acqua in pressione verso Parea di infusione 25 solo dopo 1l
raggiungimento della posizience operativa B1 da parte del citato clemento di chivsura
64, A guesto proposito la valvela a sfera 125 comprende una melia di contrasto 126,
tarata in modo lale da operarc successivamente rispetto alle molle 67 che agiscﬂncﬁ
sull’elemento di chiusura 64.

Il fursionamento del gruppo caldaia 200 nella seconda forma di realizzazione
dell’mvenzione prevede che una cialda la monouso di calté macinato venga inserity
dall’alto (fipura &) nella zona di infusione 25 definita dalla corona 61, dalla faccla
laterale defl’elemento riscaldante 20 e dall’clemento di chivsura 64, che viene
mantcnute nella propria posizione di npose Al dall’azione delle molle 67.

L’elemento riscaldanic 20 € stato preventivarncnte portato aila tcmperatura
operativa, mediante Uattivazione del resistore lineare 11 oo nelia varante descritta in
precedenza, mediante 'accensione delle lampadine a incandescenza 21,

A questo punte, Uutilizzatore che desidera preparare un caliz provvede a

comandare "azionamento della pompa, che provvede a convogliare acqua in pressione



verso il condotto Ji ahmentazione 22, riscaldandola fino ad una temperatura utile per
I’infustine,

Contestualmente, acqua in pressione viene mandata anche verso il condotto
passante 63, ¢ da questo viene convoghata nello spazio esistente fra il bloceo di
supporto 62 ¢ 'clemente di chiusura 64, Per Paziope dell’acqua in pressione,
quest’ultimo viene gradualmente sospinte verso la propria posizione operativa Bl
{figura 7). La cialda la si vicne pertante a trovare chiusa a pacchetto fra la parete
dell’elemento di nscaldamento 20 ed 1l bordo dell’clemento di chiusura 64 T.a
superiicie liscia dei suddetti elementi garantisce 1a tenuta dell”accoppiamento.

L’acqua in pressione penetrata nel condotto di alimentasziome 22 ha nel frattempo
raggiunto la valvola a slera 123, La resistenza della molla 126 presente in quest’ultima
viene vinta dalla pressione dell’acqua, che pud quindi pemetrare nella cialda 1a. Da
quecsta Tuoriesce Pinfuso di caflé, che vience quindi convopliato verso 11 condotto di
uscita 23 ¢ verso 1] successivo crogatore.

L'interrurione dell’azione della pompa produce. seconde niodalita del tutio nmta,%
un calo della pressione dell’acqua, che provoca la chiusura della valvola a sfera 125 ed
il ritorno dell’elemento di chiusura 64 nella propria posiztone di riposo Al. La calda
1a pud quindi essere estratta manualmente dall’ arca dv infusione 25,

Si intende che quanto sopra  state deserilto a titolo puramente esemplificativo e
non limitative. Pertanto. possibili modifiche e varianu dell'invenzione si considerano
nentranti nell'ambito protettivo accordato alla presente soluzione wemea, cosi come

supra descritta ¢ nel seguito rivendicata.



RIVENDICAZIONI

Gruppo caldaia perfezionato per macching per la preparuzione di calta espresso
utilizzanti dosi preconfezionate monouse in {orma di capsula 1 o cialda 1a,
detto gruppo 100200 comprendente: un clemento riscaldante 10,20 ad elevata
capacith termica, provvisto di mesa generatonn di calore 11,22 ath a portare la
temperatura di dette elemento riscaldante 10,20 ad un valore operativo
predefinito;  almeno un condotto di alimentazione 12.22 di acqua in pressione
per la preparacione di detto eaffe. previsio all'interno di detto elemento
riscaldane 10,20 e sfociante all'esterne di quest’ultimoe in cornispondenza di
una »oma di infusione 15.235; meza di bloecaggio 30,60 di una detta capsula 1 o
cialda la, disposti in corrispondenza di detla zona di infusione 15,25 ed atti a
consentire il passaggio di acqua dall’uscita del cilato eondotto di alimentazione
12,22 verso detts capsula | o vialda [a ¢ di convogliare altresi il calT@ in uscita
da queste ultime verso un condollo di uscita 1323 ¢ quindi verse un gruppo
crogatore; detto gruppo caldaia 100,200 cssendo carattenzzato per il fatto che
detti meeze di bloceageio 30.60 sono resi almeno parzialmente mobili fra una
posizione di oposo AJAL nella quale cssi consentono Pintroduzione di una
capsula 1 o cialda la, ed una posizione operativa B3] nella quale essi
racchindono a tenwa & bloccano la menzionata capsula 1 o cialda la. detto
movimento essendo oftenuto per 'azione di acqua in pressionce.

Gruppo caldaia secondo ia rivendicazione 1, caratterivzato dal fate che almeno
una parte 12a,22a di detto condotto di alimentazione 12,22 & conformata a
forma elicoidale, ed € ricavata in cormispondenza della superticie laterale di un
cilindre 16,26, amovibilmente inserito in un relativo vanoe cilindeico 1727

ricavata nel corpo del citate elemente nscaldanre 10.20.



3.

6.

Gruppo caldaia sccondo la nvendicazione !, caratterizesto dal fatte che

all’interno o detto elemento niscaldante 10,20 & previsio un sceonde condotto
passante, atto a consentire il passaggie di un seconde ligundo, ad esempic lalte,
da riscaldare indipendentementc da delta acqua in pressione,

Gruppo caldaia secondo la pvendicazione 1. carallerizzata dal fatto che dett

mezzi di bloccaggio 30 comprendeno: un pistone 31, allopgialo a tenuta in una
cavitd realizzata nel citato elemento nscaldante 10 in comrispondenza dell” uscita
di detto condotto di alimentazacone 12, ¢ provvisto 4 sua volta di un condotto di
passaggio 32 per Pacgua in pressions, detto pistone 31 essendo mantenuto a
riposo nella citata posizione A per mezze di prind mezzi clastici 33 operanti in
conlrastoy cotl una piastra esterna 34, Nssata a detto elemento riscaldante 10 e
mantenuta i posizione csterna al citatii meza di bloccagpio 30, ed essendo
aliresi portato nclla citata posizione operativa B dall’arrivo. dal condotto di
alimentazione 12, di acqua in pressione; un riscontro posteriore fissp 36, lissato
a detta piastra esterna 34 in asse con il citato pistone 31, provviswo del citato
condotto di uscita 13,

Gruppo  caldaia secondo la rivendicaziome 4, caratterizzaio dal fatto di

comprendere Inoitre una guida laterale 37, fissaa alla faccia csiema di detto
pistone 3] e destinata a gndare 'ingresso della citata capsula 1 nella zona d
infusione 135 ¢ ia successiva uscita della stessa da quest’ultima zona, detta guida
laterale 37 cssendo altresi provvista di una coppia di molle 3§ rientranti,
destinale a sostenere lemporancamente  detta capsula 1 in posizione di
imfusione, sostanzialmente 1n asse con | citall mistone 31 ¢ nscontyo posteriore
36.

Gruppo caldaia secomdo [a ovendicazione 4. caratterizzato dal fatto di




comprendere inoltre un elemento tubolare 39, coassiale alla porzione interna
306a del citato riscontro postertore 30 ¢ monlalo esternamente allo stesso,
scotrevole in contrasto con azione di molle di richiamo 40 fra una posizione
di ripose C. mella quale detto elemente tubolare 39 & complelamente
sovrapposto alla detta porzione interna 364, ed una posizione operativa D, nella
quale 1o stesso & avanvato fino a copnre la porzione di arga di injusione 15
occupata dalla citata capsula 1.

Ciruppo caidaia secondao la rivendicazione 4, caragretizrato dal fatto che in detto

pistone 31, in cormispondenza dell’uscita di detto condotto di passaggio 32, &
prevista una valvola a sfera 32a, di tipo normalmente chiuso, atta a consentite il
passaggio di acqua in pressione dal citato condotto di passaggio 32 alla citata
arca di infusione 15 successivamente all”arrivo del citato pistome 31 nella citata
pesizionc operativa 13,

Gruppo caldaia sceondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto che detti

mezzi di bloccaggio 60 comprendono:  uwna corona 6l ncavata nel citato
elemento riscaldante 2¢ in cornspondenza della eitata area di infusione 23,
aperta superiormente per consentite 'introdurzione di detta cialda 1a ed atta a
dclimitare 1 marpini della medesima arca di infusiene 25 e a centrare la cialda
1a rispetto alla cilata area e al citate condotto di alimentarione 22; un bloceo di
supporta 62, sostanzialmente cilindrico. fissato a detto elemenio riscaldante 20
in asse con detta corona 61 e dal lato opposto defl’arca di infusione 25 rispetlo
alla stessa corona 61. in detta bloceo di supporto 62 essendo inolire previsto un
condotto passante 63; un elemento di chiusura 64 di detra arca di infusicne 23,
destinato a racchiudere la citara cialda la in eooperazione con la citata corona

61, detto elemento di chiusura 64 comprendente una porzione inlema 65



provvista del citato condotto di uscita 23 siowante in cornspondenza delia
faccta intcrna 63a di detta porzione interna 65, ¢ provvista altresi di una
porzione csierna 66 mbolare, disposta coassiale con il citato bloceo di supporto
62, atla a scorrere fra detta posizione di riposo Al e detta posizione operativa
Bl per lazione di acqua in pressione fornita attraverso il citae condotto
passante 63. ¢ fra dette posizioni operativa Bl e di riposo Al per |'azione di
secondi mczzi di rearione elastica 67.

9. Gruppo caldata secondo la nvendicazione &, carattgrizzato dal fatto che fra
Iuseits del citato condotlo passante 22 ¢ la citata arca di infustone 25 € previsto
un vano 122, atto ad accogliere una valvola a sfera 123 normalmente chiusa,
destinata a consentire il passaggio di acqua in pressione verso delta area di
infusicne 235 solo dopo il raggiungimento della citala posizione operaliva B1 da
parte del citato clemcento di chiusura 64.

10. Gruppo caldaia secondo la rivendicasione 8. carattenzrzato dal fatto che detto

condotlo passante 63 riceve acqua in pressione dalla medesima pompa che
alimenta di acqua in pressionc il eitalo condotto di alimentazione 22,

11. Gruppo caldaia secondo la nvendicazione |, caratterizzato dal {atto che in detto

elemento riscaldante 10,20 & prevista almeno una ultenore cavitd 16, e che 1
citati mezzi nscaldatori 21 comprendono almene unz lampading elettrica ad
incandescenza a bassa lensione, atti ad inserirsi con ginstezza nella citata cavita
16 per portarc in temperatura detto clemento riscaldante 10.20.
Bologna, 15/06/2007
[l Mandataric

CChiammario R
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