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Sposéb ultradzwiekowego wytrawiania przedmiotow ze stali
weglowej i stopowej
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Przedmiotem wymnalazku jest spos6b ultradzwie-
kowego wytrawiania przedmiotéw ze stali weglo-
wej i stopowej zwlaszcza dla przygotowania po-
wierzchni przed nalozeniem powlok galwanicz-
nych.

Dla usuwania rdzy, zgorzeliny i réinych pro-
duktéw korozji stosuje sie obecnie przewaznie ka-
piele kwasne po wstepnym usunieciu zanieczysz-
czen organicznych w oddzielnych wannach. Cza-
sami stosuje sie réwniez do usuwania zanieczysz-
czen organicznych réwniez kapiele kwasne ze szko-
dg dla czysto$ci powierzchni obrabianych przed-
miotéw, gdyz nastepuje reakcja chemiczna, kté-
ra oddzialywuje na powierzchnie trawionego
przedmiotu. Wyjatek stanowig kapiele oparte na
kwasie fosforowym, ktory usuwa rowniez lekkie
zanieczyszczenia i tlenki. Najlepiej pracuje tego
rodzaju kapiel przy recznym oczyszczaniu, zwlasz-
cza szczotkowaniu, gdyz w innych przypadkach
dzialanie jej jest wzglednie slabe.

Kgpiele zasadowe sg zdolne do usuwania i za-
nieczyszczen jak i tlenkéw, przy czym zanieczy-
szczenia organiczne sg usuwane bardzo efektywnie
niz w kapielach kwaénych, natomiast rdza i zgo-
rzelina sg usuwane w spos6b mniej wydajny. Za-
sadniczg zaletg kapieli zasadowych jest fakt, ze
nie wystepuje nawodorowanie przedmiotu oczysz-
czanego.

Badania przeprowadzone dla ustalenia przydat-
nosci znanych roztworéw trawiacych w polu ultra-
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dzwiekowym wykazaly, ze obydwa typy stosowa-
nych kapieli nie mogg byé zastosowane w tych
procesach ze wzgledu na zbyt niska wydajnosé
oraz przede wszystkim na reakcje uboczne, mia-
nowicie na korozje agregatu ultradzwiekowego
oraz podwyzszone nadzeranie powierzchni przed-
miotéw trawionych.

Okazalo sie, ze zastosowany wedlug wynalazku
roztwoér wodny zawierajagcy 8—12%0 wagowo mie-
szaniny skladajacej sie z 10—50 g chlorku sodo-
wego, 5—25 g siarczanu zelazowego uwodnionego
lub bezwodnego, 0,25—1,6 g tiomocznika, 0,6—1,31
wody i 10—50 ml stezonego kwasu siarkowego w
polu ultradzwiekowym o mocy 1,5—6 W/cm? przy
czestotliwoéci 16—80 kHz w temperaturze 40—90°C
daje dobre wyniki, gdyz czas trwania procesu w
zaleznos$ci od stopnia zanieczyszczenia powierzchni
waha sie¢ w granicach 20 sekund do 4 minut. Poza
tym wskazana miszanina w roztworze wodnym nie
dziala korozyjnie na material agregatu ultradzwie-
kowego. Wymieniony roztwér nie wywoluje réow-
niez nawodorowania, a koszt jego wytworzenia
jest bardzo niski.

Zastrzezenie patentowe
Spos6b ultradzwiekowego wytrawiania przed-

miotéw ze stali weglowej i stopowej w polu ultra-
dzwiekowym o mocy 1,5—6 W/cm? przy czestotli-
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wosci 16—80 kHz w temperaturze 40—90°C, zna- dowego, 5—25 g siarczanu zelazowego uwodnio-
mienny tym, ze przedmioty wytrawia si¢ w roz- nego lub bezwodnego, 0,25—1,6 g tiomocznika,
tworze wodnym zawierajagcym 8—12% wagowo 0,6—1,3 1 wody i 10—50 ml ste’onego kwasu siar-
mieszaniny, skladajacej sie¢ z 10—50 g chlorku so- kowego
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