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Sposdb wytwarzania ptyt pilsniowych porowatych bitumowanych

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ptyt piléniowych porowatych bitumowanych wytwarzanych
metoda mokra.

Ptyty pilsniowe porowate bitumowane wytwarza si¢ gfdwnie przez impregnowanie asfaltami wtokien
drzewnych w trakcie pozyskania tych widkien w znanych urzadzeniach rozwtdkniajacych lub przez zaklejanie
masy wtéknistej emulsjami asfaltowymi. ‘ ‘

W pierwszym przypadku wtryskuje sie¢ pod cisnieniem roztopiony asfalt do znanych urzadzen
rozwtékniajagcych, w ktérych zrebki drzewne poddawane sa obrobce hydrotermicznej w podwy2szonej
temperaturze icisnieniu. W wyniku tego uzyskuje sie w trakcie rozwiokniania zrebkow mase wioknistg
bitumowana, to jest masg, w ktdrej wtékna pokryte sq warstewka asfaltu. Mase te poddaje sie nastgpnie dalszej

obrébce w znany sposéb, a wigc domiela si¢ ja, sortuje, a nastepnie zakleja $rodkami hydrofobowymi.

W drugim przypadku wytwarzania ptyt pilsniowych porowatych bitumowanych uzyskuje sie najpierw
mase wioknistg w urzadzeniach rozwtokniajacych, bez wprowadzania do tych urzadzen roztopionego asfaltu,
a nastgpnie mase t¢ domiela sig i zakleja w skrzyni klejarskiej znanymi srodkami hydrofobowymi, dodajac przy
tym do skrzyni klejarskiej, w trakcie zaklejania tej masy emulsje asfaltowe anionowe lub kationowe.

Masa widknista bitumowana wytwarzana pierwszym lub drugim sposobem wylewana jest na sito maszyny
formujacej, gdzie nastepuje formowanie i odwadnianie wstegi widknistej, ktéra po wyjsciu z maszyny formujacej
cieta jest na arkusze o odpowiedniej dtugosci. Arkusze te przesytane sq nastepnie do suszarni skad po wysuszeniu
wychodzg gotowe juz arkusze ptyt pilsniowych bitumowanych.

Dotychczas formowano iodwadniano wstege wtoknista z masy wioknistej bitumowanej w podobny
spos6b, jak formuje sie wstege wioknista ze zwyktych drzewnych mas wi6knistych, nie zaklejanych asfaltami.
Masa bitumowana wté6knista ma jednak wtasnosci klejace i przykleja sie do sit, a szczeg6lnie do pierwszego sita
gérnego i do pierwszego sita dolnego. Sita zaklejaja si¢ najpierw pojedynczymi wiéknami, a nastepnie peczkami
wiokien, a niejednokrotnie nawet catymi ptatami wstegi wtéknistej. Czesto tez emulsje asfaltowe zostaja zle
wytrgcone na widknach iwtedy zabrudzenie sit przebiega szybciej i silniej, powodujac catkowite zaklejenie
poszczegdlnych oczek sita. ' ’
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Brudne zaklejone oczka sit powoduja pogorszenie warunkdow formowania sie iodwadniania wstegi
wtloknistej, co powoduje koniecznosé¢ zmniejszenia- szybkosci maszyny formujacej, a tym samym zmniejszenie
“produkcji ptyt, a niezaleznie od tego powoduje takze w pewnym stopniu obnizenie jakosci gotowych ptyt
porowatych bitumowanych. W zwigzku z tym zachodzi potrzeba czestego czyszczenia sit maszyny formujacej, co
pocigga za soba szybkie zuzywanie sig sit oraz przerwy w pracy maszyny formujace;j.

Czyszczenie sit odbywa sie réznymi sposobami najczesciej recznie szczotkami stalowymi.Przy takim
czyszczeniu uszkadzaja sie sita, gdyz sa one splecione z zytki nylonowej lub z zytki nylonowej idrutu
fosforo-brazowego. Czasokres pracy takiego sita wynosi okoto jednego roku, a przy zbyt czestym czyszczeniu co
ma zwtaszcza miejsce w przypadku produkowania ptyt pilsniowych bi\tumowanych okres pracy sita zmniejsza sig
do czterech lub nawet trzech miesiecy. Czas czyszczenia sita jest tez stosunkowo dtugi i wynosi okoto dwéch lub
trzech godzin, w przypadku czyszczenia pierwszego sita gérnego, a sq przypadki szczegélnie przy dodatku asfaltu
do ptyt powyzej 10% (ptyty bitumowane produkuje sie¢ z 10%, 20% i 30% dodatkiem asfaltu), Ze w ciagu doby
trzeba zatrzymac¢ maszyne formujacq cztery lub pieé razy na czyszczenie sit.

Celem wynalazku byto uniknigcie wyzej opisanych niedogodnosci wystepulqcych w trakcie formowania na
maszynie formujacej wstegi widknistej z masy wi6knistej zaimpregnowanej asfaltami. Dla osiggnigcia tego celu
postawiono sobie zadanie opracowania nowego sposobu formowania na maszynie formujacej wstegi wioknistej
z masy willknistej zaklejonej asfaltami, ktéry to sposéb zapewnitby ciagty ruch maszyny formujacej
przy produkcji ptyt pil$Sniowych porowatych bitumowanych bez potrzeby zatrzymywania maszyny formujacej
w celu czyszczenia tych sit.

- Cel wynalazku osiaga sie¢ przez nanoszenie na zewnetrzne powierzchnie co najmniej pierwszego dolnego
i pierwszego goérnego sita maszyny formujacej srodka zapobiegajacego przyklejaniu sie do tych sit pojedynczych
widkien, peczkéw widkien lub catych kawatkéw wstegi widknistej oraz wolnego asfaltu. Srodek ten, ktérym
moze by¢ nafta, ropa naftowa, rozpuszczainik do smé+t lub terpentyna nanosi sié na zewnetrzng powierzchnie
sita maszyny formujgcej za pomoca watka o powierzchni pokrytej korzystnie miekky szczotka nylonows,
zanurzonego dolng swa czesc#) w naczyniu, w ktérym znajduje sie wymieniony $rodek i stykajacego sie gérng
swaq czesciq z zewnetrzng powierzchnia sita.

Spos6éb wedtug wynalazku zapewnia utrzymanie sit maszyny formujacej w nalezytej czystosci bez potrzeby
zatrzymywania tej maszyny w celu recznego czyszczenia tych sit za pomoca szczotek drucianych. Dzigki temu
zwigksza si¢ zywotnos¢ sit maszyny formujacej oraz wydajnos¢ godzinowa tej maszyny.

Sposéb wedtug wynalazku jest doktadnie objasniony na podstawie jego przyktadu wykonania, na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia maszyne formujaca z dwoma urzadzeniami do nanoszenia $srodka zapobiegajacego
przyklejaniu sie do pierwszego dolnego i do pierwszego gornego sita maszyny formujacej pojedynczych wtdkien,

peczkéw widkien lub catych kawatkéw wstegi wioknistej oraz wolnego asfaltu, za$ fig. 2 przedstawia
doktadniej jedno takie urzadzenie.

Jak uwidoczniono na rysunku, do formujacej maszyny 1 doprowadza sie przewodem 2 mase wtoknistg
zaklejong uprzednio klejami hydrofobowymi i ewentualnie wzmacniajagcymi oraz zaimpregnowang asfaltami,
czego nie pokazano na rysunku.

Mase wiéknista wylewa si¢ z przewodu 2 do wylewowej skrzynki 3 formujacej maszyny 1, z ktérej to
skrzyni wylewa sie ja na dtugie sito 4 bez korica. na sicie tym nastepuje uformowanie wstegi widknistej, ktéra
nastepnie jest odwadniana najpierw grawitacyjnie w strefie mokrej—I, nastepnie przez ssanie w strefie
podci$nienia-1| i wreszcie przez wyciskanie w strefie wyciskania-Ill. Ta ostatnia strefa nie koriczy si¢ wraz
z koricem dolnego sita 1 lecz jest przedtuzona na drugie dolne sito 5. Z poczatkiem strefy wyciskania |1l nad
dolnym sitem 4 rozpoczyna sie sito 6 gorne pierwsze a za tym sitem, ponad drugim sitem 5 dolnym znajduje sie
drugie gérne sito 7. Waty napedowe pierwszego dolnego i pierwszego gornego sita stanowia pierwsza prase 8
watowa poprzedzong wstepnymi wyzymakami 9, za$ waty napedowe drugiego dolnego sita 5 i drugiego gérnego
sita 7 stanowiq drugg watowa prase 10.

Woda sptywajaca grawitacyjnie oraz odsysana i wyciskana ze wstegi widoknistej stanowi wode obrotowa,
ktérg wykorzystuje sie w procesie technologicznym produkcji ptyt piléniowych w znany sposob, zas wtéknista
wstega 11 wychodzaca z ostatniej prasy watowej formujacej maszyny 1 cieta jest na arkusze i kierowana do
suszenia, czego nie pokazano na rysunku.

. Kazdy odcinek dtugosci zaréwno dolnego, jak i gérnego sita po odejsciu od wstegi wtoknistej za watowa
prasg poddawany jest myciu za pomoca wodnych natryskow 12, a w przypadku pierwszego dolnego i pierwszego
goérnego sita jest dodatkowo zwilzany nafta lub innym podobnym $rodkiem od strony zewnetrznej sita za
pomocy urzadzenia 13 specjalnie skonstruowanego do tego celu. Urzadzenie to skiada sie z metalowego watka 14
o $rednicy 150 mm pokrytego migkkg nylonowa szczotka 15 i zanurzonego dolng swa czesciag w nafcie 16 nalanej
do naczynia 17 i dotykajacego gérng swa czesciag do zewnetrznej powierzchni sita 6. Watek 14 dociskany jest do
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zewnetrznej powierzchni sita 6 za pomoca sprezyny 18, co zapewnia jego obrot za pomoca tego sita, Obracajacy
si¢ walek przenosi na swej powierzchni nafte, ktéra zwilza zewnetrzng powierzchnig sita. Zwilzona naftq
zewnetrzna powierzchnia sita 6 zabezpiecza to sito przed niepozadanym przyklejaniem sie do niego pojedyriczych
wiokien, peczkdw widkien lub catych kawatkow wstegi widknistej oraz wolnego asfaltu.

Przeprowadzone w skali technicznej proby wykazaty, ze sita czyszczone w sposob wedtug wynalazku nie
brudzity sie, dzieki czemu nie trzeba byto zatrzymywaé¢ maszyny formujacej na czyszczenie sit. Zuzycie nafty
byto niewielkie i wynosito ok. 300 I/dobe. Zuzyta nafta w czesci wchodzi w wychodzacq z maszyny formujacej
wstege wioknisty, ktéra nastepnie poddawana jest suszeniu w znanej suszarce, w czesci zas przedostaje sie do
sciekOw, llosci nafty przedostajace sie do s$ciekdw sa, jak sie okazato, tak mate, ze trudno je byto wykryé
w $ciekach za pomoca znanych i stosowanych w przemysle ptyt pilsniowych metod oznaczania zanieczysz.zen
w tych sciekach.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania ptyt pil$niowych porowatych bitumowanych, wytwarzanych metodg mokra,
w ktérym mase widknista do produkcji tych ptyt impregnuje sie asfaltami w trakcie rozwtokniania zrebkow dla
pozyskania tej mdsy lub tez mase widknista, nie zaimpregnowang asfaltami w trakcie rozwtoékniania zrebkoéw,
impregnuje sie emulsjami asfaltowymi kationowymi lub anionowymi przed wylewem tej masy na sito maszyny
formujacej, znamienny tym, Ze na zewnetrzne powierzchnie co najmniej pierwszego dolnego i pierwszego
gérnego sita maszyny formujacej nanosi sie, po uprzednim wymyciu tych sit za pomoca natrysku wody $wiezej
lub obrotowej, $rodek tego rodzaju jest nafta, ropa naftowa, rozpuszczalnik do smét lub terpentyna,
- zapobiegajacy przyklejaniu si do tych sit pojedynczych widkien, peczkéw widkien lub catych kawatkéw
wstegi wibknistej oraz wolnego asfaltu.

2. Sposob, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, 2Ze srodek zapobiegajacy przyklejaniu si¢ do sita
pojedynczych widkien, peczkéw wiékien lub catych kawatkéw wstegi widknistej oraz wolnego asfaltu nanosi
sie¢ na zewnetrzng powierzchnie sita maszyny formujacej za pomocg watka o powierzchni korzystnie pokrytej
migkka szczotka nylonowa, zanurzonego dolna swa czesciq w naczyniu, w ktérym znajduje si¢ wymieniony
$rodek i stykajacego sie gorng swa czescig z zewnetrzng powierzchnia sita.
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