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69 Reinigungssystem.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Reinigungssystem
fur die Reinigung eines beim Uberziehen einer Faser
verwendeten Beschichtungszufiihrsystems und von Disen.
Das Beschichtungszufihrsystem weist einen Zufiihrkanal
(6) zum Zuflhren eines Beschichtungsmaterials aus einem
Beschichtungsbehalter (9) einer in einer Duseneinheit zwi-
schen zwei Diisen (3, 4) liegenden Beschichtungskammer
(1) und einen Einlasskanal (2) einer Faser zum Fuhren der
zu uberziehenden Faser durch die erste Duse (3) in die
Beschichtungskammer (1) und einen Ausgangskanal (5)
zum Fihren der Faser durch die zweite Dlse (4) aus der
Beschichtungskammer (1) auf. Zum Intensivieren der Rei-
nigungsfunktion weist das Reinigungssystem einen in der
Duseneinheit angeordneten zweiten Zufiihrkanal (7) fur ein
Losungsmittel auf. Der Zufihrkanal (7) offnet sich in die
Beschichtungskammer (1). Zwischen einem Austrittsende
an der Beschichtungskammer (1) des Zufihrkanals (6) des
Beschichtungsmaterials und einem Austrittsende an der
Seite der Beschichtungskammer (1) des zweiten Zufiihrka-
nals (7) ist ein Wechselventil (8) angeordnet, das in der ei-
nen Stellung angeordnet ist, den zweiten Zufihrkanal (7)
zu schliessen, und in der anderen Stellung angeordnet ist,
den Zufihrkanal (6) des Beschichtungsmaterials zu
schliessen.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Reinigungssys-
tem fir die Reinigung eines beim Uberziehen einer
Faser oder von dergleichen, insbesondere einer opti-
schen Faser, verwendeten Beschichtungszufiihrsys-
tems und von Dlsen, wobei das Beschichtungszu-
fuhrsystem einen ZufUhrkanal zum Zufihren eines
Beschichtungsmaterials aus einem Beschichtungsbe-
halter einer in einer Diseneinheit zwischen zwei DU-
sen liegenden Beschichtungskammer und einen Ein-
lasskanal einer Faser zum Fihren der zu Uberzie-
henden Faser durch die erste Duse in die
Beschichtungskammer und einen Ausgangskanal
zum Fihren der Faser durch die zweite Dlse aus
der Beschichtungskammer aufweist.

In verschiedenen Faserlinien, die zum Beispiel bei
der Herstellung von Kabeln verwendet werden, sind
nach der Beschichtungsarbeitsphase Probleme vor-
gekommen. Zum Beispiel in Farbelinien einer Faser
und auch in Bandfaserlinien und in Zugtirmen hat
man alle verwendeten DuUseneinheiten nach dem
Aufbringen von Acrylat auf eine schwierige Weise
manuell reinigen missen. Die Reinigung ist dadurch
durchgefiihrt worden, dass die verwendeten Disen-
einheiten nach jeder Fahrt gelést und abgebrochen
werden, die Teile separat gereinigt werden und die
Einheiten wieder zusammengestellt und an ihren
Platz in die Linie fir die néchste Beschichtungspha-
se zurlickmontiert werden. Die Tétigkeit dieser Art ist
langsam und beschwerlich, wobei die Produktion
langsamer wird und die Produktionskosten zugleich
ansteigen. Auch der Umstand, dass der Verlust des
Beschichtungsmaterials in der Reinigungsphase
gross ist, hat Kosten heraufgesetzt. Das obige Mo-
ment spielt eine Rolle, weil der Preis des Beschich-
tungsmaterials, zum Beispiel der des Acrylats, hoch
ist. Weiter ist ein Nachteil des vorbekannten Standes
der Technik der Umstand, dass die Reinigungsarbeit
zum grossen Teil eine schmutzige Handarbeit ist, in
der ausserdem gefdhrliche Mittel behandelt werden
mussen.

Der Erindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein
Reinigungssystem zu Stande zu bringen, mittels des-
sen die Nachteile des vorbekannten Standes der
Technik eliminiert werden koénnen. Diese Aufgabe
wird durch ein erfindungsgemasses Reinigungssys-
tem gelést, das dadurch gekennzeichnet ist, dass
das Reinigungssystem einen in der Diseneinheit an-
geordneten zweiten Zufihrkanal fir ein Losungsmit-
tel aufweist, welcher Zufihrkanal angeordnet ist, sich
in die Beschichtungskammer zu o6ffnen, und dass
zwischen einem Austrittsende an der Beschichtungs-
kammer des Zufiihrkanals des Beschichtungsmateri-
als und einem Austrittsende an der Seite der Be-
schichtungskammer des zweiten Zuflhrkanals ein
Wechselventil angeordnet ist, das in der einen Stel-
lung angeordnet ist, den zweiten Zufihrkanal zu
schliessen, und in der anderen Stellung angeordnet
ist, den Zufuhrkanal des Beschichtungsmaterials zu
schliessen, wobei, wenn der Zufihrkanal des Be-
schichtungsmaterials geschlossen ist, das Losungs-
mittel durch den zweiten Kanal der Beschichtungs-
kammer zugefuhrt werden kann.

Ein Vorteil der Erfindung liegt darin, dass es gar
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nicht notig ist, die Duseneinheit fiir die Reinigung zu
lésen. In der Reinigungsarbeit ist auch nicht die
Handarbeit nétig, wobei Arbeiter im Zusammenhang
mit der Reinigungsphase mit geféhrlichen Mitteln gar
nicht in Kontakt kommen. Bei der Verwendung der
Erfindung entsteht weiter ein Vorteil daraus, dass ein
teures Beschichtungsmaterial nicht in solchen Men-
gen wie im Zusammenhang mit dem vorbekannten
Stand der Technik verloren geht. Ein Vorteil des er-
findungsgeméssen Reinigungssystems ist auch der
Umstand, dass die Reinigungsmassnahmen auf eine
vorteilhafte Weise automatisiert werden kénnen.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand der beige-
figten Zeichnung ausfuhrlicher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer wesentlichen Kom-
ponente eines erfindungsgemassen Reinigungssys-
tems,

Fig. 2 eine Schnittansicht der Komponente der
Fig. 1 nach Pfeilen II-ll der Fig. 1 und

Fig. 3 eine prinzipielle Ansicht einer vorteilhaften
Ausfuhrungsform des erfindungsgeméssen Reini-
gungssystems.

Fig. 1 und 2 zeigen eine Komponente, d.h. eine
Diiseneinheit, die einen wesentlichen Teil des erfin-
dungsgeméssen Reinigungssystems bildet, dessen
eines vorteilhaftes Beispiel prinzipiell in Fig. 3 darge-
stellt ist.

Mittels der Komponente der Fig. 1 und 2 ist eine
Beschichtungskammer 1 gebildet, durch die eine die
Faserlinie entlang laufende Faser oder ein anderes
entsprechendes Produkt hindurchgefiihrt wird. Die
Faser wird in die Beschichtungskammer durch einen
Einlasskanal 2 und eine erste Dise 3 und weiter aus
der Beschichtungskammer 1 durch eine zweite Duse
4 und einen Ausgangskanal 5 geflhrt. Die Faserlinie
ist in Figuren mit dem Bezugszeichen KL bezeichnet.

Das Bezugszeichen 6 bezeichnet in Figuren einen
Zufuhrkanal zum Zufihren des Beschichtungsmateri-
als der Beschichtungskammer 1 zwischen Dusen 3, 4.

Die oben angefihrten Umstinde stellen einem
Fachmann den ganz Ublichen Stand der Technik dar,
weshalb diese Umsténde in diesem Zusammenhang
nicht naher erlautert werden.

Nach einem wesentlichen Gedanken der Erfindung
weist das Reinigungssystem einen in der Disenein-
heit angeordneten zweiten Zuflhrkanal 7 fur ein L6-
sungsmittel auf. Der Zufihrkanal 7 ist angeordnet,
sich in die Beschichtungskammer 1 zu &ffnen, wie
die Figur zeigt. Zwischen einem Austrittsende an der
Beschichtungskammer 1 des Zuflhrkanals 6 des Be-
schichtungsmaterials und einem Austrittsende an der
Seite der Beschichtungskammer 1 des zweiten Zu-
fihrkanals 7, d.h. des Zufiihrkanals des L&sungsmit-
tels, ist ein Wechselventil 8 angeordnet, das in der
einen Stellung angeordnet ist, den zweiten Zufiihrka-
nal 7 zu schliessen, und in der anderen Stellung an-
geordnet ist, den Zuflhrkanal 6 des Beschichtungs-
materials zu schliessen, wobei, wenn der Zufihrka-
nal 6 geschlossen ist, das Lésungsmittel durch den
zweiten Zufihrkanal 7 der Beschichtungskammer 1
zugefihrt werden kann. Das Wechselventil 8 funktio-
niert also immer so, dass, wenn der eine Kanal ge-
schlossen ist, der andere gedffnet ist.
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Im Beispiel der Figuren sind der Zufihrkanal 6
des Beschichtungsmaterials und der zweite Zufihr-
kanal 7 gleichachsig auf den entgegengesetzten Sei-
ten der Duseneinheit angeordnet und das Wechsel-
ventil 8 ist zwischen den Austrittséffnungen der Zu-
fiihrkanéle 6 und 7 mittels eines beweglich angeord-
neten Absperrgliedes gebildet. Als Absperrglied kann
jedes beliebige geeignete Glied, zum Beispiel eine
Kugel, dienen, wie die Figuren zeigen.

Fig. 3 stellt prinzipiell ein erfindungsgeméasses
Reinigungssystem dar, in dem eine Diseneinheit der
Fig. 1 und 2 verwendet wird. In Fig. 3 werden an
den entsprechenden Stellen dieselben Bezugszei-
chen wie in Fig. 1 und 2 verwendet.

Wie oben angefihrt wurde, weist die im erfin-
dungsgeméssen Reinigungssystem verwendete Du-
seneinheit ausser der normalen Beschichtungskam-
mer 1 und dem Zufihrkanal 6 des Beschichtungsma-
terials einen zweiten Zufuhrkanal 7 auf. Zwischen
den sich in die Beschichtungskammer 6ffnenden En-
den der oben erwdhnten Zuflhrkandle ist eine als
Wechselventil 8 dienende Kugel angeordnet. Der Zu-
fuhrkanal 6 ist mit einem Beschichtungsbehalter 9
verbunden. Das Beschichtungsmaterial kann jedes
beliebige geeignete Beschichtungsmaterial, zum Bei-
spiel Acrylat, sein. Der zweite Zufihrkanal 7 dage-
gen ist mit einem Ldsungsmittelbehalter 10 verbun-
den. Die Bezugszeichen 11 und 12 bezeichnen Aus-
lasskanéle, die angeordnet sind, von einem Ein-
gangskanal 2 der Faser und entsprechend von
einem Ausgangskanal 5 der Faser auszugehen. Im
Beispiel der Fig. 3 ist der Auslasskanal 11 angeord-
net, von einem Punkt des Einlasskanals 2 der Faser
auszugehen, der in Laufrichtung der Faser gesehen
vor der ersten Dise 3 der Duseneinheit liegt, und
der Auslasskanal 12 ist entsprechend angeordnet,
von einem Punkt des Ausgangskanals der Faser
auszugehen, der nach der zweiten Dise 4 liegt. Die
Auslasskanéle 11 und 12 sind mit einem Abfallbehal-
ter 13 verbunden. Die Bezugszeichen 14 und 15 be-
zeichnen Abschlussventile und das Bezugszeichen
16 bezeichnet ein 3-Wegventil. Das Bezugszeichen
17 bezeichnet ein Druckregelungsmittel und das Be-
zugszeichen 18 bezeichnet einen Druckregler. Das
Bezugszeichen 20 bezeichnet einen Ejektor. Der
Druck, der aus einem Drucknetz erhalten wird, ist
mit dem Bezugszeichen P bezeichnet.

Wenn ein Beschichtungsmaterial in der Beschich-
tungsphase der Faser auf eine normale Weise ge-
fahren wird, wird zum Beispiel Acrylat aus dem Be-
schichtungsbehélter 8 durch den Zufiihrkanal 6 der
Beschichtungskammer 1 zugefuhrt. Das Beschich-
tungsmaterial wird mittels des Drucks zugefihrt, d.h.
der Regler 18 regelt auf eine normale Weise und
das 3-Wegventil ist fur den Druckregler 18 gedffnet.
Die Abschlussventile 14 und 15 sind geschlossen.
Wenn das Beschichtungsmaterial mit Druck in die
Beschichtungskammer 1 hineinstrémt, presst sich die
als Wechselventii 8 dienende Kugel gegen das
Mundloch des zweiten Zufiihrkanals 7 und schliesst
diesen Kanal. Wenn die Faser durch die vom Be-
schichtungsmaterial geflilite Beschichtungskammer
hindurchgeht, wird die Faser auf eine normale Weise
Uberzogen.

Wenn die oben beschriebene Beschichtungsphase
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endet, kann im Beschichtungsbehalter Unterdruck
zum Beispiel wie folgt geschaffen werden. Der Druck-
regler 18 wird in die 0-Stellung und das 3-Wegventil
wird fur einige Sekunden auf Unterdruck eingestelit.
Die Ventile 14 und 15 sind immer noch geschlossen.
Dank des Unterdrucks im Beschichtungsbehélter
presst sich die Kugel gegen das Mundloch des Zu-
fuhrkanals 6 und schiiesst diesen Kanal.

Die nachste Phase ist die Reinigungsphase, wobei
ein offener Reinigungsschalter 21 geschlossen wird,
wobei ein mittels Strichlinien dargestellter Reini-
gungsteil angelassen wird. Der Reinigungsschalter
21 ist prinzipiell dargestellt worden, um zu zeigen,
dass der mittels Strichlinien dargestellte Teil des er-
findungsgemassen Systems mit diesem Schalter ak-
tiviert wird. In dieser Phase ist der Druckregler 18
immer noch in der O-Stellung und das 3-Wegventil
ist auf Unterdruck. Die Ventile 14 und 15 sind in die-
ser Phase geoffnet und mit dem Druckregelungsmit-
tel 17 ist ein geeigneter Druck geregelt worden. In-
folge der oben erwahnten Funktionen strémt das Lo6-
sungsmittel aus dem Ldsungsmittelbehélter 10 durch
den zweiten Zuflhrkana! 7 in die Beschichtungskam-
mer 1 hinein. Der Zufihrkanal 6 ist in dieser Lage
immer noch geschlossen, weil die Kuge! sich gegen
das Mundloch des Kanals 6 presst. Das Lésungsmit-
tel strémt also in die Beschichtungskammer 1 und
weiter durch die Disen 3 und 4 hindurch sowohl in
den Einlasskanal 2 der Faser als auch in den Aus-
gangskanal 5 der Faser hinein und reinigt die Kam-
mer und die Disen. Das Lésungsmittel kann vor-
zugsweise mittels des Unterdrucks des Abfallbehal-
ters 13 durch die Auslasskandle 11 und 12 aus der
Duseneinheit abgesogen werden. Der Unterdruck
kann in den Abfallbehédlter 13 zum Beispiel mittels
des Ejektors 20 geschaffen werden, wie Fig. 3 zeigt.
Die Durchgangsoffnung der Faser kann natirlich
auch mit einer Klappe oder mit einem Ventil verse-
hen werden, das sie flr den Zeitraum der Reinigung
schliesst.

Das oben angefiihrte Beispiel soll keineswegs
dazu dienen, die Erfindung auf irgendeine Weise zu
beschranken, sondern die Erfindung kann véllig frei
im Rahmen der Patentanspriiche modifiziert werden.
Somit ist es klar, dass die Erfindung oder deren Ein-
zelheiten den in den Figuren gezeigten Ldsungen
nicht notwendigerweise genau zu entsprechen brau-
chen, sondern auch andere Loésungen méglich sind.
Das in der Erfindung verwendete Wechselventil zum
Beispiel braucht nicht notwendigerweise eine Kugel
zu sein, sondern das Wechselventil kann auch an-
ders, zum Beispiel mittels eines Zylinderteils usw.,
verwirklicht werden. Als Beschichtungsmaterial und
als Lésungsmittel kann natirlich jedes beliebige ge-
eignete Mittel verwendet werden usw.

Patentanspriiche

_ 1. Reinigungssystem fiir die Reinigung eines beim
Uberzienen einer Faser, insbesondere einer opti-
schen Faser, verwendeten Beschichtungszufiihrsys-
tems und von Dusen, wobei das Beschichtungszu-
flihrsystem einen Zufhrkanal (6) zum Zufihren ei-
nes Beschichtungsmaterials aus einem Beschich-
tungsbehélter (9) einer in einer Diseneinheit
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zwischen zwei Dusen (3, 4) liegenden Beschich-
tungskammer (1) und einen Einlasskanal (2) einer
Faser zum Fuhren der zu Uberziehenden Faser

durch die erste Dise (3) in die Beschichtungskam-

mer (1) und einen Ausgangskanal (5) zum Fihren 5
der Faser durch die zweite Dise (4) aus der Be-
schichtungskammer (1) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Reinigungssystem einen in der
Diseneinheit angeordneten zweiten Zufihrkanal (7)

fir ein Ldsungsmittel aufweist, welcher Zuflhrkanal 10
(7) angeordnet ist, sich in die Beschichtungskammer

(1) zu o6ffnen, und dass zwischen einem Austrittsen-

de an der Beschichtungskammer (1) des Zuflhrka-

nals (6) des Beschichtungsmaterials und einem Aus-
trittsende an der Seite der Beschichtungskammer (1) 15
des zweiten Zufihrkanals (7) ein Wechselventil (8)
angeordnet ist, das in der einen Stellung angeordnet

ist, den zweiten Zuflhrkanal (7) zu schliessen, und

in der anderen Stellung angeordnet ist, den Zufihr-

kanal (6) des Beschichtungsmaterials zu schliessen, 20
wobei, wenn der Zufuhrkanal (6) des Beschichtungs-
materials geschlossen ist, das Ldsungsmittel durch

den zweiten Kanal (7) der Beschichtungskammer (1)
zugefluihrt werden kann.

2. Reinigungssystem nach Anspruch 1, dadurch 25
gekennzeichnet, dass der Zuflhrkanal (6) des Be-
schichtungsmaterials und der zweite Zufiihrkanal (7)
gleichachsig auf den entgegengesetzten Seiten der
Duseneinheit angeordnet sind und dass das Wech-
selventil (8) zwischen den Austrittséffnungen der Zu- 30
fiihrkanale (6, 7) mittels eines beweglich angeordne-
ten Absperrgliedes gebildet ist.

3. Reinigungssystem nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Absperrglied eine Kugel ist.

4. Reinigungssystem nach einem der oben er- 35
wahnten Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass das Reinigungssystem Auslasskanéle (11, 12)
des Losungsmittels aufweist, die angeordnet sind,
vom Eingangskanal (2) der Faser und entsprechend
vom Ausgangskanal (5) der Faser auszugehen. 40

5. Reinigungssystem nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auslasskanéle (11, 12) an-
geordnet sind, von einem Punkt des Einlasskanals
(2) der Faser auszugehen, der in Laufrichtung der
Faser gesehen vor der ersten Dise (3) der Disen- 45
einheit liegt, und entsprechend von einem Punkt des
Ausgangskanals (5) der Faser auszugehen, der nach
der zweiten Duse (4) liegt.

6. Reinigungssystem nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Losungsmittel angeordnet ist, 50
mittels des Unterdrucks durch die Auslasskanale (11,

12) aus der Diiseneinheit abgesogen zu werden.
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