PRIHLASKA VYNALEZU

zveiejnéna podle § 31 zdkona ¢, 527/1990 Sb.

(21) Cislo dokumentu:

1998 -3519

(vl 9) . (22) Prihlageno: 03.11.1998
CESKA
REPUBLIKA (40) Datum zvetejneni prihlasky vynalezu: ~14.06.2000

(Véstnik &. 6/2000)

URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(13) Druh dokumentu:

(51 mt. c1. 7:
GO05D 23/00
GO05D 23127
B23K 3/00
B23K 3/04

A3

(71) Prihlasovatel:
THEMIS A. S,
RoZnov pod Radho3tém, CZ;

(72) Pavodce:
Broda Miroslav Ing., RoZnov pod Radho$tém,
CZ,
Novosad Bohumir Ing., RoZnov pod Radhotém,
CzZ,

(74) zastupce: 5
Soukup Petr Ing., Svédska 3, Olomouc,

772 00;

(54) Nazev prihlagky vynalezu;
Zpisob Fizeni teploty ohFevu soudasti pii
automatickém pajeni a zafizeni k provadéni
tohoto zpiisobu

(57) Anotace:

Zplisob fizen teploty ohievu pii automatickém péjeni pajené
soucdsti (1) upevnéné vetné piidavného materialu (2)

v pajecim piipravku (3) mezi hotaky (4) pajeciho zatfzeni
spociva v tom, Ze se pii ohfevu pdjené soudésti (1) snimany
profil ptidavného materidlu (2) digitalizuje a podrobuje
pokitaCové analyze, pfidentZ se po stanoveni okanvfiku
plastické deformace pridavného materidlu (2) ukongi ohtev
péjenych soucésti (1). Zatfzeni pro fizeni teploty ohfevu je
tvofeno snimaci kamerou (5) a zdrojem (6) zifeni, které jsou
proti sob& nastaveny tak, Ze paprsek (7) ze zdroje |(6) zéFeni
prochézi profilem piidavného materidlu (2) snimaného
materidlu snfmaci kamerou (5), napojenou na Fidici pocitad
(8), ktery je zpétn€ propojen s ovladacimi prvky hoiak (4).
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Zplsob Fizeni teploty ohfevu souldsti pPi automatickém piie-

ni a zari{zen{ k provadéni tohoto =zpisobu

Gblast techniky

Vyndlez se tykid zpisobu  fizeni teploty ohPfevu soudssti
pri automatickém pajeni, kde je jako pridavny materiil pou-
2it pdjeci krouZek nebo pdjeci pasta, a zmatizeni k provadéni

tohoto zplsobu.

Dosavadni stav techniky

V soudasné dobé& se tLeplota ohFevu souéésti pri automa-
L.ickém pdjeni pomoci pfidavného materidlu ve formd pajeciho
krouZzku nebo pajeci pasty ¥ridi pouze nastavenim plament ho-
¥4k, které jsou serizeny tak, aby =z=a pfedem nastavenou &a-
sovou jednotku oh#dly souddst a p¥idavny materidl na pajeci
teplotu. Nevyhodou tohoto zplsobu je, =Ze pfi drobné zmdn& =
nastaven{ ho?fdkd nebo odliZné politedni teplot® pajend sou-
&asti dojde k Jjejimu preh¥dti nebo nedostatednému ohifabi,

takZe pri pdjeni{ vznikne zmetek.

Je rovnd&Z =zndmo ¥Fizeni teplot? ohtfevu soudésti pomoci
¢asu s korekci pomoci pyrometru, kdy plameny, které oh¥ivaji
pédjenou soudast, jsou serizeny tLak, aby za predem nastavenou
&asovou jednqgku ohftdly soudast a piidavny materidl na paje-
ci Leplotu;éigyé/%%;g;etr slouZi ke korekci &asu ohrevu po-
dle skuted& namn&fenéd teploty pdjenéd soudadsti. Nevyhodou to-
hoto =zplsobu je, Ze jeho pouZit{ pro pdjeni hlinikovych =ou-

&ast{ je =zatiZeno chybami spojenymi se zmEnou povrchu mate-

ridlu pdjené souddsti, a tim jeho emisivitou, kterd je dile-




%itym parametrem Pro nastaveni pyrometru. Kazd4 zZm&na v kva-
1it& povrchu zplisobuje zkreslen{ namn&Fené teploLly pdjené

souddsti a tinm i jeji vyuZiti prc $izen{ ohifevu.

Podstata vyndlezu

Uvedené nevyhody odstrafuje do znaéné miry zpsob Pize-
ni teploty ohfevu pri automatickém pdjent pajené soudasti
upevné&né vietnd pridavného materidlu v pajecinm pripravku

poACe_ Yyrnllibie
mezi hotdky pajeciho za¥iz fil;~ JEho=Z PO stata spo&ivda v ton,

snimany profil p¥idavného
£ S
materialu digitaligggﬁﬁé a ppdroﬁ§§§§> po&itadové analyze,

priZ%emzZ se PO stanoveni okamZiku plastické deformace pridav-

%e piri ohitevu pijené sou asti-Ge

ného materidlu ukonZi ohtev pajenych souldsti.

Dals{ podstatou vynédlezu je zatizeni pro Pizeni teploty

ohifevu pri agtomatickém péjeniwgajené soudasti mezi horaky
o fae P Mﬁ:.fﬁfz.b.‘éﬂ.;?,ﬁzz- pr

pajeciho za¥Aizenl voren®& snimaci kamerou & zdrojem =z=areni,

kterd jsou proti sobd nastaveny tak, %e paprsek =ze zdroje

=&teni prochéazi profilem pridavného materidlu snimaného sni-

maci{ kamerou, napojenou na Pridici po&itad, ktery je spi&tnd

propojen s ovladacimi prvky ho#&kt.

Novym vyndlezem Se dosahuje vy33iho G&inku v tom, Ze
optimalizuje #idici{ proces pdieni tim, Ze umoZfiuje jednodu-
ché pizent automat ického oh¥evu pajenych souddsti na =akladé
prib&Zného optoelektronického vyhodnocovéni prib&hu pajient
a stanovenf okamZiku plastické deformace, tedy roztaveni,
p¥idavného materidlu aniZ by tento Pidici proces byl ovliv-

fiovan druhen pajeného materiélu a jeho emisivit®W/.




Popis aobrizkt na pPripojenych vykresech

Konkréini pPiklad zavizeni podle vyndlezu je schematic-

—
ky =zZndzornédnyna pikipojeném vykrese, kde:! obr.1 pfedstavuje
celkové schematické usporiaddni zaﬁizeni; a obr.2 detail

pajend soudasti s ptidavnym materiélem.

Priklady provedeni vyndlezu

Zarfizeni pro Prizeni teploty ohftevu pdjené souddsti {,
upevnéné vietn& pridavného materidlu 2 v pdjecim pripravku
3 mezi hotdky 4 vliastniho pajeciho zarizeni, je tvoFeno sni-
maci kamerou 5 a zdrojem & za¥eni, které jsou proti sobd na-
staveny tak, Ze paprsek 7 ze zdroje 6 z&Yen{ prochdzi profi-
lem pridavného materidlu 2, kiery ge snimép snimgqi kamerou
5, napojenou na ©i{dici po&itad &, ktery iJje éé%ﬁé%wzpétné
propojen s nezndzornénymi ovlddacimi prvky pdjeciho z=arize-
ni, a tedy i hotdkli 4. Pro potladeni vlivu svitivého plamene
41 hotdkt 4 v soudinnosti s protisvétlem ze =droje 6 zareni

je snimaci kamera 5 opat¥fena filtrem 51.

P¥i ohfevu pidjené souddsti 1 \§e snimaci kgg’mu 5 sni-
many profil p¥idavného materidlu g'digitalig%%§ﬁ~a podrob <
AR podi{tadové analyze v rPidicim podita&i 8, ktery vyvhodno-
cuje plastickou deformaci pridavného materidlu ;:?%/;avis-
losti na nf »{d{ reZim ohifevu padjenych souéésti;l, b ==

véetnd okamZiku ukonden{ ohtevu, zapnuti chlazen{ é%odo&&:.




Primyslovd vyuZitelnost

Zpisob a zaifzeni pro Ffizeni teploty ohfevu soudésti
pri automatickém pdjeni lze pouzit pro pdjeni riznych druht
materiall, naptriklad hlinfk-hlinik, ocel-ocel, m8d-nsdd,
ocel-m&d, hlinik-m&d, bez ohledu na jejich druhi a emisivi#%&

‘Lq pri pajeni{ pomoci rizny¥ch druhl plamenli, naptriklad
J
bgﬁiweaﬂxgg%ﬁ%&%%;n—vzduch (kyslik), propan-vzduch (kyslik), acety-

lén-vzduch (kyslik) .%»odcw.{: .



PATENTOVE NAROKY

zptsob *izmeni teploty ohfevu pti automatickém pajeni pa-
jené soudasti upevnéné v&etn® piridavného materidlu v pa-
jecim pPipravku me=zi ho#sky pidieciho za¥izeni, v ¥ 2 n a-
&Guijfel s e t {f m, Ze pti ohtevu pidjené souldasti

[

$e snimany profil pridavného materidlu digitaliggﬁgﬁ'a

e
podrob§5%§/ po&itadové analyze, prilemzZ se PO stanoveni
okanZiku plasltické deformace pridavného materidlu ukondi

ohitev pdjenych souddsti.

vapizeni pro Fizeni teploty ohfevu pEi automatickén pdije-
ni pajené souddsti mezi hoFaky pajeciho =z=arizeni podle
ndroku 1, vy zna & uij i cli s e t i m Z2e je tvo-
#eno snimaci kamerou (5) a =zdrojem (6) =areni, ktereé jsou
proti sobé& nastéveny tak, Ze paprsek (7) ze =zdroje (6)
z4¥en{ prochdzi profilem p#idavného materidlu (2) snima-
néhoe snimaci kamerou (5), napojencu na #idici{ poditad
(8), ktery ije =zp&tn& propojen s ovladacimi prvky horakd
(4).
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