POLSKA OPIS PATENTOWY 81361
RZEGZPOSPOLITA
LuDowA

Patent dodatkowy
do patentu MKP  E21d 7/02

Zgloszono: 13,12.72 (P. 159 488)

’ 2
Pierwszenstwo: Int. CI°. E21D 7/02

“HZAH ' CZYTELNIA

P A IE N T 0 w Y Zgtoszenie ogloszonu: 01.08.74 _
P R I. ' Urzedu Patentowego
Opis patentowy opublikowano: .15,10,1977 Polivie] Rzecoypaspolite)  Lusowej

Twérca wynalazku: Mieczystaw Cieslik
Uprawniony z patentu: Przedsigbiorstwo Budowy Szybow, Bytom (Polska)

Sposéb mocowania zbrojenia w szybach

Przedmiotem wynalazku jest sposéb umocowywania zbrojenia szybowego, a w szczegélnosci dzwigaréw
tego zbrojenia do betonowej obudowy szybow.

Znane dotychczas sposoby mocowania dZzwigaréw zbrojenia szybowego do obudowy szyb6éw polegajace na:
wykuwaniu w obudowie gniazd i zamurowywaniu w nich wspornikéw, do ktérych mocowano dzwigary zbroje-
nia, lub na mocowaniu wspornikéw do obudowy za pomocy kotwi klinowych wykazujg w praktycznym
stosowaniu duze wady. Wady te w przypadku zamurowywania wspornikéw polegaja w szczegélnosci na tym, ze
pozostawianie otworé6w w obudowie lub ich wykuwanie, zwtaszcza w obudowie betonowej jest trudne w prak-
tycznej realizacji, a mate prawodopodobieristwo zwigzania $wiezego betonu ze starym daje brak pewnosci
trwatego umocowania wspornika w gniazdach. Poza tym na odcinku szybéw wykonywanych metodami
specjalnymi w warstwach skat luznych i zawodnionych, powstaje niebezpieczeristwo wtargniecia do szybu wody
lub kurzawki spoza obudowy.

Sposéb drugi, w ktérym wsporniki mocowane sg do obudowy za pomoca kotwu osadzanych w odwiercon-
ych uprzednio otworach ma takze wiele wad, z ktérych najwazniejsze to:

—mozliwosé obluzowywania sie kotwi w obudowie szybu na skutek deformowania si¢ otworéw dla kotwi.
Kotew osadzona w otworze, pod wptywem duzych obcigzert dynamicznych, wystepujacych w ptaszczyznach

" ruchu naczyri wydobywczych w szybie, powoduje zmiany struktury wytrzymatosciowej materiatu $cian otworu,
deformuje go iobluzowuje sie. Poluzowanie kotwy moze nastgpié takze w przypadku korozji samej kotwy lub
betonu w miejscu jej zamocowania,

— bardzo utrudniona aczasami wrecz niemozliwa wymiana kotwi w zdeformowanym otworze. Przy
wiekszej ilosci luznych kotwi zachodzi¢ moze konieczno$é zmiany rozmieszczenia zbrojenia w szybie i catkowite
jego przezbrojenie, )

—zabudowanie kotwy klinowej wymaga szczegdlnej starannosci, co w cigzkich warunkach szybowych jest
bardzo trudne. Kazda niedoktadno$¢ przy osadzeniu kotwy poteguje jeszcze podane wady tego sposobu.

Sposdb mocowania zbrojenia szybowego do obudowy szybu wedtug wynalazku eliminuje wszystkie wady
dotychczasowych sposobéw. Polega on na mocowaniu elementéw zbrojenia do obudowy za pomocg kotwi
rurkowo—s$rubowych fig. 1 poz. 1, 2, przy czym czes$é¢ rurkowa 2 kotwi 1 jest zabudowywana-do obudowy szybu
juz w czasie wznoszenia tej obudowy.
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Dla zabudowy czesci rurkowej 2 kotwi 1 wykorzystuje si¢ znane, odpowiednio przystosowane, odeskowa-
nie stalowe 4. Przystosowanie odeskowania 4 sprowadza si¢ do wykonania szeregu otworéw 5 rozmieszczonych
stosownie do potrzeb wynikajacych z odstgpéw migdzy-dZwigarami zbrojenia w szybie oraz do uzupetnienia
konstrukcji odeskowania 4 taricuchami stabilizujacymi 7.

Czesé rurkowa 2 kotwi 1 wprowadza si¢ do przestrzeni poza odeskowaniem 4 poprzez otwory 5 mocujac
ja, na czas wznoszenia obudowy betonowej 3, do odeskowania srubami 6. taricuchy stabilizujace 7 o statej
dtugosci przymocowane roztacznie z jednej strony do konstrukcji odeskowania 4, a z drugiej do kotwi rurkowej
1 zabudowanej w obudowie szybu 3, pozwalaja na ustawienie odeskowania doktadnie co do zadanego kierunku
i wysokosci. ’

Cykl pracy przy betonowaniu obudowy szybu z réwnoczesnym zabudowaniem rurek kotwi 1, rozpoczyna
sie od opuszczenia odeskowania 4 w nowe potoZenie. W tym celu odczepia sie taricuchy stabilizujace 7 od
obudowy szybu 3, opuszcza odeskowanie 4 o taka odlegtosé, ktéra pozwoli na odstonigcie kolejnych miejsc
mocowania taricuchéw stabilizujacych. Przytwierdza ponownie taricuchy 7 do obudowy w nowych miejscach
kotwienia, a nastepnie dalej opuszcza odeskowanie, az do naprezenia sie wszystkich taricuchéw stabilizujacych.
Zaktada sie gwintowane rurki 2 kotwi 1 mocujac je do odeskowania 4, srubami 6. Otwory 5, ktére w danym
odcinku obudowy szybu nie beda wykorzystane dla zabudowy w nich rurek 2 Kotwi 1 zostang zakryte przez
wkrecenie do nich korkéw. Potem betonuje sie¢ obudowe catego odcinka szybu. Po zwiazaniu betonu
w obudowie przystepuje si¢ do wykrecania $rub 6 i po zgtgbieniu kolejnego odcinka szybu mozna przystapi¢ do
kolejnego opuszczania odeskowania 4 w nowe potozenie. W ten sposéb rurki 2 kotwi 1 pozostang w obudowie
betonowej 3 szybu i stuza do umocowania konstrukcji zbrojenia szybowego do tej obudowy.

Istnienie rurek kotwi w betonie, w czasie wigzania betonu, zapewnia bardzo pewne i trwate potaczenie
rurki z betonem. Przyczepnos$é rurki kctwi do betonu mozna maksymalnie zwiekszyé przez pokrycie powierz-
chni zewnetrznej rurki karbami lub nacigciami. Powierzchnia przylegania rurki do obudowy betonowej jest
znacznie wigksza niz przy kotwiach typu klinowego przez co naciski jednostkowe na obudowe sg znacznie
mniejsze, a tym samym istnieje mniejsza m.ozliwo$¢ obluzowania tych kotwi. Kotew rurkowa jest bardziej
odporna na korozje niz kotwie dotychczas stosowane, gdyz jest ona catkowicie otoczona z zewnatrz przez beton,
a od wewnatrz zabezpieczona wazeling techniczng. Uzycie tych kotwi umozliwi ewentualng wymiane $rub kotwi
na dtuzsze w przypadku zniszczenia gwintu i zatozonych $rub, gdyZ rurki kotwi posiadajg do$é znaczng dtugoséé
isa na catej swej dtugosci nagwintowane. Daje to mozliwo$é kilkakrotnej wymiany $rub kotwi na coraz to
dtuzsze w przypadku ich zniszczehia (korozja lub mechaniczne uszkodzenia). Przyspiesza prace zwiazane ze
. zbrojeniem szybu ograniczajac je jedynie do czynno$ci montazowych, eliminujac wiercenie otworéw pod kotwie,
wypetnianie zaprawa i osadzanie kotwi. _

~ Rozwigzanie wedtug wynalazku upraszcza wykonanie kotwi oraz utatwia konserwacje zbrojenia w czasie
eksploatacji szybu.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb mocowania zbrojenia w szybach, znamienny tym, Ze odeskowanie szybowe (4) stabilizuje
si¢ taricuchami (7), mocowanymi kotwiami (1) do obudowy szybowej (3} wedtug kierunku i odlegtosci od
poprzedniego odcinka, wprowadza sie rurki (2), mocuje je srubami (6) do odeskowania (4), wypetnia przestrzen
pomigdzy odeskowaniem a ociosem betonem, nastepnie po zwigzaniu betonu wykreca sie sruby (6), przemiesz-
cza odeskowanie (4) wykorzystujac taficuchy stabilizacyjne {7), w nowe potozenie.
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