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(18). (24) on
kiinnitetty piistisin pussin takasefnid-
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Pisen (10) som kan Aterforslutas omfat-
tar en frimre (14) och en bakre (16)
vigg samt en dppning (18) lings den ov-
re kanten. En férsta fdrslutningsprofi]
(22) &r fist 1 sina dndar utanfdr pi-
sens framsida (14). Férslutningsprofi-
len stricker sig lings pdsens 8ppning
(18). En andra f8rslutningsprofi) &r
fist 1 sina ¥ndar utanfér pdsens baksi-
da (16). Den férsta (22) och den andra
(?4) forslutningsprofilen har vardera
en utstdende del, som stricker sig
1%ngs dem, samt en skBra fir att uppta
den motstiende utstiende delen. F8r-
slutningsprofilerna (22, 24) ar anord-
nade att fastldsas 1 varandra, varvid
pisens frimre och bakre viggar befinner
sig diremellan. Hir beskrivs ocksd ett
forfarande och en anordning fdr till-
verkning av ovan ni¥mnda pdsar (10).
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Uudelleensuljettava taipuisa sailid

Esilla oleva keksintd koskee uudelleensuljettavia, taipuisia
sdiliditd, kuten muovipusseja, joissa on sdilidn ulkopuolel-
le kiinnitetyt kiinnitysprofiilit.

Valmistettaessa uudelleensuljettavia muovipusseja pussit on
tavallisesti muodostettu taitetulla pohjareunalla, sivurei-
nojen ollessa suljetut kiinni toisiinsa. Taipuisat uudel-
leensuljettavat muovikiinnityskaistaleet on tavallisesti
kiinnitetty pussin yldreunojen sisdpuolelle, vaihtoehtoises-
ti kiinnitysprofiilit voivat olla muodostetut yhtendisesti
muovikalvoon, kuten uudelleenjulkaistussa US-patentissa 28
959; Naito. Kiinnityskaistaleilla voi olla sellainen muoto,
kuin esitetdan US-patentissa 4 430 070, Svec ym., samoin
kuin erilaisia muita muotoja.

Valmistettaessa sellaisia pusseja, joita kuvataan Svecin ym.
patentissa, pussin rungot muodostetaan ohuesta, kevyesta
muovikalvosta, joka suulakepuristetaan erillddn kiinnitti-
mestd. Kiinnityskaistaleet suulakepuristetaan prosessilla,
joka muodostaa lukintaulkoneman ja uran elementit huolelli-
sesti muotoiltuina ja sopivan mittaisina, niin ettd ne lu-
kittuvat keskenddn, kun niitd puristetaan yhteen, ja erkane-
vat toisistaan, kun niitd avauslipistd vedetddn erilleen.
Nailla kaistaleilla on reunaosat, jotka kiinnitetdin pussin
kalvoon. Kyseiset pussit voidaan valmistaa monikertatydvai-
heessa, niin ettd kaksi pussin runkoa, yhdessad suoritusmuo-
dossa, ulkonee muoviaineen yksinkertaisen rainan keskeltd.
Poikkileikkaamalla ja halkaisemalla pitkin materiaalin pi-
tuutta, kaksi pussia muodostuu samanaikaisesti. Koska val-
miiden pussien kustannukset ovat riippuvaisia nopeudesta,
jolla ne valmistetaan, tamd menetelmid vihentdi kustannuksia.
Kuitenkin aika ajoin on ilmaantunut ongelmia kiinnityskais-
taleiden kiinnittdmisessa kalvoon. Lammdén maddrdlld, joka
kdytetddn kiinnittimien liittamisessd pussin seindmdin, on
vaikutus kiinnittymisessd. Jos kdytetddn lampdd riittdmittd-
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miasti, kiinnittyminen tapahtuu riittamittomdsti, niin etta
pussi vuotaa tai kiinnitysraina kuoriutuu pois kalvolta,
johon se on kiinnitetty. Jos kdytetddn liikaa lampda, muovi
sulaa, niin ettd pussin seindmddn saattaa tulla reikia. On
myds tdrkedd, ettd kiinnityskaistaleet ja pussin kalvo suun-
nataan tarkasti toisiinsa ndhden. Niistd vaatimuksista on
ollut tuloksena valmistusnopeuden vdheneminen ja kustannus-
ten nousu.

Tamian keksinndn tarkoituksena on aikaansaada uudelleensul-
jettava muovisailid tai -pussi, joka on valmistettavissa il-
man tarvetta kiinnitysprofiilien jatkuvasta tarkasta sulke-

misesta sdilididen sisdpinnalle.

Keksinnén tarkoituksena on myds aikaansaada uudelleensuljet-
tava muovisdilid, joka helpottaa kiinnitysprofiilien tarkkaa

suuntaamista valmistuksen aikana.

Edelleen keksinndn tarkoituksena on aikaansaada uudelleen-
suljettava muovisdilid, jonka valmistus on kustannuksiltaan
halpaa ja nopeaa ja joka vahentdd hyldttyjen sdilididen maa-
rad.

Keksinndn mukaiselle uudelleensuljettavalle taipuisalle sdi-
lidlle, joka kasittdd pussin, jossa on etu- ja takaseindmat
ja aukko pussin ylareunassa, ensimmdisen kiinnitysprofiilin,
joka on kiinnitetty pussin etuseindmin ulkosivulle ja kulkee
pitkittdisesti sen padlld ldhelld pussin aukkoa, sekd toisen
kiinnitysprofiilin, joka on kiinnitetty pussin takaseinaman
ulkosivulle, ja jossa mainitut kiinnitysprofiilit on jarjes-
tetty lukittumaan irrotettavasti toisiinsa siten, ettd pus-
sin etu- ja takaseindmit jaavat niiden valiin, kummankin
kiinnitysprofiilin kdsittdessa joustavaa muovimateriaalia
olevan kaistaleen, jossa on pohja sekd siita ulkoneva luki-
tusosa sekda profiilin etupddn ja takapdan, on tunnusomaista
se, ettd kiinnitysprofiilit on kiinnitetty pussin ulkopin-
toihin ainoastaan mainituista etu- ja takapaistaan.
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Taman keksinndén sdilid on pussi, jossa on etu- ja takaseinda-
mat ja aukko yldpadssd. Ensimmiinen kiinnitysprofiili on
kiinnitetty etuseinamdn ulkopuolelle, samansuuntaisesti pus-
sin aukon kanssa, ja ulottuen pitkdnomaisesti etuseinaman
padlla ldhelld pussin aukkoa. Toinen kiinnitysprofiili on
kiinnitetty takaseindmdn ulkopuolelle lihelle pussin aukkoa
ja on pitkittdisesti samassa linjassa ensimmidisen kiinni-
tysprofiilin kanssa. Ensimmdinen ja toinen kiinnitysprofiili
on konstruoitu valikoitua lukintaa varten, jolloin pussin
etu- ja takaseindmit on asetettu niiden valiin. Toisin sa-
noen kiinnitysprofiilit lukittuvat yhteen pussin seindmien

ladpi.

Koska kiinnitysprofiilien tulee olla sisddnpdin suuntautu-
neita, on vaikeaa jatkuvasti kiinnittdi profiilit pussin ul-
koseindmiin. Tdmd ongelma on ratkaistu tdmin keksinndn yh-
dessd suoritusmucdossa kiinnittdmdlld vain kiinnitysprofii-
lien padt pussin reunoihin ja sallimalla kiinnitysprofiilien
muiden osien olla siirrettdvid, jotta ne olisivat helpommin

suunnattavissa ja lukittuisivat pussin seindmien l&pi.

Pussin tahattoman avautumisen estdmiseksi kiinnitysprofiilit
on muotoiltu siten, ettd ensimmdisen kiinnitysprofiilin toi-
nen puoli voidaan avata helpommin kuin vastakkainen puoli.
Edullisesti ensimmiisen kiinnitysprofiilin se reuna, joka
voidaan avata helpommin, on pussin yldosaa pdin. Tasta joh-
tuen on vaikeampaa avata pussi sisdpuolelta kuin ulkopuolel-
ta, millad estetdldn tahaton avautuminen.

Keksinndn mukaisia taipuisa uudelleensuljettavia sdilidita
voidaan valmistaa menetelmilld, johon kuuluu vaiheet muovi-
materiaalin kaksoisrainan, jossa on ensimmiinen kerros ja
toinen kerros, sydttdmiseksi. Ensimmiinen kiinnitysprofiili
sydtetdaan lahelle muovikalvon ensimmiisen kerroksen yldocsaa.
Toinen kiinnitysprofiili sydtetdan l&helle muovikalvon toi-
sen kerroksen pohjaa. Ensimmdinen ja toinen kiinnitysprofii-
li asetetaan sitten linjaan muovimateriaalin ensimmiisen ja
toisen kerroksen kanssa ja ohjataan kosketukseen niiden
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kanssa. Kiinnitysprofiilit kiinnitetddn sitten vuorotellen
muovikalvon ensimmiiseen ja toiseen kerrokseen ja toisiinsa.
Muovikalvo kiinnitetddn sitten yksitellen pussinmuotoisiin
sdilidihin, jotka voidaan leikata erillisiksi s&ilidiksi tai
jattdd kytketyiksi jatkuvaksi kaistaleeksi perforointien
avulla.

Keksint®a selostetaan seuraavassa sen erilaisten sovellutus-

ten avulla viittaamalla samalla oheisiin piirustuksiin.

Kuvio 1 piirustuksessa on perspektiivikuva edesta taipuisas-
ta, uudelleensuljettavasta sdilidsta,

kuvio 2 piirustuksessa on perspektiivinen etukuva kahdesta
toisiinsa lukitusta kiinnityskaistaleesta, kdytettyind kuvi-
on 1 mukaisessa taipuisassa, uudelleensuljettavassa sailids-
sa,

kuvio 3 piirustuksessa on poikkileikkauskuva kuvion 2 kiin-
nityskaistaleista,

kuvio 4 piirustuksessa on perspektiivikuva laitteesta pii-
rustuksen kuvion 1 mukaisen taipuisan, uudelleensuljettavan
sdilidén valmistamiseksi,

kuvio 5 piirustuksessa esittdd taipuisien, uudelleensuljet-
tavien sailididen kaistaletta yhdistettynd yksittdiseksi
rainaksi sarjalla perforointeja,

kuvio 5a piirustuksessa on perspektiivikuva taipuisien, uu-
delleensuljettavien sdilididen rainasta, jossa on diagonaa-
lisia perforointeja kunkin jakamattoman sdilidn vdlissa,
kuvio 6 piirustuksessa on poikkileikkauskuva taipuisan, uu-
delleensuljettavan muovisdilidn ylaosasta, jossa on kaksi
kerrosta muovikalvoa sen yldaukon ymparilld, jolloin ensim-
midinen ja toinen kiinnitysprofiili on kiinnitetty aukon ul-
kopinnoille,

kuvio 7 piirustuksessa on perspektiivikuva taipuisasta, uu-
delleensuljettavasta sdilidstd, jossa on viisto kaatonokka,
jonka muodostaa kaksi kiinnitysosaa, jotka on asetettu dia-

gonaalisesti sdilidn yhden kulman ulkopinnalle,
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kuvio 8 piirustuksessa on perspektiivikuva taipuisasta, uu-
delleensuljettavasta sdilidsta, jossa on kaksi osastoa, jot-
ka on muodostettu siihen sarjasta kiinnityskaistaleita,
kuvio 9a piirustuksessa on poikkileikkauskuva kiinnityskais-
taleen yhdestd suoritusmuodosta, kaytettadvaksi piirustuksen
kuvion 1 mukaisessa taipuisassa, uudelleensuljettavassa sdi-
lidssa,

kuvio 9b piirustuksessa on poikkileikkauskuva kiinnityskais-
taleen vaihtoehtoisesta suoritusmuodosta, kdytettavaksi pii-
rustuksen kuvion 1 mukaisessa taipuisassa, uudelleensuljet-
tavassa sdailidssa,

kuvio 9c piirustuksessa on poikkileikkauskuva taipuisan
kiinnityskaistaleen vaihtoehtoisesta suoritusmuodosta, kay-
tettdavaksi piirustuksen kuvion 1 taipuisassa uudelleensul-
jettavassa sailibssa,

kuvio 9d piirustuksessa on poikkileikkaus kahden kiinnitys-
kaistaleen vaihtoehtoisesta suoritusmuodosta, jota kdytetddn
kuvion 1 taipuisassa, uudelleensuljettavassa sdilidssa,
kuvio 9e piirustuksessa on poikkileikkaus kahden kiinnitys-
kaistaleen vaihtoehtoisesta suoritusmuodosta, kdytettdvaksi
piirustuksen kuvion 1 taipuisassa, uudelleensuljettavassa
sdilidssa,

kuvio 10 piirustuksessa on perspektiivikuva muovikalvon le-
vystd, jossa on kiinnitysprofiilit kiinnitettyind sen pdadlle
l1dhella sen reunoja,

kuvio 11 piirustuksessa on perspektiivikuva edestd taipui-
sasta, uudelleensuljettavasta muovisdailidsta, joka on jaet-
tu osastoiksi muovikalvon kerroksilla ja suljettu ylhdadlta
kahdella uudelleensuljettavalla kiinnityskaistaleella, ja
kuvio 12 piirustuksessa on poikkileikkaus taipuisan, uudel-
leensuljettavan muovisdilidn yldosasta, jossa on rullalla
oleva muovikalvon huuli sen yldaukon ympari, jolloin ensim-
mdinen ja toinen kiinnitysprofiili on kiinnitetty rullalla
olevan kielen sisdpinnoille s8dilidn vastakkaisilla puolilla.

Samalla kun tamd keksintd kattaa monen eri muodon suoritus-

muodon, piirustuksessa esitetddn ja tdssda kuvataan yksityis-
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kohtaisesti useita midritettyjd suoritusmuotoja ymmdrtden,

etta kuvatut suoritusmuodot ovat vain keksinndén esimerkkeja
ja kuvauksia eikd keksintdd rajoiteta niihin, paitsi siina

maarin, kuin ne, joilla on julkaisu edessaan, voivat tehda

muunnoksia ja variaatioita niihin poikkeamatta keksinndn

piirista.

Viitaten piirustuksen kuvioon 1 siind esitetdan uudelleen-
suljettava, taipuisa sdilid 10. S4ilid 10 on muodostettu
pussiksi 12, jossa on etuseinama 14 ja takaseinama 16. Pus-
sin aukko 18 pussin 12 yldreunassa 20 muodostaa aukon itse
S53i1id6n. Ensimmiinen kiinnitysprofiili 22 on kiinnitetty
etuseinimin 14 ulkopuolelle ja se ulottuu pitkittain sen
padlla lihelld pussin aukkoa 18. Toinen kiinnitysprofiili 24
on kiinnitetty takaseindmin 16 ulkopuolelle. Ensimmainen
kiinnitysprofiili 22 ja toinen kiinnitysprofiili 24 on kon-
struoitu ja jarjestetty, kuten ndhdaan kuviossa 2, vali-
koivaa toisiinsa lukittumista varten. Kuten parhaiten ndh-
daan kuviossa 3, ensimmiisessd kiinnitysprofiilissa 22 on
lukintaulkonema 26, ohjain 27 ja ura 28 asetettuina niiden
valiin. Toisessa kiinnitysprofiilissa 24 on ulkonema 30 ja
ohjain 31, jotka ulkonevat siita, uran 32 ollessa muodostet-
tu niiden valiin. Ulkonema 26 on sovitettu tarttumista var-
ten ulkonemaan 30 ja uraan 32. Samalla tavoin ulkonema 30 on
sovitettu tarttumista varten ulkoneman 26 ja uran 28 kanssa.
Kuten voidaan edelleen ndhdd kuviosta 3, rako 34, joka ulot-
tuu ulkoneman 26, ulkoneman 30, uran 28 ja uran 32 valille,
on riittavan suuri vastaanottamaan yhden tai useampia muo-
vikalvon kerroksia, kun ensimmiinen kiinnitysprofiili 22 on
tarttuneena toisen kiinnitysprofiilin 24 kanssa. Tasta joh-
tuen ensimmiinen kiinnitysprofiili 22 voi olla tarttuneena
toisen kiinnitysprofiilin 24 kanssa pussin 12 ensimmidisen
kerroksen 14 ja toisen kerroksen 16 lapi. Vaihtoehtoisia
kiinnitysprofiileja, jotka yleisesti tunnetaan alalla, kuten
on esitetty US-patentissa 3 338 284, Ausnit, voidaan myos
kayttaa.
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On yleisesti tunnettua alalla kiinnittdd uudelleensuljetta-
via kiinnittimid, kuten kiinnitysprofiili 22, muovikalvon
levyyn kdyttden tavanomaista kuumakiinnityslaitteistoa. Kui-
tenkin kiinnityskaistaleet tavallisesti ovat kiinnitettyja
pohjastaan, kuten ensimmdisen kiinnitysprofiilin 22 pohjasta
36 tai toisen kiinnitysprofiilin 24 pohjasta 38. Jos pohija
36 olisi kiinnitetty etuseindmdn 14 ulkopuolelle, ulkonema
26 ulkonisi ulospdin etuseindmdstd 14 eika siten olisi ky-
keneva tarttumaan toisen kiinnitysprofiilin 24 kanssa. Vaih-
toehtoisesti, samalla kun on mahdollista jatkuvasti kiinnit-
tad kiinnityskaistaleet 22 ja 24 etuseindmiddn 14 ja taka-
seinamddn 16, jolloin ulkonema 26 on kohti ulkonemaa 30 pus-
sin 12 ldpi, tulee vaikeammaksi saada hyva kiinnitys kiin-
nittimien 22 ja 24 valille, kun ne ovat tarttuneina toisiin-
sa. Tamdn keksinndn edullisessa suoritusmuodossa, joka par-
haiten nahdadn kuviossa 1, ensimmiinen kiinnitysprofiili 22
on kiinnitetty etuseindmdan 14 pdistaan 40 ja 42, jolloin
ulkonema 26 on kohti ulkonemaa 30. Samalla tavoin toinen
kiinnitysprofiili 24 on kiinnitetty takaseindmddn 16 pais-
tdan 44 ja 46. Samalla pda 40 on kiinnitetty padhdn 44 ja
pdd 42 on kiinnitetty pddhdn 46, johtuen ohuen muoviaineen
sulamisesta. Ensimmdinen kiinnitysprofiili 22 ja toinen
kiinnitysprofiili 24 on tarkalleen asetettu samaan linjaan
ennen kiinnittamistd. Kiinnitysprofiilit 22 ja 24 ovat lu-
kittavissa toisiinsa puristamalla edelld mainittuja ul-
konema- ja uraelementtejd yhteen. Vastaavasti taipuisat
kiinnittimet voidaan kdsin erottaa toisistaan vetdmdlla
erilleen ulkonemaelementtid 26 urasta 32 ja samalla tavoin

vetdmdlla erilleen ulkonemaelementtid 30 urasta 28.

Keksinnén vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa, joka parhaiten
nahdaan kuviossa 12 piirustuksessa, kiinnitysprofiilit 22 ja
24 on kiinnitetty vastaavasti etuseinamddn 14 ja takaseina-
mdan 16 ulkonema 26 sivusuuntaan asetettuna ulkonemasta 30.
Tdllainen kiinnitys voidaan suorittaa tdssd tapauksessa en-
simmdisen kiinnitysprofiilin 22 kiinnityspohjalla 36 ja toi-
sen kiinnitysprofiilin 24 pohjalla 38 etuseinamdan 14 ja ta-
kaseinamddn 16 vastaavasti. Pussin 12 14pat 48 ja 50 rulla-
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taan sitten yli muodostamaan huuli, kuten huulet 202 ja 204,
nihtynd piirustuksen kuviossa 6. Ulkonemat 26 ja 30 ovat
sitten toisiinsa pdin etuseindmin 14 ja takaseindmdn 16 ol-
lessa asetettuina niiden valiin. Kiinnityskaistaleet 22 ja
24 voidaan silloin lukita toisiinsa, kuten edella on kuvat-
tu. Siten on esitetty valmistuksen vaihtoehtoinen menetelmd.

Keksinndn vaihtoehtoisissa suoritusmuodoissa saatetaan halu-
ta kiinnittda ensimmiisen materiaalin kiinnitysprofiili toi-
sen materiaalin taipuisaan kalvoon. Esim. polypropyleeni on
gikali haluttava kalvomateriaali, ettd silld on suuri kirk-
kaus. Polyetyleeni saattaa olla haluttu kiinnitysmateriaali,
johtuen sen suuresta taipuisuudesta. Kuitenkaan, yleisesti
sanoen, kemialliselta luonteeltaan erilaisia materiaaleja ei
voida kiinnittda toisiinsa kdayttdmdlld 1lampdd. Tama vaikeus
voidaan ratkaista muodostamalla perforointeja etuseinamdan
14 ja takaseindmddn 16 alueelle, jossa padt 40 ja 42, 44 ja
46 kiinnitysprofiileissa 22 ja 24 kohtaavat. Kun kiinnitys-
profiilit 22 ja 24 on kiinnitetty lammdén avulla, termoplas-
tinen materiaali sulaa, kulkeakseen lapi perforointien, muo-
dostaakseen kiinnityksen kiinnityskaistaleiden ja kalvon
valille. Vaihtoehtoisesti, kun kdytetddn laminoituja kalvo-
ja, alla oleva laminaattikerros voidaan konstruoida samasta
termoplastisesta materiaalista kuin kiinnityskaistaleet.
Jalleen perforointeja voidaan muodostaa alueelle lahella
paita 40, 42, 44 ja 46 kiinnityskaistaleissa 22 ja 24 niin,
etta kun kiinnityskaistaleet kiinnitetddn lammdén avulla kal-
voon, termoplastinen aine virtaa perforointien lapi, liitta-
en kiinnityskaistaleet muoviaineen alla olevaan laminaat-
tiin. Tallainen perforointi voidaan muodostaa kayttden lase-

ria tai tavanomaista perforointipyodraa.

Erds edelld sanotun kiinnitysprofiilien kdytdn pddeduista,
jolloin ne kiinnitetddn pdistdan pussin 12 reunoihin, on
ettd yksittdinen kiinnitys materiaalin lipi voidaan suorit-
taa, jolloin kiinnitetddn seka kiinnitysprofiili 22 ettd
kiinnitysprofiili 24. Lammdn avulla kiinnittdmisen 1ampdti-
lan tarkkaa valvontaa ei vaadita, silld alla oleva materiaa-
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li voidaan sulattaa. Tadstd johtuen voidaan kdyttdd ddrimmai-
sen ochutta kalvoa, suuruusluokkaa 0,006 mm paksuudeltaan,
tdllaisen pussin valmistamista varten. Erdas edullinen mate-
riaali tdllaisten pussien konstruoimiseksi on lineaarinen
alhaisen tiheyden polyetyleeni. Tdllaisen ohuen kalvon kdayt-
td myds helpottaa kiinnitysprofiilien 22 ja 24 lukittumista,
jolloin etuseinamd 14 ja takaseindmd 16 on asetettu niiden
vdliin. Kuitenkin kiinnitysprofiilit 22 ja 24 voidaan suun-
nitella siten, ettd tila 34 (kuvio 3) on kyllin suuri pak-
sumpia kalvoja varten, edullisesti aina paksuuteen noin 0,2
mm.

Tulisi edelleen huomioida, ettd lukittuvat profiilit 22 ja
24 on kiinnitetty pussiin 12 olennaisen yhdensuuntaisina
aukkoon 18 ndhden, joka ulottuu pitkin pussin 12 yldosaa 20.
Esitetyssd suoritusmuodossa profiilit 22 ja 24 on kiinnitet-
ty vdlimatkan padahdn aukon 18 alapuolelle, muodostaakseen
134pat 48 ja 50, joihin kayttdjd voi tarttua avatessaan pus-
sia 12. L3pdt 48 ja 50 ovat todellisuudessa etuseindmdn 14
ja takaseindmdn 16 yldosat. Esitetyssa suoritusmuodossa etu-
seindmd 14 ja takaseindmd 16 on yksi pala muovikalvoa, joka
on taitettu pussin 12 alareunassa 52. Pussin 12 sivureunat
54 ja 56 on muodostettu kiinnittamalla yhteen etuseinamid 14

ja takaseindmd 16 pitkin kiinnitysviivoja 58 ja 60.

Keksinndn vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa, joka parhaiten
ndhdddn piirustuksen kuviossa 10, levylld 62, joka on termo-
plastista materiaalia, on taipuisa suljin 64 kiinnitettynd
siihen. Levyda 62 voidaan yleensd kuvata siten, ettd siind on
rainaosa 66 ja marginaaliosa 68. Kiinnitysprofiili 64 on
jaksoittain kiinnitetty levyyn 62 ldhellada marginaaliosaa 68.
Edullisessa suoritusmuodossa tallainen jaksoittainen kiinni-
tys kasittdd kiinnitysprofiilin 64 kiinnittamisen paistadn
70 ja 72 levyyn 62. Levy 62, jossa kiinnitysprofiili 64 on
kiinnitettyna sen padlle, on sovitettu kiinnittymista varten
toiseen levyyn, ei esitetty, mutta on samalla tavoin konst-
ruoitu ja siind on samanlainen kiinnitysprofiili kiinnitet-
tynd sen padlle. Kaksi levyd voidaan kiinnittdd yhteen pus-
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sin muodostamiseksi. Kiinnitysprofiilin 64 erityinen muodos-
tus on olennaisesti identtinen profiiliin 22 ndhden, nahtyna
piirustuksen kuviossa 3, ja tuloksena oleva pussi on olen-
naisen identtinen pussin 12 kanssa.

Palattaessa piirustuksen kuvioon 3, kuten mainittu edellad,
kiinnitysprofiili 22 on muodostettu kaistaleena, jolla on
olennaisen tasainen pohja 36, ja se on pitkittdisesti pitkin
kiinnityskaistaleen 22 pituutta. Ohjainosa 27 ulottuu poh-
jasta 36 pitkittdisesti samassa linjassa ulokeosan 26 kans-
sa muodostaakseen uran 28 niiden valiin. Ulokeosassa 26 on
huuli 74, joka ulottuu kohti ohjainosaa 27. Kiinnityskaista-
leella 24 on myds olennaisen tasainen pohja 38, joka on muo-
dostettu kaistaleeksi. Ulokeosa 30 ulottuu olennaisesti koh-
tisuorasti pohjasta 38 ja pitkittdisesti pitkin kiinnitys-
kaistaleen 24 pituutta. Ohjainosa 31 ulottuu pohjasta 38
pitkittdisesti samassa linjassa ulokeosan 30 kanssa muodos -
taakseen uran 32 niiden vadliin. Ulokeosassa 30 on huuli 76
sen ulommassa padssd, joka kaartuu kohti ohjainosaa 31. Ku-
ten on mainittu aikaisemmin, kiinnityskaistaleet 22 ja 24 on
konstruoitu taipuisasta muoviaineesta. Tasta johtuen, kun
kiinnityskaistale 22 puristetaan sopivaan tartuntaan kiin-
nityskaistaleen 24 kanssa, ulokeosa 26 ja ulokeosa 30 poik-
keavat niiden kohtisuorasta asennosta riittavasti, jotta
huulet 74 ja 76 voivat kulkea toistensa ohi ja lukittua kes-
kenddn. Erityisesti lista 78 huulessa 74 lukittuu vasten
listaa 80 huulessa 76. Lisdksi ulokeosa 26 tulee sijoitetuk-
si uran 32 sisdlle. Samalla tavoin ulockeosa 30 tulee gijoi-
tetuksi uraan 28. Siitd huolimatta ja& tilaa vield kaytetta-
vaksi raossa 34, muovikalvon yhden tai useamman kerroksen
vastaanottamista varten.

Huomattakoon, ettd samalla kun kuviossa 3 esitetyssa kiin-
nittimessi on yksittdinen uloke ja ura kussakin kiinnitys-
kaistaleessa, useita tdllaisia ulokkeita ja uria voidaan
kayttaa, kuten nidhdadn US-patentista 4 430 070. Huomattakoon
myds, ettd samalla kun kiinnitysprofiilissa ennen on kaytet-

ty uloke- ja uramuodostelmia, mikdan niistd ei ole tarjonnut
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tilaa muoviaineen yhden tai useamman kerroksen sijoittamista
varten ollessaan lukittuna yhteen toisen kiinnitysprofiilin
kanssa.

Vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa, jota ei ole suoraan esi-
tetty piirustuksessa, kiinnitysprofiili voi késittdad yksit-
tdisen koirasosan, joka ulkonee kiinnityskaistaleesta ja on
sovitettu tarttumista varten vastakkaisesti sijoitetun kiin-
nitysprofiilin kanssa, jolla on naarasosa sovitettuna koi-
rasosan vastaanottamista ja kiinnipitamistd varten. Esi-
merkki tdllaisista profiileista voidaan ndhdad em. US-paten-
tista 3 338 284 tai US-patentista 3 198 228.

Viitaten nyt kuvaan 9a piirustuksessa siind esitetddn tai-
puisat, uudelleensuljettavat muovikiinnitysprofiilit 81 ja
82. Kiinnitysprofiilissa 81 on olennaisesti sylinterimdinen
osa 83 {esitetty poikkileikkauksena), joka on tangentiaali-
sesti kiinnitetty siihen olennaisesti littedn pohjan 84
avulla, joka on siihen kiinnitetty. Kiinnitysprofiilissa 82
on olennaisesti C-muotoinen osa 85, joka on tangentiaalises-
ti kiinnitetty litteddn pohjaan 86. C-muotoinen osa 85 on
kooltaan ja muodoltaan tehty sopivaksi vastaanottamaan ja
kiinnipitdmddn sylinterimdinen osa 83. Riittdva rako 87 jaa
profiilien 81 ja 82 valille niiden ollessa tarttuneina toi-
siinsa muovikalvon useiden kerrosten sallimiseksi tulla ase-
tetuiksi niiden sisadn. Tdsta johtuen profiilit 81 ja 82
voidaan saada tarttumaan toisiinsa pussin 12 seindmien 14 ja
16 lapi, kuten on esitetty kuviossa 1. Kuten edelleen nah-
ddan kuviossa 9a, C-muotoisella osalla 85 on ensimmdainen
huuli 85a ja toinen huuli 85b. Toinen huuli 85b on paksumpi
kuin ensimmidinen huuli 85a ja se on sijoitettu pussin 12
sisdpuolta vasten. Johtuen tdstd suuremmasta paksuudesta
pussi 12 on helpompi avata ulkopuolelta kuin sisapuolelta,
mikd helpottaa tarkoituksettoman avautumisen estdmista.

Viitaten nyt kuvioon 9b piirustuksessa vaihtoehtoisessa suo-
ritusmuodossa on jarjestetty kiinnitysprofiili 88 ja silla
on litted pohja 90 ja olennaisen sylinterimdinen osa 92
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kiinnitettynd sille tangentiaalisesti. Sylinterimdisella
osalla 92 on sarja ulkonemia 94, jotka ulottuvat samanakse-
lisesti sen kehdn ymparille. Kiinnitysprofiililla 96 on C-
muotoinen osa 98 tangentiaalisesti kiinnitettynd littedan
pohjaan 100. C-muotoinen osa 98 on sovitettu tarttumista
varten sylinterimdisen osan 92 kanssa. Rako 102, joka on
muodostettu niiden vadliin, on tehty kooltaan sopivaksi yhden
tai useamman muovikalvokerroksen vastaanottamista varten.
C-muotoisella osalla 98 on ensimmdinen huuli 98a ja toinen
huuli 98b. Toinen huuli 98b on paksumpi kuin ensimmdinen
huuli 98a, ja se on sijoitettu vasten pussin 12 sisdpuolta,
kun kiinnitysprofiili 96 on kiinnitetty siihen. Tastd joh-
tuen pussi 12 on helpompi avata ulkopuolelta kuin sisdpuo-
jelta. Lisaksi toisella huulella 98b on koukku 98c, joka
ulottuu sen etadisemmistd padstd, mikd myds helpottaa pussin
12 tarkoituksettoman avautumisen estdmista.

Katsottaessa nyt kuviota 9c¢ piirustuksessa siina esitetdan
taipuisa, uudelleensuljettava kiinnitysprofiili 104, jossa
on litted pohja 106 ja sylinterimdinen osa 108, joka on tan-
gentiaalisesti kiinnitetty siihen ja ulottuu pitkittdisesti
sen pddlld. Sylinterimiisessd osassa 108 on hammastus 110
sen sisalla. Kiinnitysprofiilissa 112 on litted pohja 114,
jonka padlle on olennaisesti C-muotoinen osa 116 kiinnitetty
tangentiaalisesti. C-muotoisessa osassa 116 on huuli 118,
joka on mitoitettu yhteensopivaa tarttumista varten hammas-
tuksen 110 kanssa. Huulen 118 paksuus on suurempi sen kar-
jessa kuin vastakkaisesti sijaitsevassa huulessa 122. Tulok-
sena tastd, koska muovikiinnitysprofiilit 104 ja 112 on
konstruoitu joustavasta muoviaineesta, kun sylinterimdainen
osa 110 puristetaan C-muotoisen osan 116 sisddn, huulet 122
ja 118 kdadntyvat riittdvasti, jotta gylinterimdinen osa 110
voi kulkea sisd&n. Huuli 118 tarttuu sitten hammastukseen
110. Huulesta 118 johtuen voima, joka vaaditaan erottamaan
kiinnitysprofiilit 104 ja 112, on suurempi kuin se, mika
vaaditaan puristamaan ne yhteen. Pussin 12 tarkoitukseton

avautuminen on ndin estetty. Kuten muissakin suoritusmuo-
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doissa, tila 124 on jarjestetty vastaanottamaan muovikalvon
yhden tai useampia kerroksia.

Kuten ndhdddn kuvioista 9d ja 9e piirustuksessa, sylinteri-
miiset osat 126 ja 128 ovat poikkileikkaukseltaan olennaisen
suorakulmaisia. C-muotoisilla osilla 130 ja 132 on sisainen
muoto, joka on muodostettu ldheisesti vastaamaan sylinteri-
miisten osien 126 ja 128 muotoa vastaavasti. Tasta johtuen,
kun sylinterimidiset osat 126 ja 128 on puristettu vastaavas-
ti C-muotoisiin osiin 130 ja 132, ne lukittuvat kiintedsti
niihin. C-muotoisella osalla 130 on huulet 130a ja 130b C:n
darimmidisissd kirjissd. Huuli 130b on paksumpi kuin huuli
130a, mikd tekee sen vaikeammaksi irrottaa kuin huuli 130a.
Tastd johtuen pussin 12 avautuminen epdhuomiossa on estetty.
Jalleen on jatetty tila 138 kiinnittimien 131 ja 133 védliin
ja jarjestetty tila 140 kiinnittimien 135 ja 137 valille

yhtd tai useampaa muovikalvokerrosta varten.

Vaikka sylinterimdiset osat 83, 92, 108, 126 ja 128 on esi-
tetty kiinteind, sylinterimdisind osina, on toivottavaa
erdissd yhteyksissa, ettda nama sylinterimdaiset osat ovat
muodoltaan putkimaisia. Erityisesti muutamissa tapauksissa
on toivottavaa, ettd kiinnitysprofiili on helpommin painet-
tavissa kasaan ja on taipuisa. Naissd tapauksissa kiinnitys-
kaistaleet voidaan suulakepuristaa sellaisina, ettd taipui-
sa, putkimainen osa on kiinnitetty tangentiaalisesti niiden
paalle.

Viitaten nyt kuvioon 4 piirustuksessa siind esitetdan mene-
telmd tamdn keksinndn mukaisen, taipuisan uudelleensuljetta-
van siilidn valmistamiseksi. Muovikalvon kaksoisraina 142
sydtetddn kdyttden yleisesti tunnettuja, kdytettyja teloja
143. Muovikalvon kaksoisrainalla 142 on ensimmdinen kerros
144, joka on esitetty ylemmdssa asennossa ja toinen kerros
146, joka on esitetty alemmassa asennossa. Ensimmdisten
kiinnitysprofiilien 148 jatkuvaa kaistaletta sydtetddn la-
helle rainan 142 ensimmiisen kerroksen 144 ylaosaa. Toisten
kiinnitysprofiilien 150 kaistaletta syotetdan muovikalvon
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142 pohjakerroksen 146 ldhelle. Ensimmdinen kiinnitysprofii-
1i 148 ja toinen kiinnitysprofiili 150 suunnataan samaan
linjaan ohjaimen 152 avulla. Esitetyssa suoritusmuodossa
ohjaimeen 152 on jarjestetty rako 154, joka on kooltaan so-
piva tarkkaan sijoittamaan ensimmdinen kiinnitysosa 148 muo-
vikalvon 142 ylakerroksen 144 ldhelle. Samalla tavoin rako
156 on jarjestetty ohjainosan 152 vastakkaiselle puolelle,
toisen kiinnitysosan 150 ohjaamiseksi ldhelle muovikalvon
142 pohjakerrosta 146. Raot 154 ja 156 ovat vuorostaan kul-
massa ohjatakseen kiinnitysprofiilin 148 ja 150 kosketukseen
muovikalvon 142 ensimmidisen kerroksen 144 ja toisen kerrok-

sen 146 kanssa vastaavasti.

Kolmas kiinnityskaistale 166 on sijoitettu yldkerroksen 144
yldpuolelle ja se on ohjattu kosketukseen yldkerroksen 144
kanssa raon 168 avulla. Samalla tavoin neljés kiinnityskais-
tale 170 on sijoitettu pohjakerroksen 146 alapuolelle tul-
lakseen ohjatuksi raon 172 avulla muovikalvon 142 pohjaker-
roksen 146 kansgsa.

Ultraddnikiinnitysosa 158, jossa on pdd 160, on sijoitettu
muovikalvon 142 ylipuolelle, joka liikkuu pitkin kuljetus-
linjaa 164. Esitetyssd suoritusmuodossa kiinnityspaa 160
siirretddn alaspiin, kunnes ensimmdinen kiinnitysprofiili
148 ja toinen kiinnitysprofiili 150 ovat puristuneina, jol-
loin muovikalvo 142 on asetettuna niiden valiin. Samalla
tavoin kolmas kiinnitysprofiili 166 ja neljas kiinnityspro-
fiili 170 ovat puristuneina muovikalvon 142 ollessa asetet-
tuna niiden valiin. Kiinnityspddn 160 annetaan varahdella
taajuudella, joka aiheuttaa kiinnittymisen tapahtumisen
kiinnitysprofiilien ja kalvon valilld. Kiinnityspaa 160
siirretdan sitten yldspdin, jottei se haittaa kalvon 142
liikettd kuljettimella 164. Vaihtoehtoisesti alasin (ei esi-
tetty) voi olla sijoitettu muovikalvon 142 alle ja se voi-
daan nostaa pystysuunnassa, jotta se puristaa muovikalvon
142 sen padllad olevine kiinnitysprofiileineen vasten kiinni-
tyspadtd 158. Tamin kiinnittdmisen jalkeen alasin voi las-
kea. Lisdksi toinen kiinnityspdiden sarja (ei esitetty pii-
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rustuksessa) voi olla kdytetty aikaansaamaan kiinnityskais-
taleiden 150 ja 170 pohjakiinnityksen. Tuloksena jaksoittai-
sesta kiinnityskaistaleiden 148, 150, 166 ja 170 kiinnitta-
misestd kalvoon 142, kukin kiinnityskaistale on jaettu sar-
jaksi yksittdisid segmenttejd, kuten segmentit 174, 176, 178
jne. Vaikka kiinnityspdd 160 on ultraddnikiinnityslaite,
kiinnittdminen voidaan suorittaa useilla kuumentamisen so-
vellutuksilla, mm. vastus-, kuumailma-, kuumatanko-, sitei-
ly- jne. sovellutuksilla.

Muovikalvon 142 kaksoisraina jatkaa sitten pitkin kuljetinta
164, kunnes se saavuttaa leikkaus- ja kiinnityslaitteen 180.
Edullisessa suoritusmuodossa leikkaus- ja kiinnityslaite 180
kasittda impulssikiinnittimen, kuten yleisesti tunnetaan
alalla, ja joka muodostuu joko yksittdisestd littedstd lan-
gasta, joka kuumennetaan sahkdisesti, kiharretusta langasta
perforointien muodostamiseksi muovikalvoon 142 tai kuumen-
netun langan ja perforointiveitsen yhdistelmistd. Muutamissa
suoritusmuodoissa impulssikiinnittimessd kdytetddn kuumen-
nettua lankaa sekda kiinnittamddn ettd leikkaamaan muovikal-
von 142 reunat. Kuviossa 4 esitetyssd suoritusmuodossa muo-
vikalvo 142 on kiinnitetty ja perforoitu kiinnityslaitteella
180, jota jaksottaisesti nostetaan ja lasketaan muovikalvon
142 laheisyydessd. Vaihtoehtoisesti voidaan kdyttda kuuman
veitsen sivuhitsi/leikkausta (ei esitetty) pussin 12 reuno-
jen kiinnittdmiseksi ja leikkaamiseksi. Tdllaisen kiinnitta-
misen ja perforoinnin jdlkeen muovikalvo 142 voidaan kiertaa
rullalle tai edelleen voidaan erottaa yksittdisiksi pusseik-
si. Esitetyssa suoritusmuodossa muoviraina 142 on kaksiker-
roksinen kalvo, joka on taitettu olennaisesti U-muotoon
niin, ettd rako 182 ulottuu pitkin muovikalvon 142 yliker-
roksen 144 keskiviivaa alas. Tdstd johtuen, kiinnittdmisen
jalkeen kiinnityslaitteella 180 veistd (ei esitetty) voidaan
kdayttad pohjakerroksen 146 halkaisemiseen pitkin keskiviivaa
182 niin, ettd muoviraina 142 jaetaan kahdeksi erilliseksi
rainaksi, joissa on yksittdisid suljettuja sdiliditd, jol-

loin kullakin rainalla yksittdiset sailidt, kuten s&ilid 12,
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on yhdistetty toisiinsa perforoinneilla, kuten perforoinnit
184 ja 186.

Vaihtoehtoiset valmistusmenetelmdt, joita el esitetd piirus-
tuksessa, kasittdvat ultraddnikiinnitysmekanismin 158 siir-
tidmisen samansuuntaisesti muovirainan 142 kanssa viipymis-
ajanjakson jarjestamiseksi kiinnityspdille niiden kosketta-
essa kinnityskaistaleita 148 ja 170. Huomattakoon myds, ettd
vaikka tdtd ei ole esitetty piirustuksessa, muovikalvon 142
kaksoisraina edullisesti sydtetddn telalta. Samalla tavoin
myds kiinnityskaistaleet 148, 150, 166 ja 170 sydtetdan te-
loilta. Sovellutuksissa, joissa on toivottavaa saada muovi-
sdilididen raina siten, ettd pussien aukot juoksevat avoi-
messa muodossa, kiinnityskaistaleiden sallitaan jdada kytke-
mattdmiksi. Tastd johtuen sellaisissa sovellutuksissa, kuten
aamiaismurot, jarjestetddn uudelleensuljettava pussi, joka
voidaan tdyttdd tuotteella ja sitten sulkea valmistuksen
aikana. Jos halutaan muodostaa sailiditd, joissa kiinnitys-
kaistaleet ovat lukittuina toisiinsa, tela painetaan vasten
etukiinnityskaistaleita 148 ja 166 niiden puristamiseksi
vastaavasti vasten takakiinnityskaistaleita 150 ja 170, jol-
loin kiinnityskaistaleet saadaan tarttumaan kalvon 142 kans-

sa, joka on asetettuna niiden valiin.

Kuten ndhdddn kuviosta 5 piirustuksessa, keksintd sisdltaa
uudelleensuljettavien muovipussien, kuten pussien 188, 190
ja 192 rainan 254, jossa on ensimmdinen puoli 144 ja toinen
puoli 146. Kukin uudelleensuljettavista muovipusseista on
kytketty sarjalla perforointeja, kuten perforoinnit 256, 258
ja 260, jotka ulottuvat poikittain rainan 254 poikki ja ovat
samansuuntaisia keskenddn. Perforoinnit 256, 258 ja 260 on
asetettu kulmikkaasti ja puristettu rainaan 254 suoran, pit-
kdnomaisen reunan muodostamiseksi pitkin uudelleensuljetta-
van pussin, kuten pussin 12, kutakin sivua, kuten ndahdaan
kuviosta 1.

Kuten ndhdddn kuviosta, perforoinnit 262 ja 264 rainalla 142
voivat olla muodostettuja sijoittamalla kierretty impulssi-
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kuumennuslanka kiinnitysmekanismin 180 leveyden poikki niin,
ettd kun kiinnitysmekanismi 180 (esitetty kuviossa 4) on si-
joitettu ldhelle rainaa 142, sarja syvennyksia ja perforoin-
teja muodostetaan poikittaisesti rainan poikki, kuten par-
haiten nahddan kuviosta 5a.

Kuten ndahdddn kuviosta 5, kaksinkertainen muoviraina 254 on,
toisin kuin kdyttdmdlld rakoa 182 pitkin pinnan 144 keski-
viivaa, kuten ndhddan kuviosta 4, taitettu olennaisen 1lit-
teddn C-muotoon, jolloin aukko 182 kahden kerroksen 144 ja
146 valilld juoksee pitkin reunaa 183 rainassa 254. Ensim-
midinen ja toinen kiinnitysprofiili 148 ja 150 tuodaan sitten
kosketukseen muovirainan 142 yldosan 144 ja pohjaosan 146
kanssa ja ne kiinnitetddn kdyttden olennaisesti samanlaista
laitteistoa kuin on esitetty kuviossa 4, mutta sovitettuna
pussien yksittdiselle kaistaleelle. Kuviossa 4 aikaansaadaan
muovipussien raina, jossa on kaksi yksittdistd pussia pait-
tain vastakkain, kun taas tdssi suoritusmuodossa aikaansaa-
daan yksittdisten pussien 188, 190 ja 192 yksittdinen kais-
tale, jossa pussit on kytketty sivulta toisiinsa, ja ne si-
jaitsevat samansuuntaisina.

Kuten nahddan kuviosta 6 piirustuksessa, muovia oleva, uu-
delleensuljettava, taipuisa pussi 194 esitetdan profiilina.
Pussissa 194 on etuseindmi 196 ja takaseindmi 198. Pussin
aukko 200 on sijoitettu etuseindmin 196 ja takaseindmin 198
vdliin. Etuseindmd 196 on asetettu kaksinkerroin, jolloin
muovikalvon paksuus on kaksinkertainen, ja siind on huuli
202 lahelld pussin aukkoa 200. Samalla tavoin takaseinami
198 on kadnnetty kaksinkerroin muovikalvon kaksinkertaiseen
paksuuteen ja siind on huuli 204. Ensimmdinen kiinnityspro-
fiili 22 on kiinnitetty huuleen 202. Vaikka sitd ei ole esi-
tetty kuviossa 6, ensimmdinen kiinnitysprofiili 22 on kiin-
nitetty huuleen 202 sen ldhempdnd olevassa padssi 40 ja sen
etaisemmissa padssd 42, kuten esitetdan kuviossa 1. Samalla
tavoin toinen kiinnitysprofiili 24 on kiinnitetty huuleen
204 laheisessd padssdan 44 ja etdisemmissi padssain 46. Jal-
leen ensimmdinen kiinnitysprofiili 22 on asetettu olennai-
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sesti samansuuntaisesti toiseen kiinnitysprofiiliin 24 nah-
den. Ensimmdinen kiinnitysprofiili 22 ja toinen kiinnitys-
profiili 24 on sovitettu tarttumaan toisiinsa lukittuvasti
huulilla 202 ja 204, ylakerroksen 196 ja alakerroksen 138
ollessa asetetut niiden v&liin.

Viitaten nyt kuvioon 8 piirustuksessa, siind esitetdan pussi
206, jossa on etuseinama 208, takaseindmid 210 ja pussin auk-
ko 212 sen yldreunassa 214. Ensimmiinen kiinnitysprofiili
216 on kiinnitetty ldheisessd pddssadn 218 ja etdisemmissa
paadssdan 220 pussin 206 ylapintaan 208. Samalla tavoin toi-
nen kiinnitysprofiili 222 on kiinnitetty takaseinaman 210
ulkopuolelle sen laheisemmidssd padssa 224 ja etdisemmdssa
paassd 226. Ensimmiinen ja toinen kiinnitysprofiili 216 ja
222 on konstruoitu valikoivaa lukittumista varten keskendan,
jolloin etuseinami 208 ja takaseindmd 210 ovat asetettuina
niiden valiin. Kolmas kiinnitysprofiili 228 on kiinnitetty
pussin 206 ylapinnan 208 ulkopuolelle, olennaisesti saman-
suuntaisena ensimmiisen kiinnitysprofiilin 216 kanssa, mutta
pussin 206 olennaisen osan erottamana. Samalla tavoin neljas
kiinnitysprofiili 230 on kiinnitetty takaseinaman 210 ulko-
puolelle, olennaisesti samansuuntaisena kolmannen kiinnitys-
profiilin 228 kanssa. Kolmas ja neljds kiinnitysprofiili 228
ja 230 on konstruoitu ja jarjestetty valikoivaa keskindista
lukittumista varten, jolloin etuseinamd 208 ja takaseindma
210 on asetettu niiden valiin. Tuloksena tdstd on aikaansaa-
tu kaksi osastoa 232 ja 234 pussiin 206. Osastoissa 232 ja
234 voi olla pakattuna eri materiaaleja, jotka voidaan se-
koittaa erottamalla kolmas ja neljds kiinnitysprofiili 228
ja 230 toisiinsa lukittuneesta asennosta. Samalla tavoin
ensimmainen prbfiili 216 ja toinen profiili 222 voidaan
erottaa materiaalin poistamiseksi pussista 206 tai materi-
aalin padstdmiseksi pussiin 206.

Kahden osaston siilidssa 206, jollainen on esitetty kuviossa
8, voi olla reikd 209 lavistettyna 13helld sen yldreunaa 214
pakkauksen aikaansaamiseksi, jossa on mainosmateriaalia
ylemmdssd osastossa, ja toinen, alempi osasto sisdltaa
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tuotteen, ja kaikki ndmd riippuvat koukusta. Suurta maaraa
erilaisia materiaaleja voidaan myds kaytt3d tallaisten sii-
lididen valmistuksessa. Esim. polyetyleeniprofiili voidaan
kiinnittdd polypropyleenipussiin. Sellainen erilaisten mate-
riaalien kiinnittdminen suoritetaan kdyttdmilla kalvoa, jos-
sa on sarja perforointeja tai reikid, mik& mahdollistaa pro-
fiilimateriaalin kulkemisen reikien ldpi ja kiinnittymisen
samanlaiseen materiaaliin profiilissa vastakkaisella puolel-
la.

Samalla kun kuvioissa esitetyt pussit yleensd on konstruoitu
yhdestd materiaalista, on ajateltavissa keksinndén puitteissa
kayttdd monikerroksisia materiaaleja pakkaamista varten.
Esim. tavallisesti tunnetuissa suojakalvoissa, kuten paperi,
polyetyleeni, metallifolio ja polyetyleeni, jotka on lami-
noitu yhteen, voidaan kdyttdd yhtd tai useampaakin kiinni-
tyskaistaletta kiinnitettyna siihen. Kiinnityskaistaleessa
tdllaista kalvoa varten on suhteellisen suuri rako 34 otet-
tuna mukaan, keskindistd lukittumista varten suojakalvon
kanssa, joka on asetettu kiinnityskaistaleiden vdliin. Tu-
loksena tasta pussi 12 voi palvella uudelleensuljettavana
sdilidnd helposti vuotavia elintarvikkeita varten, jolloin
suojana on suojakalvo, kuten edelld mainittu paperi/polyety-
leeni/folio/polyetyleeni, jolla on suuri vastustuskyky ve-
den, hdyryn tai kaasun l8pdisyd vastaan. Vaihtoehtoisesti
voidaan kdyttdd ldmmbénkestdvdid materiaalia, kuten polyamidia
(nylcen), jolloin toista, jdykempdd materiaalia kdytetdan
kiinnityskaistaleita varten. Tuloksena t&std saadaan pussis-
sa kiehutettava sovellutus, joka on helposti avattavissa ja
uudelleensuljettavissa. Pussi 206 voidaan myds valmistaa
sellaisista materiaaleista kuin alhaisen tiheyden polyety-
leeni, suuren tiheyden polyetyleeni, lineaarinen alhaisen
tiheyden polyetyleeni, edellisten seokset, polypropyleeni,
polyvinyylikloridi, ja suuresta midr&std eri aineita ja nii-
den yhdistelmista.

Viitaten nyt kuvioon 7 piirustuksessa siind esitetdin pussi
236, jossa on etuseindma 238, takaseindmi 240 ja pussin auk-
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ko 242, joka ulottuu diagonaalisesti pussin 236 kulmassa
244. Esitetyssd suoritusmuodossa pussin 236 yldosan 248 lop-
puosa 246 on suljettu. Ensimmidinen kiinnitysprofiili 250 on
kiinnitetty etuseindmdn 238 ulkopuolelle ja ulottuu diago-
naalisesti sen p&dlld samassa linjassa pussin aukon 242
kanssa. Toinen kiinnitysprofiili 252 on kiinnitetty taka-
kaseindamdn 240 ulkopuolelle ja ulottuu diagonaalisesti sa-
massa linjassa pussin aukon 242 kanssa ja 13helld sita. En-
simmainen kiinnitysprofiili 250 ja toinen kiinnitysprofiili
252 on konstruoitu valikoivaa keskindistd lukittumista var-
ten, jolloin etuseindma 238 ja takaseindmd 240 ovat asetet-
tuina niiden valiin, uudelleensuljettavan kaatonokan 253

muodostamiseksi pussiin 236.

Kuten aikaisemmin on mainittu, edelld mainitulla menetelmal-
14 uudelleensuljettavien kiinnityskaistaleiden kiinnittami-
seksi kalvorainalle on lukuisia etuja. Erityisesti koska
kalvon koko leveyteen ei kohdisteta kuumakiinnittamista,
kalvon lujuutté ei heikennetd. Koska kiinnitysvaatimukset
eivat ole yhtd korkeat, kalvo voi kulkea nopeammin ja tuote-
taan paljon pienempi mdard hylattyja sailiditd. Lisdksi, kun
useimmissa sovellutuksissa, jotka edellyttdvidt uudelleensul-
jettavia pusseja, vaaditaan kalvon tietty minimipaksuus,
jotta aikaansaataisiin kiinnittimien tarkat kiinnitykset
kalvoon, tassd keksinndssa tdllaisia tarkkoja kiinnityslém-
pdtiloja ei vaadita. Taman keksinndn lisdpiirteenda on, etta
kiinnitysura kiinnitysprofiilissa ei voi tukkeutua tuotteel-
la taytdn aikana, koska se sijaitsee sdilidn ulkopuolella.
Tama sallii uudelleensuljettavien sdilididen tdaytén siella,
missd niitd ei ole aikaisemmin kdytetty, kuten jauheille ja
rakeisille materiaaleille.

Kuten nahdadn kuviosta 11 piirustuksessa, keksinndn vaih-
toehtoisessa sﬁoritusmuodossa useampiosastoinen pussi 266
voidaan muodostaa muovikalvon neljdstd erillisesta kerrok-
sesta 268, 270, 272 ja 274. Yhdessd suoritusmuodossa kerrok-
set 268-274 kiinnitet&an yhteen pussin 266 kehan 276 ympari
sivuilla 280 ja 282 ja pohjassa 278. Pussin 266 yldosa 284
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jaa avoimeksi. Ensimmdinen kiinnitysprofiili 286 on kiinni-
tetty muovikalvon ensimmidiseen kerrokseen 268 lahella pussin
aukkoa 288. Toinen kiinnitysprofiili 290 on kiinnitetty muo-
vikalvon neljannen kerroksen 274 ulkopuolelle, lihelle pus-
sin aukkoa 288 ja samansuuntaisesti ensimmiisen kiinnitys-
profiilin 286 kanssa. (Ensimmdinen kiinnitysprofiili 286 ja
toinen kiinnitysprofiili 280 ovat olennaisesti identtisia
ensimmdisen kiinnitysprofiilin 22 ja toisen kiinnitysprofii-
lin 24 kanssa, jotka on esitetty kuviossa 1.) Ensimmdinen
kiinnitysprofiili 286 ja toinen kiinnitysprofiili 290 on
asetettu samaan linjaan vastaavien ulkonemien ja urien kans-
sa, jotka ovat. toisiaan kohti, ja on kiinnitetty pdistdan
pussiin 266. Tastd johtuen kiinnitysprofiilit 286 ja 290
ovat lukittavissa keskendan puristamalla mainittuja ul-
konema- ja uraelementtejd yhteen, jolloin muovikalvon ker-
rokset 268-274 ovat asetettuina niiden valiin. Tuloksena
oleva yhteenlukittuminen sulkee pussin 266 yldosan 284, mil-
ld aikaansaadaan suljetut osastot 292, 294 ja 296 pussiin
266. (Huom. osastot 292, 294 ja 296 on esitetty avoimina
kuviossa 11.) Vaikka sitd ei ole esitetty piirustuksessa,
voidaan muita moniosastoisia pusseja valmistaa kdyttden muo-
vikalvon lisdkerroksia pussien aikaansaamiseksi, joissa on
useita yksittdisid osastoja. T&std johtuen useita yhteenso-
pimattomia aineita voidaan pakata yksittdiseen pussiin ja

kayttdjd voi sekoittaa ne yhteen kdyttdhetkelld.

Pussin 266 valmistus voidaan suorittaa kdyttden olennaisesti
samoja prosesseja, kuin on esitetty kuviossa 4. Muovikalvon
kaksinkertaisen rainan sijasta sydtetd3n kolmen tai useamman
rainan muovikalvoa samansuuntaisina kdyttden yleisesti tun-
nettuja kaytettyjd teloja. Kiinnitysprofiilit 286 ja 290 ja
lisdksi tulevat kiinnitysprofiilit sydtetddn, kuten esite-
tadn kuvissa 4, sydtettdvdn kalvon rainojen yldkerroksen ja
alakerroksen padlle. Kiinnitysprofiilit kiinnitetddn sitten
jaksoittaisesti muovikalvolle, kalvo suljetaan yksittdisiksi
pusseiksi, ja pussit erotetaan haluttaessa. Voidaan myds
kayttdd muita tavanomaisia pussinvalmistusmenetelmii.
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Edelld oleva kuvaus ja piirustus pelkdstdan selittdvat ja
kuvaavat keksint®i eikd keksintda siten rajoiteta niihin,
paitsi sikdli kuin julkaisuun tutustuttaessa voidaan tehda
muunnoksia ja variaatioita niissd poikkeamatta keksinndn

piirista.
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Patenttivaatimuksget

1. Uudelleensuljettava taipuisa sdilid (10), joka kdsittda
pussin (12), jossa on etu- ja takaseindmit (14, 16) ja aukko
pussin yldreunassa (20), ensimmdisen kiinnitysprofiilin (22,
81), joka on kiinnitetty pussin etuseindmdn (14) ulkosivulle
ja kulkee pitkittdisesti sen pddlla ldhelld pussin aukkoa,
seka toisen kiinnitysprofiilin (24, 82), joka on kiinnitetty
pussin takaseindmdn (16) ulkosivulle, ja jossa mainitut
kiinnitysprofiilit on jarjestetty lukittumaan irrotettavasti
toisiinsa siten, ettd pussin etu- ja takaseindmidt jaavit
niiden valiin, kummankin kiinnitysprofiilin kdsittdesséa
joustavaa muovimateriaalia olevan kaistaleen, jossa on pohja
(36, 38, 84, 86) seka siitd ulkoneva lukitusosa (26, 27, 28,
83, 30, 31, 32, 85), sekd profiilin etupddn (40, 44) ja ta-
kapadn (42, 46), tunnettu siitd, ettd kiinnitysprofiilit
(22, 24, 81, 82) on kiinnitetty pussin (12) ulkopintoihin
ainoastaan mainituista etu- ja takapdistddn (40, 42, 44,
46) .

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen uudelleensuljettava tai-
puisa sailid, tunnettu siitd, ettd lukitusosan muodostaa
kiinnitysprofiilista (81) ulkoneva koirasosa (83), joka on
jdrjestetty kiinnittymddn sitd vasten sijaitsevaan toiseen
kiinnitysprofiiliin (82).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen uudelleensuljettava tai-
puisa s84ilid, tunnettu siitd, ettd lukitusosan muodostaa
kiinnitysprofiilista (82) ulkoneva naarasosa (85), joka on
jdrjestetty kiinnittymddn sitd vasten sijaitsevaan toiseen
profiiliin (81).

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen uudelleensuljettava tai-
puisa s84ili0, tunnettu siitd, ettd lukitusosa (26, 27, 28,
30, 31, 32) k&sittdd sekd koirasosan (26, 30) ettd naaras-
osan (26, 27, 30, 31), jotka ulkonevat kiinnitysprofiilista
(22, 24) ja jotka on jarjestetty kiinnittymddn niitd vasten
sijaitsevaan toiseen kiinnitysprofiiliin (22, 24).
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5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen uudelleensuljettava tai-
puisa sdilid, tunnettu siitd, ettd pussi (12) on muodostettu
kahdesta tai useammasta muovimateriaalikerroksesta.

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen uudelleensuljettava tai-
puisa sdilid, tunnettu siitd, ettd pussi (12) on muodostettu
kuumuutta kestdvastd polymeeristd, joka kestad kiehuvaa vet-
td, ja ettd mainitut kaksi kiinnitysprofiilia (22, 24) on
muodostettu toisesta termoplastisesta materiaalista, joka on
valittu siten, ettd profiilit ovat helposti lukittavissa
toisiinsa kasin.

7. Pussi, joka kdsittda runko-osan, joka on ylapaastdan
avoin ja jossa on ohuesta muovikalvosta muodostetut etu- ja
takaseindmit (14, 16), sekd toisiaan vasten sijaitsevat ja
toisiinsa lukittuvat kiinnitysprofiilit (22, 24), jotka on
muodostettu joustavasta materiaalista ja jotka kulkevat pus-
sin avoimen pdan suuntaisina ja joista kussakin on pohja
(36, 38), joka on kiinnitetty joko pussin etu- tai takasei-
namin pintaan, ainakin yhden kiinnitysprofiilin kadsittdessa
irrotettavasti lukittuvan, pohjasta ulkonevan kohouman (26,
30) ja ainakin yhden kiinnitysprofiilin kdsittdessa irrotet-
tavasti lukittuvan, pohjasta ulkonevan uran (28, 32), tun-
nettu siitd, ettd kunkin kiinnitysprofiilin (22, 24) pohja
(36, 38) on kiinnitetty sitd vastaavan pussin seinaman (14,
16) ulkopintaan ja ettd pussin (12) etu- ja takaseinamien
(14, 16) pussin avoimen yldpdan viereiset liepeet (48, 50)
on kdinnetty muodostamaan kaulus (202, 204) pussin avoimen
ylapdan ympdrille siten, ettd toisiinsa lukittuvat elimet
(26, 27, 30, 31) tulevat vastakkain ja pussin etu- ja ta-
kaseindmdt (14, 16) jaavat niiden valiin, elinten (26, 27,
30, 31) ollessa silld tavoin mitoitettuja, ettd pussin sei-
namille jd& niiden valiin tilaa, kun elimet ovat Jukittuina
toinen toisiinsa, ja ettd elimet (26, 27, 30, 31) ja niiden
vilissa olevat pussin seindmit (14, 16) muodostavat pussin
(12) oleellisesti hermeettisesti sulkevan sauman samalla kun

ne mahdollistavat pussin mainitun pddn avaamisen vetamilla
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toisiinsa lukitut elimet (26, 27, 30, 31) kdsin irti toisis-
taan.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen pussi, tunmnettu siita,
ettd mainitut liepeet (48, 50) ulottuvat toisiaan vasten
sijaitsevien, toisiinsa lukittuvien kiinnitysprofiilien (22,
24) ylapuolelle siten, ettd pussiin (12) voidaan tarttua ja

kiinnitysprofiilit voidaan vetad irti toisistaan.

Patentkrav

1. Aterfdrslutbar bdjlig behdllare (10) som omfattar en
pase (12), som har en framvdgg (14) och en bakvagg (16) och
en Oppning vid pdsens Ovre kant (20), en forsta forslut-
ningsprofil (22, 81) som ar fast vid utsidan av pdsens fram-
vdgg (14) och stricker sig i ladngdriktningen pd densamma i
nidrheten av pdsens O8ppning, samt en andra fdrslutningsprofil
(24, 82) som &r fast vid utsidan av pdsens bakvagg (16), och
i vilken ndmnda f&rslutningsprofilerna dr anordnade att ldsa
sig ldésttagbart med varandra s att pdsens framvagg och bak-
vdgg blir inneslutna ddremellan, varvid vardera forslut-
ningsprofilen omfattar en remsa av ett bdjligt plastmaterial
som har en botten (36, 38, 84, 86) samt en frdn denna ut-
skjutande lasdel (26, 27, 28, 83, 30, 31, 32, 85), samt

profilensg framre anda (40, 44) och bakre anda (42, 46), kdnne-

tecknad av att foérslutningsprofilerna (22, 24, 81, 82) ar
fdsta vid pdsens (12) utsidor endast vid deras ndmnda framre
och bakre andar (40, 42, 44, 46).

2. Aterférslutbar bdjlig behdllare enligt patentkravet 1,
kdnnetecknad av att ldsdelen utgdrs av en fran fdrslutnings-
profilen (81) utskjutande handel (83), som &r anordnad att
fastna pd en mittemot denna beldgen annan foérslutningsprofil
(82).

3. Aterfdrslutbar bdjlig behdllare enligt patentkravet 1,
kdnnetecknad av att ldsdelen utgdrs av en fran fdrslutnings-
profilen (82) utskjutande hondel (85), som ar anordnad att
fastna pd en mittemot denna beldgen annan profil (81).
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4. Aterfdrslutbar bdjlig behdllare enligt patentkravet 1,
kinnetecknad av att ldsdelen (26, 27, 28, 30, 31, 32) omfat-
tar bdde en handel (26, 30) och en hondel (26, 27, 30, 31),
vilka utskjuter frdn fdrslutningsprofilen (22, 24) och vilka
ir anordnade att fastna pd en mittemot dessa beldgen annan
forslutningsprofil (22, 24).

5. Aterfdrslutbar bdjlig behdllare enligt patentkravet 1,
kdnnetecknad av att pdsen (12) bestdr av tvd eller flera
plastmaterialskikt.

6. Aterfédrslutbar bdjlig behdllare enligt patentkravet 1,
kinnetecknad av att pdsen (12) bestdr av en virmebestandig
polymer som motstdr kokande vatten och att nidmnda tva for-
slutningsprofiler (22, 24) bestdr av ett annat termoplas-
tiskt material som har valts sd att profilerna ar manuellt
1att lasbara med varandra.

7. Pise, som omfattar en kroppsdel som ar Oppen i sin &vre
anda och som har en framvdgg (14) och en bakvagg (16), vilka
bestdr av en tunn plastfilm, samt mittemot varandra belagna
och med varandra lasbara fdrslutningsprofiler (22, 24), vil-
ka bestdr av ett bdjligt material och vilka stracker sig
parallellt med pdsens Oppna dnda och var och en av vilka har
en botten (36, 38) som ar fast vid ytan av antingen pasens
framvdgg eller bakvdgg, varvid dtminstone en fdérslutnings-
profil omfattar ett ldstagbart ldsbart, frdn botten utskju-
tande utsprdng (26, 30) och dtminstone en fdrslutningsprofil
omfattar ett ldstagbart ldsbart, fran bottnen utskjutande
spar (28, 32), kdnnetecknad av att botten (36, 38) av varje
fdrslutningsprofil (22, 24) &r fast vid utsidan av vaggen
(14, 16) av den motsvarande pdsen och att flansar (48, 50)
av pdsens (12) framvagg (14) och bakvdgg (16) invid pasens
dppna Ovre anda ar vanda sa att de bildar en krage (202,
204) omkring pasens &ppna Ovre anda s att med varandra las-
bara delar (26, 27, 30, 31) kommer att ligga mot varandra
och pasens framviagg (14) och bakvagg (16) blir inneslutna
diremellan, varvid delar (26, 27, 30, 31) ar dimensionerade
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sd att pdsens vaggar ryms diremellan di delarna star lasta
med varandra och att delarna (26, 27, 30, 31) och pisens
vaggar (14, 16) som ligger daremellan bildar en vasentligt
hermetiskt tillsluten sém f&r pdsen (12) samtidigt som de
tilldter Sppnande av pdsens namnda anda genom manuell drag-
ning av de med varandra l3dsta delarna (26, 27, 30, 31) 18s
fradn varandra.

8. Pdse enligt patentkravet 7, kdnnetecknad av att namnda
flansar (48, 50) stricker sig ovanfdr de mittemot varandra
beldgna, med varandra ldsbara fdrslutningsprofilerna (22,
24) sa att pdsen kan fattas och fdrslutningsprofilerna kan

dras 16s frdn varandra.
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