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(54) EINRICHTUNG ZUM UNTERTEILEN EINER SICH BEWEGENDEN PAPIERBAHN

(57) Einrichtung zum Unterteilen einer sich bewegenden
Papierbahn, welche auf eine Trommel aufgewickelt wird, um
hierdurch deren Aufwicklung auf eine leere Trommel zu
ermbglichen, bestehend aus einem aus Papier gefertigten
mehrlagigen ReiBband, dessen Lagen miteinander verkiebt
sind. Dabei ist das ReiBband durch einen mehrfach gefalte-
ten Papierstreifen (1) gebildet, wobei die aneinander liegen-
den Lagen (10, 11, 12) des Papierstreifens (1) miteinander
zumindest partiell verklebt sind.
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Die gegenstédndliche Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Unterteilen einer sich bewegenden Papier-
bahn, welche auf eine Trommel aufgewickelt wird, um hierdurch deren Aufwicklung auf eine leere Trommel
zu ermdglichen, bestehend aus einem aus Papier gefertigten, mehrlagigen ReiBband, dessen Lagen
miteinander verklebt sind.

Bei der Aufwicklung einer in einer Anlage zur Herstellung von Papier gefertigten Papierbahn auf Spulen
besteht das Erfordernis dann, sobald eine Spule einen vorgegebenen Wickeldurchmesser erreicht hat, die
sich mit einer Geschwindigkeit von etwa 25 m/Sekunde bewegende Papierbahn zu unterteilen, um die
Aufwicklung der folgenden Papierbahn auf einer leeren Spule fortsetzen zu kdnnen. Hierfiir wird ein
ReiBband verwendet, welches sich auf der leeren Spule schraubenlinienférmig aufwickelt, wobei gleichzeitig
die Papierbahn I&ngs einer schraubenférmigen Linie unterteilt wird. Um das ReiBband zugleich mit den
durch den Trennvorgang beschédigten Teilen der Papierbahn einer Wiederverwertung zufiihren zu kénnen,
ist es bekannt, dieses aus Papier zu fertigen.

Es ist bekannt, ein derartiges ReiBband, welches eine groBe Zugfestigkeit und eine hohe Steifigkeit
aufweisen muB, aus einer Vielzahl von nebeneinander liegenden und miteinander verklebten Schniiren aus
Papier herzustellen. Zur Erzielung des Klebevorganges werden die Papierschniire Uber ihre gesamte
Oberfldche mit einem wasserlSslichen Kiebstoff benetzt. Da sie in der Folge aneinander liegend miteinander
verpreBt werden, verkleben sie an den Ber(hrungsflichen aneinander. Nach dem TrocknungsprozeB des
Kiebstoffes wird das derart hergestelite Reiband zu einer Rolle aufgewickelt.

Einem bekannten derartigem ReiBband haften jedoch mehrere Nachteile an: Da die Schniire bei ihrer
Herstellung Uber den gesamten Umfang mit Kiebstoff benetzt werden, kann das zu einer Spule gewickelte
Reiband unter EinfluB von Feuchtigkeit verkieben. Weiters kdnnen sich unter Einflu8 von Feuchtigkeit die
miteinander verklebten Papierschniire voneinander I6sen, wodurch die Festigkeit des ReiBbandes vermin-
dert wird und zudem bei dessen Verwendung Stdrungen bedingt werden kdnnen. Ein weiterer Nachteil
dieses bekannten Reibandes besteht darin, daB die einzelnen Papierschniire, aus welchen es gefertigt ist,
einen Mindestdurchmesser aufweisen miissen, wodurch dieses Reiband eine Mindestdicke aufweist,
weliche bei der Verwendung eines soichen Bandes zum Unterteilen von Papierbahnen mit relativ geringem
Papiergewicht deshalb nachteilige Effekte bedingen kann, da die Papierbahn beschadigt wird. Weiters
besteht das Erfordernis, ein derartiges ReiBband mit exakten Toleranzen zu fertigen, um hierdurch
Stérungen bei dessen Bewegung durch einen Fdrderkanal ausschlieBen zu kdnnen. Diesem Erfordernis
kann jedoch bei einem aus mehreren Schniiren hergesteliten’ ReiBband deshalb nur schwer entsprochen
werden, da die Schniire nicht mit exakten Gré8en gefertigt werden kdnnen.

Zudem werden bei einem Auftrennen des ReiBbandes die einzelnen Schniire an unterschiedlichen
Stellen des Langsverlaufes des Reibandes abgetrennt, wodurch in der Folge gleichfails FunktionsstSrun-
gen bedingt werden kdnnen. Weiters sind aus gedrehten Schniiren gefertigte Reibinder im Recyclingpro-
zeB nur schwer aufiGsbar.

Schiielich haften flichige Schichten von Klebstoff, welche auf ein derartiges ReiBband aufgebracht
werden und welche dazu dienen, das ReiBband an der leeren Spule zu befestigen, um in der Folge den
Trennvorgang der Papierbahn einleiten zu kdnnen, auf einem durch Papierschniire gebildeten Reiband nur
langs der auBen liegenden Mantellinien der Papierschniire, wodurch diese Kiebstoffschichten abgeldst
werden kdnnen.

Aus der US-PS 4 711 404 ist weiters ein ReiBband bekannt, welches durch ein mehrlagiges Papierband
gebildet ist. Diese Literaturstelle enthilt jedoch keinen Hinweis darauf, in weicher Weise diese Mehrlagigkeit
erzielt wird. Soferne dieses Papierband durch eine Mehrzahl von miteinander verklebten Papierstreifen
gebildet ist, haften ihm die Nachteile an, daB an dessen Seitenkanten Kiebstoff austritt, wodurch im Betrieb
Funktionsstdrungen auftreten k&nnen. Zudem sind derartige ReiBb4dnder mit scharfen Rindern ausgebildet,
wodurch beim Vorgang der Unterteilung der Papierbahn Schwierigkeiten bedingt werden k&nnen. Weiters
bestent die Gefahr, daB die Léngsrinder dieses Papierbandes einreiBen, wodurch es gleichfalls nicht
funktionsentsprechend ist.

Der gegenstandlichen Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, ein aus Papier gefertigtes
Reifband zu schaffen, durch welches die den bekannten, aus einzeinen Schniiren oder mehreren Lagen
gefertigten ReiBbédndern anhaftenden Nachteile vermieden werden. Dies wird erfindungsgemi8 dadurch
erzielt, daB das ReiBband durch mindestens einen mehrfach gefalteten Papierstreifen gebildet ist, wobei die
aneinander liegenden Lagen des Papierstreifens miteinander zumindest partiell verklebt sind.

Dabei kdnnen die beiden seitlichen Bereiche des Papierstreifens mehrfach umgebogen sein. Vorzugs-
weise sind die beiden seitlichen Bereiche des Papierstreifens auf eine Seite hin umgebogen. Aiternativ dazu
sind die beiden seitlichen Bereiche des Papierstreifens auf unterschiedliche Seiten hin umgebogen. Dabei
kdnnen sich die beiden Seitenkanten des Papierstreifens etwa in der Mitte des ReiBbandes befinden.
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Nach siner anderen bevorzugten Ausfiihrungsform sind die beiden seitlichen Bereiche des Papierstrei-
fens auf eine Seite hin umgebogen, wobei sie sich Uberlappen und sich vorzugsweise die beiden
Seitenrinder des Papierstreifens im Bereich der beiden Seitenkanten des ReiBbandes befinden. Weiters
kann zwischen den mindestens zwei Lagen des Papierstreifens eine durch mindestens ein weiteres
Papierband gebildete Einlage angeordnet sein, weiche mit dem Papierstreifen gieichfalls verklebt ist.
insbesondere kann dabei die Einlage durch einen mehrlagigen, gegebenenfalls gefalteten Papierstreifen
gebildet sein. Zudem kann die Einlage durch einen auf beiden Seiten mit Klebstoff versehenen Papierstrei-
fen oder durch einen trdgerlosen Klebestreifen gebildet sein.

Nach einem weiteren bevorzugten Merkmal ist der mindestens eine Papierstreifen aus Papiermaterial
mit einer Langfaserorientierung gefertigt. Um dieses ReiBband in Querrichtung flexibel zu gestalten, kann es
zudem mit in Langsrichtung verlaufenden Rillen od. dgl. versehen bzw. in seiner Querrichtung gewelit
ausgebildet sein. Vorzugsweise ist der Klebstoff wasserlSslich.

Durch ein derartiges Reifband werden sdmtliche dem bekannten ReiBband anhaftenden Nachteile

vermieden:
Durch Auswahl der Papierstdrken und der Anzah! der Papierlagen kann es mit jeglicher Zugfestigkeit und
Steifigkeit hergestellt werden, wodurch eine genaue Anpassung an die Dicke bzw. Qualitdt des Papieres
derjenigen Papierbann, welche unterteilt werden soll, erzielbar ist. Da sich an der AuBlenseite des
ReiBbandes kein Klebstoff befindet, kdnnen keine Verklebungen des aufgespulten Reibandes bedingt
werden. Da sich vielmehr der Kiebstoff nur innerhalb des Reibandes befindet, wird zudem verhindert, da8
die Verkiebung durch Feuchtigkeit gel&st wird, wodurch die Zugfestigkeit des ReiBbandes vermindert wird.

Weiters ist ein aus mehrlagigen, miteinander mittels eines wasserldslichen Klebstoffes verklebten
Papierbdndern gefertigtes ReiBband im RecyclingprozeB leichter auflSsbar und ist es daher besser
wiederverwertbar. Zudem wird ein derartiges ReiBband bei seiner Abtrennung langs einer angendhert
geraden Kante abgetrennt, wodurch keine Papierteste bedingt werden, weiche im Forderkanal Funktionssto-
rungen bedingen kénnen. Da weiters ein derartiges Reiband zwar geradlinig verlaufende aber nicht scharfe
Langskanten aufweist, wird durch dieses ein optimaler Verlauf bei der Unterteilung der Papierbahn
gewihrleistet. Da zudem ein derartiges ReiBband eine angenéhert ebene Oberfliche aufweist, haften auf
diesem flichige Schichten von Klebstoff so gut, daB sie nicht abgeldst werden kdnnen. SchiieBlich kann ein
derartiges ReiBband in unbeschrdnkten Ldngen hergestellt werden.

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand mehrerer in der Zeichnung dargesteliter
Ausflihrungsbeispiele eridutert:

Die Fig. 1 bis 9 zeigen unterschiediiche Ausfihrungsformen eines erfindungsgeméBen ReiBbandes, jeweils
in axonometrischer Darstellung.

Ein erfindungsgem#Bes ReiBband ist aus einem Papierstreifen gebildet, welcher mehrfach gefaltet ist,
wobei die aneinander liegenden Lagen des Papierstreifens mittels eines wasserlslichen Klebstoffes
miteinander verklebt sind. Dabei befindet sich der Klebstoff innerhalb des Reifbandes und sind dessen
AuBenseiten von Klebstoff freigehaiten.

Nach dem Ausfihrungsbeispiel der Fig. 1 ist das Reiiband aus einem Papierstreifen 1 gebildet, dessen
seitliche Bereiche 11 und 12 {iber dem mittleren Bereich 10 auf eine Seite hin so umgebogen sind, daf
deren Lingskanten dicht aneinander liegen. Die aneinander liegenden Lagen sind mittels einer Schichte 13
eines Klebstoffes miteinander verklebt. Dieses Reifband, welches zweilagig ist, weist somit zwei durch
Falze gebildete Langsrinder 14 und 15 auf, durch welche der Trennvorgang der Papierbahn eingeleitet
wird.

In Fig. 2 ist ein erfindungsgem3Bes ReiBband dargestellt, welches aus einem Papierstreifen 2 gebildet
ist, dessen seitliche Bereiche 21 und 22 Uber dem mittleren Bereich 20 Ubereinander gefaitet und mittels
Klebstoffschichten 23 miteinander verbunden sind, wodurch ein dreilagiges ReiBband gebildet ist, dessen
beide Seitenrdnder 24 und 25 die Trennkanten bilden. Dadurch, daf8 dieses ReiBband dreilagig ausgebildet
ist, weist es gegenlber dem ReiBband gemiB Fig. 1 eine erhdhte Zugfestigkeit auf.

Das in Fig. 3 dargestellt ReiBband unterscheidet sich vom Reiband gem&B der Fig. 2 dadurch, daB die
beiden seitlichen Bereiche 31 und 32 des Papierbandes 3 auf unterschiedliche Seiten des mittleren
Bereiches 30 hin gefaitet sind. Auch hierbei sind die einzelnen Lagen des Papierbandes 3 mittels
Klebstoffschichten 33 miteinander verkiebt. Die beiden Seitenkanten 34 und 35, welche jeweils durch Filze
gebildet sind, stellen die ReiBkanten dar.

Beim ReiBband gemis Fig. 4 sind die beiden seitlichen Bereiche 41 und 42 des Papierbandes 4 lber
dem mittleren Bereich 40 mehrfach umgebogen, wobei die einzelnen Lagen des ReiBbandes, weliches
vierlagig ist, mittels Klebstoffschichten 43 miteinander verbunden sind. Hierdurch wird eine noch hdhere
Steifigkeit und ReiBfestigkeit erzielt. Die ReiBkanten sind durch die gefalzten Seitenrdnder 44 und 45
gebildet.
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In Fig. 5 ist ein ReiBband dargestellt, welches entsprechend dem Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 aus
einem Papierband 1 gefertigt ist, dessen seitliche Bereiche 11 und 12 zueinander gefaltet sind. Dabei ist
zur Verstdrkung des ReiBbandes zwischen den hierdurch gebildeten Lagen des Papierbandes 1 ein
verstarkendes Papierband 5 vorgesehen, dessen Breite der Breite des ReiBbandes angendhert gleich ist
und welches mit den Lagen 10, 11 und 12 des Papierbandes 1 mittels zweier Kiebstoffschichten 13
verbunden ist. Die Einlage 5 kann auch durch ein Tridgerband aus Papier, welches beidseitig mit einem
wasserldslichen Klebstoff beschichtet ist, oder durch ein trdgerioses Klebeband gebildet sein.

In Fig. 6 ist ein weiteres Reiband dargestellt, welches sich vom AusfUhrungsbeispiel gemaB Fig. 5
dadurch unterscheidet, daB das Papierband 1 drei libereinander liegende Papierbdnder 51, 52, 53, welche
eine verstirkende Einlage bilden, umschlieBt, und welche mit den Lagen des Papierbandes 1 mittels
mehrerer Klebstoffschichten 13 verbunden sind.

In Fig. 7 ist ein ReiBband dargestelit, weiches sich vom Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 1 dadurch
unterscheidet, daB zwei Papierstreifen 1 und 1a miteinander verklebt sind, wobei die seitlichen Bereiche 11a
und 12a des auBenliegenden Papierbandes 1a Uber das gefalzte Papierband 1 umgebogen und mittels
innen liegender Klebschichten 13 mit den anderen Lagen verklebt sind.

In Fig. 8 ist ein ReiBband dargestellt, dessen Bereiche 10, 11, 12 gemiB Fig. 1 von einem zweiten
Papierband 1b so umschlossen sind, daB sich die seitlichen Bereiche 11, 12 und 11b, 12b der beiden
Papierstreifen 1 und 1b an unterschiedlichen Seiten des ReiBbandes befinden.

Um die erforderliche Flexibilitdt eines derartigen Reibandes zu erzielen, kann dieses in Querrichtung
mit Profilierungen in Form einer Wellung ausgebildet sein. In Fig. 9 ist ein ReiBband 8 gemaB Fig. 8
dargestellt, welches in Querrichtung gewellt ist und auf welches eine flachige Klebstoffschichte 9, weiche
flir den Trennvorgang bendtigt wird, aufgebracht ist. Da sich diese Klebstoffschichte S an die Welligkeit
anpaft, werden dessen ungeachtet die dem Stand der Technik anhaftenden Nachteile vermieden.

Ein derartiges aus Papier gefertigtes ReiBband kann in beliebigen Langen gefertigt werden.

MaBgeblich ist jeweils, daB die Ldngskanten des ReiBbandes durch FZlze gebildet sind, wodurch sie
hinreichend stark sind, um den Vorgang der Unterteilung der Papierbahn einzuleiten, ohne da8 die Gefahr
besteht, daB an den Langsrdndern Einrisse auftreten, wodurch das ReiBband zerrissen wird, sodaB es nicht
mehr funktionsfdhig ist. Da die Lingskanten durch Filze gebildet sind, sind sie nicht scharfkantig, was flr
den Vorgang der Unterteilung vorteilhaft ist. Da sich zudem der Kiebstoff innerhalb des ReiBbandes
befindet, wird ausgeschiossen, daB durch nach auBen gelangende Klebstoffreste Funktionsstérungen
verursacht werden.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Unterteilen einer sich bewegenden Papierbahn, welche auf eine Trommel aufgewickeit
wird, um hierdurch deren Aufwicklung auf eine leere Trommel zu ermdglichen, bestehend aus einem
aus Papier gefertigten mehrlagigen Reifilband, dessen Lagen miteinander verklebt sind, dadurch
gekennzeichnet, daB das ReiBband durch einen mehrfach gefalteten Papierstreifen (1) gebildet ist,
wobei die aneinander liegenden Lagen (10, 11, 12) des Papierstreifens (1) miteinander zumindest
partiell verklebt sind (Fig. 1).

2. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die beiden seitlichen Bereiche des
Papierstreifens (4) mehrfach umgebogen sind (Fig. 4).

3. Einrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
seitlichen Bereiche (11, 12; 21, 22) des Papierstreifens (1; 2) auf eine Seite hin umgebogen sind. (Fig.
1, Fig. 2).

4. Einrichtung nach einem der Patentanspriche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal die beiden
seitlichen Bereiche (31, 32) des Papierstreifens (3) auf unterschiedliche Seiten hin umgebogen sind
(Fig. 3).

5. Einrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 die beiden
Seitenkanten des Papierstreifens (1) sich etwa in der Mitte des Reibandes befinden (Fig. 1).

6. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden seitlichen Bereiche (21,
22) des Papierstreifens (2) auf eine Seite hin umgebogen sind, wobei sie sich Uberlappen, wobei sich
vorzugsweise die beiden Seitenrdnder des Papierstreifens im Bereich der beiden Seitenkanten (24, 25)
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des Reibandes befinden (Fig. 2).

Einrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen den
mindestens zwei Lagen des Papierstreifens (10, 11, 12) eine durch ein weiteres Papierband (5)
gebildete Einlage angeordnet ist, welche mit dem Papierstreifen (1) gleichfalis verklebt ist (Fig. 5).

Einrichtung nach Patentanspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage durch einen mehriagi-
gen, gegebenenfalls gefaiteten Papierstreifen (51, 52, 53) gebildet ist (Fig. 6).

Einrichtung nach einem der Patentanspriiche 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage
durch einen auf beiden Seiten mit Klebstoff versehenen Papierstreifen oder durch einen trégeriosen
Klebestreifen gebildet ist.

Einrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB der mindestens
eine Papierstreifen (1, 5) aus Papiermaterial mit einer Langfaserorientierung gefertigt ist.

Einrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB der Klebstoff
wasserldslich ist.

Einrichtung nach einem der Patentanspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Reifband
(8) mit in Langs-richtung verlaufenden Rillen od. dgl. versehen ist bzw. in seiner Querrichtung gewellt
ausgebildet ist (Fig. 9).

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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