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Vynélez se tykd drdtu, zejména betonafi-
ského drétu pro zhotovovani vyztuZi do pred-
pjatého betonu, zplsobu jeho vyroby a zari-
zeni pro provadéni zplsobu.

Draty pro zhotovovéani vyztuZi do piedpja-
tého betonu se a¥ dosud vyrab&ji ve tfech
provedenich, a to v hladkém, vroubkovaném
a zkrouceném tvaru. Vyroba betondiského
dratu s hladkym povrchem je nejjednodussi
a nejlacingjsi, a proto se jej vyrabi nejvétsi
mnoZstvi a k dispozici je proto i nejvétsi
volba jeho rozmérd. Vyhody jednoduché vy-
robni technologie a v§robnosti hladkého be-
tonat'ského dratu o znatné produktivité jsou
viak z hlediska spotrebitele sniZeny tim, Ze
tak zvand kotevni délka tohoto betondfskeé-
ho dratu, to jest déika, ve které miZe beto-
naisky drat prenést svou silu adhesi na be-
ton, ktery jej obklopuje, je prili§ velka.

Podobnou nevyhodu, plynoucl z pfili§ vel-
ké kotevni délky, ma rovndZ drat valcovany
za tepla, pouZivany pro zhotovovani vyztuZi
do betonu v obvyklych nepiedpjatych Zele-
zobetonovych konstrukcich.

Tato nevyhoda byla odstrangna vyvinutim
tak zvanych periodickgch ocelovych drati.
Tyto periodické ocelové draty se od betonaf-
skych ocelovych dritd s hladkym povrchem
ligi v tom, Ze jejich povrch je opatfFen Zldb-
Ky, vruby a Zebry, které jsou na povrchu be-
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tonafského drdatu rozmistény v urcité perio-
dicité, pridemZ tyto Zlabky, vruby a Zebra
maji riizny primér i vzddlenost od sebe a
sviraji s podélnou osou betonafského dratu
rfizny Ghel sklonu. Pro uvedenou periodicitu
v rozmisténi Z14bkid, vrubl, Zeber a podob-
nych na povrchu betondfského drédtu nazy-
va se takto vytvoPeny betondfsky drat pe-
riodickym betondfskym dréatem.

RovnéZ tak, jako se periodické betonaiskeé
draty valcované za tepla pouZivaji pro zho-
tovovani vyztuzi do obvyklych Zelezobetono-
vych konstrukci, pouZiva se pro zkrdceni ko-
tevni délky také periodickych betonafskych
ocelovych dratfi, a proto byly jiZ vytvofeny
vroubkované i zkroucené varianty betonaf-
skych dratfi pro zhotovovédni vyztuZi do kon-
strukci z predpjatého betonu. ProtoZe vsak
betonaiské draty, pouZivané pro vyztuZe do
konstrukei z predpjatého betonu, maji mimo-
Fadné velkou pevnost a jsou velmi tvrdé, vy-
¥aduje jejich vyroba znaéné obtiZnou techno-
logii s vysokym vynaloZenim sily. Kromé to-
ho ma pravd okoli vroubkovani pro tuto
znadnou tvrdost materidlu sklon k vytvéareni
mikrotrhlin, a tim i k sniZeni trvalé pevnos-
ti.

ZkuSenosti nabyté se zkroucenymi beto-
naFskymi ocelovymi draty nejsou o nic pfiz-
nivéjsi.
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V tomto piipadé se ti¥i slab3i hladké ocelo-
vé draty zkrouti v jeden betonaisky ocelovy
drdt pro zhotoveni vyztuZi do konstrukci z
pfedpjatého betonu. KaZdy z t&chto slabdich
ocelovych dréatd je dratem s hladkym povr-
chem, ktery je vyroben rovnéZ z vysoce pev-
neho a tvrdého materidalu. Proto vyZaduje
zkrouceni téchto t¥i hladkych dratd v jeden
betonai'sky ocelovy drat rovn&Z vynaloZeni
znatné sily. To v8ak mnohdy zplisobuje ¢as-
ty lom jednoho ze t¥i dratd, popripadé i
viech dratd. Zplisob vyroby takového heto-
nafského drétu se prodraZuje tim, Ze misto
jednoho silngjsiho betonafského dratu je tie-
ba vyrobit til slabhii ocelové draty.

Pro citlivost a nékladnost této technologie
vyroby se tyto betondfské ocelové draty,
zkroucen? z nékolika slab%ich dratd, nemo-
hly v praxi roz$ifit pro zhotovovani vyztu-
Z1 do konstrukci z pFedpjatého betonu.

Pro cdstranéni vySe uvedenych nevyhod
vznikla vyroba betonaFskych ocelovych dra-
td pro zhotovovani vyztuZi do pFedpiatého
betonu, jejichZ povrch je opatfen netplnou
Sroubovici.

Pro tento Gcel se takovy hetonaFsky ocelo-
vy drdt, majici vy3e uvedené geometrické
prevedeni, aZ dosud vyrabé&l tak, Ze se za-
kladni hladky drat nebo jeho prvek zplosti,
¢imZ se jeho priifez odchyluje od kruhu, &ili
jeho prvni tvoiici Sarou je p¥imka, a v dal-
$im postupu se tento drat s pFimou tvotici
Carou zkroutil krouticim momentem pisobi-
cim v normélové roving k podélné ose.

Protahovédni drdtu s pilivodnim kruhovym
prifezem bez jakéhokoliv zplost&ni specidl-
nim protahovadlem, jeho% protahovaci otvor
mé prifez netplné Sroubovice, davd podob-
né vysledky. Protahovadlo je sice o rdm op-
Feno, ale jinak se volné ot4di.

Betonai'ské ocelové draty vyrobené ob&ma,
vyse uvedenymi zpiisoby jsou z hlediska ko-
tevni délky pro beton sotva pfizniv&idi neZ
hladké betonéaiské draty. Jejich kotevni dél-
ka je rovnéZ pomé&rné velka.

Utelem vynélezu je odstranéni shora uve-
denych technickych a ekonomickych nevy-
hod.

Ukolem vyndlezu je vyroba betonédfského
ocelového dratu pro zhotovovani vyztuZi do
pfedpjatého betonu, jeho? kotevni délka je
kratkd, jako u vroubkovaného betonarskzho
drétu, pficemZ tento betond¥sky drat lze vy-
rab&t s velkou produktivitou, jednodude a
levnaé.

Déle je tkolem vyndlezu vyvinout zpiisob
vyroby tohoto betondrského dratu a vytvorit
zafizeni k provadéni zpdsobu vyroby.

Stanoveny tkol se fe3i dratem, zejména
betondfskym dratem pro zhotovovani vyztu-
Zl do predpjatého betonu, ktery ma pred
zpracovanim kruhovy prifez, pficemZ pod-
stata vyndlezu spodéivd v tom, Ze drét je ve
svém axidlnim sméru opatfen dvéma proti-
lehlymi, zplo§tujicimi rovnob&Znymi plocha-
mi a zbytek jeho vélcového povrchu je opat-
Fen 3roubovici s rovnomé&rnym stoupanim,
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pri¢emZ prlise¢nice zplostujicich ploch s ro-
vinou priifezu drédtu jsou mimob&Zkami, nej-
vyse teCnami ke kruznici, kterd je v pri¢ném
fezu primérem jadra Sroubovice.

Podstata zpisobu vyroby betonid¥ského dra-
tu pro zhotovovani vyztuZi do pFedpjatého
betonu spoéivd v tom, Ze drat o kruhovém
prifezu se nejprve vdlcovanim za studena
zplosti, naceZ se na jeho zbylém vélcovém
povrchu vytvofi &roubovice protahovanim.

Podstata zarizeni pro provadéni zpflisobu
vyroby betondFského dratu, sestdvajici z
dvojice svislych valcil a protahovadla pro o-
patfeni zbylého vdalcového povrchu- dratu
Sroubovici, podle vynédlezu spo&iva v tom, Ze
za dvojici svislych vélct pro vdlcovani zplos-
téni drétu je v prodlouZeni axialni osy dréatu
umisténo protahovadlo pro vytvoreni §roubo-
vice na zbylém védlcovém povrchu dréatu, p¥i-
¢emZ toto protahovadlo je pevn& opfenc o
ram stroje a je v tomto ramu stroje uloZeno
volné otofné.

Vyhodou betondrského dratu pro zhotovo-
vani vyztuZi do predpjatého betonu je, Ze
v8echuy jeho priifezy jsou rovnocenns, pFi-
temZ jeho kotevni délka je kratkd jako u
vroubkovanych betondiskych draté pouZiva-
nych pro vyztuZe do predpjatych Zelezobeto-
novych konstrukei, a jeho vyroba je levnéj-
§i neZ vyroba jakéhokoliv dosud zndmého
periodického betonaiského drdtu pro zhato-
vovanil vyztuZi do predpjatdho betonu.

Zplsob vyroby betonafského dratu podle
vynalezu je velmi jednoduchy a nevyZaduje
Zadnych zvlastnich technologickych tprav.

ZaFizeni pro vyrobu betondiského dratu
podle vyndlezu lze podstatn® levnéji vyrobit
a udrZovat je v provozu mnohem jednoduse-
ji neZ dosavadni podobnéa zarizeni. Jeho sou-
¢asti maji vicendsobn& delsi Zivotnost ne# je
tomu u dosud zndmych zafizeni, pFidemz i
cela technologie vyroby dratu podle vyné-
lezu je oprotl dosud zndmym technologiim
znacné vykonnd&jsi.

Tento betondfsky drat se Sroubovitym po-
vrchem podle vynélezu je ddle charakteri-
zovan tim, Ze kromé primdrnich dspor vznik-
lych p¥i jeho vyrob& skytd i v primysiu in-
Zenyrskych staveb a pozemnich staveb jestd
dalsi dspory, to jest, Gspory &asu, materialu
a néakladd.

Vynélez se v daldim bliZe vysvétluje na
prikladu provedeni, zndzorn&ném v priloZe-
ném vykresu, v ndmZ znaéi obr. 1 prafez be-
tonafskym dritem podle vynélezu, obr. 2
schéma zafizeni na vyrobu drdtu podle vy-
nédlezu v ndrysu a obr. 3 schéma zaFizeni na
vyrobu drétu podle vyndlezu v pilidorysu.

Na obr. 1 je zndzorn&n priFez betond¥skym
dratem pro zhotovovani vyztuZi do predpja-
teho betonu podle vynilezu. Drat, zejména
betondfsky drat majici p¥ed zpracovanim kru-
hovy priifez a hladky valcovy povrch je ve
svém axidlnim sméru opatfen dvdma proti-
lehlymi, zplotujicimi rovnoh&Znymi plocha-
mi 1 a zbytek jeho valcového povrchu 4 ije
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opatfen Sroubovici 2 s rovnom&rnym stoupa-
nim.

Priisecnice zploStujicich ploch 1 s rovinou
priifezu drétu jsou mimob&Zky, vyhodné viak
teény ke KkruZnici, ktera je v pficném fFezu
primérem jadra 3 Sroubovice 2 s rovnomer-
nym stoupdnim.

Zptisob vyroby vyse popsaného dratu spo-
¢iva v tom, Ze drat o kruhovém priifezu se
valcovanim za studena nejprve zplosti, na-
¢eZ se na jeho zbylém véalcovém povrchu vy-
tvo¥i Sroubovice protahovanim.

Na obr. 2 je zndzornéno schéma zaiizeni
na vyrobu betondfFského dratu podle vynéle-
Zu v nérysu a na obr. 3 js zndzornéno totéZ
schéma v plidorysu.

Zatizeni v podstaté sestdvd z dvojice 8
svislych vdlci, p¥ifem# tyto vdlce maji opad-
ny smysl otdéeni, a déle z protahovadla 7 u-
misténého v axidlni ose protahovaného zplos-
télého drdtu 6. Toto protahovadlo 7 je opat-
Feno protahovacim otvorem majicim tvar
Sroubovice s rovnomérnym stoupdnim. Tato
Sroubovice se v protahovacim otvoru prota-

PREDME

1. Dréat, zejména betonarsky drét pro zho-
tovovéani vyztuZi do pfedpjatého betonu, kte-
ry mé pied zpracovdnim kruhovy prifez,
vyznadeny tim, Ze ve svém axidlnim smeéru je
opatien dvéma protilehlymi, zplo3tujicimi
plochami (1) a zbytek jeho védlcového po-
vrchu (4) je opatfen Sroubovici (2) s rov-
nomérnym stoupdnim, pfidemZ prihseénice
zplo$tujicich ploch (1) s rovinou prirezu
dratu jsou mimob8&Zky, nejvys teény ke kruz-
nici, ktera je v p¥i¢ném frezu prémérem jad-
ra (3) Sroubovice (2] s rovnomérnym stou-
pénim.

2. Zplisob vyroby dratu podle bodu 1, vy-
znadujici se tim, Ze drat o kruhovém prifezu

hovadla 7 vytvofi zndmym zpusobem, napii-
klad elektrojiskrovou erosi, a to jako plynula
Sroubovice. Protahovadlo 7 je pevné opfeno
o ram stroje, aviak v tomto ramu stroje je
uloZeno volné oto¢né, a nema Zadného vlast-
niho vné&jstho pohonu.

Cinnost zafizeni je tato:

Drat, ktery ma pfivodné kruhovy prifez,
se zavadi mezi svislé valce dvojice 5, ¢imZ
se drat na svych boénich stranéch zplosti a
vytvori se zplostélé plochy 1. PFritom je oté-
¢eni svislych valcli dvojice 5 upraveno tak,
Ze se zplo3i8ly drat 6 tlaci smérem k prota-
hovadlu 7. Po vstupu do protahovadla 7, kte-
ré je sice pevné& opfeno, avSak volné otocné,
zapofne se na zploStdlém drédtu 6 vytvéiet
prerufovand Sroubovice 2, ptidemZ pro to-
to preruSeni Sroubovice 2 neni zapotfebi Zad-
ného technologického zdsahu, nybrZ je samo-
volné zpiisobeno tvarem zplo3télého dratu 6.
Protahovadlo 7 se volné ota¢i kolem zplos-
télého dratu 6 a vytvari tak preruSovanou
Sroubovici 2.

T VYNALEZU

se nejprve vdalcovadnim za studena zplosti,
naceZ se na jeho zbylém valcovém povrchu
vytvoli $roubovice protahovanim.

3. Za¥rizenl k provadéni zplisobu vyroby
dratu podle bodu 2, sestavajici z dvojice svis-
lych vAlcl a protahovadla, vyznadené tim,
Ze za dvojici (5) svislych véalcll pro vélcové-
ni zploSténi drdtu je v prodlouZeni axidlni
osy dratu umisténo protahovadlo (7) pro
vytvofeni Sroubovice (2) na zbylém vélco-
vém povrchu (4) drétu, pri¢em? toto prota-
hovadlo (7]} je pevné& opfeno o rém stroje
a je v tomto rdmu stroje uloZeno volné otoc¢-
né.

1 list vfkresd

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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