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Znany jest sposéb zwijania nici jedwa-
biu sztucznego, wychodzacych z dysz i
przechodzacych przez kapiel utrwalajaca,
zapomocg wiréwek przedzalniczych.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest sposéb wyrobu jedwabiu sztucznego,
polegajacy na tem, ze wytwarzane przez
przedzenie nici s3 jednoczesnie zwijane w
wiréwkach, ktore tworza uktad, obracany
w dowolnej plaszczyznie, przyczem zwodj
zostaje wraz z wirowka przestawiany przez
obrét calego ukladu wiréwek o pewien kat
w polozenie, w ktérem otwarta strona wi-
rowki jest zamykana szczelnie urzadze-
niem do prdzniowej obrébki nitek, a po tej
obrébce zwbéj zostaje przestawiony przez
dalszy obrot w potozenie, w ktérem zosta-

je on wysuszony, a nastepnie wyrzucony z
wiréwki na urzadzenie przenosnikowe.
Celem wynalazku niniejszego jest prze-
prowadzanie wszystkich zabiegow wytwa-
rzania gotowych zwojow nitek tak, aby czas
dokonywania kazdego z tych zabiegow byt
iednakowy. Zatem wielkosé¢ wirowki i wiel-
ko$é zwinigtego w niej zwoju sa stosownie
do wynalazku dobrane tak, aby czas trwa-
nia zwijania nitki w wiréwce byl réwny cza-
sowi zuzywanemu jednoczesnie na chemicz-
na obrébke innego zwoju, przedtem zwinig-
tego, wzglednie czasowi zuZywanemu na
wysuszenie i wyladowanie jeszcze innego
kolejnego zwoju. Dla osiagniecia tego, ma-
jac na wzgledzie, aby wiréwka nie byla
zbyt duza, mozna osadzié wiréwki na obro-



towej tamce, {gczacej je w jeden uklad, lub
podobnym narzadzie nie pojedynczo, lecz
zespolami, np. po dwie, trzy, cztery wir6w-
ki na jednej tarczy, osadzone; obrotowo na
tej ramce i przymocowanej w odpowied-
niem polozeniu wzgledem ramki. Wtedy,
podczas jednoczesnej chémicznej obrébki
zwojow w jednym takim zespole wiréwek,
wiréwki innego zespolu przez obrét tarczy
wzgledem ramki sa przestawiane kolejno
pod rurke, doprowadzala,cq nitki jedwabiu
w celu zwijania ich wzwoje. W takim przy-
padku kazda wir6wka posiada sprzeglo do
sprzegania jej z Qdpowiednin mechani-
zmem napedowym, w celu wprowadzenia
jej w ruch obrotowy.

Wiréwki moga, byé osadzone w kierun-
ku pramieni na ramce laczacej je w jeden
uklad i wtedy ramka jest obracana okole
osi prostopadtej do osi wirowek lub tez wi-
réwki moga by¢ osadzone na ramce na réw-
noleglych do siebie osiach i wtedy ramka
jest obracana wokoto osi réwnoleglej do o-
si wiréwek. -

Doprowadzanie niteczek z kapieli utrwa-
lajacej odbywa si¢ przez rurke o znacznej
dtugosci, w ktorej nastepuje plokanie nite-
czek woda, przyczem niteczki z kapieli
utrwalajacej nie wychodza ponad jej po-
wierzchnig, a przechodza wprost z dyszy,
zanurzonej w kapieli, do rurki, ktérej o-
twor wlotowy znajduje si¢ réwniez pod po-
wierzchnia kapieli. Rurka jest zaopatrzona
w urzadzenie przedmuchujace, oddzielaja-
ce od niteczek resztki kapieli lub wode
sluzaca do plokania.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
posiada dwie zalety, gdyz pozwala na zu-
pelnie samoczynne przeprowadzanie po-
szczegdlnych zabiegow, zwigzanych z wy-
twarzaniem zwojéw nitek jedwabiu sztucz-
nego, oraz na doskonale wyzyskanie czasu
do jednpczesnego przeprowadzania wszyst-
kich zabiegow. Poszczegélne ruchy réznych
czeéci urzadzenia wedlug wynalazku moga
byé dokonywane recznie lub tez wszystkie

ruchy albo tez niektére =z nich moga byé
przeprowadzane zapomoca dowolnych

przyrzadéw zegarowych lub innych.

Na rysunku przedstawione jest schema-

"tycznie dla przykltadu urzadzenie stuzace

do wykonywania , sposobu wedlug wyna-
lazku,
Fig. 1 przedstawia przekréj pionowy

catego urzadzenia, fig. 2 — przekréj pio-

. nowy przyrzadu do zdmuchiwania czastek |

kapieli z nitek jedwabiu, fi§. 3 — przekréj
wzdtuz linji 711l — HI aa fig. 2, fig. 4 —

przekr6j przyrzadu do zdmuchiwania wo-

-dy, fig, 5 — przekréj-osiowy wiréwki, fig.

6 — przekréj przyrzadu do prézniowej ob-
robki nitek, fig. 7 — widok zgéry maszyny,
sktadajacej sie z zespolu przyrzadéw, uwi-
docznionych na fig. 1, zestawionych wspét-
osiowo, a fig. 8 — widok zgory cafej prze-
dzalni, zawierajacej kilkanascie maszyn
wedlug fig. 7.

Dysza 1 jest osadzona w oslonie 2, do
ktérej doplywa rura 3 kapiel utrwalajaca
tak, iz powierzchnia ka,pleh znajduje sie
stale nad dysza 1. Dysza I posiada otworki,
przez ktére przechodzi wiskoza, stracana
w postaci niteczek 4. Niteczki te przecho-
dza przez male otworki, znajdujace si¢ w
ustawionej pod dysza I ptytce 5, poczem sa
kierowane zbieznie w lejowatej czesci osto-
ny 2 do rurki 6, do ktérej wraz z niteczka-
mi przedostaje si¢ rowniez kapiel utrwala-
jaca. W celu oddzielenia tej kapieli od ni-
teczek 4 rurka 6 przechodzi przez przy-
rzad, przedstawiony na fig. 2.

Przyrzad ten w ksztalcie skrzynki 7 za-
wiera trzy komory 8, 9 i 10. Czesé rurki 6,
zawarta w skrzynce 7, posiada otwory. W
miejscach rurki 6, polozonych na wysokosci
wewnetrznych $cianek skrzynki 7, wykona-
ne s3 zwezenia w tym celu, aby znaczna
czes$é kwasnej kapieli przenikala przez gor-
ne otwory do goérnej komory 8 i wyplywa-
ta przez rure 11 nazewnatrz. Pewna ilos¢
kapieli przenika jednak wraz z niteczkami
4 pod zwegzenia rurki w postaci kropelek,



ktore zostajg oddzielone od niteczek przez
przedmuchiwanie. "W tym celu w $todko-
‘wej komorze 9 skrzynki 7 jest osadzona
-rurka 12, ktora doprowadzane jest z do-
wolnego #rédla powietrze sprezone. Rurka
12 posiada otwory, polozone naprzeciw o-
tworow rurki 6. Spregzone powietrze pory-
wa krople kapieli i wyrzuca je nazewnatrz
przez rurke 13. Dalsza cze§¢ rurki 6, poto-
Zona ponizej komory 9, stuzy do plékania
niteczek woda, ktéra przeplywa przez ko-
more 10 i rurke 14. Ponizej skrzynki 7 w
pewnej od niej odleglosci umieszczona
jest na rurce 6 skrzynka 15 (fig. 4), posia-
dajaca dwie komory 16 i 17, podobne do
komoér 8i 9 wyzej polozonej skrzynki 7.
Woda jest doprowadzana rura 18 do ko-
mory 16, skad przeplywa przez rurke 6
do komory 10, a nastepnie nazewnatrz
przez rurke 4. Kierunek przeplywu wody
moze byé¢ tez odwrotny, to znaczy prze-
ciwny kierunkowi ruchu niteczek 4. Powie-
trze jest doprowadzane rurg 19, a spada-
jace krople wody wraz z powietrzem sa
wyrzucane przez rur¢ 20 nazewnatrz. Rur-
ka 6 jest otoczona z dwoch strom wycinka-
mi gumowemi 2/ i po obréceniu jej o 90°
-wycinki 21 zamykaja otworki w rurce 6, a
tem samem i przeptyw wody.

Na dolnym koricu rurki 6 osadzona jest
przesuwnie i szczelnie polaczona z nig te-
leskopowo rurka 23, ktéra wchodzi do
ostony 22, zawierajgcej ramke pierscienio-
wg, 24 z osadzonemi na niej obrotowo tar-
czami 25. Na kazdej tarczy 25 znajduja sie
dwie wirowki 26, osadzone na pustych we-
wnatrz watkach, przechodzacych przez
tarcze .25 i zakonczonych tarcza sprzeglo-
wa 27. Tarcza sprzeglowa 27 jednej z wi-
rowek 26 jest polaczona z pustym we-
wogtrz walem silnika elektrycznego 29 za-
pomoca przesuwnej tarczy sprzeglowej 28.
Pusty wewnatrz wal silnika 29 siega do ru-
ry 30 potaczonej z dowolnem urzadzeniem
wytwarzajacem w niej proznig.

Rurka przesuwna 23 wchodei do wiréw-

ki 26 i wychodzace z wylotu tej rurki ni-
teczki 4, zaczepione o wewnetrzng po-
wierzchni¢ cylindra 31 wiréwki (fig. 5), sa
odrzucane pod dzialaniem ruchu wiréwki
26 sila odsrodkowa na wewnetrzna po-
wierzchni¢ tego cylindra 31, wskutek cze-
go niteczki sg zwijane w nitke, z ktorej na
wewnetrznej powierzchni cylindra 37 wi-
rowki 26 tworza, si¢ zwoje 32. Rurka 23 jest
przesuwana przytem w kierunku pionowym
tam i zprowrotem zapomocg dowolnego
urzgdzenia samoczynnego. W razie zerwa-
nia sie nitki wiréwke 26 zatrzymuje sie, rur-
ka 23 zostaje dosunigta do dna cylindra 31
i polaczona wskutek tego z kanalem w wa-
le wiréwki 26 oraz w wale silnika 29, przy-
czem powietrze jest wysysane przez rure
30 oraz otwory, znajdujace si¢.w wale sil-
nika 29. Zasysanie to powoduje wciagnie-
cie koricow niteczek 4 az do rury 30. Wte-
dy dzialanie urzadzenia wytwarzajacego
préinie w rurze 30 wstrzymuje sie i rurke
23 podnosi si¢ w gore, a wirowke 26 pu-
szcza sie w ruch. Dzieki sile odsrodkowej
niteczki nawijaja si¢ na wewnetrznej po-
wierzchni cylindra 31, wskutek czego kori-
ce ich zostaja wyciggniete z kanalu walu
silnika 29 do wiréwki 26. Czynnosci te do-
konywajaq si¢ samorzutnie przy kazdem
rozpoczynaniu zwijania nitki w nastepnej
wiréwce. Do tego celu, jak réwniez i do
réznych innych samoczynnych ruchéw u-
rzadzenia stuzg przyrzady, ktére nie sa
uwidocznione na rysunku i ktérych zbudo-
wanie nie przedstawia zadnych trudnosci
dla fachowca. Do rurki 23, doprowadzaja-
cej niteczki 4 do wiréwki 26, moga wcho-
dzi¢ niteczki jedwabiu sztucznego wytwa-
rzane i plokane nie zapomoca urzadzenia
(1, 2, 7, 15) opisanego wyzej, lecz rownies
zapomoca innych znanych urzadzen. Zwi-
janie niteczek 4 moze si¢ rowniez odbywaé
w wiréwce polozonej nie pionowo, lecz
pod dowolnym katem lub tez poziomo,
przyczem rurka 6 wraz z oslona 2 moze
byé réwniez nachylona pod dowolnym ka-



tem lub tez moze zajmowaé polozenie. po-
-ziome. ‘

Gdy dostateczna ilosé jedwabiu zosta-
nie w jednej wiréwce 26 zwinigta w zwéj
32, wtedy podstawiona zostaje nastepna
wiréwka przez obrét tarczy 25 o 180°. Od-
bywa sig¢ to samoczynnie, przyczem tarcza
sprz¢glowa 28 cofa si¢ i po podstawieniu
nowej wiréwki 26, sprzegnieta zostaje row-
.niez samoczynnie z jej tarcza sprzeglowa
27. Gdy w obydwoéch wiréwkach 26 jednej
‘tarczy 25 utworzone zostana zwoje 32, wte-
dy ramka pierscieniowa 24 obraca si¢ sa-
‘moczynnie o kat 45° (na rysunku w kie-
runku wskazowek zegara) i pod rurke 23
podstawiona. zostaje wiréwka nastepnego
zespotu.

Po nastgpnym obrocie o 45° zespél wi-
réwek 26 staje w polozeniu poziomem na-
przeciw przyrzadu do prézniowej obrébki
ZwWojow.

Przyrzad ten sklada sie ze skrzynki 33
i z rur 34, doprowadzajacych ciecze obra-
biajace do wnetrza cylindréow 31, oraz z
rur 35, wysysajacych powietrze z pier-
$cieniowej przestrzeni zawartej miedzy
$cianka cylindra 31 oraz cylindryczna ze-
‘wnetrzna $cianka wiréwki 26. Skrzynka 33
jest osadzona przesuwnie i przy dojsciu
wiréwek 26 do potozenia poziomego przy-
suwa si¢ do nich samoczynnie i zamyka je
zapomoca uszczelniajacych pierscieni gu-
mowychl 36. Rury 34 posiadaja otwory i sa
zaopatrzone na koricach w korki gumowe
37, zamykajace wydrazenia, znajdujace si¢
w walkach wiréwek. Cylindry 31 posiadaja
otwory, przez ktére wskutek niedoprezno-
§ci miedzy cylindrem 37 i zewnetrzng
Scianka wiréwki 26 przeplywaja ciecze
przechodzace przez zwoje 32.

Obrébke zwojow uskutecznia sie¢ zapo-
moca roznych cieczy kolejno, przyczem
pomiedzy kazdemi dwoma obrébkami roz-
nemi cieczami jedwab sztuczny jest pléka-
ny woda, doprowadzang réwniez rurami
34. Doptyw cieczy obrabiajacych moze byé

rozrzadzany samoczynnie przez zamykanie
i otwieranie odpowiednich kurkéw.
Po skoriczonej obrébce i ptékaniu woda

-zwojéw 32 skrzynka 33 odsuwa si¢ samo-

czynnie i ramka pierscieniowa 24 obraca
si¢ ponownie o 45°. W nowem polozeniu
wiréwek 26 zwoje 32 zostaja osuszone, a
po przesunigciu si¢ w dolne polozenie pio-
nowe wiréwki 26 zostaja puszczone w ruch
w celu odwirowania cieczy ze zwojow 32.
W polozeniu tem z tarcza sprzeglowa 27
sprzega si¢ przesuwna tarcza 38 walu po-
laczonego z walem silnika 29 zapomoca
odpowiedniej przekladni zawartej w
skrzynce 39. Odwirowanie to trwa pewien
krotki czas, podczas gdy nastepnie wiek-

'sz0$¢ czasu pozostawania wiréwek 26 w

dolnem polozeniu pionowem jest przezna-
czona na ostateczne wysuszenie zwojow 32.
Ostona 22 jest zaopatrzona w rury 40 do
doplywu powietrza i w rury 41 do odptywu
powietrza.

Po wysuszeniu zwojéw 32 $cianki cy-
lindra 31 rozsuwa si¢ samoczynnie lub za-
pomoca odpowiednich narzadéw naze-
wnatrz tak, iz zawarte w nich zwoje 32
pod dzialaniem wlasnego ciezaru spadaja
na przeno$nik 42, ktéry przesuwa si¢ row-
nolegle do osi obrotu ramki pierscieniowej
24. Przyrzady do samoczynnych ruchéw,
wykonywanych w odpowiednich chwilach
przez poszczegblne czesci urzadzenia, mo-
ga by¢ napedzane i sterowane zapomoca
walu 43 przechodzacego wzdtuz geome-
trycznej osi obrotu ramki pierscieniowej 24.

Ciecze do obrébki moga byé doprowa-
dzane do rur 34 zapomoca rur 44, przebie-
gajacych réwnolegle do osi obrotu ramki
pier$cieniowej 24. Symetrycznie do skrzyn-
ki 33 po drugiej stronie rur 44 umieszczona
jest skrzynka 33a urzadzenia do préznio-
wej obrobki zwojéw, stanowiaca czes$é dru-
giego blizniaczego, niepokazanego na ry-
sunku calego urzadzenia opisanego powy-
zej, symetrycznego w stosunku do urzadze-
nia przedstawionego na fig. 1.



© Na tig. 7 przedstawiony jest zespét u-
rzadzen uwidocznionych na fig. 1, umie-
szczonych rownolegle wzgledem siebie i
posiadajacych wspolny wal napedowy 43.

Na fig. 8 przedstawiona jest przedzal-
nia, sktadajaca si¢ z calego szeregu zespo-
16w, uwidocznionych na fig. 7. Zespoly te
'sa napedzane jednym walem 45 i sg pola-
czone ze sobg, tak, ze zachodzi pewne opéz-
nienie dzialania jednych zespotow w sto-
sunku do drugich. Gdy np. w grupie zespo-
6w A odbywa sie odsiarczanie, to w gru-
pie B odbywa sie bielenie, a w grupie ze-
spotow C — emulgowanie zwojow jedwa-
biu. Dzieki temu zachodzi potrzeba posia-
dania pewnej ilosci danej cieczy tylko do
zapelniania przyrzadéw do obrobki w jed-
nej tylko grupie zespoléw, w danym przy-
.padku w czterech zespotlach, i ta ilos¢ cie-
czy po dokonaniu swego dzialania w ze-
-spolach A przechodzi nastepnie do zespo-
16w B, podczas gdy do zespolow A prze-
chodzi wtedy inna ciecz, ktéra znajdowala
si¢ uprzednio w zespotach C.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zwijania niteczek jedwabiu
sztucznego podczas ich wytwarzania zapo-
mocg wiréwek przedzalniczych i obrébki
otrzymanych zwojéw, znamienny tem, Ze ni-
teczki jedwabiu sztucznego zwija si¢ w
zw6j w jednej z wirowek lub w jednym z
-zespotow, stanowiacych uklad wiréwek,
ktéry po dokonaniu zwiniecia nitek w wi-
réwkach obraca sie w dowolnej pla-
szczyznie o pewien kat w polozenie, w kto-
rem zwoje poddaje sie obrébce zapomoca
przyrzadu prézniowego, podczas gdy na-
stepna wiréwka lub zespét wiréwek tego
-uktadu zwija podczas tej obrobki niteczki
w nastepne zwoje.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze wiréwki ze zwojami po obrobce w
przyrzadzie prézniowym obraca si¢ o pe-
wien kat i puszcza w ruch obrotowy w celu

wydalenia ze zwojow znajdujacej sie w
nich cieczy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2,
mienny tem, Ze zwoje suszy si¢ w wirow-
kach.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze niteczki jedwabiu sztucznego
zwija si¢ w wirowkach, osadzonych w kie-
runku promieni kota wzgledem siebie, a
obracanie wirowek uskutecznia si¢ w ptla-
szczyznie, przechodzacej przez osie wiré-
wek.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze po doprowadzeniu wiréwek
do ostatniego polozenia kolejnego rozsuwa
si¢ ich $cianki, wskutek czego zwoje jed-
wabiu sztucznego pod dzialaniem wlasnego
ciezaru spadajg na dot, np. na urzadzenie
przenosnikowe.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
iem, ze niteczki wychodzace przez dysze,
zanurzona w kapieli stracajacej, sa kiero-
wane zbieznie do rurki, ktérej wlot znaj-
duje si¢ pod powierzchnia kapieli, tak iz
wraz z temi niteczkami wchodzi do rurki
rowniez kapiel, ktorg nastepnie oddziela
sie od niteczek przez zdmuchiwanie.

7. Sposob wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze niteczki jedwabiu sztucznego
plocze si¢ w rurce, prowadzacej je od dy-
szy, przez doprowadzanie do rurki tej wo-
dy w jednem jej miejscu i odprowadzanie
z niej wody w drugiem miejscu, przyczem
przeplyw wody moze si¢ odbywaé zaréwno
w kierunku ruchu niteczek jedwabiu, jak i
w przeciwnym temu ruchowi kierunku.

8. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze zwoje nitek jedwabiu wytwarza
sie i obrabia jednocze$nie w maszynie, sta-
nowigcej zespdl wielu uktadow wiréwek
rozmieszczonych w kierunku promieni ko-
la, przyczem uklady te sa ustawione wzgle-
dem siebie wspétosiowo.

9. Sposéb wedtug zastrz. 8, znamienny
tem, ze zwoje nitek jedwabiu wytwarza sie
i obrabia w zespole maszyn (A, B, C), tak

zna-



ze sobg potaczonych, iz nastepuje pewne
opéznienie dzialania jednej maszyny lub
grupy maszyn w stosunku do drugiej ma-
szyny lub grupy, dzigki czemu podczas gdy
w jednej maszynie lub grupie maszyn od-
bywa si¢ obrobka sztucznego jedwabiu
jedna ciecza, to w innej maszynie lub gru-
pie maszyn odbywa sie obrébka inng cie-
cza, przyczem kazda z tych cieczy kolejno
przepuszcza si¢ w nastepnym okresie do
dalszej maszyny lub grupy maszyn.

10. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, zZe
sktada si¢ z pojedyriczych wiréwek lub z
zespolow wiréwek (26), potaczonych ze
soba w sztywny uktad, np. przez osadzenie
na ramce pierscieniowej (24), i obraca-
nych zapomoca dowolnego mechanizmu na-
pedowego co pewien okres czasu, odpowia-
dajacy napelnianiu wiréwki (26) lub zespo-
tu wiréwek (26) zwojami (32) sztucznego
jedwabiu, o pewien kat w polozenie, w
ktorem wirowki znajduja sie naprzeciw
przesuwnego urzadzenia (33, 34, 35, 36
do prozniowej obrébki sztucznego jedwa-
biu, zamykajacego wiréwki (26) i dopro-
wadzajacego ciecze obrabiajace, przyczem
wiréwki (26) sa zaopatrzone w sprzegla
(27), zapomoca ktérych w potozeniu, prze-
znaczonem do zwijania jedwabiu sztuczne-
go w zwoje (32), sa one sprzegane z odpo-
wiedniem urzadzeniem napedowem, np.
silnikiem elektrycznym (29).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze wiréwki (26), stanowiace
jeden uktad, sa umieszczone wzgledem sie-
bie w kierunku promieni kota.

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze osie wiréwek, stanowiacych
jeden uklad, sa do siebie réwnolegte.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze wirowka (26) sktada sie z
cylindra wewnetrznego (31), posiadajacego
otwory, oraz cylindra zewnetrznego, przy-
czem pomiedzy temi dwoma cylindrami
znajduje si¢ przestrzen pierScieniowa, w

ktorej podczas obrébki zwojow  wytwarza
si¢ niedopreznosé. , PR

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze $cianki cylindra (31) wiréw-
ki (26), wewnatrz ktérego wytwarza sig
zwoje (32), sa rozsuwane. :

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 10 i 14,
znamienne tem, ze posiada sprzegla (38,
27), ktére w odpowiedniem polozeniu wi-
rowek (26) sprzegaja je z walem (39) w
celu odwirowania cieczy ze zwoju (32)
sztucznego jedwabiu.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze dysza (1) jest osadzona w
ostonie (2), tak potaczonej z rurka (6),
prowadzaca niteczki (4) ku wiréwce (26),
ze wlot tej rurki (6) znajduje si¢ pod po-
wierzchniag kapieli, w ktérej zanurzona
jest dysza, przyczem rurka (6) przechodzi
przez urzadzenie (7), oddzielajace zapo-
moca, sprezonego powietrza splywajaca ka-
piel od niteczek (4).

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 16, zna-
mienne tem, ze rurka (6) prowadzaca ni-
teczki {4) od dyszy (1) posiada zwezenie,
utrudniajace przeplyw kapieli wzdluz osi
rurki (6), oraz otworki, polozone nad tem
zwezeniem, umozliwiajace odplyw kapieli
z rurki, jak réwniez posiada otworki, znaj-
dujace si¢ ponizej zwezenia rurki, przez
ktore doprowadzane jest powietrze sprezo-
ne, oddzielajace kapiel od niteczek {4).

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 16 i 17,
znamienne tem, ze rurka (6) posiada row-
niez zwezenia i otwory w miejscach, oto-
czonych komorami (10, 16, 17), stuzacemi
do doprowadzania i odprowadzania wody
do plékania niteczek.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, zna-
mienne tem, ze do napedu wiréwek (26)
do zwijania niteczek {4) w zwoje (32) po-
siada silnik (29) o pustym wewnatrz wale,
ktorego kanal jest potaczony przez kanal
w wale wiréwki {26) z jej wnetrzem, a z
drugiej strony z urzadzeniem wytwarzaja-
cem niedoprezno$é, w celu zasysania nite-



czek (4) przez rurke (23), ktora jest prze- kierunku promieni kota, np. na ramce obro-
suwana tak, aby jej koniec przylegal do towej (24), przyczem te zespoly wiréwek
kanalu, znajdujacego si¢ w wale wiréw- sa ustawione wzgledem siebie wspétosiowo.
ki (26).

20. Zespol urzadzen wedlug zastrz. 10, Adam Pachniewicz.
znamienny tem, Ze sklada si¢ z wielu ze- Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
spotow wiréwek (26), rozmieszczonych w rzecznik patentowy.



Do. opisu patentowego Nr 24370.
Ark. L

OSSN
N N

< B A




Do opisu patentowego Nr 24370.

Ark. 2.
Fjg.?
! 43
o (I
21 ! .,
wt-  1¥® [H
o
N “
-
| L
F ig.8
4D 43
i — —t —
] T
AJ A Bl Bl c" cl
N ' i | | |
R
BERRERRREEREEEE
A A | B! l C| C’{
| I ]
L L L

Druk L. Bogunslawskiego i Ski, Warszawa.
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