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(54) WANDBAUTEIL

(57) Der Wandbauteil zur Begrenzung von mit Schmelze,
insbesondere Schlackenschmelze, gefiliten Rdumen weist
an der der Schmelze zugewandten Oberfliche wenigstens
eine AuslaRo6ffnung fur verdampfende Flissigkeiten, insbe-
sondere Wasser, auf.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Wandbauteil zur Begrenzung von mit Schmeize, insbe-
sondere Schiackenschmelze, gefuliten Rdumen. Unter derartigen Wandbauteilen sind insbesonde-
re Bauteile zu verstehen, welche eine feuerfeste Auskleidung tragen oder eine soiche feuerfeste
Ausbildung integrieren. Fur Pfannen, Schmelzaggregate, Rinnen und insbesondere fir einen
Schlackentundish sind entsprechend thermisch bestandige Auskleidungen erforderlich, welche im
Bereich von Abstichéffnungen bzw. im Falle eines Schlackentundish im Bereich des Tundishaus-
laufes sowie in Rinnen neben der thermischen Beanspruchung auch noch einer Scherbeanspru-
chung durch die flieRende Schmelze ausgesetzt sind. Feuerfeste Materialien missen in der Regel
auf die Natur der zu erwartenden Schmelze abgestimmt sein und es ist bekannt, daR fur saure
Schlacken andere Materialien gewahlt werden missen als fur stark basische Schiacken, um einen
erhdhten Verschlei aufgrund von chemischer Korrosion zu verhindern.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, Wandbauteile fur eine grole Anzahl unterschiedlicher Schia-
cken, und insbesondere fiir Hochofenschlacke, Stahlwerksschlacke oder auch Glasschmelzen,
bereitzustelien, weiche sich durch eine verbesserte Bestandigkeit gegen chemische Angriffe und
gleichzeitig durch eine verringerte thermische Belastung auszeichnen sollen. Zur Lésung dieser
Aufgabe besteht der erfindungsgeméaRe Wandbauteil im wesentlichen darin, daR die der Schmelze
zugewandte Oberflache des Wandbauteils mit wenigstens einer AuslaRoffnung fur verdampfende
Flussigkeiten, insbesondere Wasser, ausgebildet ist. Entsprechend dem sogenannten "Lei-
denfrostschen” Phanomens bildet sich zwischen heilen Schmelzen und einer von Flissigkeiten,
wie beispielsweise Wasser, benetzten Wand ein Dampfpolster aus, welcher den unmittelbaren
Kontakt der Schmelze mit der Wand verhindert. Ein derartiger Dampffilm zeigt auch einen deutli-
chen Schmiermitteleffekt, sodal Schmelzen mit hoherer Viskositat und geringerer Temperatur
eingesetzt werden konnen, wobei besonders diunnwandige Schmeizenbahnen abflieBen kénnen.
Es ist somit lediglich erforderiich die Auslaéffnung so anzuordnen, daB ein méglichst gleichmaRi-
ger Dampfpolster zwischen der feuerfesten Auskleidung bzw. dem Wandbauteil und der Schmelze
aufrechterhalten werden kann, sodaR als Material fur die feuerfeste Auskleidung beliebige feuer-
feste Materialien, wie z.B. SiC, Tonerde (Al,05), Magnesit, Schamotte aber auch Stahl, unabhangig
von der chemischen Aggressivitét der Schmelze eingesetzt werden kénnen und gleichzeitig eine
intensive und wirkungsvolle Kithiung des Wandbauteiles selbst bei entsprechend verringerter ther-
mischer Belastung gewahrieistet ist.

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der AuslaRéffnungen fur verdampfende Flussigkei-
ten, und insbesondere fiir Wasser, 140t sich dadurch verwirklichen, dal die AuslaRsffnung(en) als
Auslafischlitz(e) ausgebildet ist (sind). Derartige Auslaschlitze kénnen unmittelbar mit den Zulei-
tungen fir die verdampfenden Flassigkeiten verbunden werden, und beispielsweise als Schlitze in
einer rohrférmigen Wand der Zufuhrungsleitung im Inneren des Wandbauteiles ausgebildet sein.
Bei entsprechend homogener Porgsitat einer Oberfléche kann die Ausbildung aber auch mit Vorteil
so getroffen sein, daR die AuslaRéffnung(en) als pordse Oberflache ausgebildet ist (sind). Wesent-
lich fir die Dimensionierung der Auslaléffnungen, und insbesondere der AuslaRschlitze bzw. der
Poren der Oberflache, ist hiebei lediglich die Zielsetzung einen maglichst gleichférmigen Dampf-
polster zwischen dem Wandbauteil und der vom Wandbauteil begrenzten mit Schmelze gefullten
Réume zu gewahrleisten, was zum einen durch entsprechende geometrische Anordnung der
Auslaisffnungen und zum anderen durch entsprechende Dimensionierung leicht gelingt.

In besonders einfacher Weise kann die Ausbildung so getroffen sein, dal die AuslaR6ffnungen
als Rillen in der der Schmelze zugewandten Oberflache des Wandbauteils ausgebildet sind, wobei
eine entsprechende Speiseleitung in alle Rillen munden muR. Mit Vorteil ist hiebei die Ausbildung
so getroffen, daR die AuslaRoéffnung(en) mit wenigstens einer Zufuhrungsleitung verbunden ist
(sind), in welche ein die DurchfluBmenge der Flussigkeit regeindes Stellglied eingeschalten ist,
sodal} auf diese Weise kontinuierlich der entsprechende Dampfpolster aufrechterhalten werden
kann.

Bei einem bevorzugten Einsatz des Wandbauteiles als ringférmiger Baustein fur den Schmel-
zenauslauf eines Tundish oder die Abstichéffnung einer Pfanne ist die Ausbildung mit Vorteil so
getroffen, dal der Wandbauteil ringférmigen Querschnitt aufweist, daR die schlitzférmige AuslaR-
offnung sich entlang des Innenmantels des Wandbauteils erstreckt und daR eine mit der schiitz-
formigen AuslaRo6ffnung verbundene, ringfdrmige Wasserkammer in dem Wandbauteil vorgesehen
ist.
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Prinzipiell sind fur die gewlnschte feuerfeste Auskleidung beliebige Materialien mit entspre-
chender thermischer Bestandigkeit verwendbar. Mit Rucksicht auf die geforderte exakte Bear-
beitung der AuslaRschlitze, Poren oder Rillen ist die Ausbildung bevorzugt so getroffen, dal® der
Wandbauteil aus Feuerfestmaterial, beispielsweise aus SiC, besteht. Um bei einem entsprechend
flieRenden schmelzflissigen Medium eine hinreichend rasche Ausbreitung des Dampfpolsters zwi-
schen benachbarten Rillen, Schlitzen oder Poren sicherzustellen, ist mit Vorteil die Ausbildung so
getroffen, daRl die Achsen der AuslaBdffnungen mit der der Schmelze zugewandten Oberflache
des Wandbauteils im Bereich der AuslaRoffnungen einen spitzen Winkel einschlielen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung schematisch dargesteliten Aus-
fuhrungsbeispielen naher erldutert. In dieser zeigen Fig. 1 eine erste Ausbildung eines Teilberei-
ches einer Abstichéffnung bzw. eines Auslaufes fur schmelzflissige Schiacke, Fig. 2 eine schema-
tisch dargestellte abgewandelte Ausbildung des Wandbauteiles, Fig. 3 einen Tundish- oder Herd-
auslauf fur schmelzflussiges Material, Fig. 4 eine abgewandelte Ausbildung einer derartigen Ab-
stichoffnung und Fig. 5 eine Teilansicht eines Tundishauslaufes im Querschnitt dargestelit.

In Fig. 1 ist ein Wandbauteil 1 dargestellt, in welchem ein rohrférmiger Kanal 2 fur die Zufuhr
von verdampfenden Flussigkeiten angeordnet ist. Der feuerfeste Wandbauteil 1 besteht aus Sili-
cumcarbid. An den rohrférmigen Zuftihrungskanal 2 ist ein an der Oberflache des Wandbauteiles 1
mindender Schlitz 3 vorgesehen, Uber welchen verdampfende Flussigkeiten austreten kénnen.
Der SchmelzefluB ist schematisch mit 4 angedeutet. Bei der Darstellung nach Fig. 2 sind anstelie
der rohrférmigen Zufuhrungskanale mit Schiitzen Rillen 5 ersichtlich, weiche seitlich mit verdamp-
fenden Flussigkeiten, und insbesondere Wasser, angespeist werden. Das flieBende schmelzflissi-
ge Medium ist wiederum mit 4 angedeutet.

Bei der Ausbildung nach Fig. 3 ist eine Pfanne 6 ersichtlich, deren Bodenbereich eine Auslal-
offnung 7 tragt. Im Bereich dieser AuslaRéffnung 7 besteht eine besonders hohe Scherbeanspru-
chung und es sind daher wiederum Flissigkeitszufihrungskanale 2 mit radial einwarts zur Achse 8
der Austrittséffnung 7 gerichteten Schiitzen 3 vorgesehen. Bei der Ausbildung nach Fig. 4 wird die
Flussigkeit iber einen Ringkanal 2 zugefithrt und tritt Uber radiale Schlitze 9 und aufwérts gerichte-
te Schiitze 10 an die dem schmelzflussigen Medium 11 zugewandte Oberfliche des Wandbau-
teiles aus.

Bei der Ausbildung nach Fig. 5 ist mit 12 der Boden eines Tundish bezeichnet. Der Schmel-
zenspiegel ist mit 13 angedeutet. Zur Erzielung eines kontinuierlichen Schlackenauslaufes Gber die
AuslaReéffnung 14 ist hier ein Tauchrohr 15 aus feuerfestem Material vorgesehen, welches in Rich-
tung des Doppelpfeiles 16 hohenverstellbar ist, um einen geregelten Schlackenabflul zu erzielen.
Es ist weiters eine Treibdiise 17 ersichtlich, uber welche die durch die Offnung 14 abflieRende
Schlacke zerstaubt werden kann. Zum Schutz des Auslaufbereiches und des Tauchrohres sind
wiederum Speiseleitungen 18 und 19 vorgesehen, aus welchen verdampfende Flussigkeit jeweils
Uber Schiitze an die der Schmelze benachbarte Wand gefihrt wird.

Bei all diesen Ausbildungen lassen sich prinzipiell eine groe Anzahl von nicht brennbaren
Flussigkeiten erfolgreich einsetzen. Neben nicht brennbaren Flussigkeiten kénnen auch brennbare
Flussigkeiten (Ole) eingesetzt werden. Diese brennen oberhalb der Schlackenphase ab und ver-
bessern so den Warmehaushalt und verringern die Viskositat der Schmelze. Gleichzeitig erfolgt
beim Einsatz von Olen ein Cracken unter Ausbildung einer Schicht an refraktaren Kohlen an der
Auskieidung, welche einen zusétzlichen Schutz bietet. Bevorzugt wird dann, wenn als schmelz-
flussiges Medium Hochofenschlacke eingesetzt wird, hier Wasser zugefthrt. Die Zufuhr von Was-
ser als Medium ist naturgemal bei Schmelzen mit stark reduzierenden Eigenschaften, wie bei-
spielsweise Metallschmelzen, weniger geeignet, sofern nicht eine entsprechende Absaugung fur
Zersetzungsprodukte von Wasser, und insbesondere von Wasserstoff und Sauerstoff, vorgesehen
sind.

PATENTANSPRUCHE:

1.  Wandbauteil zur Begrenzung von mit Schmelze, insbesondere Schlackenschmeize, gefuil-
ten Raumen, dadurch gekennzeichnet, dal die der Schmelze (4) zugewandte Oberfiache
des Wandbauteils (1) mit wenigstens einer Auslalosffnung (3) fur verdampfende Flissigkei-
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ten, insbesondere Wasser, ausgebildet ist.

Wandbauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die AuslaRsffnung(en) (3) als
Auslafischlitz(e) ausgebildet ist (sind).

Wandbauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die AusiaRéffnung(en) (3) als
porése Oberflache ausgebildet ist (sind).

Wandbauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die AuslaRéffnungen (3) als
Ritlen (5) in der der Schmelze (4) zugewandten Oberflache des Wandbauteils (1) ausge-
bildet sind.

Wandbauteil nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal die Ausla-
Roffnung(en) (3) mit wenigstens einer Zufuhrungsleitung verbunden ist (sind), in welche
ein die DurchfluBmenge der Fiussigkeit regelndes Stellglied eingeschalten ist.

Wandbauteil nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Wand-
bauteil (1) ringférmigen Querschnitt aufweist, daR die schlitzformige AuslaBoffnung (3) sich
entlang des Innenmantels des Wandbauteils (1) erstreckt und dafl eine mit der schlitzfor-
migen AuslaRéffnung (3) verbundene, ringférmige Wasserkammer (2) in dem Wandbauteil
(1) vorgesehen ist.

Wandbauteil nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafy der Wand-
bauteil (1) aus Feuerfestmaterial, beispielsweise aus SiC, besteht.

Wandbauteil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal} die Achsen
der Auslaoffnungen (3) mit der der Schmelze (4) zugewandten Oberflache des Wandbau-
teils (1) im Bereich der AuslaRéffnungen (3) einen spitzen Winkel einschlieflen.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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