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Fremgangsmate og apparat for fjerning av kullblokker
som sitter fast pd sine holdeinnretninger, samt etter-
f@dlgende oppdeling av blokkene.

Foreliggende oppfinnelse vedrgrer en fremgangs-
mite samt et apparat til fjerning og etterfglgende knusing av kull-
anoderester eller defekte kullanodeblokker som sitter fast p& sine
holde- og strgmtilfgrselsorganer, sezrlig ved aluminiumelektrolyse,
idet kullanoderesten eller -blokken firgjgres fra holde- og strgm-
tifgrselscorganet ved hjelp av en innretning som pdvirker holde- og
tilfgrselsorganet og en innretning som p&virker kullanoderesten
eller -blokken.

Ved den store verdl som utgjgres av materialet
for kullanoder og med henblikk p& en ¢konomisk gjentatt anVendelse
sédvel av holde- og strgmtilfgrselsorganer som ogsd av anoderester
kan en fremgangsmdte ifglge US-patent nr. 3.067.498 ikke anses som
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tilfredsstillendé. Som det fremgdr av spalte 2, linje 19-24 i dette
patent kommer det her i fgrste rekke an p& fjerningen av stgpejerns-
holdebgssinger fra anodeétengene.i Slike holdebgssinger blir benyt-
tet til forankring av anqdeblokken til anodestangen. Til dette for-
m&l sylindriske utsparinger i anodeblokken, inn i hvilke anodesteng-
ene rager, utstgpt med stgpejern. Til fjerning av de innstgpte
holdebgssinger fra anodestengene blir det fgrt frem motlagre over
holdeb¢gssingene frem til :anodestengene pd hydraulisk mdte slik at

de riktignok griper rundt stengene, men ikke holder de fast. Siledes
er holdebgssingene for den etterfgigende adskillelsesprosess hindret
i § foreta en bevegelse oppover. Deretter blir piggstenger 64 hydrau-
lisk kjgrt oppover mot anodestengene, slik at anodestengene blir
presseét ut av de tilhgrende holdeb@gssinger. Piggstengene er utstyrs
med skjzrekanter som sprénger ut holdeb¢séingene ved inntrengning av
piggstengene. Samtidig knuses ved skilleprosessen eventuelle enda
ved holdebgssingene fastgittende kullanodrester. US-patentet ved-
rgrer sédledes ikke gjenvinningene av anodekull, men en hydraulisk
presse for fjerning av hdldeb¢ssingene fra anodestengene., Drivele-
mentene utgjgr kun motlagre. Derved fremkommer den ulempe at holde-
og_str¢mtilf¢rselsorganeﬁe ofte blir beskadiget. Dessuten krever
gjenvinningen av de kullrester som blir sittende p& de avspaltede
holdeb¢ssinger meget tid.‘ Det synes derfor utelukket & kunne under-
kaste de knuste deler av holdebgssingen med de dertil festede anode-
rester for en oppbrytningsprosess uten at bryteinnretningen blir
underkastet en meget betydelig, gkonomisk ikke tillatbar slitasje,
hvorved det synes umulig & kunne oppdele anoderestene til et si fin-
kornet produkt at det uteh videre kan benyttes pd nytt til fremstil-
ling av nye anoder. Med gdeleggelsen av holdebgssingen blir de
anoderester som sitter fast pd den riktignok gdelagt der hvor de
kileformede skjer pdvirker bgssingene, imidlertid blir anoderesten
sittende fast pd den ikke' ¢gdelagte veggdel av holdebgssingen. Man
har derfor ikke en fullstendig avstrykning, men bare en ved hjelp av
skjerene beviket delvis obpdeling av holdebgssingene. Fglgelig for-
blir anodekullet i overvzrende grad sittende fast péd de avbrutte
omkretsdeler av holdeb¢ssingene og m8 deretter fgrst fjernes fra
holdeb@gssingene. ;

I motsetning til dette er den oppgave som
ligger til grunn for oppfinnelsen 4 tilvelebringe en fremgangsméte
og et apparat for gjenvinning av kullet fra brukte eller defekte
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anoder for fremstillingen av nye anoder.

Denne oppgave blir 1¢st ved hjelp av oppfin-
nelsen ved at mens holde- og strgmtilfgrselsorganet er fastklemt
mellom klembakker blir kullanoderesten eller -blokken trykket ned-
over ved hjelp av avstrykningsstempler som beveges horisontalt mot
holde- og strgmtilfgrselsorganets motliggende sider og parallelt
nedover og deretter krust til et finkornet produkt i en knuseinnret-
ning. ' ‘

‘ ‘ Samtidig som kullanoderesten eller -blokken
fjérnes‘fra holde- og strgmtilfgrselsorganet blir dette rengjort ved
avskavning. '

Herved bestar den mulighet 4 befPi anodeholde-
organene hurtig og automatisk for kullanoderester eller fra de de-
fekté kullanodeblokker. Derved blir det ved forholdsvis smd slitasje-
og vedlikeholdskostnader oppnddd et produkt med liten maksimal korn-
stdrrelse og lett oppspaltbar struktur; som uten_vanskeligheter kan
knuses videre. )

' Apparatet for utgvelse av fremgangsmaten
1f¢lge oppflnnelsen er kJennetegnet ved at det er anordnet en henge-
bane for kullblokkene i en avstand over avstrykningsinnretningen, som
har minst to mot hverandre og fra hverandre bevegbare kleminnretning-
er for fastholding av kullblokkens metalliske holdeorgan, samt av-
strykningsinnretninger som er forskyvbare parallelt til kleminnret-
ningenes bevegelsesinnretning og som virker loddrett pd denne beveg-
elsesretning, idet knuserommet til knuseinnretningen er anordnet i
avstand fra avstrykningsinnretningen,

Avstrykningsinnretningen er fwrdelaktig mon-
tert pé klemlnnretnlngen. I hensiktsmessig utforming av oppfinnelsen
er hver gang en klemlnnretnlng og avstrykningsinnretning festet til
to traverser, som er bevegbare mot hverandre og fra hverandre i
f¢r1ngsrammen loddrett til et plan som forlgper parallelt til klem-
innretningenes bevegelsesretning. Derved er kleminnretningene hen-
éiktsﬁessig'dannet av stempelstenger i klemsyllndre,-som vekselsidig
kan pdvirkes med et trykkmiddel, mens avstrykningsinnretningene blir
dannet av vertikalt stdende, vekselsidig medet trykkmiddel pévirk-
bare trykksylindre, hvis stempelstenger ved deres endesidg Berer av-
strykningsstemplene for avstrykning av kullblokken. Avstryknings-
stemplene er fortrinnsvis utstyrt med skavekniver p& sine mot hver-
andre vendte sider.
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Oppfinnelsen skal i det f¢1gende'blir nermere
forklart ved hjelp av et 'eksempel p&d utfgrelsen som er fremstilt péd
tegningen, hvilket ekseﬁpel skjematisk viser et anlegg for bearbeid-
else av anodeenhetene til aluminium-elektrolyseovner.

Tégningén viser:

Fig. 1 apparatet ifglge oppfinnelsen i skjema-
tisk sideriss, med en benyttet anodeenhet som skal bearbéides, i
enderiss. )

Fig. 2 den brukte anodeenhet ifglge fig. 1 i
sideriss. .

Fig. 3 avstrykningsdelen ifglge fig. 1 i for-
stgrret mdlestokk med en brukt anodeenhet i bearbeidelsesstilling,

Fig. 4 anlegget med en anodeenhet som skal be-
arbeldes i oppriss. 1

Fig. 5 en holdeinnretning for fastldsing av
en anodeenhet i oppriss. | '

Fig. 6 1 forstgrret mdlestokk knuserommet til
oppspaltningsinnretningenjif¢lge fig. 1 i1 et loddrett snitt.

Fig. 7 en halvdel av knuseroﬁmet ifglge fig.

4 1 et vanneett snitt. ‘ '

Figﬂ 8 og 9 et riss av knuseveggene, som frem-
kommer ved.fra hverandre svingning av knuseveggene ifdlge fig. 6 i
tegneplanet,

Medlanodeenhet er her ment en kullanode med
sin metalliske opphengning, og som brukt anodeenhet, en anoderest med
sin metalliske opphengning. Den pd fig. 1-4 viste brukte anodeenhet
1 setter seg sltsd sammen av anoderesten 2 og opphengningen. Denne
opphengning bestédr av denrgékalte anodestang 3 av elektisk ledende
metall, f.eks. aluminium, dg den ved den nedre ende anbragte anode-
holder 4 av et metall med hgyere smeltepunkt, f.eks. stil. Anode-
holderen 4, som i foreliggehdé tilfelle er gaffelfformet utformet, er
innsatt i utsparinger i anodehodet og festet der ved hjelp av et for-
ankringsmiddel 5, vanllgv1s éen innstampet kullmasse eller et 1nnst¢pt
metall. Rundt om den frlttstaende del av spaden st8r kraven 6 av
kullmasse, som i elektrolyséovnen beskytter anodespaden mot angrep
fra den flytende smelte 1 bédet._ Den gvre ende 7 av anodestangen er
utformet som gaffel, hvorved det mellom de to gaffeldeler er innfgrt
en tapp SQ scm tjener til ocphengnnﬁg av anodestangen.

Apparatet omfatter avstrykingsdelen Y med klem-

organ og avstrykningsorgan,-samt knuseinnretningen 10, hvorved av-
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strykningsinnretningen er anordnet i en avstand ovenfor knuseinn-
retningen.

P4 knuseinnretningen 10 er det festet to
stativ 21, hvorved det pd hvert av dem er anordnet fast, men innstill-
bart en fgringsramme 45 pd tvers av transportretningen til anodeen-
heten 1, Innstillingsmuligheten for fgringsrammen har det formil i
avhengighet av dimensjonene til anodeenheten & bringe avstryknings-
innretningen i den best mulige arbeidsstilling. Til hver av fgrings-
rammene 45 er det festet en fremdriftssylinder 46, hvis stempelstang
péVirker en travers 47, med hvilken kleminnretningen er forbundet pa
en slik mdte, at ved betjening av fremdriftssylinderen 46 kleminn-
retningen ved forskyvring péi tvers av transportretningen til anodeen-
heten 1 kan bli braght i arbeidsstilling.

Kleminnretningen har, som det bedre fremgdr
av fig. 3, et par i avstand fra hverandre horisontalt anordnede og
i fluktende linje liggende fgringer lla, til hvilke det er festet
med trykkmidler padvirkbare klemsylindre 11, hvis stempelstenger 12
er forskyvbaft‘lagret i fgringene 1lla. Fra de motsattliggende ender
av denne klemsylinder ragef stempelstengene 12 frem, som danner de
egentlige klemorganer, og hvis endesider danner klemflatene 13 for
anodeholderene 4. ]

Avstrykningsinnretningene bestidr ifglge fig. 3
av den vertikalt anordnede trykksylinder 14, som er festet til fgr-
ingene l4a, i hvilke'stempeistangen 18 til trykksylinderen 14 er
fgrt forskyvbart. Stempelstengene 18 rager ut av den nedre enden
til fdgringen 1lla, berer ved sine nedre endeflater avstrykningsstemp-
let 19. Trykksylinderne 14 er forskyvbare mot hverandre og fra hver-
andre med fgringene lha parallelt til bevegelsesretningen for stempel-
stengene 12 i klemsylinderne 1l. Av enkelthetsgrunner er trykksylind-
eren 14 med sine fBfinger 1lla montert direkte p& de som klemorganer
virkende stempelstenger 12. For & sikre den loddrette stilling for
trykksylindrene 14 med fgringene lda har fgringene lla faststdende
fgringsarmer 15, hvis frie ender danner fgringshylser 16 for fgrings-
stengene 17, hvis mothverandre rettede eﬁder er frbundet med den
gvre del av hver av fgringene 1lla.

P4 sine mot hverandre vendende sider er det
pé avstryknlngsstemplene 19 anbragt &avekniver 20 for rengjgring av
overflaten til anodespaden. Dlsse skavekniver 20 behgver ikke ha
den samme lengde som avstrykningsstemblets 19 sider, pd hyilke de er

anbrégt; Lengdene for stemplene og skaveknivene retter seg hensikts-
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messig etter dimensjonene for de kullblokker som skal fjernes hen-
holdsvis dimensjonene for de anodespader som skal rengjgres.

Som det fremgdr av fig. 4, er det, nir det
skal fjerres store anodefester, fordelaktig & anordne to par klem-
og avStrykningsinnretninéer, som kan vare forskjgvet i forhold til
hverandre. |

Ved det viste utfgrelseseksempel blir anode-
enhetene 1 med den ved deres holdeorgan 4 enda festede anoderest 2
tilfgrt anleggets ved hjelp av en hengebane 22, hvis lgpekatter be-
stidr av en rulleanordning;EB med fremre og bakre ruller 24, som pa
egnet 6g i og for seg kjent midte lgper p& en fgringsskinne 25. Lgpe-
kattene har en hake 26, i‘hvilken'tappene 8 til anodestengene blir
inrhengt., For fastldsing v anodestengene 3 i den riktige>bearbeid—
elsestilling benyttes en makanisk holdeinnretning 27. Denne bestir
av to innlgpsskinner 28, som utstrekker seg pd begge sider av tran-
sportveien for anodestengéne og parallelt til disse i1 en avstand fra.
hverandre, som er noe stgrre enn bredden til anodestengene. Ut fra
de mot hverandre rettede sider til innlgpsskinnene rager det ut
justeringsbakker 29, som p& fig. 5 er vist i deres hvilestilling,
og disse rager inn i tranéportveien. Justeringsbakkene er svingbart
lagret om loddrette svingeakser 50 i innlgpsskinnene, mot virk-
ningen av tilbakestillingsfjzrer 48, hvorved de kan svinges i tran-
sportretning av anodestengene. De i transportretning rettede an-
slagsflater 51 ligger i hVilestilling for justeringsbakkene pé& tvers
av transportretningen for anodestengene. P& den side som vender mot
anodestengenes transportretning er justeringsbakkene 29 utstyrt med
opplgpsflater 52, som i jubteringsbakkenes hvilestilling danner en
spiss vinkel med hverandre; som &pner seg mot anodeenhetenes tran-
sportretning. Vinkelen for disse opplgpsflater og kraften til til-
bakestillingsfjeren er diménsjonert slik, at hver gang en ancdestang,
nir den treffer justeringsbakkene; blir svinget inn i innl¢gpsskinnene
og at etter passering av justeringsbakkene disse p& grunn av tilbake-
stillingsfjzrene, ¢yeblikkélig blir igjen svinget tilbake til hvile-
stilling. P& denne mdten éikres, at det etter en stansing av lgpe-
katten forhindres en pendling for anodestengene.

Ifglge fig. 6-9 blir knuserommet 30 i knusef'
innretningen péa to sider begrenset av en loddrett faststdende knuse-
vegg 31, samt av en med denrs narallell og i forhold til dernz végg
frem og tilbake bevegbar kﬁusevegg 32, som blir drevet av én pé& begge
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sider med trykkmiddel pdvirkbar hydraulisk pressylinder 33%. Begge
knusevegger 31 og 32 er pd arbeidsflatene utstyrt med knusetenner,
av hvilke noen er lengre enn de ¢gvrige. De korte tenner er beteg-
net med 34 og de lange med 35, 35a og 36. samt med 37. Selv om de
lange tenner kan vare. utformet som de korte méd en spiss, er.de i-
det viste ecksempel med fordel utformet som skjazretenner med skjere-
kanter. Disse skj®retenner er anordnet slik p& den ene knusevegg
31, at deres skjerekanter forlgper vertikalt (tennene 35, tennene
35a og tennene 36), mens skjzrekantene til skjzretennene 37 pd den
motsattliggende knusevegg 32 er rettet horisontalt. Dessuten er
skjezretennene til den ene knusevegg forskjgvet i forhold til de pd
den motsatt}iggendé knusevegg. P& grunn av den rettvinklede anord-"
ning av skjazrekantene og den gjensidige forskyvning av skjereten-
nene pd den ene knusevegg i forhold til de pd den andre knusevegg,
blir det oppnddd et optimalt skjare- og knusemcment.

Ifglge figurene 6, 7 og pd det frahverandre
klappede riss av den faststdende knusevegg 31 pd fig. 8, er det pa
undersiden og oversiden av knuseveggen (pd figuren til hgyre og .
venstre) anordnet i to til hverandre parallelle horisontale rekker
hver gang fém_skjeretenner 35, som i hver rekke er anordnet i like
avstander fra hverandre. I det midtre hgydeomridde av knuseveggen
er det dessuten anordnet faststiende skjeretenner 35a, som ligger di-
rekte ved siden av smalsidene til fordelingsstemplet 38 loddrett
over hverandre i avstand fra hverandre. Fordelingsstemplet 38 er
ved sin midtre bredde utstyrt med to i loddrett retning over hver-
andre i_évstand anordnede ékjmretenner 36, som hver sammen med de
to hosliggende faststdende skjzretenner 35a i hver horisontal rekke
og sammen med skjezretennene 35 i den gvre og nedre horisontale rekke
danner en midtre vertikal rekke. Av f£igur 6 fremgdr det at samtlige
skj®retenner. 35, 35a og 36 har loddrette fettede skjerekanter.

‘ P4 den bevegdige knusevegg 32 er, ifglge -
fig. 6, 7 og 9, det hver gang fire skjeretenner 37 anordnet i samme -
avstand fra hverandre i to innbyrdes parallelle horisontale rekker.
Avstanden i1 sideretningen mellom skjzretennene 37 og den loddrette
avstand mellom de .to skjaretannrekker 37 er tilmdlt slik, at disse
skjeretenner griper inn i mellomrommene, som er til stede mellom de
to midtre horisontale tannrekker 35a, 36 og de nedre faststdende
skjmretenﬂer 35 p4 den ene siden samt de gvre faststdende skjzre-
tenner p& den annen side, . samb ogsd. forskjgvet sett i horisontal ret-
ning i forhold til skjeretennene 35, 35a og 36. Skjzrekantene til
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skjeretennene 37 er, som det fremgdr av fig. 6 og 7, rettet horison--
talt. De korte tenner 34 éé begge knusevegger er innbyrdes likt

ut formet, imidlertid rette¢ slik mot hverandre, at tannspissene til
de korte tenner pa den.ene‘knusevegg~er rettet inn i tanngropen
mellom de korte tenner pd den andee knusevegg. Den stiplede linje
pd fig, 7 ViserAsluttstillingen for den bevegelige knusevegg 32 1
forhold til den faststéende knusevegg 31.

Bunnen i knuserommet 30 bestdr av en bunn-
klaff 40, som blir betjent;ved-hjelp av hevarmen 41 og trykkmiddel=~
sylinderen 42, slik det frémgér av fig., 1. I Tukket stilling er
bunnklaffen 40 underst¢tteé ved hjelp av fastkilingsplaten 43, som
for &pning av bunnen blir beveget tilbake i horisontal retning ved

hjelp av en trykkmiddelsylinder 4i,

Arbeidsmdten Tor det ovenfor omtalte anlegg
er fglgende: ‘

Ved fra hverandrekjgrt klem- og avstryknings-
organ blir det péd hengebanen 22 kjgrt en brukt anodeenhet 1 frem til
bearbeidelsesstedet i anlegget hvorved en pa f¢r1ngssk1nnen 25 til
héngebanen anordnet, imidlertid ikke inntegnet, stoppeinnretning
holder lgpekatten fast pd det ¢gnskede sted. Derved er anodestangen
3 innrettet slik pd haken 26 til lgpekatten, at planet til anode-
holderen 4 ligger loddrett til aksen til klemorganene 12, 13. Der-
etter blir anodeenheten Ved hjelp av holdeinnretningen 27 justert til
bearbeidelsesstilling. Deretter blir ved betjening av fremdrifts-
sylinderen 46 klem- og avsﬁrykningsinnretningen bragt i arbeidsstil—
ling, som pad fig. 4 er stiplet inntegnet for et par klem- og av-
strykningsinnretninger. Deretter trer kleminnretningen i funksjon
og klemmer fast anodeholdeorganet, som stiplet inntegnet pd fig. 3.
Samtidig har avskrapningsinnretningene inntatt sin arbeidsstilling.
Deretter skjer avskrapningen eller avstrykningen, idet avskrapnings-
stemplet 19 ved hjelp av sin trykksylinder 1U blir stgtt nedover-
Derved kommer de tilsvarende dimensjonerte skavekniver 20 i kontakt
med begge sider av anodehoﬁderen 4 og rengjgr dennes overflate. Ved
denne avskavning blir det fra holderens overflate ikke bare fjernet.
de siste kullrester, men ogsd ved anoder med innstgpte holdeorgan
st¢pejernsrester.

Deretter blir verktgyene til innretningen be-
veget tilbake til deres utgangssiilling, den rengjcrite an.ol:orpheng—
ning Wir fjernet ved hjelp’?v hengebanen 22 'og prosessen gjentar'seg'

i
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med den neste anodeenhet.

De avlgste kullrester faller ned i knuserom-
met 30, hvor de eventuelt sammen med stgpejernsforankringen ved
flere gangers betjening av den bevegbare knusevegg 32 hlir oppdelt
1 et lett oppspaltbart produkt. Etter ett eller flere knuseslag
blir fordelerstemplet 38 til den faststéende knusevegg 31 beveget  inn
i knuseromnet 30 for & lgsne det nedbrutte anodekull og fordele
det i knuserommet. Etter avslubtningen av denne operasjon, blir
knuserommet tgmt ved betjening av bunnklafen 40. De eventuelt til-
stedev&rendé stgpejernstykker kan i en senere arbeidsprosess bli
fjernet véd hjelp av en magnetisk utskiller fra kullet.

Ved den beskrevne utfgrelse for anlegget med
de frahverandrekjgrte adskillelsesinnretninger blir den anodeenhet
1 som skal bearbeides bare fgrt i horisontal retning gjennom inn-
retningen. Det er imidlertid ogsi mulig & utforme de to adskillel-
sesinnretninger faststdende og & bringe anoden til et lavere nivd ved
hjelp av en horisontal bevegelse og forbi undersidene av avstryk-
ningsstemplet til den sentrerte stilling, og s& heve enheten si
meget, at anodeholderen kommer til & ligge mellom klemminnretningene.
Det er ogsd tenkelig, sazrlig for smd anoder med smale anodeholdere
bare & benytte et par klem- og avstrykningsinnretninger, hvorved den
brukte anodeenhet blir bragt 1 bearbeidelsesstilling fra siden eller
nedenfra,

Den beskrevne utfgrelse, ved hvilken avstryk-
ningsinnretningen er bygget opp pd kleminnretningen, har den fordel
at de blir bragt i bearbeidelseéstilling med denne. Det er imidler-
tid ogsé tenkelig & bygge avstrykningsinnretningen adskilt fra klem-
innretningen og & bringe den i arbeidsstilling ved hjelp av spesi-
elle midler.

Hva anordningen av de lange skjzretennene 35,
35a, 36 og 37 pd knuseveggene 31, 32 angdr, er det ogsd mulig 8 an-
ordne dem slik p& en og den samme knusevegg, at deres skjerekanter
har forskjellig retning. Man kan ogsd kombinere lange skjzretenner
med skjerekanter og lange skjzretenner med spisser, enten pad bare en
eller pd begge knusevegger 31, 32.

Anlegget ifglge oppfinnelsen, og szrlig det
fordélaktige omtalte utf¢relseseksempei, egner seg meget godt for
automatisk drift for rengjgring av anodeholderene og gjenvinning av
kullet i anoderestene. Man kan imidlertid ikke bare,'som'nevnt i
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sammenheng med eksemplet, fjerne anoderester fra'anodeholdeorgan;
men ogsd defekte anodeblokker, f.eks. slike som ved innstampingen
eller innstgpingen av anodeholderen eller ved den etterfglgende
transport eller mellomlagring, er blitt beskadiget. '

Det er likeledes klart at det i avhenglghet
av den rommelige tilordnihg for kleminnretningene til avstqyknings—
innretningene eller for ien'av disse dannede oppdelingsinnretning i
forhold til knuserommet Ean bli benyttet en annen utfgrelsesform for
transportinnretningen, som f.eks. er i stand til & fgre anodeén-
hetene i horisontal stillihg'til ‘arbeidsstillingen, hvorved holde-
innretningasne ble un¢dveﬁdige.

Patentkrayvw

1. Fremgangsmite til fjerning ogletterf¢lgende
knusing av kullanoderester eller defekte kullanodeblokker som sitter
fast pd sine holde- og strgmtilfgrselsorganer, serlig ved aluminium-
elektrolyse, idet kullanoderesten eller =-blokken frigj¢resrfra holde=-
og tilfgrselsorganet ved hjelp av en innretning som pdvirker holde-
og tilfgrselsorganet og Bn innretning som p8virker kullanoderesten
eller —blokken,' kar é k teri S er t ved at mens holde- og
strgmtilfgrselsorganet (Ud er fastklemt mellom klembakker (13), blir
kullanoderesten eller -blokken (2) trykket nedover ved hjelp av
avstfykningsstempler (18, 19) som beveges horisontalt mot holde- og
strgmtilfgrselsorganets () motliggende sider og parallelt nedover,
og deretter knust til et finkornprodukt i en'knuseinnretning {10).

2. . Fremgangsmiate ifglge krav 1, kar a k -.
terisert ved at mens kullanoderesten eller -blokken (2)
fjernes fra holde- og strgmtilfgrselsorganet (4) blir dette rengjort
ved avskavning. )
3. Apparat for gjennomfgring av fremgangsmdten
ifglge krav 1 eller 2, karakter isert ved at det er
anordnet en hengebane (22) for kullblokkene (2) i en avstand over
avstrykningsinnretningen K9), som har minst to mot hverandre og fra
hverandre bevegbare klemihnretninger (11, 1la, 12, 13) for fasthold-.
ing av kullblokkens (2) metalliske holdeorgan (4), samt avstryknings-
innretninger (14, 1ka, 18, 19) som er forskyvbare parallelt til
kleminnretningenes bevegelsesretning og som virker loddrett pé& denne
bevegelsesretning, idet knuserommet (30) til knuseinnretningen er
anordnet i en avstand fra avstrykningsinnretningen (9).

4, Apparat ifglge krav 3, karakteri-
sert ved at avstrykningsinnretrngene (14, 1l4a, 18, 19) er mon-

tert pd kleminnretningene (11, lla, 12, 13).

e "ﬁ@;bQM;;wL*_;'nnhgﬁr;u_m,_u.&~”,“ - el -
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5. . Apparat ifglge krav 3 eller 4, k ar a k -
terisert ved at hver .. kleminnretning (11, 1lla, 12, 13)
og avstrykningsinnretning (14, iﬁa, 18, 19) er festet pé& to tra-
verser (L7), som er bevegbare mot hverandre og fra hverandre i
fgringsrammer (45) loddrett til et plan, som forlgper parallelt til
kleminnretningenes bevegelsesinnretning.

6. Apparat if@glge et av kravene 3-5, k ar a k -
terisert ved at kleminnretningene er dannet av stempel=-
stenger (12) i klemsylindere som vekselsidig p8virkes av et trykk-
middel, mens avstrykningsinnretningene (14, 1la, 18, 19) bestdr av
vertikalt stéende, vekselsidig med et trykkmiddel p&virkbare trykk-
sylindere (14), hvis stempelstenger (18) barer avstrykningsstemp-
lene (19) ved sine endesider. ‘ a

7. Apparat ifglge krav 6, karakteri-

s ert ved at avstrykningsstemplene (19) pd sine mot hverandre
vendte sider er utstyrt med skavekniver (20).

8. Apparat ifglge krav 3, karakteri-

s ert ved at en del av tennene til en faststdende samt til en
bevegelig knusevegg (31, 32) i vilkdrlig fordeling er lengre enn

de gvrige tenner.

9. Apparat ifglge krav 8, karakteri-

s er t ved at minst en del av de lange tenner (35, 35a, 36, 37) er
utformet som skjeretenner med skjsrekant.

10. Apparat ifglge krav 8 eller 9, kar a k -
terisert ved at skjzrekantene til skj®retennene til den ene
knusevegg er anordnet i minst to forskjellige retninger, fortrinns-
vis loddrett i forhold til hverandre.

11. Apparat ifglge krav 9 eller 10, k a r a k -
terisert ved at skjzrekantene til skjzretennene (35, 35a, 36)
til den ene knusevegg (31) er rettet i vinkel, fortrinnsvis loddrett
til skjerekantene til minst en av de nzrmest liggende skjzretenner
(37) p& den motsatt liggende knusevegg (32).

12. . Apparat ifglge et av kravene 8-11, k a r a k-
terisert ved at de lange tenner (35, 35a, 36) pd den ene
knusevegg (31) er forskjgvet anordnet i forhold til de lange tenner
(37) pad den andre knusevegg (32).

13. Apparat ifglge et av kravene 3 og 8-12,
karakterisert ved at minst en del av den faststdende
knusevegg (31) danner endeflaten til et fordqlerstempel (38), som

RSN
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for lgsning av det nedbrutte og komprimerte produkt etter minst et

knuseslag med den bevegelige knusevegg (32) kan beveges inn i
N )

knuserommet (30). |
14, Apparat ifglge et av kravene 3 og 8-13,
karakteriser.t ved at knuserommets (30) bunn i knuseret-

ning (10) er dannet ved hjelp av en klaff (40).

Anfgrte publikasjonpr:

U.S. patent nr. 3.067.498 (k1.29-208), 3.375.984 (k1.241-69)
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