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Oy Tampella Ab

Koteloaihio pakattavia tuotteita varten tar-
koitettua avonaista tai kansiosalla varustettua

koteloa varten

Askdmne for dppen eller med lockdel férsedd

ask avsedd for fo6rpackningsbara produkter

Keksinndn kohteena on kartongista aaltopahvista tai muusta levymiisestid
materiaalista oleva koteloaihio pakattavia tuotteita varten tarkoitettua
avonaista tai kansiosalla varustettua koteloa varten, jolloin koteloaihio
késittd44 avonaisen kotelon ensimmiigikei keskeniiin vastakkaisiksi reunasi-
vuiksi tarkoitetut osat, toigiksi keskendin vastakkaigiksi reunasivuiksi
tarkoitetut osat sekié pohjaksi tarkcitetun osan Ja vastaavasti koteloaihio
késittdd kansiosalla varustetun kotelon pohjacsan ja kansiosan ensimmii-
siksi keskendin vastakkaisiksi reunasivuiksi tarkoitetut pohjaosan osat

Ja kansiosan osat, pohjaosan toisiksi keskenidin yhdensuuntaisiksi reunasi-

vuiksi tarkoitetut osat sekd kansiosan reunasivuksi tarkoitetun osan.

Aikaisemmin tunnetuissa koteloiden valmistusmenetelmissi koneellisessa lii-
mauksessa ei ole pddsty tyydyttidviin tuotanitonopeuteen, koska koteloaihi-
oita on jouduttu taivuttamaan monimutkaisella tavalla ennen liima-aineen
johtamista toisiinsa kiinniliimattaviin pintoihin. Tunneiut menetelmit edel-
lytt&vit lisdksi, ettd koteloaihiossa on oltava tietyt leikkaukset, jotta

koteloaihioita voidaan taivuttaa edelli mainitulla monimutkaigella tavalla.



Tiastd on ollut seurauksena se, ettd koteloita ei ole voitu tehdd niin tii-
veiksi kuin miti tietyt pakattavat tuotteet, esim. elintarvikkeet edellyt-
tdvit. Alkaisemmin tunnetuista koteloaihioista ei ole mydsgk¥dn voitu val-
mistaa koteloita tiettyd minimikorkeutta matalammiksi, koska aikaisempien
menetelmien vaatimat taivutukset aiheuttavat sen, etti matalissa koteloisg-
ga liimattavat pinnat tulevat pinta-alaltaan liian pieniksi ja lisidksi
liima~aineen johtaminen n#ihin pintoihin vaikeutuu, minki johdosta liimat-
tavat pinnat eivdt liimaudu kiinni luotettavalla varmuudella. Nykyiset
koteloaihiot eivét myoskdin sovellu koteloiden valmistamiseen piidllyste-
tyisté aihiomateriaaleista (esim. sisipuoliselta pinnaltaan muovilla pédl-
lystetyt materiaalit), koska nykyisin kiytettivien valmistusmenetelmien
vaatimat taivutukset aiheuttavat sen, ettd liima-ainetta joudutaan pakos-
takin johtamaan ainakin toiselle liimauspinnalle, joka on pdidllystetty pin-
ta. Téstd on ollut seurauksena, ettd tdllainen piillystetty pinta ei lii-
maudu kunnollisesti kiinni toiseen liimauspintaan, joka on pidillystémiton.

Keksinnon péim#érinid on aikaansaada koteloaihio, josta voidaan valmistas-
avonainen tai kansiosalla varustettu kotelo mahdollisimman edullisella val-
migtusmenetelmsilly, jolloin pidi#stiin erittdin suureen tuotantonopeuteen.
Keksinndn pH#émdsréind on lisdksi aikaansaada koteloaihio, josta voidaan
tarvittaessa valmistaa myds erittdin matalia koteloja luotettavalla ta-
valla. Keksinnon muut tavoitteet ja silli saavutettavat edut ilmenevit
keksinnion selityksestd. Niihin pHim¥#riin piisemiseksi keksinnén mukaisel-
le koteloaihiolle on pddasiallisesti tunnusomaista se, etti avonaisen ko-
telon ensimmiisiksi kesken#ilin vastakkaisiksi reunasivuiksi tarkoitetuista
mainitun koteloaihion mainituista osista ja vastaavasti kansiosalla varusg-
tetun kotelon pohjaosan ja vastaavasti kansiosan ensimmiisiksi keskenZin
vastakkaisiksei reunasivuiksi tarkoitetuista mainitun koteloaihion pohja-
osan mainituista osista ja vastaavasti kansiosan mainituista osista on poig~
tettu leikkauksella ja vastaavasti leikkauksella aihiomateriaalia siten,
ettd mainituiksi ensimmiisiksi reunasivuiksi tarkoitettuihin mainittuihin
avonaisen kotelon koteloaihion osiin ja vastaavasti mainittuihin kansiosal-
la varustetun kotelon koteloaihion osiin muodostuvien puolisuwunnikkaan muo-
toisten osien ja vastaavasti puolisuunnikkaan muotoisten osien korkeué

sekd mainittuihin puolisuunnikkaan muotoisiin osiin viistoilla taitteilla
rajoittuvien olennaisesti kolmionmuotoisten osien ja vastaavasti mainittui-
hin puolisuunnikkaan muotoisiin osiin viistoilla taitteills rajoittuvien
olennaisesti kolmionmuotoisten osien leveys on yht# suuri kuin valmiin ko-

telon korkeus.



Keksinttd selitetddn yksityiskohtaisesti viittaamalla oheisien piirustuk-
sien kuvioissa esitettyihin keksinnén erdisiin edullisiin toteutusmuotoi-

hin, joihin keksintdd ei kuitenkaan ole tarkoitus yksinomaan rajoittaa.

Kuvio 1 esittéd aikaisemmin tunnetussa kotelon valmistusmenetelméssi kiy-

tettyd koteloaihiota.

Kuvio 2 esittdi avonaisen kotelon valmistamiseen tarkoitettua keksinnon mu-

kaisen koteloaihion erdstd toteutusmuotoa.

Kuvio 3 esittdid kuvion 2 mukaista koteloaihiota, jomsa kotelon ensimmiigik-
8i keskenidn vastakkaisgiksi reunasivuiksi tarkoitetut koteloaihion osat on

teivutettu sisdiéinpiin niitd rajoittavan nuuttavksen ympi#ri.

Kuvio 4 esittdd aksonometrisesti kuvion 2 mukaisesta koteloaihiosta val-

mistettua koteloa.

Kuvio 5 esittdi kangiosalla varustetun kotelon valmistamiseen tarkoitettua

keksinndn mukaisen koteloaihion eriésti edullista toteutusmuotoa.

Kuviossa 1 koteloaihiota on merkitty yleisesti viitenumerolla 10. Koteloai-
hioon 10 on tehty kesken#in yhdensuuntaiset nuuttaukset a ja keskeniidn yh-
densuuntaiset nuuttaukset b, joten koteloaihiossa 10 on pohjaosa 11, reu-
naosat 12 ja 13 sekd padlityosat 14 ja 15. Nuuttaukset a ja b rajoittavat
koteloaihion 10 nurkkiin osat 16,17,18 ja 19. Koteloaihion 10 piityosiin

14 ja 15 on tehty lisdksi nuuttaukset ¢, jotka ovat 45 asteen kulmagsa nuut-
taukgiin b néhden. Nuuttaukset ¢ rajoittavat piftysoien 14 ja 15 nurkkiin
kolmionmuotoiset osat 20,21,22 ja 23. Koteloaihion 10 nurkissa olevista
osista 16,17,18 ja 19 on leikkauksella poistettu aihiomateriaalia siten,
ettd osien 16 ja 20, osien 17 ja 21, osien 18 ja 22 sek# osien 19 Ja 23
véliin j&& kolmionmuotoinen rako 24. Kuviossa 1 pistekatkoviivalla on osoi-
tettu, ettd koteloaihio 10 on tavallisesti pituussuunnassa olennaisesti

pitempi.

Kuvion 1 mukaisesta koteloaihiosta 10 valmistetaan avonainen kotelo, jon~
ka pohjan muodostaa pohjaosa 11, ensimmiiiset keskenilin vastakkaiset reuna-
sivut mucdostavat osat 14 ja 15 ja jonka toiset keskenfidn vastakkaiset reu-
nasivut muodostavat osat 12 ja 13 siten, ettd piityosa 14 ja nurkkaosat 16
Ja 17 seki vastaavasti pdHtyosa 15 ja nurkkaosat 18 ja 19 taivutetaan si-



gddnpdin niitd rajoittavan nuuttavksen b ymp&ri siten, ettd mainittujen
osien 14,16 ja 17 vastaavasti osien 15,18 ja 19 sisépuolinen pinta tulee
vasten pohjaosan 11 sisdpuolista pintaa. THmén jédlkeen pHidtyosien 14 ja 15
kolmionmuotoiset nurkkaosat 20 ja 21 sekd vastaavasti 22 ja 23 taivutetaan
niiti rajoittavan nuuttauksen ¢ ympari siten, ettd osien 20 ja 21 ulkopuo-
linen pinta tulee vasten pididtyosan 14 ulkopuolista pintaa ja vastaavasti
ogien 22 ja 23 ulkopuolinen pinta tulee vasten pdityosan 15 ulkopuolista
pintaa. TH116in siis pd&litEpHin katsottuna pEillimmiAisind pintoina ovat
nurkkaosien 16 ja 17 ulkopuolinen pinta ja pdityosan 14 nurkkaosien 20 ja
21 sis8puolinen pinta ja vastaavasti nurkkaosien 18 ja 19 ulkopuolinen pin-
ta ja pddtyosan 15 nurkkaosien 22 ja 23 sisfpuolinen pinta. Niin taivute-
tun koteloaihion 10 nurkkaosien 16 ja 17 ulkopuoliselle pinnalle ja pdity-
osan 14 nurkkaosien 20 ja 21 sis#puoliselle pinnalle seki vastaavasti nurk-
kaogsien 18 ja 19 ulkopuoliselle pinnalle ja pHityosan 15 nurkkaosien 22 ja
23 gisdpuoliselle pinnalle johdetaan liima-aine jollakin sininsd tunnetul-
la tavalla. Lopuksi koteloaihion 10 reunaosa 12 ja vastaavasti 13 taivute-
taan niitd rajoittavan nuuttauksen a ympdri sisifnpdin siten, ettd reuna-~
ogien 12 ja 13 sisépuclinen pinta tulee vasten pohjaosan 11 gisépuolista
pintaa, jolloin nurkkaosa 16 ja piddtyosan 14 nurkkaosa 20, vastaavasti nurk-
kaosa 17'ja pddtyosan 14 nurkkaosa 21 sekd nurkkaosa 18 ja pHityosan 15
nurkkaosa 22, vastaavasti nurkkaosa 19 ja pHiityosan 15 nurkkaosa 23 liimau-
tuvat kiinni toisiinsa. Tglli tavalla valmistetut kotelot voidaan toimit-
taa sellaisinaan koteloiden kiyttdjille, joiden tarvitsee ainoastaan tai-
vuttaa kotelon pddtyosat 14 ja 15 ulospdin 90 astetta, jolloin avonaigeen
ns. nelikulmakoteloon voidaan sijoittaa pakattavia tuotteita. Vastaavalla
tavalla on valmistettu kansiosalla varustetituja koteloja eli ns. kuusikul-

makoteloja,

Kuvion 1 mukaisesta koteloaihiosta ja kotelon valmistusmenetelmisti aiheu~
tuvat edelld mainitut epikohdat. Koneellisessa liimauksessa ei pdistd tyy=~
dyttédvddn tuotantonopeuteen, koska koteloaihiota 10 joudutaan taivuttamaan
monimutkaisella tavalla ennen liima-aineen johtamista liimattaviin pintoi-
hin. Valmistusmenctelmid edellyttdi lisiksi leikkaukset 24, jonka johdosta ko-
teloa ei voida tehdd niin tiiviiksi kuin mit§ tietyt pakatiavat tuotteet
esim, elintarvikkeet edellyttdvit. Koteloita ei mydskiin voida tehdi tiet-
ty8 minimikorkeutta matalammakei, koska koteloaihion 10 p#ityosan 14 kul-
mionmuotoiset nurkkaosat 20 ja 21 ja vastaavasti pidédtyosan 15 vastaavat
nurkkaosat 22 ja 23 tulevat td#lléin pinta-alaltaan niin pieniksi, etts lii-

ma-aineen johtaminen niihin vaikeutuu ja timin johdosta liimattavat pinnat



eivdt liimaudu kiinni toisiinsa luotettavalla varmuudella. Timdn johdosta
‘koteloaihiosta 10 valmistettua koteloa ei voida tehdi noin 30 mm matalam-
makesi, 81118 liimauksen kiinnipysyvyys on kyseenalainen jo noin 20 mm kor-
kealle kotelolle ja esim. 10 mm korkeaa koteloa on suorastaan mahdotonta
valmistaa koteloaihiosta 10 edelld kuvatulla valmistusmenetelmilli. Kiytet-
ty valmistusmenetelms ei mydskiéfin sovellu tyydyttdvidlld tavalla sellaisiin
koteloaihiomateriaaleihin, jotka ovat sislpuoliselta pinnaltaan muovilla
pddllystetiyjé. Liima-ainetta joudutaan johtamaan tdllaisiin pH#llystettyi-
hin pintoihin (piityosien 14 ja 15 nurkkaosat 20 ja 21 ja vastaavasti nurk-
kaosat 22 ja 23) ja tdllainen p#illystetty pinta ei tunnetusti liimaudu
kunnollisesti kiinni p#&llystémittSmédn pintaan (esim. pifllystetty pinta
20 ja pdillystimitstn pinta 16).

Seuraavassga selitetiin keksinndn mukaigta koteloaihiota kuviossa 2 esitet-
tyyn toteutusmuotoon viitaten, jolloin valmis kotelo on avonainen eli ns.
nelikulmakotelo. Keksinndn mukaista koteloaihiota on yleisesti merkitty
viitenumerolla 30 . Koteloaihiossa 30 on pohjaosa 31, reunaocsat 32 ja 33
sekd pHAtyosat 34 ja 35. Nuuttaukset a ja b rajoittavat koteloaihion 30
nurkkiin osat 36,37,38 ja 39. Erikoisesti on huomattava, ettd koteloai=-
hion 30 nurkkaosista 36,37,38 ja 39 ei tarvitse leikkauksilla poistaa ai-
hiomateriaalia kotelon valmistuksessa tarvittavien taivutusten helpottami-
seksi kuten on asian laita kuvion 1 mukaisessa koteloaihiossa 10. Nuuttauk-
set ¢ rajoittavat pddtyosien 34 ja 35 nurkkiin kuvion 1 tapaan osat 10 ja
41 ja vastaavasti osat 42 ja 43. On huomattava, ettd pddtyosien 34 ja 35
kuten tietenkin my6s nurkkaosien 36 ja 37 ja vastaavasti 38 ja 39 korkeus
k on suurempi kuin valmiin kotelon lopullinen korkeus h. Koteloaihion 50
pddtyosista 34 ja 35 on leikkauksella 44 poistettu aihiomateriaalia siten,
ettd leikkauksen jélkeen puolisuunnikkaan muotoisten pHityosien 34 ja 35
korkeus on kotelon lopullinen korkeus h. Keksinnslligesti uutts kuvion 2
mukaisessa koteloaihiossa 30 on siis edellid mainitun leikkauksen 44 mitoi-
tus siten, ettd osien 34 ja 35 korkeus h sekid kolmionmuotoisten osien 40,41
Ja vastaavagti 42,43 leveys h samoin kuin suorakaiteen muotoisten osien 36,
37 ja vastaavasti 38,39 leveys h on yhti suuri kuin valmiin kotelon sivu-

jen korkeus.

Keksinndn mukainen koteloaihio 30 soveltuu erinomaisesti koneelliseen lii-
maukseen ja t8116in koteloiden valmistuksessa piaistddn erittiin suureen
tuotantonopeuteen. Koteloaihio 30 voidaan liimata nykyisin kdytsesi olevil-

la liimauskoneilla sen j#lkeen kun niihin on tehty vihiisii muutoksia ei-



ki valmistus vaadi mitd#n uvusia laitteistoja, jotka olisi tarkoitettu nimen-
omaan tillaista koteloaihiotyyppid varten. Tdmin vuoksi niitid laitteita,
joilla koneellinen liimaus suoritetaan, ei esitetdl, koska tillaiset lait-
teet ovat alan ammattimiehelle yleisesti tunnettuja. Koteloaihiot 30 liik-
kuvat tuotantolinjalla perdkkidisend jonona ja koteloaihion 30 pédtyosa 34
ja vastaavagti 35 taivutetaan sisdinpdin niitd rajoittavan nuuttauksen b
ympdri siten, ettd pddtyosien 34 Jja 35 sisdpuolinen pinta tulee vasten
pohjaosan 31 sisdpuolista pintaa. PidHtyosien 34 ja 35 taivuttamisen mukana
taittuvat tietenkin nurkkaosat 36 ja 37 kuten myds osat 40 ja 41 niiti ra-
joittavan nuuttauksen b ympidri ja vastaavasti nurkkaosat 38 ja 39 kuten
myds osat 42 ja 43 niitd rajoittavan vastaavan nuuttauksen b ympéri, T&l-
15in taivuttamisen jdlkeen pddltdpiin katsottuna pddllimmiisinid pintoina
ovat pdityosan 34, sen nurkkaosien 40 ja 41 sekid nurkkaosien 36 ja 37 ul-
kopuolinen pinta ja vastaavasti pidityosan 35, sen nurkkaosien 42 ja 43
gsekd nurkkaosien 38 ja 39 ulkopuolinen pinta (kuvio 3). Ndin taivutetun
koteloaihion 30 nurkkaosien 36 ja 37 seki pdityosan 34 nurkkaosien 40 ja
41 ulkopuoliselle pinnalle ja vastaavasti nurkkaosien 38 ja 39 sekd pdaty-
osan 35 nurkkaosien 42 ja 43 ulkopuclisgelle pinnalle johdetaan liima-azinetta
giten, ettd liima-aine peittdd mainitiujen osien ulkopuolisen pinnan pé&-
tyosan 34 ja vastaavasti 35 leikkauksen 44 syvyytti olennaisesti vastaa-
valta leveydeltd. Mainituille ulkopuolisille pinnoille johdettuja liima-
ainerainoja on kuviossa 3 merkitty viitenumerolla 45. Liima-aineen johta-
migen jHlkeen koteloaihion 30 reunasosa 32 ja vastaavasti 33 taivutetaan si-
sifinpdin niitd rajoittavan nuuttauksen a ympdri siten, ettid reunaosien 32
Ja 33 sis¥puolinen pinta tulee vasten pohjaosan 31 sisdpuolista pintaa,
jolloin nurkkaosan 36 ja pHdtyosan 34 nurkkaosan 40 seki nurkkaosan 37 Jja
pddtyosan 34 nurkkaosan 41 ja vastaavasti nurkkaosan 38 ja piityosan 35
nurkkaosan 42 sekd nurkkaosan 39 ja pdityosan 35 nurkkaosan 4% ulkopuoli-
set pinnat liimautuvat kiinni toisiinsa leikkauksen 44 syvyytti vastaaval-
ta leveydeltdidn. Keksinntn mukaisista koteloaihioista 30 valmistetut kote-
lot voidaan toimittaa sellaisinaan koteloiden kidyttidjille, joiden tarvite
see ainoastaan taivuttaa kotelon pdityosat 34 ja 35 ulospdin 90 astetta,
jolloin avonainen ns. nelikulmakotelo on kiyttévalmis (kuvio 4).

Kuvio 5 esittii eriistd toista keksinndn mukaista koteloaihiota, jota on
merkitty yleisesti viitenumerolla 50. Tdllaisesta koteloaihiosta 50 valmis-
tettu kotelo on kansiosalla varustettu kotelo eli ns. kuusikulmakotelo.
Koteloaihiossa 50 on kuvion 2 mukaisesti pohjaosa 51, reunaosat 52 ja 53
seki pdidtyosat 54 ja 55. Nuuttaukset a ja b rajoittavat lisiksi nurkkaosat



56,57,58 ja 59 sek# nuuttaukset ¢ rajoittavat pHityosien 54 ja 55 nurk-
kiin osat 60 ja 61 ja vastaavasti osat 62 ja 63. Pédityosista 54 ja 55 on
leikkauksella 64 poistettu aihiomateriaalia siten, ettd leikkauksen jile
keen puolisuunnikkaan muotoisten pHityosien 54 ja 55 korkeus on kotelon
lopullinen korkeus. Lisdksi leikkaus 64 on mitoitettu siten, ettdi osien 60,
61 ja vastaavasti osien 62,63 leveys h samoin kuin osien 56,57 ja vastaa-
vagti 58,59 leveys h on yhtd suuri kuin valmiin kotelon sivujen korkeus.
Koteloaihiossa 50 on lisdkei kansiosa 65, sen reunaosa 66 sekid piityosat
67 ja 68. Koteloaihion 50 pohjaosan 31 reunaosan 53 ja kansiosan 65 vili-
nen nuuttauvs & toimii valmiin kotelon kansiosan saranataitteena. Nuuttauk-
set a ja b rajoittavat koteloaihion 50 kansiosan puoleisiin nurkkiin nurk-
kaosat 69 ja 70 sekd nuuttaukset ¢ rajoittavat kansiosan piityosien 67 ja
68 nurkkiin osat 71 ja 72. Piityosista 67 ja 68 on leikkaukeella 73 pois-
tettu aihiomateriaalia siten, etti leikkauksen jilkeen pdityosien 67 ja 68
korkeus sekd osien 71 ja 72 sekd osien 69 ja 70 leveys h on kotelon lopul-

linen korkeus.

Kuvion 5 mukaisesta koteloaihiosta 50 valmistetaan kansgiosalla varustettu
kotelo clennaisesti vastaavalla tavalla kuin kuvion 2 mukaisessa suoritus-
muodossa. Koteloaihion 50 pohjaosan 51 pididtyosa 54 ja kansiosan 65 paity-
osa 67 mukaanlukien tietenkin nurkkaosat 56,57 ja 69 seki pohjaosan paity-
osan 54 nurkkaosat 60 ja 61 sek#d kansiosan paityosan 67 nurkkaosa 71 taivu-
tetaan sisdfnpdin niitd rajoittavan nuuttauvksen b ympiri ja vastaavasti poh-
Jaosan pHétyosa 55 ja kansiosan pdityosa 68 mukaanlukien nurkkaosat 58,59

Ja 70 sekd pohjaosan pidtyosan 55 nurkkaosat 62 ja 63 seki kansiosan padty-
osan 68 nurkkaosa 72 taivutetaan sisddnpdin niitd rajoittavan nunttauksen

b ympiri siten, ettd pddtyosien 54 ja 55 sekd vastaavasti pHityosien 67 ja
68 sisdpuolinen pinta tulee vasten pohjaosan 51 Jja vastaavasti kansiosan
65 sisdpuolista pintaa. Tam#n jilkeen koteloaihion 50 nurkkaosien 56 ja 57
ja pohjaosan 51 pdityosan 54 nurkkaosien 60 ja 61 sekd nurkkaosan 69 ja
kansiosan 65 pilityosan 67 nurkkaosan 71 ulkopuoliselle pimnalle ja vastaa-
vasti nurkkaosien 58 ja 59 ja pohjaosan 51 pHityosan 55 nurkkaosien 62 ja
63 sekd nurkkaosan 70 ja kansiosan 65 pi#fityosan 68 nurkkaosan 72 ulkopuoli
selle pinnalle johdetaan liima-ainetta siten, ettd liima-aine peittés mai-

nitut ulkopuoliset pinnat leikkauksen 64 ja vastaavasti leikkauksen 73 gy~
vyyttd vastaavalta leveydeltd. Liima-aineen johtamisen jHilkeen koteloai-
hion 50 pohjaosan 51 reunaosa 52 taivutetaan siti rajoittavan nuuttauksen

a ympdri siten, ettd reunaosan 52 sisdpuolinen pinta tulee vasten pohjaosan

51 sisdpuolista pintaa, jolloin nurkkaosa 56 ja pohjaosan 51 padtyosan 54



nurkkaosa 60 ja vastaavasti nurkkaosa 58 ja pohjaosan 51 pdidtyosan 55 nurk-
kaopa 62 liimautuvat kiinni toisiinsa. Koteloaihion 50 taivuttamista jat-
ketaan taivuttamalla pohjaosa 51 sitd ja reunaosaa 53 rajoittavan nuuttauk-
sen a ympiri giten, ettd pohjaosan 51 sisHdpuolinen pinta tulee vasten reu-
naosan 53 sisdpuolista pintaa, jolloin pohjaosan 51 pdityosan 54 nurkka-
osa 61 ja nurkkasosa 57 ja vastaavasti pohjaosan 51 pdityosan 55 nurkkaosa
63 ja nurkkaosa 59 liimautuvat kiinni toisiinsa. Lopuksi taivutetaan kan-
siosan 65 reunaosa 66 sisdinpdin sitd rajoittavan nuuttaukeen a ympiri si-
ten, ettd reunaosan 66 sisipuolinen pinta tulee vasten kansiosan 65 sisi-
puolista pintaa, jolloin nurkkaosa 69 ja kansiosan 65 p##tyosan 67 nurkka-
osa 71 ja vastaavasti nurkkaosa 70 ja kansiosan 65 pH#Htyosan 68 nurkkaosa
72 liimautuvat kiinni toisiinsa. Koteloaihion 50 taivuttaminen liima-aineen
johtamisen jidlkeen voidaan suorittaa tietenkin mySs esim. siten, ettd reu-
paosat 52,53 ja 66 taivutetaan niiti rajoittavan nuuttauksen a ympiri tai
muills tavoin, kunhan vain huolehditaan siitd, ettd oikeat pinnat liimautu-
vat kiinni toigiinsa. Kuitenkin edelld selitetty tapa on edullisin. Koteloa
kdyttoénotettaessa tarvitsee jdlleen ainoastaan taivuttaa pohjaosan 51
pddtyosat 54 ja 55 ja kansiosan 65 pHidtyosat 67 ja 68 ulospidin niitid rajoit-

tavan nuuttauvksen b ympadri 90 astetta.

Kun valmistetaan koteloita, joihin pakattavat tuotteet eividt vialttEmattid
edellytd kotelolta ehdotonta tiiviyttd, koteloaihiossa 50 voi olla esim.
kuvion 5 mukaiset leikkaukset 74, jotka helpottavat koteloaihion 50 tai-
vuttamista. Vastaavat leikkaukset voidaan tietenkin tehdi myds kuvion 2

mukaiseen koteloaihioon 30,

Keksinnon mukaisilla koteloiaibioilla saavutetaan lukuieia etuja vastaaviin
aikaisemmin kiytettyihin koteloaihioihin n#hden. Yksinkertaisempien taivu-
tusten ansiosta péidstddn koneellisessa liimauksessa suureen tuotantonopeu-
teen. Kotelot voidaan haluttaessa valmistaa tiiviimmiksi tiettyj& pakat-
tavia tuotteita varten, mikid ei ole ollut mahdollista aikaisemmin k&yte-
tyilld koteloiaihioilla ja koteloiden valmistusmenetelmilli., Keksinnén mu-
kaisista koteloaihioigta voidaan valmistas myds matalampia koteloita, kos~
ka toisiinsa kiinniliimattavat pinnat ovat tarpeeksi suuria myts matalan
kotelon koteloaihiossa, ja koska liima-aineen johtaminen mainituille pin-
noille on yksinkertaisten taivutusten ansiosia helppoa. Téten keksinnén mu-
kaisista koteloaihioista voidaan valmistaa esim. 10 mm korkea kotelo lii-

mauksen kiinnipysyvyyteen nihden luotettavalla varmuudella ja tarvittaessa



on mahdollista valmistaa vielikin matalampia koteloita. Keksinnén mukaisi-
na koteloaihioina voivat lis8ksi olla yhtd hyvin p8dllystimittsm&t kuin
nyds sis¥puoliselta pinnaltaan pddllystetyt aihiomateriaalit, koska kote=-
loa valmistettaessa liimataan toisiinga aina kiinniliimattavaksi tarkoi~

tettujen osien ulkopuoliset pinnat.

Edelld on selitetty keksinnin mukaisen koteloaihion erditi edullisia suo-~
ritusmuotoja. Alan ammattimiehelle on tietenkin selvdd, ettd esitettyihin
toteutusmuotoihin voidaan tehdid lukuisia modifikaatioita oheisissa patent-

tivaatimukgigsa mifiritetyn keksinnbllisen ajatuksen puitteisgsa.

Patenttivaatimukset

1. Kartongista, aaltopahvista tai muusta levymiisesti materiaalista oleva
koteloaihio pakattavia tuotteita varten tarkoitettua avonaista tai ksngi-
ogalla varustetiua koteloa varten, jolloin koteloaihio (30) kidsittdd avo-
naisen kotelon ensimm8isiksi kesken##n vastakkaisiksi reunasivuiksi tar-
koitetut osat (34,35), toimsiksi kesken##n vasiakkaisiksi reunasivuiksi
tarkoitetut osat (32,33) seki pohjaksi tarkoitetun osan (31) ja vastaavas-
ti koteloaihio (50) k#sittdi kansiosalla varustetun kotelon pohjaosan ja
kansiosan ensimmiisiksi keskenilin vastakkaisikgi reunasivuiksi tarkoitetut
pohjacsan osat (54,55) ja kansiosan osat (67,68), pohjaosan toisiksi kes-
keniin yhdensuuntaisiksi reunasgivuiksi tarkoitetut osat (52,53) sekd kan-
siosan reunasivuksi tarkoitetun osan (66), tunne t tu siiti, ett:
avonaisen kotelon ensimmédisiksi keskendin vagtakkaisikei reunasivuiksi tar-
koitetuista mainitun koteloaihion (30) mainituista osista (34,35) ja vas-
taavasti kansiosalla varustetun kotelon pohjaosan ja vastaavasti kansiogan
ensimméisiksi kesken#éin vastakkaisiksi reunasivuiksi tarkoitetuista maini-
tun koteloaihion (50) pohjaosan mainituista osista (54,55) ja vastaavasti
kansiosan mainituista osista (67,68) on poistettu leikkauksella (44) ja
vastaavasti leikkauksella (64,73) aihiomateriaalia siten, etti mainituiksi
ensimméisiksi reunasivuiksi tarkoitettuihin mainittuihin avonaisen kotelon
koteloaihion (30) osiin (34,35) ja vastaavasti mainittuihin kansiosalla va-
rustetun kotelon koteloaihion (50) osiin (54,55;67,68) muodostuvien puoli~
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suunnikkaan muotoisten osien (34,35) ja vastaavasti puolisuunnikkaan muo-

toisten osien (54,55;6768) korh?us (n) seki mainittuihin puolisuunnikkaan
N\t

muotoisiin osiin (34,35) viigtoilla taitteilla (c) rajoittuvien olennai-

dsestl kolmlonmuotoisten osien (40,41,42,43) Ja vastaavasti mainittuihin

'puolisuunnikkaan'muotoisiin ogiin (54,55;67,68) viietoilla taitteilla (c¢)

rajoittuv1en ‘olennaisesti kolmionmuotoisten osien (60,61,62, 63;71,72) leve~
ys g&l‘g;’yhta suuri kuin valmiin kotelon korkeus.

.
2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen koteloaihio, tunne t tu siiti,
ettd avonaisen kotelon mainitun koteloaihion (30) nurkkaosien (36,37,38,39)
ja vastaavasti kansiosalla varustetun kotelon mainitun koteloaihion (50)
pohjaosan nurkkaosien (56,57,58,59) ja kansiosan nurkkaosien (69,70) le-
veys (h) on yhti suuri kuin valmiin kotelon korkeus,
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Merkitse hekemusjulkaisun (esim. saksal. Offenlegungsschrift) numeron

eteen H ja vastaavasti kuulutus- ja patenttijulkaisun numeron eteen K ja P.

Hek. nio 2% 36 23

Viitejulkaisuje ~ AnfOrds publikationer

Julkisia suomalszisia patenttihakemuksia: - Offentliga finska patentansdkningar:

Hekemus-, kuulutus— ja patenttijulkaisuja: - Ansékningspublikationer, utligg-

nings~ och patentskrifter:

Suomi - Finland

Iso-Britannia - Storbritannien

Norja - Norge

Ranske ~ Frankrike

Ruotsi - Sverige

Saeksa ~ BRD - Tyskland

Sveitsi ~ Schweiz

Tanska - Danmark

usa P _2.85/ 209 [ 229-31)

. Muite julkaisuja: - Andra publikationer:
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