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Die Erfindung bezieht sich auf eine Presse zum Herstellen eines gestuften Formkérpers aus
Pulver mit einem einen Oberbaren und einen Unterbdren aufnehmenden Pressenrahmen, mit
einem Presseneinsatz, der einen im Pressenrahmen abgestitzten Grundkérper und ein im
Grundkdrper in Richtung des Pressenhubes verschiebbar gelagertes, (iber je einen Kupplungs-
kopf an den Ober- und an den Unterbaren anschlieBbares Gestell fur einen Matrizenhalter und
fur gegenlber dem Matrizenhalter verschiebbare, mit Endanschldagen zusammenwirkende
Stempeltrager aufweist, und mit Stelltrieben zum Verschieben der Stempeltrager.

Das Pressen von Formk&rpern aus Pulver, beispielsweise zur pulvermetallurgischen Herstel-
lung von Werkstlicken, erfolgt mit Hilfe von Prewerkzeugen, die Stempel umfassen, mit deren
Hilfe das Pulver in einer Matrize zu einem Formling gepreft wird. Die Form und Anzahl der
Stempel hangt von der geometrischen Form des zu pressenden Formkérpers ab, so dald unter-
schiedliche Formkd&rper unterschiedliche Prelwerkzeuge bedingen. Um den Werkzeugwechsel
zu erleichtern, ist es bekannt (DE 101 35 523 C2), fir die zum Einsatz kommende Presse einen
Presseneinsatz mit den jeweils bendtigten PreBwerkzeugen vorzusehen. Dieser Presseneinsatz
weist ein Uber je einen Kupplungskopf an den Ober- und an den Unterbdren der Presse an-
schlieBbares Gestell auf, das in einem Grundkdrper axial verschiebbare Fuhrungssédulen be-
sitzt, die durch den Kupplungskopf fur den Unterbdren und einen Matrizenhalter rahmenartig
verbunden sind. Entlang der Fihrungssaulen sind Stempeltréger verschiebbar gelagen, die sich
tber Endanschlage am Grundkérper abstitzen und von diesen Endanschldgen weg mit Hilfe
von Stellzylindern gegeniber dem Matrizenhalter verlagert werden kénnen, um beispielsweise
die vom Matrizenhalter aufgenommene Matrize mit Pulver zu beflllen. In der Pref3stellung
liegen die Stempeltréger an ihren Endanschldgen an, so da? die vom Oberbéren tber wenigs-
tens einen Stempel eines am Kupplungskopf fur den Oberbdren abgestiitzten Stempeltragers
aufgebrachten PrefRkrafte Ober die Stempel der am Grundkdrper abgestitzten Stempeltréger
auf den Grundkdrper und uber diesen auf den Pressenrahmen abgetragen werden kénnen. Die
Endanschlage fur die Stempeltrager kénnen dabei ber Stelltriebe entsprechend der Abstufung
des zu pressenden Formkérpers eingestellt werden. Zu diesem Zweck ist es bekannt
(EP 1 422 050 A2), in Verstellrichtung verlaufende Gewindetriebe vorzusehen, die iber Winkel-
getriebe angetrieben werden. Da der Presseneinsatz alle fir ein Pressen eines Formkérpers
erforderlichen PreRwerkzeuge aufnimmt, kann zum Umristen einer Presse flr die Herstellung
eines unterschiedlichen Formkdrpers der hiefiir notwendige Werkzeugsatz in einem entspre-
chenden Presseneinsatz vorbereitet werden, so dal} lediglich die Presseneinsdtze mit den
unterschiedlichen Werkzeugsatzen ausgewechselt werden miissen. Trotz der vorbereiteten, mit
den jeweils erforderlichen Prefwerkzeugen versehenen Presseneinséatze bleibt jedoch die
Umrustung der Presse aufwendig, weil die hydraulischen Verbindungen zur Beaufschlagung
der Hydraulikzylinder fur die Verstellung der Stempeltrager und die elektrischen Anschlisse fur
die Uberwachungs- und Steuerungseinrichtungen dieser Stelltriebe erst nachtréglich vorge-
nommen werden kénnen.

Um nicht bei jedem Wechsel der Werkzeugséatze auch die hydraulischen Verbindungen zur
Beaufschlagung der Hydraulikzylinder fur die Stempeltrdger und die elektrischen Anschliisse fur
die Uberwachungs- und Steuereinrichtungen neu vornehmen zu miissen, wurde bereits vorge-
schlagen (EP 0 629 496 A1), die Hydraulikzylinder in der Presse vorzusehen und deren an den
Stempeltragern angreifende Kolbenstangen zu teilen und die Teile mit einer I6sbaren Kupplung
zu verbinden, so daR zum Wechsel der Stempeltrdger lediglich die mechanische Kupplung
zwischen den Kolbenstangenteilen geldst zu werden braucht. Nachteilig bei dieser bekannten
Konstruktion ist allerdings, daR® aufgrund der Zuordnung der Stelltriebe zur Presse auf einen
auswechselbaren Presseneinsatz mit allen Stempeltrdgern verzichtet werden muf3.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Presse zum Herstellen eines gestuften
Formkérpers aus Pulver der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, da das Lésen und
Anschliefen von Steuer- und Versorgungsleitungen zwischen der Presse und dem Pressenein-
satz entfallen kann, ohne auf einen austauschbaren Presseneinsatz mit allen Stempeltragern
verzichten zu missen.
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Die Erfindung st die gestelite Aufgabe dadurch, dal} die Stelltriebe fir die Stempeltrager dem
Pressenrahmen seitlich neben dem Presseneinsatz zugeordnet und Ober I16sbare Kupplungen
mit den zugehdrigen Stempeltrdgern antriebsverbunden sind.

Da zufolge dieser Malinahmen die Stelltriebe flr die Stempeltrdger dem Pressenrahmen zuge-
ordnet sind, und zwar seitlich neben dem auswechselbaren Presseneinsatz, wird das Auswech-
seln des Presseneinsatzes durch die dem Pressenrahmen zugeordneten Stelltriebe nicht beein-
trachtigt, so dall die Vorteile einer solchen Zuordnung der Stelltriebe zum Pressenrahmen
genitzt werden kénnen, ohne auf einen auswechselbaren Presseneinsatz verzichten zu mus-
sen. Das Wechseln des Presseneinsatzes wird somit durch die an den Stelltrieben verbleiben-
den Leitungen zur Energieversorgung und zur Steuerung erheblich erleichtert. Trotzdem bleibt
die Steuerungsmdglichkeit der Stempeltrdger uneingeschrénkt erhalten, weil die dem Pressen-
rahmen zugehérigen Stelltriebe mit den zugehérigen Stempeltragern des jeweiligen Pressen-
einsatzes Ober Kupplungen in Antriebsverbindung stehen. Diese I16sbaren Kupplungen bedurfen
keines besonderen Konstruktionsaufwandes, weil ja lediglich eine mechanische Antriebsverbin-
dung zwischen dem jeweiligen Stempeltrager und dem zugehdérigen Stelitrieb herzustellen ist.

Besonders giinstige Konstruktionsverhéltnisse ergeben sich in diesem Zusammenhang, wenn
die i6sbaren Kupplungen fir die Stelltriebe der Stempeltrdger eine gemeinsame mit der Kupp-
lungsrichtung zwischen den Béaren und den Kupplungsképfen des Gestells tbereinstimmende
Kupplungsrichtung aufweisen, da in diesem Fall mit dem Einfihren des Presseneinsatzes in
den Pressenrahmen alle notwendigen Kupplungsverbindungen zugleich durchgefihrt werden
konnen. Wegen der Stellwege in Richtung des Pressenhubes ergibt sich in vorteilhafter Weise
eine Kupplungsrichtung quer zum Pressenhub.

Neben den Stempeltrdgern kénnen die den einzelnen Stempeltrdgern zugeordneten Endan-
schlage ebenfalls mit Hilfe von im Pressenrahmen vorgesehenen Antrieben verstellt werden. Zu
diesem Zweck werden die den einzelnen Stempeltrdgern zugeordneten Endanschlage jeweils
gemeinsam mit Hilfe eines Gber ein Winkelgetriebe antreibbaren Gewindetriebes verstellt, wobei
die Winkelgetriebe fur die den einzelnen Stempeltrdgern zugehoérigen Gewindetriebe tber
Kupplungen an im Pressenrahmen. vorgesehenen Antriebe fir die Gewindetriebe angreifen.
Weist der Presseneinsatz ein Gestell mit im Grundkérper axial verschiebbar gelagerten, mitein-
ander durch den Kupplungskopf fir den Unterbdren und den Matrizenhalter rahmenartig ver-
bundene Fiihrungssaulen fiir die Stempeltréager auf, so kénnen die Gewindetriebe den Endan-
schlagen zugehorige Gewindemuttern und mit den Gewindemuttern zusammenwirkende, auf
den Flhrungssédulen verschiebbar gelagerte, am Grundkérper unverschiebbar abgestitzte
Gewindehilsen umfassen, so daB die Gewindemuttern der jeweils einem Stempeltrdger zuge-
horigen Endanschldge Uber einen gemeinsamen Zahnkranz angetrieben werden kénnen, der
mit den angetriebenen Gewindemuttern in einer Stellplatte axial unverschiebbar gehalten wird.
Mit der Schraubverstellung der Gewindemuttern entlang der Gewindehilsen wird somit die
Stellplatte verlagert, in der die Gewindemuttern und der Zahnkranz drehbar gehalten sind, was
eine entsprechende Verstellung der Endanschldge fir die Stempeltrdger gegenuber dem
Grundkorper ergibt. Die axiale Verlagerung der Stellplatte mit dem Zahnkranz bedingt eine
entspreche Anpassung des Zahnkranzantriebes. Dies kann mit einfachen konstruktiven Mitteln
dadurch erreicht werden, dal der Zahnkranz tber ein Zahnrad angetrieben wird, das auf einer
mit dem Winkelgetriebe des dem jeweiligen Stempeltrager zugehdrigen Gewindetriebes ver-
bundenen Welle undrehbar aber axial verschiebbar gelagert ist. Diese axiale Verschiebbarkeit
des Antriebszahnrades fur den Zahnkranz auf der Antriebswelle stellt diese Anpassung sicher.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemafe Presse zum Herstellen eines gestuften Formkoérpers aus Pulver
ausschnittsweise in einer Vorderansicht ohne Presseneinsatz,

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung der Presse, jedoch mit Presseneinsatz,

Fig. 3 den Presseneinsatz in einem Schnitt nach der Linie IlI-lll der Fig. 2 in einem gréReren
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Malstab,
Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3 in einem gréReren MaRstab,
Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 4 und
Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 5 in einem gréReren MaRstab.

Wie den Fig. 1 und 2 entnommen werden kann, weist die dargestelite Presse einen Pressen-
rahmen 1 mit einem Oberbédren 2 und einem Unterbaren 3 auf, die Anschlul3képfe 4 fir einen
Presseneinsatz 5 tragen. Die mit diesen AnschluRképfen 4 zusammenwirkenden Kupplungs-
képfe 6 des Presseneinsatzes 5 sind mit einer hinterschnittnen Aufnahmenut fur die Anschluf3-
képfe 4 versehen, so dal} der Presseneinsatz 5 quer zum Pressenrahmen 1 in Langsrichtung
dieser hinterschnittenen Aufnahmenuten zwischen den Béaren 2 und 3 in die Presse eingescho-
ben werden kann. Der Presseneinsatz 5 umfaf}t ein Gestell aus Fihrungsséulen 7, die mitein-
ander durch den Kupplungskopf 6 fir den Unterbaren 3 und durch einen Matrizenhalter 8 zu
einem Rahmen verbunden sind, der in einem Grundkdrper 9 axial verschiebbar gelagert ist. Der
Grundkorper 9 stitzt sich in der Einbaulage des Presseneinsatzes 5 auf einem dem Pressen-
rahmen 1 zugehérigen Widerlager 10 ab, wobei das Wechseln des Presseneinsatzes 5 durch
dem Grundkoérper 9 zugehdrige Laufrollen 11 erleichtert wird, mit deren Hilfe der Pressenein-
satz 5 entlang von rahmenseitigen Schienen 12 verfahren werden kann.

Auf den Fihrungssdulen 7 sind Stempeltrdger 13, 14 verschiebbar gelagert, die sich in der
Prefistellung auf Endanschldgen 15 abstutzen. Wahrend die der Unterseite der Matrize und
damit des Matrizentrdgers 8 zugeordneten Trager 13 fur mit der Matrize zusammenwirkende
Unterstempel Ober die Endanschldge 15 am Grundkérper 9 abgestitzt sind, erfolgt die Abstat-
zung der Stempeltréger 14 fir die oberen Stempel am Kupplungskopf 6 des Presseneinsatzes
5 fur den Oberbaren 2. Die Endanschlage 15 sowohl fur die unteren Stempeltrdger 13 als auch
fur die oberen Stempeltrdger 14 sind verstellbar gelagert. Zu diesem Zweck durchsetzen die
Fihrungsséulen 7 Gewindehiilsen 16, die in axialer Richtung am Grundkérper 9 bzw. am Kupp-
lungskopf 6 fur den Oberbédren 2 abgestitzt sind. Die Endanschldge 15 selbst werden durch
Gewindemuttern gebildet, die schraubverstellbar auf den Gewindehlilsen gelagert sind. Wie
sich insbesondere aus den Fig. 4 und 5 ergibt, sind die als Gewindemuttern ausgebildeten
Endanschldge 15 mit Zahnrédern 17 versehnen, die mit einem gemeinsamen Zahnkranz 18
kdmmen. Da die Endanschlage 15 mit den Zahnradern 17 und dem gemeinsamen Zahnkranz
18 fur jeden Stempeltrdger 13 bzw. 14 in einer Stellplatte 19 axial unverschiebbar gehalten
sind, werden durch ein Antreiben des gemeinsamen Zahnkranzes 18 die Endanschlage 15 fur
den jeweiligen Stempeltrager 13 bzw. 14 entlang der gegeniiber den Filhrungsséulen 7 drehfest
gehaltenen Gewindehilsen 16 verlagert.

Zum Antreiben des jeweiligen Zahnkranzes 18 dient ein am Grundkoérper 9 angeordnetes Win-
kelgetriebe 20, das Uber eine Kupplung 21 an einen dem Pressenrahmen zugehdrigen Antrieb
22 angeschlossen werden kann. Da von den den einzelnen Stempeltragern 13 bzw. 14 zuge-
ordneten Winkelgetrieben 20 Wellen 23 ausgehen, auf denen Zahnréder 24 drehfest, aber axial
verschiebbar gelagert sind, kénnen Ober diese zusammen mit einem Zwischenrad 25 in der
zugehdérigen Stellplatte 19 vorgesehenen Zahnrader 24 die Endanschldge 15 den jeweiligen
Anforderungen entsprechend der Héhe nach eingestellt werden.

Die beispielsweise zum Befillen der Matrize mit Pulver notwendige axiale Verlagerung der
Stempeltrager 13, 14 von den Endanschldgen 15 weg erfolgt Giber Stelltriebe 26 die jedoch
nicht dem Presseneinsatz 5, sondern dem Pressenrahmen 1 zugehéren, wie dies vor allem der
Fig. 1 entnommen werden kann. Diese Stelltriebe 26 sind mit Kupplungen 27 fir die einzelnen
Stempeltrager 13 bzw. 14 versehen, die entsprechend der Fig. 6 mit Kupplungsanséatzen 28 in
den Kupplungen 27 festgeklemmt werden. Zu diesem Zweck bilden die Kupplungen 27 eine
Aufnahme 29 fir die Kupplungsansétze 28 der Stempeltrager 13 bzw. 14 mit einem Klemmzy-
linder 30, dessen Kolben 31 zur Klemmung der Kupplungsansétze 28 in den Aufnahmen 29
gegen die Kraft einer Rickstellfeder beaufschiagt werden kann. Da die Aufnahmen 29 parallel
zu den hinterschnittenen Nuten der Kupplungskdpfe 6 des Presseneinsatzes 5 verlaufen, kén-
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nen die Kupplungsansatze 28 der Stempeltrager 13, 14 beim Einsetzen des Presseneinsatzes
5 zwischen den Ober- und Unterbéren 2, 3 in die Kupplungen 27 eingefuhrt und festgeklemmt
werden, um anschliefend die Stempeltrdger 13, 14 entlang der Fihrungssédulen 7 uber die
Stelltriebe 26 zu verstellen. Die Stelitriebe 26 selbst sind als Stellzylinder 32 ausgebildet, deren
Kolbenstangen 33 die Kupplungen 27 tragen.

Aufgrund der Anordnung der Stelltriebe 26 im Bereich des Pressenrahmens 1 brauchen die
Steuer- und Versorgungsleitungen fiir die Stelltriebe 26 bei einem Wechsel des Presseneinsat-
zes 5 nicht abgezogen bzw. angeschlossen zu werden, was den Arbeitsaufwand fir den Wech-
sel eines Presseneinsatzes 5 verringert. Aulerdem wird die Konstruktion des Presseneinsatzes
5 vereinfacht, und zwar mit dem Vorteil, dal} die Stelltriebe 26 fur unterschiedliche Pressenein-
satze 5 genitzt werden kénnen. Ahnliche Vorteile ergeben sich auch fur den Antrieb 22 zur
Verstellung der Endanschlage 15 fir die Stempeltrdger 13, 14, weil diese Antriebe 22 dem
Pressenrahmen 1 zugeordnet sind und beim Wechsel des Presseneinsatzes 5 Giber Kupplun-
gen 21 mit den Winkelgetrieben 20 verbunden werden, so daB auch die Einstellung der Endan-
schlage Gber Antriebe 22 aulerhalb der Presseneinsétze 5 erméglicht wird. Selbstversténdlich
ist aber eine solche Einstellung der Endanschlage 15 auch innerhalb des Presseneinsatzes 5
moglich, insbesondere wenn hiefiir von Hand aus betatigbare Stelltriebe vorgesehen sind.

Patentanspriche:

1. Presse zum Herstellen eines gestuften Formkérpers aus Pulver mit einem einen Oberba-
ren und einen Unterbaren aufnehmenden Pressenrahmen, mit einem Presseneinsatz, der
einen im Pressenrahmen abgestutzten Grundkorper und ein im Grundkérper in Richtung
des Pressenhubes verschiebbar gelagertes, Uber je einen Kupplungskopf an den Ober-
und an den Unterbéren anschlieBbares Gestell fir einen Matrizenhalter und fur gegeniber
dem Matrizenhalter verschiebbare, mit Endanschldgen zusammenwirkende Stempeltrager
aufweist, und mit Stelltrieben zum Verschieben der Stempeltrdger, dadurch gekennzeich-
net, dal die Stelltriebe (26) fur die Stempeltrager (13, 14) dem Pressenrahmen (1) seitlich
neben dem Presseneinsatz (5) zugeordnet und uber I6sbare Kupplungen (27) mit den zu-
gehorigen Stempeltragern (13, 14) antriebsverbunden sind.

2. Presse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dad die I6sbaren Kupplungen (27) fur
die Stelitriebe (26) der Stempeltrager (13, 14) eine gemeinsame mit der Kupplungsrichtung
zwischen den Baren (2, 3) und den Kupplungsképfen (6) des Gestells tibereinstimmende
Kupplungsrichtung aufweisen.

3. Presse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die den einzelnen Stempel-
tragern (13, 14) zugeordneten Endanschléage (15) jeweils gemeinsam mit Hilfe eines Uber
ein Winkelgetriebe antreibbaren Gewindetriebes verstellbar sind und da die Winkelgetrie-
be (20) fir die den einzelnen Stempeltragern (13, 14) zugehdrigen Gewindetriebe Uber
Kupplungen (21) an im Pressenrahmen (1) vorgesehene Antriebe (22) fir die Gewindetrie-
be angreifen.

4. Presse nach Anspruch 3 mit einem Presseneinsatz, dessen Gestell im Grundkérper axial
verschiebbar gelagerte, miteinander durch den Kupplungskopf fir den Unterbdren und den
Matrizenhalter rahmenartig verbundene Fiihrungssaulen fur die Stempeltrager aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daBl die Gewindetriebe den Endanschlégen (15) zugehdrige Ge-
windemuttern und mit den Gewindemuttern zusammenwirkende, auf den Fihrungsséaulen
(7) verschiebbar gelagerte, am Grundkérper (9) unverschiebbar abgestitzte Gewindehul-
sen (16) umfassen, daB die Gewindemuttern der jeweils einem Stempeltrager (13, 14) zu-
gehdrigen Endanschlége tber einen gemeinsamen Zahnkranz (18) antreibbar sind, der mit
den angetriebenen Gewindemuttern in einer Stellplatte (19) axial unverschiebbar gehalten
ist.
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5. Presse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dald der Zahnkranz (18) tber ein Zahn-
rad (24) antreibbar ist, das auf einer mit dem Winkelgetriebe (20) des dem jeweiligen
Stempeltrager (13, 14) zugehorigen Gewindetriebes verbundenen Welle (23) undrehbar,
aber axial verschiebbar gelagert ist.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen




P>

Blatt: 1

. . AT 502 360 B1 2007-05-15
osterreichisches

patentamt

Int. CL®:  B30B 11/02 (2006.01)

FIG.1 ,
=
/4
21
~ T7T 29
26~~—\\o T | 26
27 27
26— —26
27/ %‘27
I 1
27 gl —27
26— (26
271 27
26— Lj——AT 26
1 O\i ° ° 10
12— —12
27 —27
26— —26
27— G I & ¢
26— 7 —26




> ssterreichisches AT 502 360 B1 2007-05-15
V patentamt

Blatt: 2 Int. CL°:  B30B 11/02 (2006.01)
FIG.2 )
T—— m
5 = °
= o L +15
15 B 14
r LD |
16— —14 5
}— 8
134 [
164 ~26
] 13
= = S T
111 === R
101 19 [+ 11
12— 19
27 P 12
13— | _Lf 26
16; ! “:1,—3__27
T o
; 5/? 10 |1 126
) ] 7
I
i
4 3




AT 502 360 B1 2007-05-15

osterreichisches
l/ patentamt

Int. CL.®:  B30B 11/02 (2006.01)

Blatt: 3
_ 20
6 — 7 /o
15 S~ — 2
14— .
———23
15 ' 19
15
16 ~16
14 10
5—
7
s— G, T
1 ‘ 16 19
13
AN 23
15- \
13 | . 20 21
W hf5//__11_’
e N
] il ,IL:===:.f\.>22
16 ' F\J 21
) 23 20
y 19
13 23
/5 19
FIG.3




AT 502 360 B1 2007-05-15

v osterreichisches
—\ patentamt

Blatt: 4 Int. CL®:  B30B 11/02 (2006.01)

N
..... -~ N
™
N
w0
A
N
I
~
// ©
AT
©
\ A o]
4 \ .
\\. > \ ’
N &l NN
7777 N S

17.

- SN

FIG.4




. . AT 502 360 B1 2007-05-15
Osterreichisches
Y patentamt

Blatt: 5 Int. CL®:  B30B 11/02 (2006.01)

FIG.5
T—23
3
&//24
| 521
ii i_‘__:: -
L
\ i
20 21

N

/ ()]

Y Sy

<5 KL NNNNAN]

N
5 N\

™16

NN

Wrmll N \ | w
m_ w N mm MW// /W SO Mw\/\\/ \ N ////w/\ /.\%\/ ///\rvw///é
™ w0 M’ 0 MN N
A ~~ A ot ™ ™ ™~




AT 502 360 B1 2007-05-15

v osterreichisches
—\ patentamt

Blatt: 6 Int. CL°:  B30B 11/02 (2006.01)

FIG.6

~ R

V) SN\ K

G, \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\b

. B

0000 00000000 00 m0smwmss 2

{7

]
I

/

~— /% Y \\hb\\\\\\ A,
™ N
S oo sl bw
% @\\\T\\\Y\\ &
SIS N
~ \ / < 1
Q &




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

