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(54) DRAGIERTROMMEL

(57) Eine Dragiertrommel (10), deren Drehachse (A) zumindest annéhernd waagerecht ist, hat
einen zumindest annahernd zylindrischen Rumpf (12) und zwei sich an je eine Seite des Rumpfes
anschlieRende, zumindest annahernd kegelstumpfférmige Stirnwandabschnitte (14). Diese
Stirnwandabschnitte (14) erstrecken sich in dem vom Rumpf (12) umschlossenen Raum hinein
und enden in Ringzonen (16), deren axialer Abstand (C) voneinander erheblich kleiner ist als die
Breite (B) des Rumpfes (12). Damit wird erreicht, daf3 das Dragiergut sich zwischen den
kegelstumpfformigen Stirnwandabschnitten (14) verspreizt, wodurch Reibungskréfte entstehen,
die zusatzlich zu den durch die Schwerkraft hervorgerufenen, bei bekannten Dragiertrommein
allein wirksamen Reibungskraften bestrebt sind, das Dragiergut bei der Drehung der Trommel
nach oben mitzunehmen. Das Dragiergut gelangt infolgedessen bei gegebener
Drehgeschwindigkeit der Dragiertrommel weiter und vor allem gleichmaRiger nach oben, um
dann schlieBlich herabzurieseln. Fig.3
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Beschreibung
Dragiertrommel

Anwendungsgebiet der Exrfindung:

Die Erfindung betrifft eine Dragiertrommel, deren Drehachse
zumindest anndhernd waagerecht ist, mit einem zumindest an-
ndhernd zylindrischen Rumpf und zwei sich an je eine Seite des

Rumpfes anschlieBenden, zumindest anndhernd kegelstumpffdrmi-

' gen Stirnwandabschnitten.

Charakteristik der bekannten technischen Lasungen:
In solchen Dragiertrommeln wird Dragiergut wie Granulat,

Pellets, Tabletten oder auch Saatgut mit einem oder mehren
Uberzligen versehen, indem eine fliissige Uberzugsmasse auf das
Dragiergut aufgespritht oder in das Dragiergut eingespriiht
wird, wdhrend dieses von der sich drehenden Dragiertrommel in
Bewegung gehalten wird. Dabei wird angestrebt, daB sich auf
allen Partikeln des Dragierguts Uberzilige von gleichméBiger-Be—
schaffenheit, vorallem von gleichm&Biger Dicke und Dichte,
bilden. Diese Eigenschaften sind beispielsweise bei solchen
oral anwendbaren Arzneimitteln von Bedeutung, die gegen Magen-
saft resistent sein miissen, damit sie ihre Wirkstoffe erSt im

Darm freigeben.

Die Wahrscheinlichkeit} daf sich auf allen Partikeln des Dra-

giergutes gleiqhméBige Uberzlige bilden, ist dann am grdB8ten,

wenn die einzelnen Partikel bei der Drehung der Dragiertrom-

" mel in regelmdBiger Folge ilibereinander hinwegrollen. Es muB

also dafiir gesorgt werden, daf die einzelnen Partikel des
Dragiergutes von der sich drehenden Trommel im wesentlichen
gleichmdBig {iber eine bestimmte Strecke nach oben mitgenommen
und dann freigegeben werden} so daB sie wieder nach unten

rieseln k&nnen.
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Es sind Dragiertrommeln der eingangs beschriebenen Gattung be-
kannt, beispielsweise aus der US-PS 3 874 092, bei denen sich
an einen zylindrischen Rumpf beiderseits je ein sich kegel-
stumpffdrmig axial nach auBen verjiingender Stirnwandabschnitt
anschlieft. In solchen Dragiertrommeln wird das Dragiergut im
allgemeinen nur dann geniigend krdftig und zugleich schonend in
Bewegung versetzt, wenn an der Innenseite des Rumpfes Schika-
nen ausgebildet sind, die das Dragieigut auch bei mdBigen
Drehgeschwindigkeiten der Dragiertrommel daran hindern, an der
Innenseite des Rumpfes abwdrts zu rutschen. Solche Schikanen
kdnnen jedoch das Reinigen der Dragiertrommel wesentlich er-
schweren, vorallem wenn es sich um Schikanen wechselnder Form
oder Anordnung handelt, mit denen die Durchmischung des Dra-

giergutes gefbrdert werden soll.

Entsprechendes gilt auch flir kugel- oder zwiebelfdrmige Dra-

giertrommeln, wie sie ebenfalls aus der US-PS 3 874 092 be-
kannt sind.
Ziel der Erfindung:

Der Erfindung liégt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine Dra-
giertrommel derart auszugestalten, daB sie mit nur schwach
ausgebildeten, leicht zu reinigenden Schikanen, vorzugsweise
abef ohne jegliche Schikane dem gesamtenvin iﬁr enthaltenen
Dragiergut eine regelm&fige rollende oder rieselnde Bewegung

erteilen vermag. .
Darlegung des Wesens der Erfindung:

Die Aufgabebist bei einer Dragiertrommel der eingangs be-
schriebenen Gattung erfindungsgemdf dadurch geldst, daB die
beiden kegelstumpffdrmigen Stirnwandabschnitte sich in den vom

Rumpf umschlossenen Raum hineinerstrecken.

Damit wird erreicht, daB das Dragiergut sich zwischen den
kegelsfumpffbrmigen Stirnwandabschnitten verspreizt, wodurch
Reibungskrédfte entstehen, die zusdtzlich zu den durch die
Schwerkraft hervorgerufenén, bei bekannten Dragiertrommeln
allein wirksamen Reibungskrdften bestrebt sind, das Dragiergut.

bei der Drehung der Trommel nach oben mitzunehmen. Das
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Dragiergut gelangt infolgedessen bei gegebener
Drehgeschwindigkeit der Dragiertrommel weiter und vorallem
gleichm&Biger nach cben, um dann schlieBlich herabzurieseln,
und zwar teilweise wie bei bekannten Dragiertrommeln {iber das
von unten heraufkommende Dragiergut hinweg und zum anderen
Teil Uber die erfindungsgemd&B nach innen ragenden
kegelstumpffdrmigen Stirnwandabschnitte hinweg. Dadurch, daB
stidndig ein Teil des Dragiergutes iiber die nach innen ragenden
Stirnwandabschnitte hinwegrieselt, wird zusdtzlich ein
Mischeffekt erzielt, der ebenfalls dazu beitrdgt, daB alle
Partikel des Dragiergutes besonders gleichmdBige Uberzlge
erhalten. Da auf jegliche Schikane verzichtet werden kann,
148t sich auch die Gefahr, daB8 die Uberzilige beschddigt werden,

besonders gering halten.

Die erfindungsgemédBe Dragiertrommel hat den weiteren Vorteil,
daB sie im Vergleich mit bekannten Dragiertrommeln der ein-
gangs beschriebenen Gattung von gleichem Rumpfdurchmesser und
gleicher axialer Gesamtbreite eine gr&Bere Menge Dragiergutes
aufnehmen und in der beschxiébenen Weise gleichmdBig verar-

beiten kann.

. Bei-bevorzugten Ausfiihrungsformen der erfindungsgemdBen Dra-

giertrommel enden die beiden kegelstumpffdrmigen Stirnwand-
abschnitte in Ringzonen, deren axialer Abstand voneinander 30
bis 70%, vorzugsweise 45 bis 55%, der Breite des Rumpfes be-
trdgt. Der vom Rumpf umschlossene Innenraum der Dragiertrommel
erhilt also durch die erfindungsgemd8 nach innen gezogenen
kegelstumpffdrmigen Stirnwandabschnitte eine erhebliche Ein-

schniirung.

Der Durchmesser der Ringzonen betrdgt zweckmiBigerweise 30 bis

70%, vorzugsweise 45 bis 55%, des Durchmessers des Rumpfes.

Die Kegelwinkel der Stirnwandabschnitte (gemessen zwischen

zwel in einer gemeinsamen axialen Ebene einander diametral
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gegeniiberliegenden Mantellinien) betragen zweckmédBigerweise 60

- bis 120°, vorzugsweise 80 bis 100°.

An die Ringzonen kann sich je ein Endabschnitt anschlieBen,

5 der sich axial nach auBen kegelstumpffdrmig verjlingt. Solche
Endabschnitte erleichtern in bekannter Weise das Einfiillen des
Dragiergutes und verhindern,'daﬁ Partikel einer ungleichmdBig
eingebrachten Fiillung beim Anlaufen der Dragiertrommel nach
auBen gelangen. Im Hinblick auf das normale Betriebsverhalten

10 der erfindungsgemiBen Dragiertrommel sind solche Endabschnitte

i} \ allerdings nicht erforderlich, da es selbst bei starker Dra-

(:g giergutfiillung kaum vorkommt, daB ein Partikel des Dragier-
gutes von einer der Ringzonen derart abprallt, daB8 es nach
auBen springen k&nnte.

15 Ausfiithrungsbeispiele:

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden anhand
schmematischer Zeichnungen beschrieben. Es ieigt:
Fig.l eine Stirnansicht einer Dragieranlage mit einer erfin —
dungsgemdBen Dragiertrommel,
20 Fig.2 die zugehdrige Draufsicht,
' Fig.3 den Schnitt III-III in Fig.l und
Fig.4 ein abgewandeltes Ausfuhrungsbelsplel in einem der
B - v Fig.3 entsprechenden Teilschnitt.
/
<:> 25 Die in Fig.1l bis 3 dargeéﬁellte Dragiertrommel 10 ist um eine
waagerechte Drehachse A drehbar, hat einen zylindrischen Rumpf
12 von der Breite B sowie zwei ringfdrmige Stirnwandabschnitte
14, die in je einexr zﬁr Drehachse A koaxialen Ringzone 16
enden. Dié beiden:Ringzonen 16 haben voneinander einen axialen
30 Abstand C, der erheblich kleiner als die Breite B des Rumpfes
. ist; gemdB Fig.3 ist der Abstand C ungefdhr halbsogroB8 wie die
Breite B.‘Die'Ringzonen 16 haben einen Durchmesser E, der
‘gemdB Fig.3 etwa halbsogroB ist wie der Durchmesser D des
~ Rumpfes 12. Der Kegelwinkel ¢{ der Stirnwandabschnitte 14
35 betrdgt gemdB Frig.3 etwa 100°.
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An die beiden Ringzonen 16 schlieBt sich je ein Endabschnitt
18 an, der sich kegelstumpff8rmig axial nach auBen verjingt

und mit einem Flansch 20 endet.

Das Vorstehende gilt im wesentlichen auch fir dés in Fig.4
dargestellte Ausfliihrungsbeispiel. Hier ist der Rumpf 12 jedoch
nur anndhernd zylindrisch, denn er ist aus zwei Rumpfteilen 22
zusamnengesetzt, die sich leicht kegeiétumpfférmig mit einem
Kegelwinkelv 8 in Richtung voneinander weg verjﬁhgen. AuBerdem
ist in Fig.4 anstelle eines der beiden in Fig.3 dafgestellten
Endabschnitte 18 mit zugehSrigem Flansch 20 ein einfacher Bor-
delrand 24 vorgeséhen, der sich unmittelbar an die benachbarte
Ringzone 16 anschlieBt und eine Offnung umgrenzt, die entspre-
chend gréBer ist als die in Fig.3 sowie in der linken H&lfte
der Fig.4 von je einem der Flansche 20 umschlossenen Offnun-
gen. Die §ffnung rechts in Fig.4 ist mit einem Deckel 26 ab-
gedeckt, der in bekannter Weise von mechanischen Befestigungs-
mitteln und/oder einem im Inneren der Dragiertrommel 10 herr-

schenden Unterdruck festgehalten ist.

GemiB Fig.l bis 3 ist die Dragiertrommel 10 auf einem Rollen-
bock 28 gelagert, der paarwelse angeordnete Lager 30 mit darin

gelagerten Wellen 32 aufweist, an deren Enden Rollen 34 befe-

stigt sind. Von den Wellen 32 ist eine in liblicher Weise mit

einem innerhalb des Rollenbocks 28 angeordneten Getriebemotor

verbunden.

Die Rollen 34 sind derart ausgebildet, daB sie dié Dragier-
trommel 10 nicht nur in radialer Richtung abstiitzen; sondern
auch in axialer Richtung flhren. Hierzu ist es nicht erforder-
lich, daB der Rumpf 12 in der {iblichen Weise von ringférmigen
Schienen umschlossen ist, denn die kegelsfumpfférmig nach
innen gezogenen Stirnwandabschnitte 14 versteifen den Rumpf 12
an seinen beiden Rindern derart, daB diese die von den Rollen

34 ibertragenen Abstlitzkridfte unmittelbar aufnehmen k&nnen.
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Parallel zur Drehachse A erstrecken sich gemdB Fig.l bis 3 ein
Zuluftrohr 36, ein Abluftrohr 38 und eine Sprihmittelleitung
40 in die Dragiertrcmmel 10 hinein. Zuluftrohr 36 und Abluft-

rohr 38 sind im Bereich zwischen den Ebenen der beiden Ring-
zonen 16 perforiert, und die Spriihmittelleitung 40 ist in die-
sem Bereich mit Diisen 42 besetzt, durch die ein Sprihmittel,
beispielsweise eine Zuckerldsung oder ein Lack, auf ein in der
Dragiertrommel 10 enihaltenes Dragiertgut 44 aufgespriht oder
in dieses Dragiergut eingespritht werden kann, w&hrend die Dra-

giertrommel 10 sich in Richtung des Pfeils F in Fig.l dreht.-

5650
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,wgrfiﬁdung§a§sgyﬁéh “

1. Dragiertrommel, deren Drehachse (A) zumindest-anndhernd--
waagerecht ist, mit einem zumindest anndhernd zylindrischen
Rumpf (12) und zwei sich an je eine Seite des Rumpfes an-
schlieBenden, zumindest annihernd kegelstumpffdrmigen Stirn-
wandabschnitten (14), ' .
dadurch gekennzeichnet,

daB die beiden kegelstumpffdrmigen Stirnwandabschnitte (14)
sich in den vom Rumpf (12) umschlossenen Raum hineiner-

strecken..

2. Dragiertrommel nach  Punkt 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die beiden kegelstumpffdrmigen Stirnwandabschnitte (14) in '

. Ringzonen (16)‘enden, deren axialer Abstand (C) voneinander 30

bis 70% der Breite (B) des Rumpfes (12) betrdgt.

3. Dragiertrommel nach  Punkt 2,

dadurch gekennzedichnet,

daB der'Absténd (C) der Ringzonen (16) voneinander 45 bis 55%
der Breite (B) des Rumpfes (12) betrigt.

4, Dragiertrommel nach “Punkt. 2 oder 3,

dadurch ge kennzeich h e t ,

daf der Durchmesser (E) der Ringﬁonen (16) 30 bis 70% des
Durchmessers (D} des Rumpfes (12) betrégt; '

5. Dragiertrommel nachfiPﬁikt 4,

dadutich gekennzeichnet,
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daB der Durchmesser (E) der Ringzonen (16) 45 bis 55% des
Durchmessers (D) des Rumpfes (12) betrigt.

6. Dragiertrommel nach einem der Punkte 1 bis 5,
dadurch ge kennzeichnet,

daB die Kegelwinkel ( oL ) der Stirnwandabschnitte (14) 60 bis
120° Dbetragen.

7. Dragiertrommel nach Punkt 6,

dadurch g e k e.n nzeichnet,

daB die Kegelwinkel ( o« ) der Stirnwandabschnitte (14) 80 bis
100° betragen.

8. Dragiertrommel nach Punkt 2,

dadurch gekennzeich n et ,

daB sich an die Ringzonen (16) je ein Endabschnitt (18) an-
schlieBt, der sich axial nach auBen kegelstumpffdrmig ver-

jingt.

5650
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