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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 14292. Kl. 25 a s

Manufactures de Bonneterie de |’Argonne
(Vienne-le-Chateau, Francja).

Sposob wyrobu ponczoch i skarpetek.

Zgloszono 12 marca 1929 TI.
Udzielono 30 lipca 1931 r.
Pierwszenstwo: 13 marca 1928 r. (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wyrabiania poriczoch i skarpetek.

Sposéb w mysl wynalazku odpowiada
lepiej wymaganiom praktycznym, a w
szczegblnosci jest tariszy od sposobéw sto-
sowanych dotychczas.

Sposéb niniejszy umozliwia wyréb cze-
Sci gornej czyli cholewki, wzmocnionej
piety i poczatku stopy poriczochy zapomo-
ca okraglej maszyny trykotarskiej, a stopy
poriczochy zapomoca plaskiej maszyny try-
kotarskiej.

Cholewke, wzmocniong piete i poczatek
stopy poriczochy wykonywa sig, stosownie
do wynalazku, na okraglej maszynie tryko-
tarskiej, poczem w tej cholewce poriczochy

wykonywa si¢ trzy przecigcia, z ktérych
dwa znajduja si¢ po obu stronach poczatku
stopy, a trzecie biegnie od piety do kostki,
a to w celu umozliwienia nalozenia niewy-
koriczonego korica poticzochy na plaska
maszyne trykotarska i wykonania na tej
maszynie stopy i noska poriczochy, a na-
stepnie krawedzie czesci poriczochy odpo-
wiadajacej stopie i krawedzie przecigcia
biegnacego od piety do kostki zeszywa sig
na okretke, ktéry to szew mozna przediu-
zy¢ na cala dlugosé porczochy celem otrzy-
mania na niej pozornego szwu,

Spos6b niniejszy mozna stosowaé na
zwyklych okragtych maszynach trykotar-
skich, ktérych narzady i mechanizmy wy-



twarzajace stope poriczochy moga byé usu-
niete, przynajmniej czesciowo, a narzady i
mechanizmy, biorack’zazwyczaj udzial w
jednoczesnem wytwarzaniu cholewki i sto-
Py, sa odpowiednio zmienione lub upro-
szczone.

Wynalazek opisany jest ponizej tytu-
tem przykladu w zwiazku z zalaczonym ry-
sunkiem, na ktérym fig. 1 przedstawia per-
spektywiczny widok zboku dolnego korica
cholewki poriczochy, wykonanej na okraglej
maszynie trykotarskiej, fig. 2 — tenze ko-
niec cholewki po przecigciu go w trzech
miejscach celem ukoriczenia poriczochy na
plaskiej maszynie trykotarskiej, fig. 3 —
widok zboku ukoriczonej stopy poriczochy
po zeszyciu jej na okretkowej maszynie do
szycia. '

Wedlug wynalazku, cholewke a poriczo-
chy, wzmocniona, pigte b i zaczatek stopy ¢
wykonywa si¢ na okraglej maszynie tryko-
tarskiej, otrzymujac cholewke (fig. 1) bez
szwu, poczem, po wykonaniu na tej maszy-
nie zaczatku d podeszwy na dtugosci u-
mozliwiajacej nalozenie tej cholewki na
plaska maszyne trykotarska (a majwlasci-
wiej na maszyne typu ,,Cotton”, ktéra na-
daje si¢ najlepiej do wykonania stopy i po-
deszwy poficzochy) — cholewke te zdej-
muje si¢ z maszyny okragle;j.

W czesci dolnej wykonanej w ten spo-
sé6b cholewki wykonywa sie po obu jej
stronach, poczynajac od korica cholewki ku
piecie dwa przeciwlegle sobie przeciecia e
biegnace do otworéw wytworzonych, jak
zwykle w miejscu woreczka piety, na ma-
szynie okraglej.

W czesci pietowej cholewki wykonywa
si¢ natomiast przecigcie podtuzne, o dlugo-
$ci np. okolo 20 cm, biegnace od piety az
do kostki poriczochy, ktére to przeciecie
moze byé uprzednio wyznaczone na poti-
czosze przez igle maszyny okraglej pod-
czas wykonywania cholewki poriczochy.

Cholewke wykonana w ten sposéb na-
klada si¢ nastepnie swym koricem na ma-

szyn¢ plaska, np. na maszyne typu po-
deszwowego ,,Cotton”, i wykonywa sie¢ na
niej stope ¢ i jej nosek h.

Zatrykotowuje si¢ nastepnie ponownie
nosek h i cze$é dolna, piety i zeszywa: kra-
wedzie i podeszwy, krawedzie k czgsoi tyl-
nej pigty, oraz krawedzie I czesci tylnej
kostki poriczochy zapomocg maszyny okret-
kowej, przyczem, w razie Zyczenia, mozna
przedtuzyé ten ostatni szew tak, aby prze-
biegat wzdtuz catej cholewki, a to w celu
rnadania ponczosze wygladu porczochy
,zmniejszonej”’, wykonywanej zazwyczaj
na plaskich maszynach trykotarskich.

Otrzymuje si¢ wtedy poriczoche, ktérej
pieta jest zupelnie podobna do pigty pon-
czochy ,,zmniejszonej” i ktéra podoba sie
kupujagcym wigcej amizeli poriczocha, wy-
konana calkowicie na maszynie kolistej.
Wyréb poriczochy w mys$l wynalazku jest
znacznie tanszy od poficzochy ,,zmniejszo-
nej”, wykonanej calkowicie na maszynie
plaskie;j.

Poniewaz czynnosci wykonywane zapo-
moca maszyny okraglej sa mniej skompli-
kowane, wobec wykonywania na tych ma-
szynach jedynie tylko cholewki i czesci sto-
py poficzochy, wiec w istniejacych maszy-
nach okraglych, przeznaczonych do wyra-
biania calych poficzoch, mozna wprowadzié
zmiany nastepujace:

1. Mozna usunaé mloteczki stuzace do
wykonywania czeéci piety i noska poriczo-
chy, dzieki czemu maszyna moze obracaé
si¢ znacznie szybciej, co pozwala uniknaé
ztamania igiet lub brakéw w wykonanej
poriczosze, o

2. Mozna zmniejszyé dlugosé czesci
taficucha napedowego, odpowiadajacej wy-
konywaniu podeszwy poficzochy, gdyz tan-
cuch ten powinien posiadaé jedynie dlu-
gosé umozliwiajaca wykonanie tylko po-
czatku podeszwy sluzacego do naltozenia i
ukoriczenia poniczochy mna maszynie pla-
skiej.

3. Mozna przedtuzyé ksiuk wyrzutnika



umieszczonego na bebnie gléwnym, a to w
celu zmniejszenia okresu pracy tego narza-
du, poniewaz stopa poficzochy nie jest wy-
konywana na tej maszynie.

4, Mozna usunaé czeéé ladcucha odpo-
wiadajaca wykonywaniu noska stopy, a to
w celu unikniecia obcinania i rozpoczyna-
nia trykotowania nanowo, dzieki czemu
niema odpadkéw, ktoéra to czesé lardcucha
zastepuje si¢ ogniwem, zaopatrzonem w
wystep o takiej dtugosci, iz wszystkie na-
rzady maszyny moga powrécié do swych
polozenn poczatkowych, celem rozpoczecia
wykonywania nastepnej poriczochy.

5. Mozna zmienié¢ ksztalt ksiuka, ko-
nieczny do wykonania noska stopy poticzo-
chy na maszynach zwykltych, w taki spo-
s6b, aby maszyna mogla przejs¢ bezpo-
$rednio do wyrobu nastepnej poriczochy,
bez wykonywania ruchéw zwrotnych, ko-
niecznych do wytworzenia noska poriczo-
chy.

6. Mozna uzy¢ wigkszej ilosci igiel o
malych pietkach, anizeli igiet o duzych
pietkach (zazwyczaj o 20 sztuk wiecej), aby
wykonaé duza piete na maszynie plaskiej,
dzieki czemu mozna usunaé tylez blaszek
przekaznikowych zprzodu i ztylu maszyny.

7. Mozna zastosowaé w wyrzutniku pie-
ty dlugi ksiuk, dzieki czemu wyrzutnik ten
nie dziala podczas przejscia maszyny od
wyrobu jednej poriczochy do wyrobu na-
stepnej, przyczem unika si¢ odpadkéw spo-
wodowanych luznym biegiem maszyny.

Dzigki zmianom powyzszym, okragle
maszyny trykotarskie moga obracaé sie
szybciej i produkowaé wiecej, przyczem u-
suwa si¢ w nich przyczyny zlaman - igiet
przez zbyt gwaltowne dzialanie mlotecz-
kéw i zmniejsza si¢ znacznie ilo§¢ odpad-
kéw, przez co zmniejsza si¢ koszt wlasny
wyrobu poriczoch, ktére odznaczaja si¢ po-
nadto tadnym wygladem.

Sposéb niniejszy nie zalezy od tego czy
wszystkie zmiany powyzsze zostaly wpro-

wadzone w okraglych maszynach trykotar-
skich, gdyz mozna w mich wykonaé tylko
niektére z tych zmian lub tez zmodyfiko-
waé je nieco, jak np. zamiast usuwaé zu-
pelnie mtoteczki mozna zastosowaé mlo-
teczki, ktére wywoluja odrazu podnoszenie
i opadanie jednej igly, a wtedy osiaga sig
ten sam wynik, pomimo Zze urzadzenie te-
go rodzaju jest mniej korzystne, gdyz nie
pozwala na zwigkszenie szybko$ci maszy-
ny i moze spowcdowaé zlamanfe igiet.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu poriczoch i skarpe-
tek, znamienny tem, Ze cze$é goérna czyli
cholewke oraz piete poriczochy wykonywa
si¢ zapomoca okraglej maszyny trykotar-
skiej, a pozostala czesé czyli stope — za-
pomoca plaskiej maszyny trykotarskie;j.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze cholewke, wzmocniona pigte i po-
czatek stopy poriczochy wykonywa si¢ na
okraglej maszynie trykotarskiej, a nastep-
nie wytwarza si¢ w tej cholewce trzy prze-
ciecia, z ktérych dwa znajdujag sie po obu
stronach poczatku stopy, a trzecie biegnie
od piety do kostki, poczem ten niewykon-
czony koniec cholewki naklada si¢ na pla-
ska maszyne trykotarskq i wykonywa na
niej cze$é pozostala poriczochy, t. j. stope
i nosek, a wkoricu zeszywa si¢ na okretke
krawedzie odpowiednich czesci stopy i kra-
wedzie przecigcia, biegnacego od piety do
kostki poriczochy.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze szew okretkowy przedtuzo-
ny zostaje tak, iz biegnie wzdtuz calej pon-
czochy, tworzac jej szew pozorny.

Manufactures
de Bonneterie de I'"Argonne.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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