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DESCRIPCION

Dispositivo contraencolador de hojas y laminas de
carton.

Sector técnico de la invencion

La presente invencidn tiene por objeto un disposi-
tivo contraencolador de hojas y ldminas de cartén, de
los provistos de unos medios de registro donde con-
curren, se prensan y se arrastran una hoja y una ldmina
de cartén provocando la adhesién o contraencolacién
de ambas.

Antecedentes de la invencion

El contraencolado es un proceso que se utiliza pa-
ra el pegado de hojas impresas, portadoras de image-
nes 0 mensajes escritos, en ldminas de un material de
soporte tal como cartén ondulado simple cara. Las 14-
minas de cartén no son aptas para reproducir sobre su
superficie imdgenes de alta calidad o resolucién, por
lo que se opta por adherir a dichas 1dminas una ho-
ja sobre la que previamente se ha impreso la imagen
deseada. El resultado es un complejo laminar rigido
de cartén con una impresién de alta calidad que es
ampliamente utilizado para la elaboracién de cajas o
embalajes una vez manipulado el complejo resultante
mediante troquelado y plegado segtin necesidades.

Un primer tipo de dispositivo de contraencolado
conocido es el que esta provisto de un alimentador de
hojas que suministra las hojas de una a una hasta la
entrada de un grupo de presién donde las hojas son
retenidas por unos medios de retencién a la espera de
la llegada, desde una posicién inferior, de las laminas
de cartén ondulado a las que deben ser adheridas.

El grupo de presiéon comprende dos rollos de pre-
sién, uno superior y uno inferior, entre los que el ex-
tremo delantero de la hoja en espera queda retenido
por los citados medios de retencién. A llegada de la
ldmina de cartén, y antes de llegar a alcanzar los me-
dios de retencidn, el conjunto formado por la ldmina y
la hoja queda interpuesto entre los rodillos, y es arras-
trado, o estirado, por el giro de los rollos de presion,
provocando que en su avance, el extremo delantero de
la hoja retenida empuje los medios de retencién. De
este modo, a la llegada de las ldminas de cartén, las
hojas son liberadas y se inicia el proceso de contraen-
colado, en el que las ldminas de cartén y las hojas se
prensan en el grupo de presién provocando la adhe-
sién de la hoja a la 1dmina de cart6n.

Debido a que el conjunto formado por la 1dmina y
la hoja se forma antes de que el borde delantero de la
ldmina alcance los medios de retencidn, siempre hay
un desfase entre la hoja y la lamina, por lo que un ex-
tremo de la hoja sobresale de la 1dmina. Este desfase
puede ser corregido aumentando o disminuyendo la
distancia de separacién de los rodillos o desplazando
los medios de retencién.

Cuando las 1dminas de cartén utilizadas son lami-
nas de cartén ondulado, segin sea la orientacién de
las ondas de dichas ldminas de cartén respecto del
sentido de avance de las ldminas, los dispositivos de
contraencolado difieren sustancialmente del dispositi-
vo anteriormente descrito. En efecto, si las laminas de
carton estdn dispuestas de manera que las ondas se ex-
tienden en la direccion de avance de las ldminas a tra-
vés del grupo de presion, éstas dotan a las ldminas de
cartén de una rigidez suficiente como para poder ser
presionadas por los rodillos, pudiendo actuar el con-
junto formado por la ldmina y la hoja sobre los me-
dios de retencién que retienen las hojas, accionando-
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los mecdnicamente de forma que éstas son liberadas
y depositadas automdticamente sobre las ldminas de
cartén, inicidndose a continuacién el proceso de con-
traencolado tal y como se ha descrito anteriormente,
también llamado proceso de registro.

Por el contrario, si las ldminas de cartéon estan
dispuestas de forma que las ondas se extienden en
sentido perpendicular al avance de las laminas, éstas
se comban al topar con algtin obstaculo, por lo que
no pueden utilizarse para accionar mecanismo algu-
no con el fin de sincronizar la deposicién de las ho-
jas sobre las ldminas para hacer coincidir los bordes
delanteros de ambas. Ademds, el conjunto formado
por la lamina y la hoja no se presiona adecuadamen-
te por los rodillos, debido a que la superficie superior
de la ldmina no es continua en el sentido de avance
de la misma, lo que provoca que la ldmina y la hoja
no sean arrastrados a igual velocidad por los rodillos,
resultando un contraencolado no satisfactorio.

Es por eso que, en los dispositivos de contraen-
colado que trabajan con ldminas de cartén ondulado
cuyas ondas se extienden en la direccién perpendicu-
lar respecto del avance de las laminas, las hojas son
alimentadas sin detenerse, reguldndose la velocidad
de alimentacién electrénicamente para asegurar que
concurran con las ldminas de cartén a la entrada del
grupo de presion para una correcta adhesién a las mis-
mas.

En concreto, el documento de patente EP 0733467
describe una realizacién en la que el dispositivo con-
traencolador dispone de sensores para determinar la
posicion de las ldminas de carton y realizar célculos
precisos, funcién de la posicién y velocidad de las 14-
minas, para que las hojas se depositen sobre las 1dmi-
nas en el momento oportuno.

A pesar de la dificultad e incremento de costes que
conlleva una instalacién de este tipo, la disposicién
de las laminas de cartén de forma que las ondas se
extienden perpendicularmente respecto del sentido de
avance de las laminas es indispensable si se quiere
disponer el cartén ondulado almacenado en una bo-
bina, la cual suministrard la ldamina de carton en con-
tinuo y en funcién de las necesidades de produccién
se troquelard a medida y segun sea suministrada por
la bobina. El almacenamiento de la ldmina en bobi-
na tiene unas ventajas econdémicas en cuanto al coste
de produccién del complejo acabado resultado de un
menor coste en concepto de stock de laminas de di-
ferente longitud y de mano de obra, al no tener que
preparar pilas de ldminas de cartén ondulado para ser
suministradas al alimentador del dispositivo de con-
traencolado una a una.

Se hace notar pues, la falta de un dispositivo con-
trencolador que permita sincronizar la deposicién de
las hojas sobre las laminas de cartén ondulado sin
utilizar para ello complejos dispositivos electrénicos,
que mediante sensores y cdlculos varios determinan la
velocidad de alimentacién de las hojas para que éstas
concurran, borde con borde, con las laminas de carton
antes de la entrada al grupo de presién o lo que es lo
mismo, antes de que se produzca el registro.
Explicacion de la invencion

Con objeto de aportar una solucién a los proble-
mas anteriormente descritos, se da a conocer un dis-
positivo contraencolador de hojas y ldminas de cartén
provisto de un alimentador de hojas, en el que la pri-
mera hoja de una cola de hojas estd retenida por unos
medios de retencion; de un alimentador de laminas
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de cartén, preferentemente de cartén ondulado, cuyas
ondas se extienden perpendicularmente a la direccién
de avance de las laminas en el alimentador; y de unos
medios de registro donde concurren la hoja retenida y
una lamina de cart6n, que son prensadas y arrastradas
en el sentido positivo de avance de las ldminas provo-
cando la adhesidén o contraencolacién de la hoja a la
lamina de cartén.

En su esencia, el dispositivo contraencolador se
caracteriza porque el alimentador de laminas de car-
tén comprende una cinta transportadora plana, adap-
tada para desplazar las laminas de cartén depositadas
sobre ella, que desplaza cada ldmina de cartén antes,
durante y después de que se produzca el registro de la
hoja y la ldmina de cartén; y unos medios rigidizado-
res para las laminas de cartén, con lo que la misma la-
mina de cartdn, sin detenerse, acciona mecanicamen-
te a su llegada los medios de retencién de la primera
hoja para que ésta sea liberada y depositada sobre la
ldmina de cart6n, para su posterior registro.

Segtin otra caracteristica de la invencion, la cin-
ta transportadora comprende multiples correas sepa-
radas, entre las cuales se alojan los medios de reten-
cién de la primera hoja.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion,
al menos una de las correas que constituyen la cinta
transportadora estd provista de unos orificios pasantes
a través de los cuales actian los medios rigidizadores,
que comprenden unos dispositivos de succién, de mo-
do que la cara inferior de cualquier ldmina de cartén
depositada sobre la cinta transportadora se mantiene
pegada a la cinta, con lo que se garantiza la rigidez de
las 1dmina al actuar sobre los medios de retencién.

Seglin otra caracteristica de la invencion, los me-
dios de retencion estdn formados por unos topes, dis-
puestos alineados (en linea) entre las correas de la
cinta transportadora, los cuales son desplazados de la
posicion de retencidn, liberando la primera hoja rete-
nida, al colisionar con la ldminas desplazadas por la
cinta transportadora.

En una realizacion preferida, los medios de regis-
tro comprenden un rodillo adaptado para desplazarse
automaticamente, separdndose de la cinta transporta-
dora, en el caso de que ninguna hoja se halle retenida
por los medios de retencién al alcanzar una ldmina de
cart6n dichos medios de retencidn.

Las caracteristicas del dispositivo contraencolador
objeto de la invencién aportan una solucién integral a
los problemas antes descritos. El hecho de que el ali-
mentador de laminas de carton comprenda una cinta
transportadora plana, que desplaza las ldminas antes,
durante y después de que se produzca la adhesion de
la hoja supone importantes ventajas respecto de las
realizaciones conocidas en las que las 1dminas de car-
tén y las hojas quedan interpuestas entre dos rodillos,
uno superior y uno inferior, que las arrastran y pren-
san. La cinta transportadora plana garantiza una mis-
ma velocidad de paso o de avance de la hoja y de la
lamina cuando quedan interpuestas entre dicha cin-
ta transportadora y el rodillo, mientras se produce el
registro de ambas. Igualmente, se evita que varie la
distancia de separacion entre las ondas de la 1dmina
de cartdn al estar éste ultimo siempre plano, sin com-
barse por efecto de un rodillo inferior.

La aportacién de los dispositivos de succién ga-
rantiza que las laminas de cartén estén pegadas a la
cinta transportadora en todo momento, incluso mien-
tras se realiza el registro, dotando ademas a las 1ami-
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nas de la rigidez necesaria para que éstas puedan ac-
cionar mecdnicamente los medios de retencion de la
hoja, evitando asi tener que regular electrénicamente
el suministro de las hojas para que coincidan en los
medios de registro con las ldminas de cartén alimen-
tadas.

Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos se ilustra, esquematica-
mente, un dispositivo contraencolador de hojas y 14-
minas de cartén segtn la invencién. En dichos dibu-
jos:

la Fig. 1 es una vista lateral del dispositivo de la
invencion;

la Fig. 2 es una vista en detalle de la zona de re-
gistro del dispositivo de la Fig. 1, en la que una hoja
esta siendo adherida a una lamina de cartdn;

la Fig.3 es una vista en perspectiva y seccionada
del dispositivo de la Fig. 1;y

la Fig. 4 es una vista frontal de la zona de registro
del dispositivo de la Fig. 1.

Descripcion detallada de los dibujos

Las Figs. 1 y 5 muestran un dispositivo contraen-
colador segtn la invencién. Dicho dispositivo esta
provisto de un alimentador de hojas 3, configurado a
modo de rampa, en el que una primera hoja 2b de una
cola de hojas 2, previamente impresas, estd retenida
por unos medios de retencién formados por una serie
de gatillos 5 dispuestos alineados. En dicha posicion,
el movimiento de giro del rodillo 7, al rozar la cara su-
perior de la hoja 2b garantiza que el borde delantero
de la hoja tope con todos los gatillos 5, produciéndose
el encuadre de la hoja 2b a la espera de ser liberada.

Igualmente, el dispositivo estd provisto de un ali-
mentador 6 de laminas 4 de carton ondulado, las cua-
les han sido previamente cortadas en un dispositivo
de corte 12 de un modo en si conocido y sobre la cara
superior de las cuales se ha depositado un producto
con propiedades adhesivas.

El alimentador 6 de ldminas 4 estd formado en el
ejemplo de las Figs. por una cinta transportadora 8
plana, la cual desplaza las ldminas de cartén 4 deposi-
tadas sobre ella en direccion a los medios de registro,
formados por el mismo rodillo 7, que también puede
estar formado por un grupo de varios rodillos.

Los gatillos 5 estdn dispuestos debajo del rodi-
llo 7 de manera que sus extremos de retencién estin
parcialmente introducidos en unas ranuras anulares
transversales 7’ provistas en el mismo rodillo. Los ex-
tremos contrarios de los gatillos 5 quedan dispuestos
por debajo de las laminas 4 desplazadas por la cinta
transportadora 8, de manera que la 1dmina 4b, en su
avance, tope con los gatillos 5 desplazdndolos de su
posicion de retencién tal y como se muestra en la Fig.
2.

La cinta transportadora 8 arranca en un punto si-
tuado aguas arriba del rodillo 7 y termina en un punto
situado aguas abajo del citado rodillo. Por este motivo
la cinta transportadora 8 estd formada por multiples
correas 9 separadas, entre las cuales estan dispuestos
los gatillos 5 para que éstos no impidan el avance de
la cinta (ver Fig. 3).

Las correas 9 de la cinta transportadora 8 estdn
provistas de pequefias perforaciones 13 dispuestas a
intervalos regulares, a través de las cuales actdan unos
medios de succion 11, formados por cajas de vacio,
dispuestos por debajo del tramo superior de la cin-
ta transportadora. Con ello se resuelve por un lado el
inconveniente de no poder presionar las ldminas de
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cartén 4 por la cara encolada, a la vez que aporta a
dichas ldminas la rigidez necesaria para que al topar
con los gatillos 5 las ldminas no sean retenidas, sino
que desplazan los gatillos 5 de su posicién de reten-
cién sin formar bucle alguno o combarse, debido a la
fuerza de reaccién que los gatillos 5 ejercen sobre las
ldminas.

En la Fig. 2 se observa que la ldmina 4b ha despla-
zado los gatillos 5 de manera que la hoja 2b ha sido
liberada. La hoja 2b y la 1dmina 4b pasan juntas a tra-
vés del grupo de presion, formado por el rodillo 7 y
la propia cinta transportadora 8, ya que son arrastra-
das en el sentido positivo de marcha de la cinta. La
presion ejercida por el rodillo 7 es la necesaria para
producir una firme adherencia entre la hoja 2b y la
lamina 4b, que conformardn a partir de este instan-
te un ldmina de cartén ondulada impresa ya acabada.
La presién de los rodillos es minima, ya que no es el
arrastre, por presion, de los mismos lo que imprime la
fuerza suficiente al conjunto formado por la 1dmina y
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la hoja para actuar sobre los medios de retencién.

Al igual que en los dispositivos conocidos, se pue-
de regular la distancia de separacion entre el eje de gi-
ro del rodillo 7 y la cinta transportadora 8, adecudndo-
lo al grueso de la ldmina de cartén, asi como también
se prevé la regulacion de la posicion de los gatillos 5,
avanzandolos o retrasdndolos, y la regulaciéon de los
medios eldsticos 14 que determinan la fuerza necesa-
ria para que los gatillos 5 sean desplazados al recibir
una fuerza de empuje en el sentido de avance de las
ldminas 4 en la cinta transportadora 8.

El dispositivo de la invencién, permite que el des-
fase entre la hoja y la Idmina de cartén no se tan eleva-
do como en los dispositivos hasta ahora conocidos, ya
que la hoja es liberada exactamente cuando el borde
delantero de la ldmina de cart6n alcanza los medios
de retencion, todo ello en un dispositivo que permi-
te trabajar el continuo, sin ser las ldminas de cartén
retenidas por los medios de retencidn.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo contraencolador (1) de hojas (2) y
ldminas (4) de cartdn, provisto de un alimentador de
hojas (3), en el que la primera hoja (2b) de una cola
de hojas (2) estd retenida por unos medios de reten-
cién (5); de un alimentador de ldminas de carton (6),
preferentemente de cartén ondulado, cuyas ondas se
extienden perpendicularmente a la direccidn de avan-
ce de las laminas (4) en el alimentador; y de unos me-
dios de registro (7), donde concurren la hoja (2b) rete-
nida y una ldmina (4b) de cart6n, que son prensadas y
arrastradas en el sentido positivo de avance de las 14-
minas (4), provocando la adhesién o contraencolacién
de la hoja (2b) a la lamina (4b) de cartén, caracteri-
zado porque el alimentador de laminas de cartén (6)
comprende una cinta transportadora (8) plana, adap-
tada para desplazar las ldminas (4) de cartén deposi-
tadas sobre ella, que desplaza cada 1dmina (4, 4b) de
cartén antes, durante y después de que se produzca
el registro de la hoja (2b) y la ldmina de carton (4b);
y unos medios rigidizadores (11) para las ldminas de
cartén (4, 4b), con lo que la misma ldmina de cartén
(4b), sin detenerse, acciona mecanicamente a su lle-
gada los medios de retencién (5) de la primera hoja
(2b) para que ésta sea liberada y depositada sobre la
lamina (4b) de cartén para su posterior registro.

2. Dispositivo segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la cinta transportadora (8) compren-
de muiltiples correas (9) separadas, entre las cuales se
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alojan los medios de retencion (5) de la primera hoja
(2b).

3. Dispositivo segin las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque al menos una de las correas
(9) que constituyen la cinta transportadora (8) esta
provista de unos orificios pasantes (10) a través de
los cuales actian los medios de rigidizacion (11), que
comprenden unos dispositivos de succién, de modo
que la cara inferior de cualquier ldmina (4) de cartén
depositada sobre la cinta transportadora (8) se mantie-
ne pegada a la cinta, con lo que se garantiza la rigidez
de las lamina (4b) al actuar sobre los medios de reten-
cién (5).

4. Dispositivo segun las reivindicacion 2, caracte-
rizado porque los medios de retencion (5) estan for-
mados por unos topes (12), dispuestos alineados (en
linea) entre las correas (9) de la cinta transportado-
ra (8), los cuales son desplazados de la posicién de
retencidn, liberando la primera hoja (2b) retenida, al
colisionar con la ldminas (4) desplazadas por la cinta
transportadora (8).

5. Dispositivo segtn las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque los medios de registro (7)
comprenden un rodillo giratorio, estando dicho ro-
dillo giratorio adaptado para desplazarse automatica-
mente, separdndose de la cinta transportadora (8), en
el caso de que ninguna hoja (2b) se halle retenida por
los medios de retencién (5) al alcanzar una lamina de
carton (4b) dichos medios de retencion (5).
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