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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ア キ シ ャ ル ギ ャ ッ プ 型 の 回 転 電 機 に 用 い ら れ る ス テ ー タ コ ア で あ っ て 、
　 円 周 上 に 配 置 さ れ て い る 柱 状 の 複 数 の テ ィ ー ス を 備 え 、
　 前 記 ス テ ー タ コ ア は 、
　 　 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 の 周 面 と 、
　 　 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 の 第 一 端 面 と 、
　 　 前 記 第 一 端 面 と は 反 対 側 の 面 で あ る 少 な く と も 一 つ の 第 二 端 面 と 、 を 有 し 、
　 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 は 、 圧 粉 磁 心 で 構 成 さ れ て お り 、
　 前 記 圧 粉 磁 心 は 、 複 数 の 被 覆 粒 子 を 備 え 、
　 前 記 複 数 の 被 覆 粒 子 の 各 々 は 、
　 　 軟 磁 性 材 料 で 構 成 さ れ て い る 金 属 粒 子 と 、
　 　 前 記 金 属 粒 子 を 覆 う 絶 縁 被 覆 と 、 を 有 し 、
　 前 記 第 一 端 面 は 、
　 　 前 記 金 属 粒 子 の 断 面 で 構 成 さ れ て い る 第 一 領 域 と 、
　 　 前 記 第 一 領 域 同 士 の 間 に 前 記 絶 縁 被 覆 で 構 成 さ れ て い る 第 二 領 域 と 、 を 有 し 、
　 前 記 周 面 は 、 前 記 軟 磁 性 材 料 の 構 成 元 素 を 含 む 酸 化 物 で 構 成 さ れ て お り 、
　 前 記 周 面 に お け る 前 記 酸 化 物 の 平 均 厚 さ は 、 １ ０ μ ｍ 以 下 で あ り 、
　 複 数 の 第 一 の 高 さ に お け る 最 大 値 と 最 小 値 と の 差 が ０ ． ０ ２ ｍ ｍ 以 下 で あ り 、
　 前 記 複 数 の 第 一 の 高 さ は 、 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 の 前 記 第 一 端 面 と 前 記 第 二 端 面 と  
の 間 の 長 さ で あ る 、
ス テ ー タ コ ア 。
【 請 求 項 ２ 】
　 円 環 板 状 の ヨ ー ク を 備 え 、
　 前 記 ヨ ー ク は 、
　 　 内 周 面 と 、
　 　 外 周 面 と 、
　 　 前 記 内 周 面 と 前 記 外 周 面 と 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 の 周 面 と に つ な が っ て い る 上 面  
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と 、
　 　 前 記 内 周 面 と 前 記 外 周 面 と に つ な が っ て い る 下 面 と 、
を 有 し 、
　 前 記 下 面 が 前 記 第 二 端 面 で あ り 、
　 前 記 ヨ ー ク は 、 前 記 複 数 の テ ィ ー ス と 一 体 成 形 さ れ た 前 記 圧 粉 磁 心 で 構 成 さ れ て い る 、  
請 求 項 １ に 記 載 の ス テ ー タ コ ア 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 の 前 記 第 一 端 面 と 前 記 第 二 端 面 と の 平 行 度 が ０ ． ０ ２ ｍ ｍ 以  
下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の ス テ ー タ コ ア 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 圧 粉 磁 心 の 相 対 密 度 が ９ ０ ％ 以 上 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の ス テ ー  
タ コ ア 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 の 前 記 第 一 端 面 は 、 前 記 第 二 領 域 同 士 の 間 に 前 記 軟 磁 性 材 料  
の 構 成 元 素 を 含 む 酸 化 物 で 構 成 さ れ て い る 第 三 領 域 を 有 し 、
　 前 記 第 三 領 域 の 平 均 深 さ が １ ０ ０ μ ｍ 以 上 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の ス  
テ ー タ コ ア 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 金 属 粒 子 は 、 純 鉄 、 ま た は 鉄 基 合 金 で 構 成 さ れ 、
　 前 記 鉄 基 合 金 は 、 Ｆ ｅ － Ｓ ｉ 系 合 金 、 Ｆ ｅ － Ａ ｌ 系 合 金 、 ま た は Ｆ ｅ － Ｓ ｉ － Ａ ｌ 系 合  
金 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の ス テ ー タ コ ア 。
【 請 求 項 ７ 】
　 ア キ シ ャ ル ギ ャ ッ プ 型 の 回 転 電 機 の ス テ ー タ で あ っ て 、
　 請 求 項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の ス テ ー タ コ ア と 、
　 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 に 配 置 さ れ る コ イ ル と 、 を 備 え る 、
ス テ ー タ 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ア キ シ ャ ル ギ ャ ッ プ 型 の 回 転 電 機 で あ っ て 、
　 請 求 項 ７ に 記 載 の ス テ ー タ を 備 え る 、
回 転 電 機 。
【 請 求 項 ９ 】
　 複 数 の 被 覆 粒 子 を 加 圧 成 形 し て 粉 末 成 形 体 を 作 製 す る 工 程 と 、
　 前 記 粉 末 成 形 体 を 熱 処 理 す る 工 程 と 、
　 前 記 熱 処 理 さ れ た 前 記 粉 末 成 形 体 を 研 削 加 工 す る 工 程 と 、 を 備 え 、
　 前 記 複 数 の 被 覆 粒 子 の 各 々 は 、
　 　 軟 磁 性 材 料 で 構 成 さ れ て い る 金 属 粒 子 と 、
　 　 前 記 金 属 粒 子 を 覆 う 絶 縁 被 覆 と 、 を 有 し 、
　 前 記 粉 末 成 形 体 は 、 円 周 上 に 配 置 さ れ て い る 柱 状 の 複 数 の テ ィ ー ス を 有 し 、
　 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 は 、 周 面 と 第 一 端 面 と 、 を 有 し 、
　 前 記 加 圧 成 形 す る 際 の 圧 力 は 、 ５ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ 以 上 で あ り 、
　 前 記 熱 処 理 の 条 件 に お い て 、 雰 囲 気 が 酸 化 性 雰 囲 気 で あ り 、 温 度 が ３ ５ ０ ℃ 以 上 ８ ０ ０  
℃ 以 下 で あ り 、
　 前 記 酸 化 性 雰 囲 気 に お け る 酸 素 濃 度 は 、 体 積 割 合 で ２ ０ ０ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 以 下 で あ り 、
　 前 記 研 削 加 工 は 、 前 記 熱 処 理 さ れ た 前 記 粉 末 成 形 体 に お い て 、 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各  
々 の 前 記 周 面 に 施 す こ と な く 、 前 記 複 数 の テ ィ ー ス の 各 々 の 前 記 第 一 端 面 に 施 す 、
ス テ ー タ コ ア の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 酸 化 性 雰 囲 気 に お け る 酸 素 濃 度 は 、 体 積 割 合 で ５ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 以 上 で あ る 、 請 求 項 ９  
に 記 載 の ス テ ー タ コ ア の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
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　 前 記 研 削 加 工 は 、 平 面 研 削 で あ る 、 請 求 項 ９ ま た は 請 求 項 １ ０ に 記 載 の ス テ ー タ コ ア の  
製 造 方 法 。
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