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Stosowane dotychczas glowice do formowania
roznych profilowanych wyrobéw 2z tworzyw
sztucznych sg w swej konstrukeji skompliko-
wane, a kazda glowica moze by¢ uzyta do pro-
dukeji tylko profilowanych -wyrobow Scisle
okre§lonych. ‘

Glowica wedlug wynalazku moze by¢ uzyta
do formowania wszystkich profilowanych wy-
rob6w dzieki zastosowaniu wkladek profilo-
wych i wymiennych ustnikow o réznych wy-
miarach. Glowica ta moze mie¢ wszechstronne
zastosowanie tak w wielkich zakladach, jak
i w malych warsztatach w zaleznosSci od jej
wielkosci. ' ’

Na rysunku fig. 1 przedstawia glowice do
wytwarzania profilowanych wyrobow z two-
rzyw sztucznych wedlug wynalazku w przekro-
ju podiuznym wzdluz linii ¢ —a na fig. 3 z od-
krytymi $rubami w widoku z boku, fig. 2 —
wymienny ustnik glowicy w przekroju podiuz-
nym, fig. 3 — rdzen glowicy w przekroju po-
przecznym, fig. 4 wkretke formujgcg
z wkladkyg profilowg do wytwarzania wlosia

sztucznego w przekroju wzdluz linii b—b na
fig. 5, fig. 5 — wkretke formujacg z wkladka
profilowg do wytwarzania wlosia sztucznego
w przekroju poprzecznym przez wkladke profi-
lowsy, fig. 6 — wkretke formujgcg z wkladka
profilowa do pokrywania drutu plaskiego dwu-
zylowego w przekroju wzdiuz linii c—c na
fig. 7, fig. 7T — wkretke formujgcg z wkladka
profilowg do pokrywania tworzywem drutu
ptaskiego dwuzylowezo w przekroju poprzecz-
nym przez wkladke profilowg, fig. 8 — wkret-
ke formujgcg z wkladkg profilowa do wytwa-
rzania rurek w przekroju wzdiuz linii d —d
na fig. 9 i wreszcie fig. 9 — wkretke formu-
jaca z wkladkg profilowa do wytwarzania ru-
rek w przekroju poprzecznym przez wkladke
profilows.

Glowica do formowania réznych profilowa-
nych wyrcbéw posiada korpus, skladajacy sie
z dwoéch cylindrow wydrazonych 2 i 8, polg-
czonych na gwint. Wewnatrz korpusu znajdu-
je sie cylinder 7, przymocowany do cylindra 8
korpusu czterema Srubami 5. Do cylindra 7



przymocowany jest czterema Srubami 11 rdzen
3 w ksztalcie cylindra pelnego z pigcioma lub
wiecej otv?orami na $ruby 11 i wkretki formu-
jace. Wokol rdzenia 3 zna]duje sie wymienny
ustnik 4, przymocowany do cylindra 2 korpusu
na gwint. W cylindrze 8 korpusu wmontowana
jest rurka zgieta do wprowadzenia do glowicy
drutu, kabla, taém itp. Przy styku  polgczenio-
wym glowicy z wytlaczarka umieszczone jest
sito 10 w ksztalcie krazka metalowego z drob-
nymi otworami. Na cylindrze § korpusu umiesz-
czone jest urzadzenie 6 do elektrycznego pod-
grzewania z automatycznym regulatorem tem-
peratury, a na cylindrze 2 korpusu — chlod-
nicze wodne urzadzenie w odpowiedniej obu-
dowie. .

Wymienny ustnik 4 w zaleznosc1 od grubosci
jego $cianek reguluje grubosé otrzymywanej
folii i plyt lub wypelnia przestrzen miedzy cy-
lindrem 2 korpusu i rdzeniem 3. Sposéb regu-
lowania grubo$ci wytwarzanej folii i piyt do-
konuje sie przez wymiane ustnika z mniej-
szym lub wigkszym otworem. Rdzen 3 posiada
od picciu wzwyz otworéw na wkretki formu-
jace 12, 13, 14 etc. i czlery otwory na sruby 11.

Wkretki formujace sa wymienne i maja
ksztalt rézny w zaleznosci od wytwarzanycn
przedmiotéw, np. wkretki formujace 12 — do
wytwarzania wilosia, wkretki formujace 13 —
do pokrywania drutu plaskiego dwuzylowego,
wkretki formujace 14 — do wytwarzania ru-
rek.

Wktadki profilowe sa réwniez wymienne i sa
wkrecane na gwint we wkretki formujace i ma-
jg ksztalt rézny w zalezno$ci od profilu wy-
iwarzanych wyrobéw.

Po polaczeniu glowicy z wytlaczarkg masa
tworzywa sztucznego przechodzi przez sito 10,
nastepnie przez cylinder 7 oraz miedzy cylin-
drem 7 i cylindrem 8 w kierunku rdzenia 3
i ustnika 4.

W celu pokrycia tworzywem sztucznym dru-
tu, kabla, tasmy itp. wprowadza sie je do glo-
wicy przez rurke 9, przeciggajgc przez cylinder
7 i wkretke formujacg 13 (fig. 6) z wkladka
profilowy (fig. 7) w rdzeniu 3.

Zastrzezeniapatentowe

1

i. Glowica do wytwarzania profilowanych wy-
rocbow z tworzyw sztucznych, zaopatrzona
w korpus, znamienna tym, ze korpus jej
sklada sie z dwoch wydrazonych cylindrow
(2 i 8), polaczonych na gwint, przy czym
wewngtrz korpusu umieszczony jest cylin-
der wydrazony (7) przymocowany do cy-
lindra (8) korpusu czterema $rubami (5,
a do cylindra (7) przymocowany jest rdzen
(3) z otworami na wkretki formujgce (12,
13, 14), rdzen zas$ (3) jest przymocowany
do cylindra (7) czterema Srubami (11), a w.-
kol rdzenia (3) umieszczony jest ustnlk 4),
przymocowany do cylindra (2) korpusu na
gwint, a przez $cianke cylindra (8) korpusu
wprowadzona jest - zgieta rurka (9), przy
styku za$ polgczeniowym glowicy z wy-
ttaczarka umieszczone jest sito (10) w
ksztalcie krazka 1netalowego, z drobnymi
otworami.

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze ustnik (4) oraz wkretki formujace (12,
13, 14) sg wymienne.

3. Glowica wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna

tym, ze we wkretkach formujacych (12,

13, 14) sg umieszczone wkladki profilowe

do wytwarzania profilowanych wyrobdéw,

np. wlosia sztucznego, do pokrywania two-
rzywem drutu ptaskiego dwuzylowego, do
wytwarzania rurek.

Jan Tykoniewicz
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