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Sposéb wykonywania form odlewniczych do wytwarzania odlewéw
o ztozonych ksztaltach

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania form odlewniczych do wytwarzania odlewéw o zio-
zonych ksztaltach.

Znany jest spos6b wytwarzania dzielonych form piaskowych lub wykonywanych z mas samoutwardzal-
nych za pomocg sztywnych modeli.

Znany jest rowniez sposdb wykonywania form odlewniczych, bez koniecznosci ich dzielenia, nazywany
metoda wytapianych modeli.

Wada pierwszego sposobu jest dos¢ klopotliwa technologia formy, wymagajaca kosztownego oprzyrza-
dowania do wykonania poszczegblnych elementéw formy, a w przypadku metody wytapianych modeli
konieczno$¢ przygotowania woskowych lub rt¢gciowych modeli.

Sposobem wedlug wynalazku przygotowuje si¢ cienkoScienny model z elastycznego tworzywa, na
przykiad polichlorku winylu, ktéry nast¢pnie formuje si¢ w masie samoutwardzalnej. Po uplywie czasu
potrzebnego do utwardzenia formy model odksztalca i wyjmuje si¢ z niej, bez uszkodzenia formy, wykorzy-
stujac jego wihasciwosci elastyczne. .

Cienkoscienny model z elastycznego tworzywa otrzymuje si¢, w przypadku produkcji wielkoseryjnej
metoda galwanoplastyczna, to znaczy z formy miedzianej podgrzanej do temperatury okoto 170° oraz z
pastotworczego polichlorku winylu. Sposdb wykonywania elastycznych modeli za pomoca galwanoplasty-
cznej formy miedzianej opisano w zgloszeniu nr P. 209998,

W przypadku produkcji matoseryjnej lub jednostkowej wykonuje si¢ form¢ gipsowa. Model inicjujacy
przygotowuje si¢ wowczas z wosku lub na drodze obrobki mechanicznej z niskotopliwego stopu. Po
wytopieniu tworzywa otrzymuje si¢ dokladng formg gipsowa, ktéra po nasyceniu olejem parafinowym, w
celu uniemozliwienia przywierania gipsu do polichlorku winylu, stosuje si¢ do wytwarzania elastycznych
modeli metoda zelowania w tej formie,

W przypadku modeli o bardzo rozbudowanych ksztattach oraz o znacznym stosunku wymiaréw
poprzecznych do podiuznych, wnetrze modelu wypetnia si¢ piaskiem, ciecza lub niskotopliwym stopem, w
celu zapobiezenia defermujacego dzialania ci$nienia hydrostatycznego masy samoutwardzalnej. Celowe jest
réwiez wtedy krétkotrwalke podgrzanie formy do temperatury 60-80°, co sprzyja uelastycznieniu modelu i
ufatwia jego wydobycie z formy.
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Sposéb wedlug wynalazku pozwala unikng¢ lub wydatnie zmniejszyé wykonywanie form dzielonych. W
przeciwienstwie do metody wytapianych modeli — elastycznym modelem mozna postugiwacé si¢ wielokrot-
nie. Sposdb wykonywania elastycznych modeli odznacza si¢ niskimi kosztami.

Przyktad I. Wykonano skomplikowany model o ksztalcie pétkuli o Srednicy &= 55mm z pigcioma
wypustkami stozkowymi, z ktdrych jedna usytuowana jest w osi symetrii potkuli, a pozostale rozmieszczone
sg prostopadle do tejze powierzchni co 90° przy czym wymienione wypustki maja $rednic¢ mniej-
szg @= 10mm i érednic¢ wigkszg @@= 15mm oraz wysoko$¢ 20mm i lacza si¢ z potkulg wedtug mniejszej
$rednicy.

Cienkoscienny model z elastycznego tworzywa przygotowano wedlug sposobu podanego w zgloszeniu
P. 209998, tzn. stosujac galwanoplastyczng form¢ miedziana, podgrzana do temperatury 170° oraz pastot-
worczy polichlorek winylu. Po zzelowaniu uzyskano polichlorkowy model o grubosci $cianki okoto 2mm.

Model ten zaformowano w masie o skiadzie 30% gipsu i 70% piasku kwarcowego, a nast¢pnie po
zwigzaniu masy model wydobyto bez uszkodzenia formy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wykonywania form odlewniczych do wytwarzania odlewéw o zlozonych ksztaltach, zna-
mienny tym, Ze przygotowuje si¢ cienko$cienny model z elastycznego tworzywa, najkorzystniej z polichlorku
winylu, ktéry nast¢pnie formuje si¢ w masie samoutwardzalnej, a nast¢pnie odksztaka i wyjmuje si¢ model ze
sztywnej formy bez uszkodzenia, wykorzystujgc jego elastyczne wiasciwosci.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze do wykonania cienkosciennego modelu elastycznego
stosuje si¢ form¢ gipsowa lub forme, kt6ra otrzymuje si¢ metoda galwanoplastyczna.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze model wypetnia si¢ piaskiem, ciecza lub niskotopliwym

_ stopem.

4. Spos6b wedlug zastrz. |, znamienny tym, e usztywniona form¢ podgrzewa si¢ do temperatury
60-80°. '
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