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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny do za-
mykania butelek, ktéra sama wytwarza kapsle po-
trzebne do zamykama butelek lub ewentualme
wyposaza je w uszezelki,’ wktadki itd. W ma-

v oL n s
- szynie tej butelkl s3 prowadzone po torze do

miejsca zamykania, w ktorym znajduje si¢ na-
rzad przestawny, uruchomiany butelky, przesu-
wajaca sig po torze. Wynalazek polega ‘glownie

na tym, ze narzad przestawiany butelka jest

sprzezony z mechanizmem, ktéry wprawia w
ruch i uni erughom1a urzadzenie dostarczajacz
jeden lub wiecej paskéw materialu kapslowego
oraz mechanizm wycinajacy kapsle, Kazda bu-

telka lub naczynie, majgce by¢ zaopatrzone -

‘kapsle, nadaje impuls ruchowy odpow.edmemu
narzadowi przestawnemu. Nie jest jednak rze-

<z niezbedny, aby kapsla, wytworzona w pew-

nej chwili dziataniem impulsu nadanego jedng
butelka. byla nakladana na te butelke, gdyz
moZze ona byé mnalozena na butelke poprzednia
lub. nastepng. ,

Narzad przestawny jesi osadzony przesuw-

\

nie najlepjej W mechanizmie przenoszgcym
butelki, tak zwanej tarczy gwiazdzistej, miedzy
ramiona ktérej wprowadza sie butelki, W tej
tarczy kazda butelka jest umieszczona ha
wprost jednego narzadu przestawnego, Wedlug
jednej postaci wykonania narzad przestawny
jest wykonany w postaci czopa, przesuwnego
w kierunku promieniowym tarczy gwiazdzistej.

Przedmiot wynalazku przedstawiono schema-
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tycznie w jednej postaci wykonania na rysun- .

ku, na ktérym fig, 1 przedstawia przekrdj pio-
nowy maszyny, fig. 2 — przekréj poziomy,
fig, 3 — prawg cze$¢ maszyny w przekroju
wzdhuz linii III — III na fig. 2, fig. 4 —
sztér’lce kapslowg w przekroju osiowym w
zwiekszonej* podzialce, fig. 5 — mechanizm do
przesuwania materialu
szonej podzialce,
Zgodnie z przykladem wykonania sztanca
kapslowa 22 i watki, doprowadzajace materiat
kapslowy, s3 wprawiane w ruch lub umerucho-
miane opisanymi ponizej mechamzmann

/

kapéiowego w zZwieg--



Butelki 1 wprowadza sie w miejscu .21 na
podstawe z tarcza gw1azd21sta 2, ktoéra chwyta
i ustawia butelki W polozeniu prawidlowym.
Narzady 3 w postaci czop6w s3 osadzone prze-
suwnie w tarczy gwiazdzistej tak, Ze wsuniccie
 butelki powoduje ich przesuw do $rodka tarczy.

Drugie konce narzadéw 3 wspéldziatajg z kciu-
kiem 4 (fig 1 i 2), ktéry podczas ruchu obro-
tcwego,tarczy 2 przesuwa czop zwolniony z pod '
nacisku butelki. z powrotem w polozenie wysu-
nigte, Urzadzenie do sztancowania i przesuwa-

nia materialu kapslowego posiada sztancg 22 -

(fig. 1 i 2), podnoszong i opuszczang w zwykly

spos6b za pomocg narzadu 32, ktéry w czasie
pracy maszyny utrzymywany jest - w ciggltym
ruchu. Na sztancy jest osadzonal przesuwnie
"~ tuleja 27, Tuleja ta bierze udzial w ruchu
sztancy w.gére i na dét o ile rfiiej opisany
suwak 12 nie jest wprowadzony w droge ruchu
tulei. W tulei 27 wykonana jest szczelina 25,
przez ktéra wprowadza sie pasek materialu 29
(fig. 2), z ktoérego przy pomocy ostrza 26 wy-
~ cina si¢ poélprodukt kapsli. )

Maszyna wedlug wynalazku dziala w spo-
s6b opisany ponizej. .

Material kapslowy 29 jest przesuwany przy
pomocy dwéch waltkéw, z ktérych dolny jest
poruszany kotem zebatym 15, z ktéorym wspot-
dziata zapadka 16 napedzana w zwykly sposéb
ciegtem 17. W czasie pracy maszyny cieglo 17
jest poruszane ruchem = zwrotnym, przy czym
zapadka 16, zaleznie od polozenia narzadu 3.
moze zazebia¢ sie lub- by¢é odlaczana od kola
zebatego 15, Za kazdym obrotem kola zebatego
o jeden zab przesuniety zostaje pasek male-
rialu kapslowego o cze$é¢' wystarczajgcy-na spo-
rzagdzenie polproduktu kapsli. O ile dostarcza-
nie materialu kapslowego ma byé przerwane
woéwczas zapadka nie zapada za zab kola zg-

batego, gdyz dolny koniec 14a czlonu pierécie-'

niowego 14, osadzonego w lozysku naokoio
kola zgbatego, przykrywa wskutek przesuniecia

czlonu - pierScieniowego odpowiedni zgb kotla
zebatego. ‘
Czlon pierscieniowy 14 jest uruchomiany

przegubem 13, ktéremu ruch jest przekazywany
narzadami 3'— 11. Dziatanie tych narzadow
jest opisane ponizej. ' . S
Podczas obrotu tarczy 2 narzad '3, wsuniety
do $rodka tarczy pod naciskiem butelki, uru-
chamia' palgk 5 tak. iz zostaje on przesunigty
w dbt i naciska na drazek 6, obracajacy za
“ pomoca ramiénia 7 walek 8 ktéry za posred-
nictwem ramienia 9 powoduje podniesienie
tacznika 10 obracajacego dzZwignie 11. Ruch
dzwigni- 11 jest przekazywany z jednej strony

L] .
Zza pomocy kciukéw i rowkéw 1la \oraz czopa
11b suwakowi 12 oraz z drugiej strony przegu-
bowi 13. Suwak 12 jest przesuwany w kierunku
sztancy 22 i wchodzi w droge tulei 27 unieru-
chomiajac jg w jej. najnizszym polozeniu,. pod -
czas gdy sztanca posuwa sie w goére, przy czym
pasek- materialu moze byé prrowadzany w
odslonieta wéwcezas szczeline 25'w tulei. Prze-
suw paska nastepuje wskutek tego, ze czlon
pierScieniowy 14 przesuwa sie nieco w kierunku
ruchu wskazéwki zegara, a zapadka 16 moze
zaczepié o zeéby kota 15 i przesungé to kolo
o jeden zab w czasie ruchu ciegla 17 w dét -
Gdy sztanca posuwa sie w dél i jej ostrze mija
ostrze 26 tulei, wyciety zostaje w znany Spo-
s6b péifabrykat kapsli, Przy dalszym . ruchu
sztancy w dét wnika ona do czesci 28 i z pot-
fabrykatu kapslowego zostaje uksztaltowana
kapsla, ktéra =zostaje odprowadzona row-
kiem 31 bezposrednio do glowicy zamykajacej 3u
lub do nie uwidocznionego przyrzadu w celu
naltozenia - wkladki uszcézelniajgcej, wykonania
zlobk6é6w lub innej obrébki. Narzady 3 wsool-
dzialajg z kciukiem 4 (fig. 1, 2) tak, ze podczas
obrotu i gdy narzady s3 wolne od nacisku
butelek, kciuk ten cofa wspomniane nérzady
do polozenia nieczynnego,

Podczas pracy urzadzenia w tarcze 2 wsta-
wiane 33 butelki, ale jezeli butelka’ zwalnia
narzagd 3, wéwczas narzgd fen pozostaje w po-
lozeniu nadanym mu przez kciuk 4 i narzady
przenoszgce ruch 5 — 11 zostaja zatrzymane
dzialaniem sprezyny nie uwidocznionej na ry-
sunku, tak ze suwak 12 nie zatrzymuje tulei 2%
Czion pierécieniowy 14 jest wtedy tak nasta-
wiony, ze dolny koniec 14a (fig. 3, 5) zapobiega“
zazebianiu sie zapadki 16 z nastepnym zebem
kola 15. . .

O ile urzadzenie do sztancowania i prze-
ciggania paska materialu kapslowego wykonywa
ruch jalowy, wowczas pasek materialu porusza
sie z tulejg w gore i w dot. Jezeli natomiast tarcza 2
jest stale zasilaha nowymi butelkami, wéwczas
kazdy narzad 3 przytrzymuje palak 5 w dol-
nym- jego polozeniu i kapsle s3 wytwarzane
sposobem ciaglym. :

Podczas ruchu maszyny sztanca 22 i cieglo
17 poruszaja sie stale w kierunku do géry i
na dél. Gdy butelka wejdzie miédzy ramiona
tarczy 2 i przesunie narzad 3 dq potozenia
czynnego (fig. 2), suwak 12 nasuniety zosiaje
na - tuleje 27 unieruchomiajgc ja, ale sztanca
przesuwa sie nadal w kierunku do géry. przy
czym szczelina 25 zostaje odslonieta, - a - réwno-
czeénie przegub 13 przesuwa nieco czlon pier§-
cieniowy 14, dzieki czemu koniec 14a zajmuje
polozenie, uwidocznione na fig. 5. Zapadka 16



zaczepia za swobodny zab kola 15 (fig. 5).
a gdy cieglo 17 za nastepnym razem posunie
sie w kierunku do dotu, pasek materialu kap-
slowego 29 przesuniety zostaje o jeden odcinek
naprzéd. W tej chwili sztanca przesuwa sie w
kierunku do dolu 4 wycina z paska materia-
towego poéifabrykat oraz nadaje mu postaé
kapsli. Gdy butelka opuszcza tarcze 2, kciuk
4 przesuwa narzad 3 do polozenia nieczynnego.
Gdy przy nastepnym narzadzie 3 butelki nie

ma, narzad ten pozostaje w polozeniu wysu-

nietym, a narzady przenoszace ruch 5 — 11
powracajg do polozenia nieczynnego.
Urzadzenie wedlug wynalazku daje znaczne
korzySci, gdyz odpada catkowicie lub czeSciowo
potrzeba stosowania oddzielnych mechanizméw
sprzegajacych, Poniewaz sztanca 1 czes¢é urza-
dzenia napedowego znajdwja sie stale w ruchu.
maszyna posiada bardziej réwnomierny chodd,

niz gdyby maszyna musiala by¢ uruchomiana’

do kazdej czynno$ci, co zwlaszcza ma” duze
znaczenie wobec duzych szybkosci czeSci ru-
chomych maszyny.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna do zamykania butelek, zaopatrzona
w urzgdzenie "do sztancowania, bedace pod-
- ¢czas pracy maszyny stale w ruchu, urzadze-
nie doprowadzajgce paski materialu kapslo-
" wego oraz w‘urzadzenie do doprowadzania
butelek po torze do miejsca zamykania.

’

$.0.2.G.13 Oddz. w B-stoku — 150, zam. 1550 27.6—29.8.48 T.

znamienna tym. ze w miejscu zamykania.
butelek posiada narzady (3) przesuwne w
lozyskach kolejno pod naciskiem butelek
i sprzegane za pomoca narzagdéw (5—11) z jed-
nej strony z suwakiem (12), sterujqcs}m urzg-
dzeniem do wytlaczania kapsli, a z drugiej
strony — z kolem zgbatym (15), reguluja-
cym doprowadzanie paska materialu do wy-
robu kapsli.

. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna, tym,
_ ze posiada tuleje (27), przesuwng wzgledem_

stancy (22), bioragc w biegu’ jalowym udzial
w ruchu sztancy, zaopatrzong w szczeline (25)
dla paska materialu kapslowego (29) oraz w o-
strza (26) do wycinania kapsli i wspélpracujaca
z suwakiem (12), unieruchomiajgcym te tu-
leje w polozeniu najnizszym, w ktérym
ostrza sztancy i tulei przechodzg kolo siebie
przy wycinaniu polproduktu kapsli z paska
materiatu,

. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym.

ze do uruchomiania‘ kola zebatego (15) po-

siada zapadki (16), odchylane z drogi ruchu

tego' kota dzialaniem czlonu pier§cieniowego

(14), uruchomianego przegubem (13) -sprzeg-
‘ionym z dzwignig (11).
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