ES 2 266 676 T3

@ Numero de publicacién: 2 266 676

OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Int. Cl.:
B05B 7/12 (2006.01)
ESPANA F16K 31/122 (2006.01)

F16K 23/00 (2006.01)
B22D 17/20 (2006.01)

@) TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Numero de solicitud europea: 03009081 .5
Fecha de presentacion : 19.04.2003

Numero de publicacién de la solicitud: 1468745
Fecha de publicacion de la solicitud: 20.10.2004

Titulo: Elemento de pulverizacidn para un cabezal de pulverizacion.

@ Titular/es: Oskar Frech GmbH + Co. KG.
Schorndorfer Strasse 32
73614 Schorndorf, DE

Fecha de publicacién de la mencion BOPI: @ Inventor/es: Erhard, Norbert y
01.03.2007 Pschenitschni, Hubert

Fecha de la publicacién del folleto de la patente: Agente: Curell Sufol, Marcelino
01.03.2007

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesién de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicién debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
Convenio sobre concesion de Patentes Europeas).

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



1 ES 2266 676 T3 2

DESCRIPCION

Elemento de pulverizacién para un cabezal de pul-
verizacion.

La invencion se refiere a un elemento de pulveri-
zacion para un cabezal de pulverizacién, en particu-
lar para rociar los moldes de maquinas de fundicién
a presion, con una tobera de pulverizacién que puede
ser solicitada a través de una vdlvula con el medio a
pulverizar y con aire comprimido, estando provista la
valvula de un pistén de distribucién que puede accio-
narse con aire de control.

Un elemento de pulverizacién de este tipo es co-
nocido por el documento DE 32 38 201 Al. La con-
figuracion se ha elegido alli de tal manera que el pis-
ton de distribucidn, cargado por resorte, es presionado
bajo la fuerza del resorte, con su extremo en el que se
asienta una junta, contra un asiento de valvula delan-
te del cual desemboca un taladro de unién para una
conexion de agente de separacion. Por tanto, si el pis-
tén es movido por el aire de control contra la fuerza
del resorte, se abre entonces el asiento de valvula y
el agente de separacion a pulverizar puede salir por
una abertura de tobera central, donde puede pulveri-
zarse con la ayuda de chorros de aire comprimido que
encauzan el chorro del agente de separacion.

Por la patente US n° 4.365.754 se conoce un ele-
mento de pulverizacion de tipo comparable para liqui-
do de revestimiento.

Un determinado inconveniente de tal elemento de
pulverizacion consiste en que al desconectar el sumi-
nistro del agente de separacion a la abertura de la to-
bera, es decir, cuando se presiona la junta del pistén
de distribucion contra su asiento, el agente de separa-
cién atin presente en la zona de la abertura de salida
puede llevar a un goteo posterior en si no deseado.

La invencidn se basa en el problema de configurar
un elemento de pulverizacién del tipo citado al prin-
cipio de manera que, con medios relativamente senci-
llos, se evite un goteo posterior del medio a pulverizar.

Para solucionar este problema se prevé, en un ele-
mento de pulverizacién del tipo citado al principio,
que el pistén de distribucién esté dispuesto junto a la
tobera de pulverizacién con ambos extremos en seg-
mentos cilindricos de una carcasa, que el primer ex-
tremo presente un didmetro menor que el segundo ex-
tremo y esté guiado con un anillo de junta en un seg-
mento cilindrico delante de una primera cdmara soli-
citada con el medio a pulverizar, que el segundo extre-
mo esté guiado en una segunda cdmara cilindrica en
la que desemboca un taladro de unién con la valvu-
la de pulverizacion y que presenta en el lado alejado
del primer extremo del pistén de distribucién una co-
nexion para el aire de control, y que la distancia de
los dos extremos del piston de distribucidn se elija de
tal modo que el anillo de junta esté dispuesto hermé-
ticamente en la posicion de partida en el segmento
cilindrico y penetre en la primera cdmara durante la
solicitacion del segundo extremo con aire de control.

Por tanto, a través de esta configuracién se libe-
ra el suministro del medio a pulverizar hacia la tobe-
ra de pulverizacidn durante la solicitacion del piston
de distribucion con aire de control, concretamente, a
través de la segunda cdmara cilindrica, de modo que
entonces pueda pulverizarse este medio con aire com-
primido. Por el contrario, si se interrumpe la solicita-
cidén con aire comprimido, el pistén de distribucién es
movido de nuevo por la presién del medio a pulveri-
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zar hacia su posicion de partida, en la que se suprime
el suministro del medio a pulverizar a la tobera de
pulverizacién. No obstante, se aumenta as{ al mismo
tiempo el volumen debido al movimiento de retroce-
so del segundo extremo del pistén de distribucién en
la segunda cdmara cilindrica y se genera una cierta
depresion que lleva a que el medio que se encuentra
en el taladro de unién con la tobera de pulverizacion
se mueva de nuevo hacia la cdmara cilindrica, es de-
cir que, casi sea succionado hacia atrds, con lo que se
evita de forma segura un goteo posterior.

En un perfeccionamiento de la invencion, la carca-
sa para el pistén de distribucién puede estar provista
de un suplemento para alojar la tobera de pulveriza-
cién, pudiendo ser también este suplemento un com-
ponente de una pieza de la carcasa.

En otra realizacion de la invencion, todas las cone-
xiones para el aire de control, el medio a pulverizar y
el aire comprimido pueden disponerse en el lado de la
carcasa que queda alejado de la abertura de salida de
la tobera de pulverizacion. Se consigue asi un compo-
nente modular de facil montaje que puede disponerse
de forma relativamente sencilla en las correspondien-
tes vigas de pulverizacion, las cuales estdn provistas
de canales de guiado para los medios individuales.

La invencién estd representada en el dibujo con la
ayuda de un ejemplo de realizacién que se explicara a
continuacién. En los dibujos, las figuras muestran:

la figura 1, una representacién en despiece orde-
nado de un cabezal de pulverizacién, en la que estdn
insertados elementos de pulverizacién segtn la inven-
cién; y

la figura 2, una representacién ampliada de una
seccion a través de un elemento de pulverizacién de
la figura 1 en un plano que estd indicado por la linea
de seccién II-11 de la figura 1.

En la figura 1 estd mostrada la estructura bésica
de un cabezal de pulverizacién para el cual pueden
utilizarse unos elementos de pulverizacién segin la
invencién. Una parte 1 de un brazo guiada de forma
movil en el sentido de las flechas 2 estd provista, en
su lado inferior, de varios bloques distribuidores 3 ali-
neados uno con otro, todos los cuales presentan una
configuracién idéntica y estdn dispuestos unos deba-
jo de otros en la direccién de movimiento 2. En este
caso, los bloques distribuidores 3 estdn yuxtapuestos
herméticamente uno respecto del otro y aplicados her-
méticamente al extremo de conexidén del brazo 1.

De forma conocida, el brazo 1 puede estar provis-
to de un accionamiento controlable y presenta en su
interior los canales de paso insinuados esquemadtica-
mente 4, 5, 6 y 7 que sirven respectivamente para el
suministro de agente de separacidn, aire de control y
aire comprimido, el cual puede ser determinado desde
el exterior. Estos canales de paso 4 a 7 se prolongan
hacia abajo en cada bloque distribuidor 3, y estdn pre-
vistos unos respectivos canales de alimentacién que
se bifurcan transversalmente desde aquellos canales y
desembocan en los puntos 8, 9, 10 y 11 a los lados
de los bloques distribuidores 3. Desde alli, se realiza
de nuevo la conexidn a unas toberas de pulverizacién
12 por medio de unas placas de conexién 13 y unos
bloques de brida 14, eventualmente también con in-
tercalacion de unas piezas distanciadoras 15. De esta
forma, resulta posible disponer las toberas de pulve-
rizacién 12 de diferente manera a modo de pisos, es
decir, respectivamente en un plano horizontal de uno
de los bloques distribuidores 3, para adaptar lo mejor
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posible el bloque de pulverizacién a la forma interior
del semimolde mévil y del semimolde fijo del mol-
de de una maquina de fundicién a presién. Como es
sabido, resulta necesario rociar estos semimoldes con
agentes de separacion o bien purgarlos con aire com-
primido después de cada proceso de fundicién.
Como se muestra en la figura 2, las toberas de pul-
verizacion 12 estan dispuestas en un suplemento 17a
de una carcasa 17 y, en el ejemplo de realizacion, es-
tan provistas de una parte de conexién en forma es-
férica que es presionada por una tapa 18 contra un
anillo de junta 19 en el interior de una cdmara 20 que
se solicita con aire comprimido por el lado del anillo
de junta 19 dispuesto hacia la tapa 18 en el sentido de
la flecha 21 y que, en su fondo, sobre el cual descansa
también el anillo de junta 19, estd unida con un canal
de unién 22 que conduce a una parte de la carcasa 17
dentro de ésta, en la que va guiado un pistén de distri-
bucién 23. En esta parte de la carcasa 17 va guiado un
primer extremo 24 del pistén de distribucién 23 con
un anillo de junta 25 en un segmento cilindrico 26 que
separa una primera cdmara 27 de una segunda cdmara

La primera cdmara 27 se solicita en el sentido de
la flecha 29 con agentes de separacidn, cuya presion
se aplica a la superficie frontal del primer extremo 24
y mantiene el pistén de distribucién 23 en la posicién
representada, en la que éste se aplica por la derecha
con su segundo extremo 30 - que presenta un didme-
tro mayor que el primer extremo 24 - a un tope de
la cdmara 28. Entre el lado frontal libre del segundo
extremo de tipo pistén 30 y la carcasa 17 queda un
espacio 31 que puede solicitarse con aire de control
en el sentido de la flecha 33 a través de un taladro
32 cuando existe un impulso correspondiente para el
suministro de aire de control.

Puede apreciarse que todas las conexiones para el
aire comprimido (flecha 21), para el agente de sepa-
racién (flecha 29) y para el aire de control (flecha 33)
estan previstas en una correspondiente superficie de
montaje 35 por el lado de la carcasa 17 alejado de
la abertura de salida 34 de la tobera de pulverizacién
12. La carcasa 17 se puede fijar de manera sencilla
en unas regletas de pulverizacién 16 en cuyo interior
discurren los correspondientes canales de suministro,
los cuales se unen de nuevo con los canales 4 a 7 en
la forma anteriormente insinuada.

El modo de funcionamiento del elemento de pul-
verizacion segun la figura 2 es la siguiente:
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En la posicion representada del pistén de distribu-
cién 23 estd cerrada la unién con la cdmara 27. Por
tanto, el agente de separacion se halla bajo presién
en esta cdmara 27. Puede entrar aire comprimido en
la cdmara 20 en el sentido de la flecha 21 y salir de
la abertura 34 de la tobera de pulverizacién 12, por
ejemplo, para fines de secado por soplado. Sin em-
bargo, es posible también que, en este estado, esté in-
terrumpido el suministro de aire comprimido desde el
exterior.

Si se proporciona aire de control al espacio 31 en
el sentido de la flecha 33, se desplaza entonces el pis-
tén de distribucion 23 hacia la izquierda desde su po-
sicién segun la figura 2, saliendo el anillo de junta
25 del segmento cilindrico 26 y pudiendo introducir-
se a presion el agente de separacién en la cimara 28 y,
desde alli, a través del canal de unién 22, en el espa-
cio interior del anillo de junta 19. Por tanto, el agente
de separacion es guiado por el taladro central 36 de la
tobera de pulverizacién 12 hacia su abertura de salida
34, donde se atomiza con la ayuda de aire comprimi-
do - que se suministra en el sentido de la flecha 21
y sale por los canales 37 fuera del taladro 36 - y se
descarga en un chorro de pulverizacién.

Si debe interrumpirse el proceso de pulverizacion,
se desconecta el aire de control 33 y el piston de dis-
tribucién 23 se mueve de nuevo hacia la posicién re-
presentada en la figura 2 bajo la presion del agente de
separacién en la cimara 27, en cuya posicién, por un
lado, se cierra la unién entre las cdmaras 28 y 27 y,
por tanto no puede suministrarse ya agente de separa-
cién, pero, por otro lado, se sigue ejerciendo también
un efecto de retrosuccioén sobre el agente de separa-
cién que estd en el canal de unién 2.

En efecto, por medio del movimiento de retroceso
del piston de distribucion hacia la posicion represen-
tada en la figura 2 se aumenta el volumen de la cimara
28 después de la entrada del anillo de junta 25 en el
segmento cilindrico 26, de tal modo que el efecto de
retrosuccion se presente también sobre el taladro 36 y
se evita de forma segura que el agente de separacién
siga goteando y se pulverice de forma no deseada des-
pués del proceso de desconexion.

Como ya se ha indicado, el dispositivo puede uti-
lizarse también para el secado por soplado de los mol-
des mientras estd bloqueado el suministro del agente
de separacion, es decir, cuando se suministra exclusi-
vamente aire comprimido en el sentido de la flecha 21
sin que salga acompafidndole agente de separacion.
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REIVINDICACIONES

1. Elemento de pulverizacién para un cabezal de
pulverizacion, en particular para rociar los moldes de
madaquinas de fundicion a presion, con una tobera de
pulverizacién (12) que puede solicitarse con el medio
a pulverizar y con el aire comprimido a través de una
valvula, estando provista la valvula de un pistén de
distribucién (23) accionable por aire de control, es-
tando dispuesto el piston de distribucién (23) junto a
la tobera de pulverizacién (12) con ambos extremos
(24, 30) en segmentos cilindricos de una carcasa (17),
presentando el primer extremo (24) un didmetro me-
nor que el segundo extremo (30) y estando guiado con
un anillo de junta (25) en un segmento cilindrico (26)
delante de una primera camara (27) solicitada con el
medio a pulverizar, caracterizado porque el segundo
extremo (30) va guiado en una segunda cdmara cilin-
drica (28) en la que desemboca un taladro de unién
(22) en la tobera de pulverizacién (12) y que presenta
una conexién (31) para el aire de control en el lado
alejado del primer extremo del pistén de distribucién
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(23), y porque la distancia de los dos extremos (24,
30) del pistén de distribucion (23) se elige de tal for-
ma que el anillo de junta (25) esté dispuesto herméti-
camente en el segmento cilindrico (26) en la posicién
de partida del pistén de distribucién y penetre en la
primera cdmara (27) durante la solicitacion del segun-
do extremo (30) con aire de control.

2. Elemento de pulverizacién segin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque la carcasa (17) para el
pistén de distribucién (23) estd provista de un suple-
mento (17a) destinado a alojar la tobera de pulveriza-
cién (12).

3. Elemento de pulverizacién segin la reivindica-
cion 2, caracterizado porque el suplemento (17a) for-
ma parte de la carcasa (17).

4. Elemento de pulverizacién segun la reivindi-
cacion 1, caracterizado porque todas las conexiones
para el aire de control (33), para el medio a pulverizar
(29) y para el aire comprimido (21) estdn dispuestas
en el lado (35) de la carcasa (17) que queda alejado de
la abertura de salida (34) de la tobera de pulverizacién
12).
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