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一种具有定时定量功能的种羊自动投食装

置

(57)摘要

一种涉及畜牧饲养装置技术领域的具有定

时定量功能的种羊自动投食装置，包含轨道和出

料机构；轨道位于羊圈中食槽的外侧，且轨道与

食槽对应平行；出料机构包含壳体、两储料仓、两

进料软管、两出料管和两直线执行机构，壳体与

轨道对应滑动连接；两储料仓位于壳体内,且两

储料仓分别与一连接杆的一端铰接，两连接杆的

另一端均与壳体固定连接，两进料软管分别与一

储料仓对应连通，两出料分别与一储料仓连通，

两出料管为倾斜设置；两直线执行机构分别与一

储料仓对应铰接，两直线执行机构均安装于壳体

的内顶面，且直线执行机构于储料仓顶部面对应

垂直；直线执行机构由具有定时功能的控制系统

控制；且本装置能够根据所制定的时间自动投

食。
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1.一种具有定时定量功能的种羊自动投食装置，其特征是：包含轨道（1）和出料机构；

所述轨道（1）位于羊圈中食槽（2）的外侧，且轨道（1）与食槽（2）对应平行；所述出料机构包

含壳体（3）、两储料仓（4）、两进料软管（5）、两出料管（6）和两直线执行机构（7）；所述壳体

（3）的外底面与轨道（1）对应滑动连接，且壳体（3）由一电机驱动滑动；所述两储料仓（4）为

位于壳体（3）内,且两储料仓（4）的顶部面分别与一连接杆（8）的一端对应铰接，两连接杆

（8）的另一端均与壳体（3）的内顶面对应固定连接，所述两进料软管（5）穿透壳体（3）顶部面

后分别与一储料仓（4）的顶部面对应连通，所述两出料管（6）的进料口穿透壳体（3）后分别

与对应储料仓（4）连通，两出料管（6）的出料口对应位于食槽上方，且出料管（6）的出料口高

于进料口，壳体（3）的侧壁设有用于出料管（6）转动和通过的开口；所述两直线执行机构（7）

的伸缩端分别与一储料仓（4）的顶部面远离出料管（6）的一侧对应铰接，两直线执行机构

（7）的固定端均安装于壳体（3）的内顶面，且直线执行机构（7）与储料仓（4）顶部面对应垂

直；所述直线执行机构（7）和电机均与具有定时功能的控制系统对应电连接。

2.如权利要求1所述的具有定时定量功能的种羊自动投食装置，其特征是：所述食槽

（2）的内底面设有称重传感器，食槽（2）的外侧设有用于感应出料机构运动位置的接近开

关，且称重传感器和接近开关与具有定时功能的控制系统对应电连接。

3.如权利要求1所述的具有定时定量功能的种羊自动投食装置，其特征是：所述出料管

（6）的进料口位于储料仓（4）的下部。

4.如权利要求1所述的具有定时定量功能的种羊自动投食装置，其特征是：所述两出料

管（6）的轴线与壳体（3）侧壁的夹角A均为75-80°。

5.如权利要求1所述的具有定时定量功能的种羊自动投食装置，其特征是：所述直线执

行机构（7）为气缸、油缸或电动推杆。
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一种具有定时定量功能的种羊自动投食装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及畜牧饲养装置技术领域，尤其是涉及一种具有定时定量功能的种

羊自动投食装置。

背景技术

[0002] 俗语说“公羊好，好一坡，母羊好，好一窝”，因此想要获得优良的羊群，就需要拥有

一些种羊，然而种公羊和种母羊需要分开饲养，而且喂种公羊和种母羊吃的饲料也是不一

样的，根据种羊所处的不同时期，还需要控制种羊每天摄入的饲料数量和饲料中营养元素

的含量；传统的饲养方式是采用饲养者的经验，或是查阅资料得出的最佳饲养配比，然后通

过工人在特定的时间将配比好的饲料倒入种羊的食槽中，供种羊食用，但是该方式太过耗

费人力物力，从而造成种羊的饲养成本较高；

[0003] 中国专利（CN201820416146.8）公开了一种圈养羊用定时定量投放喂食装槽，通过

电机驱动伸缩杆的升降，从而控制封堵块在连接管道中上升与下降，进而实现储料仓出料

口的开合，最终储料仓中的饲料由输料管中输出至食槽中，并且通过另一侧的水管也能够

向水槽中自动补充水，同时加热板还能够对水槽中的水进行加热；但是该装置只能够用于

一个羊圈，当多个羊圈均需要定时定量的喂食时，则只能够为每个羊圈安装该装置，即增大

了种羊的饲养成本；因此，综上所述，目前市场上需要一种能够根据所制定的时间自动投食

的装置。

发明内容

[0004] 为了克服背景技术中的不足，本实用新型公开了一种具有定时定量功能的种羊自

动投食装置。

[0005] 为实现上述发明目的，本实用新型采用如下技术方案：

[0006] 一种具有定时定量功能的种羊自动投食装置，包含轨道和出料机构；所述轨道位

于羊圈中食槽的外侧，且轨道与食槽对应平行；所述出料机构包含壳体、两储料仓、两进料

软管、两出料管和两直线执行机构，所述壳体的外底面与轨道对应滑动连接，且壳体由一电

机驱动滑动；所述两储料仓位于壳体内,且两储料仓的顶部面分别与一连接杆的一端对应

铰接，两连接杆的另一端均与壳体的内顶面对应固定连接，所述两进料软管穿透壳体顶部

面后分别与一储料仓的顶部面对应连通，所述两出料管的进料口穿透壳体后分别与对应储

料仓连通，两出料管的出料口对应位于食槽上方，且出料管的出料口高于进料口，壳体的侧

壁设有用于出料管转动和通过的开口；所述两直线执行机构的伸缩端分别与一储料仓的顶

部面远离出料管的一侧对应铰接，两直线执行机构的固定端均安装于壳体的内顶面，且直

线执行机构于储料仓顶部面对应垂直；所述直线执行机构和电机均与具有定时功能的控制

系统对应电连接。

[0007] 优选的，所述食槽的内底面设有称重传感器，食槽的外侧设有用于感应出料机构

运动位置的接近开关，且称重传感器和接近开关与具有定时功能的控制系统对应电连接。
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[0008] 优选的，所述出料管的进料口位于储料仓的下部。

[0009] 优选的，所述两出料管的轴线与壳体侧壁的夹角A均为75-80°。

[0010] 优选的，所述直线执行机构为气缸、油缸或电动推杆。

[0011] 由于采用如上所述的技术方案，本实用新型具有如下有益效果：

[0012] 本实用新型公开的一种具有定时定量功能的种羊自动投食装置，所述出料机构能

够储存一定的饲料，并且出料机构能够在控制系统的控制下将饲料输出至羊圈的食槽中，

并且根据种公羊和种母羊饲养的羊圈不同，通过轨道能够将出料机构运动至需要添加饲料

的食槽处；通过控制系统自身的定时功能，用户只需要修改控制系统程序中的定时参数，即

能够在特定的时间控制出料机构向食槽中输出饲料；通过控制输出饲料这一过程持续的时

间，来实现对饲料的定量输出，此外，通过食槽所设的称重传感器，能够更加准确的识别输

出饲料的重量，从而使饲料输出的重量更加精准。

附图说明

[0013] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0014] 图2为储料仓的结构示意图。

[0015] 图中：1、轨道；2、食槽；3、壳体；4、储料仓；5、进料软管；6、出料管；7、直线执行机

构；8、连接杆。

具体实施方式

[0016] 通过下面的实施例可以详细的解释本实用新型，公开本实用新型的目的旨在保护

本实用新型范围内的一切技术改进。

[0017] 结合附图1-2所述的一种具有定时定量功能的种羊自动投食装置，包含轨道1和出

料机构；所述轨道1位于羊圈中食槽2的外侧，且轨道1与食槽2对应平行，从而保证出料机构

在沿轨道1滑行时，能够始终与食槽2保持一定距离；所述出料机构包含壳体3、两储料仓4、

两进料软管5和两直线执行机构7，所述壳体3的外底面与轨道1对应滑动连接，且壳体3由一

电机驱动滑动；所述两储料仓4位于壳体3内,且两储料仓4的顶部面分别与一连接杆8的一

端对应铰接，两连接杆8的另一端均与壳体3的内顶面对应固定连接，该连接杆8能够将储料

仓4稳定悬挂在壳体3内；所述两进料软管5穿透壳体3顶部面后分别与一储料仓4的顶部面

对应连通，所述两出料管6的进料口穿透壳体3后分别与对应储料仓4连通，两出料管6的出

料口对应位于食槽上方，且出料管6的出料口高于进料口，储料仓4通过倾斜仓体，从而带动

出料管6转动，当出料管6的进料口高于出料口时，即能够使储料仓4内的饲料沿出料管6输

出至食槽中，壳体3的侧壁设有用于出料管6转动和通过的开口，该开口能够使出料管6在转

动时不受壳体的阻碍；

[0018] 特别的，将出料管6的进料口位于储料仓4的下部，能够使储料仓4在出料过程中，

先输出位于下部的饲料，从而减少储料仓4中饲料的残留，此外，所述两出料管6的轴线与壳

体侧壁的夹角A均为75-80°；所述两直线执行机构7的伸缩端分别与一储料仓4的顶部面远

离出料管6的一侧对应铰接，两直线执行机构7的固定端均安装于壳体3的内顶面，且直线执

行机构7于储料仓4顶部面对应垂直，利用直线执行机构7的收缩来带动储料仓4远离出料管

6的一端提升，使储料仓4沿与连接杆8的铰接处为圆心转动，从而使出料管6的出料口转动
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至食槽2处，此时出料管6的料口的位置比出料口高，因此储料仓4中的饲料沿出料管6输出

至食槽2中，根据需要，所述直线执行机构7为气缸、油缸或电动推杆；

[0019] 所述直线执行机构7和电机均与具有定时功能的控制系统对应电连接，首先由使

用者输入何时输出饲料的命令，当到达该时间后，控制系统控制电机驱动储料仓4向目标食

槽2移动，储料仓4移动到目的地之后，控制系统控制直线执行机构7缩回，从而开始出料过

程，通过控制出料过程持续的时间，从而控制饲料输出的重量，从而实现对饲料的定量输

出，当达到出料量后控制系统再控制直线执行机构7伸出，从而结束出料过程，并且控制系

统再控制电机驱动储料仓4返回；此外，食槽2的内底面设有称重传感器，称重传感器能够使

输出的饲料重量更加精确，食槽2的外侧设有用于感应出料机构运动位置的接近开关，且称

重传感器和接近开关由具有定时功能的控制系统控制，控制系统能够通过称重传感器判断

食槽2中的饲料重量是否达到规定值，从而控制直线执行机构7将储料仓4放平，从而结束出

料过程，接近开关能够将出料机构的运行位置反馈至控制系统，使控制系统知道出料机构

所在的位置，并判断是否驱动电机使壳体3继续滑动。

[0020] 本实用新型未详述部分为现有技术。
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图1
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图2
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