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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Bestrahlen von beliebig geformten Teilen, wie
Kunststoff-Formkérpern oder Granulat, insbesondere von Elastomerdichtelementen. Zwecks hoher Ausnutzung der
Strahlung und Erzielung einer gleichméaRigen Oberflichendosis werden die zu bestrahienden Teile mittels eines
Schneckenforderers langs unter dem Scanner eines Elektronenbeschleunigers gefiihrt. ‘
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Bestrahlen von beliebig geformten Teilen, wie Kunststoff-Formkérpern oder
Granulat, insbesondere von Elastomerdichtelementen, bei dem eine Férderung der Teile mittels
eines Schneckenprinzips erfolgt, dadurch gekennzeichnet, daR die Teile mittels eines ‘
strahlendurchléssigen Zylinders oder anderen Hohlkérpers mit Férdereinrichtungen 1&ngs unter
dem Scanner eines Elektronenbeschleunigers gefiihrt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Teile so gefiihrt werden; daR die von
den Teilen absorbierte Dosis D nach der Beziehung

J

D=k n-P-M
von den Parametern Strahlstrom J, Drehzahl n, Schneckensteigung P und Filimenge M abhéngig
ist. .

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR der Zylinder bzw. der an'dersartige
Hohlkérper gekiihlt wird. ' .

4. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR
der Zylinder oder andersartige Hohlkérper (1) eine an der Innenwand befestigte archimedische
Schraube (4) oder spiralig angeordnete Segmente mit festgelegter Steghdhe aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Zylinder- oder Hohlkérpermantel
aus strahlenfestem Material mit netzartigem Charakter oder aus einer diinnen, festen Metallfolie
besteht. - ‘

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, da8 der Zylinder oder andersartige
Hohlkérper ein Sieb darstelit.

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daR die Steghéhe der archimedischen
Schraube oder der spiralig angeordneten Stege 0,05 bis 0,5mal dem Durchmesser des Zylinders,
vorzugsweise 0,25mal dem Durchmesser des Zylinders entspricht. '

8. Vorrichtung nach Anspruch 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR die Zylinderldnge bzw. die Lénge
des andersartigen Hohlkérpers mindestens der Scannerbreite entspricht und die Beschickungs-
und Abfuhrelemente sowie die Zylinderlagerungen bzw. Lagerungen des Hohlkdrpers zur
Realisierung der Bewegung um die Léngsachse sich auRerhalb der Elektronenstrahlung befinden.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Gewahrleistung einer gleichmaBigen Oberfldchendosis beim
Bestrahlen von beliebig geformten Teilen, wie Kunststoff-Formkérpern oder Granulat, insbesondere von
Efastomerdichtelementen, die einer Bestrah!ung mittels Elektronenstrahlen ausgesetzt werden und die mittels eines

Schneckenprinzips geférdert werden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Um Teile gréRerer Stiickzahlen mit Elektronen zu bestrahlen, werden diese mittels Paletten oder Férderbindern unter dem
Scanner eines Elektronenbeschleunigers vorbeigefihit. Dabei erfolgt die Férderung senkrecht zum Scanner (DD-PS 81 839). Zur
- Férderung, insbesondere von zur Briickenbildung neigenden Schiittgiitern, ist es bekannt, zylindrische Behalter zu verwenden,
an deren Behélterwand eine spiralig verlaufende Férderwendel angeordnet ist (DE-AS 2132903).
Diese Forderwendel kann um mehr als 360° um den Behalterumfang herumlaufen (AT-PS 271328). Fiir eine erfolgreiche
Férderung ist jedoch eine zusétzliche Férderschaufel erforderlich. ' ‘
GemaR DE-OS 2233923 werden Trommeln verwendet, die Innenmantelleisten und auf diesen befestigte Leitbleche aufweisen,
die schraubenférmig auf den Innenmantelleisten angeordnet sind, und das Durchlaufgut in Richtung Trommelende beférdern.
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Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, die Bestrahlung beliebig geformter Teile in gréReren Stiickzahlen effektiver zu gestalten, wobei
trotzdem alle Teile zwecks gleicher Eigenschaften eine gleiche Bestrahlungsdosis erhalten miissen, insbesondere eine
gleichméRige Oberflachendosis an den Flachen der Teile, die ansonsten nicht von der Strahlung getroffen werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Transportelemente unter Umgehung der Paletten- oder Bandférderung zu
verdndern. ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daR die zu bestrahlenden Teile mittels eines
strahlungsdurchléssigen Zylinders oder anderen Hohlkdrpers mit Férdereinrichtungen langs unter dem Scanner eines
Elektronenbeschleunigers gefiihrt werden. Vorteilhaft ist es, den Zylinder zu kiihlen. Die Teile werden dabei so geflhrt, da die
von allen Teilen und von deren Oberfliche aufgenommene Dosis D nach der Beziehung

J
D=k ————u—
k n-P-M

von den Parametern Strahlstrom J, Drehzahl n, Schneckensteigung P und Fiillmenge M abhéngig ist.

Zur Durchfihrung des Verfahrens sieht die Erfindung eine Vorrichtung vor, bei der der Zylinder oder ein andersartiger
Hohlkérper an der Innenwand eine archimedische Schraube oder spiralig angeordnete Segmente mit festgelegter Steigh6he
aufweist. Der Zylinder oder andersartiger Hohlkérper besteht aus strahlenfestem Material mit netzartigem Charakter oder mit
geringer Flachenmasse, beispielsweise einem Sieb oder einer Folie.

Ausfiihrungsbeispiel

Nachstehend soll die Erfindung an einem Ausfiihrungsbeispiel néher erlautert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen
Fig.1 die Gesamtansicht der Vorrichtung mit Zylinderform, 2 und 3 deren Anordnung im Strahlenfeld eines
Elektronenbeschleunigers. ) . . . .

Im Beispiel wird der Drehrohrfrderer 1 unter dem Scanner eines Elektronenbeschleunigers 2 positioniert. Die Linge des Rohres
betrégt 2,0m, sein Durchmesser betragt 0,4m. Die Mantelflache 3 besteht aus Stahldraht-Gaze, das innenliegende
Schraubenprofil 4 aus korrosionsfestem Material. Durch einen geeigneten Antrieb 5 wird das Rohr in Drehung gesetzt und iiber
die Zufiihrvorrichtung 6 bewegen sich die Teile mit konstanter Geschwindigkeit in der Férderrichtung 7 bis sie in der
Abflhrvorrichtung 8 abtransportiert werden. Bei entsprechender Wah! des Strahlstromes gewadhrleistet die Vorrichtung, daR die
Einzelteile mit einer konstanten Dosis bestrahlt werden. . : .

Die Lage der Trommel 9 zum Scanner 2 wird in Fig.2 und 3 verdeutlicht.
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