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L'invention concerne un procédé de préparation d'un article en feuille destiné a étre fixé sur un support définitif. Le procédé com-
prend les étapes suivantes : - appliquer au moins une couche de maticre a peindre (201, 202, 203) sur un support temporaire (10),
le support temporaire étant choisi pour qu'aprés séchage, une séparation entre le support temporaire (10) et la couche de matiére a
peindre, ou la premiére couche de matiére a peindre, puisse étre assurée par pelage, - avant séchage complet de la couche de ma-
tiére a peindre, ou de la derniére couche de matiére a peindre, appliquer directement sur la surtace libre de celle-ci une couche de
dossier (30) en matériau fibreux non adhésivé dans des conditions mécaniques propres a créer une interpénétration partielle des
fibres du matériau de la couche de dossier (30) et de la matiére & peindre (203) non séchée et, aprés séchage, un ancrage perma-
nent de la ou des couches de matiére a peindre sur ladite couche de dossier (30).
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« Procédé de fabrication d’un article en feuille, notamment décoratif »

Domaine de 'invention

La présente invention concerne d'une fagon générale les films de
finition, en particulier les films décoratifs, réalisés a base de peintures ou

vernis.

Etat de la technique

On a déja décrit dans les littératures différentes techniques pour
fabriquer un film de peinture séche a appliquer sur un support définitif.

On se référera notamment aux documents WO2006084865A2,
WO02010139778A2 et WO2012072794A1 ayant des inventeurs communs
avec ceux de la présente demande.

Dans toutes ces techniques connues, on applique une ou plusieurs
couches de peinture, vernis, etc. sur un support dit moulant, qui va donner au
film son aspect de surface définitif, et on utilise différentes approches pour
transférer ce film sur son support définitif. Ce transfert fait appel d’'une fagon
générale a l'application d’adhésif et a un ou plusieurs supports temporaires
minces. Dans certains cas, un tel film de support peut étre un adhésif dans
un état inactif.

Ces procédés connus, bien quils soient efficaces, nécessitent un
certain nombre d’opérations plus ou moins complexes pour réaliser la ou les
couches de peinture et les combiner avec d’autres films pour aboutir au
produit commercial définitif a appliquer sur le support final. Par ailleurs, dans
certaines réalisations, la pose du film sur son support définitif nécessite des
compétences ou une délicatesse particuliéres.

Concernant particulierement le document WO2006084865A2, on
notera que 'assemblage d’un film de peinture et d’'un support de type textile

ou analogue s’effectue toujours par I'entremise d’'un adhésif désactivable, le
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film de peinture étant destiné a étre séparé de son support a un certain
stade.

Enfin pour mémoire, le document WO0149908A2 décrit la stratification
d'un film de polyoléfine avec un non tiss€, avec le recours a un adhésif

spécifique entre les deux.

Résumé de l'invention

L’invention vise a simplifier la fabrication d'un article destiné a donner
a un support définitif un aspect maitrisé, et notamment a proposer un
procédé de fabrication d'un tel article qui soit simple et économique, sans
recours a un adhésif. Un autre objet de l'invention est de permettre de
réaliser un article en feuille qui soit résistant et simple a poser, tout en
pouvant s’adapter dans une certaine mesure a des supports finaux non plans
ou non réguliers.

Enfin un autre aspect de l'invention est de réaliser un article dont le
rendu final ne soit pas tributaire des caractéristiques, notamment de relief, de
porosité, etc. du support final.

On propose a cet effet un procédé de préparation d'un article en feuille
destiné a étre fixé sur un support définitif, le procédé comprenant les étapes
suivantes :

- appliquer au moins une couche de matiére a peindre sur un support
temporaire, le support temporaire étant choisi pour qu'aprés séchage, une
séparation entre le support temporaire et la couche de matiére a peindre, ou
la premiére couche de matiere a peindre, puisse étre assurée par pelage, et

- avant séchage complet de la couche de matiére a peindre, ou de la
derniere couche de matiére a peindre, appliquer directement sur la surface
libre de celle-ci une couche de dossier en matériau fibreux non adhésivé
dans des conditions mécaniques propres a créer une interpénétration
partielle des fibres du matériau de la couche de dossier et de la matiere a
peindre non séchée et, aprés séchage, un ancrage permanent de la ou des

couches de matiére a peindre sur ladite couche de dossier.
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Certains aspects préférés mais non limitatifs de ce procédé
comprennent les caractéristiques suivantes, prises individuellement ou en
toutes combinaisons que I'homme du métier appréhendera comme étant
techniquement compatibles :

* le support temporaire est un support moulant, dont I'état de surface
est transféré en négatif a la couche de matiére a peindre ou a la premiére
couche de matiére a peindre.

* la couche de dossier en matériau fibreux est une feuille d’'un non-
tissé.

* le non-tissé comprend des fibres d’au moins un matériau choisi dans
le groupe comprenant verre, polyesters, cellulose, polypropyléne.

* le non-tissé comprend en outre un liant.

* 'épaisseur de la couche de dossier est comprise entre environ 50 et
400 pm.

* le grammage de la couche de dossier est compris entre environ 10
et 150 g/m?.

* la couche de matiére a peindre ou la derniére couche de matiére a
peindre présente une épaisseur comprise entre environ 15 et 150 um aprés
séchage.

* I'étape d’application de la couche de dossier est mise en ceuvre avec
une pression dapplication obtenue par réduction de [I'épaisseur de
'ensemble comprenant le support temporaire, la ou les couches de matiere a
peindre et le dossier jusqu’a une valeur comprise entre environ 65 et 95% de
la somme de leurs épaisseurs a |'état libre.

* le procédé comprend I'application de plusieurs couches de matiére a
peindre dont une couche de finition directement en contact avec le support
temporaire et une couche primaire destinée a recevoir la feuille mince de
dossier.

* le procédé comprend une étape supplémentaire de séparation du
support temporaire d'avec la couche de matiére peindre ou davec la

premiere couche de matiére a peindre, une fois séchée.
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* le procédé comprend en outre une étape d’application d'un film de
protection pelable sur la surface libre de la ou des couches de matiére a
peindre dégagée(s) du support temporaire.

* le support temporaire est destiné a demeurer sur l'article en feuille
jusqu’a sa pose et tient lieu de couche de protection pelable.

On propose également un procédé de fabrication de plusieurs articles
en feuille successivement, ou le support temporaire est a chaque fois retiré,
caractérisé en ce qu’il comprend plusieurs mises en ceuvre du procédé tel

que défini ci-dessus avec le méme support temporaire.

Bréve description des dessins

D’autres aspects, buts et avantages de la présente invention
apparaitront mieux a la lecture de la description détaillée suivante d’'une
forme de réalisation préférée de celle-ci, donnée a titre d’exemple non
limitatif et faite en référence aux dessins annexés, sur lesquels :

Les Figures 1A a 1G sont des vues en coupe a échelle transversale
agrandie illustrant un ensemble d’étapes d’'un procédé selon l'invention, et

La Figure 2 est un agrandissement d’'une partie de la Figure 1C.

Description détaillée d’'une forme de réalisation préférée

En référence tout d’abord aux figures 1A a 1G, on va décrire en détalil
un procédé de fabrication d'un article pour application d'un film décoratif a
base de peinture ou de vernis sur un support définitif.

Le support définitif peut étre de natures diverses. Il peut s’agir d'un
mur ou d’un plafond d'un batiment, d’'un véhicule tel qu'un aéronef, etc.

Dans une premiére étape (Figure 1A), on prévoit un support moulant
10 présentant sur 'une de ses faces 10a des propriétés de surface qui
détermineront la finition du feuil sec de peinture ou vernis porté par son
dossier comme on le verra plus loin.

Ce support moulant est réalisé par exemple en 'un des matériaux

suivants ;. polypropyléne, polyéthylene, polyéthyléne téréphtalate, papier
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siliconé. Il peut étre lisse ou présenter tout motif en creux ou en relief
souhaité, tel qu'un effet matiére ou des micro-rainures ou micro-nervures,
obtenu par exemple par calandrage.

Selon le matériau utilisé pour le support, son épaisseur est comprise
typiqguement entre environ 30 et 200 um.

En référence a la Figure 1B, on applique sur la face 10a du support
moulant 10 une ou plusieurs couches de matiére a peindre. Il peut
typiquement s’agir d’'une peinture a base d’'une résine en phase aqueuse de
type acrylique, vinylique ou alkyde, d’une résine en phase solvantée de type
glycérophtaliqgue ou polyuréthanne, ou dune résine bi-composant, par
exemple de type époxyde, avec ou sans solvant, contenant
conventionnement des produits de charge et des pigments. En variante, il
peut s’agir d’'une ou plusieurs couches de vernis a base des mémes résines,
ou d’'une combinaison d’au moins une couche de peinture et dau moins une
couche de vernis.

Selon la fonction de larticle a réaliser et le rendu souhaité, une ou
plusieurs couches de matiére a peindre sont appliquées.

Les techniques d’application de la matiére a peindre peuvent étre
variées. On peut l'appliquer a la racle, a la brosse, au pistolet, etc. ces
opérations étant de préférence automatisées sur un poste d’application alors
que le support moulant 10 est déroulé a partir d’'un rouleau et transporté a
travers ce poste.

La figure 1B illustre le cas ou on a appliqué successivement sur la
face 10a du support 10 une couche de finition 201, une couche intermédiaire
202 et une couche 203 jouant le réle de primaire dans le produit final, avec
des épaisseurs par exemple de l'ordre de 15 a 150 ym chacune (ou méme
davantage avec des peintures ou vernis durcissant par réticulation, sans
contraintes d’évaporation de solvant). Un temps de séchage approprié est
prévu entre les applications des différentes couches, a I'exception de la

derniére couche 203 comme on va le voir dans la suite.
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Ces épaisseurs peuvent étre identiques ou différentes. Il est a noter
que I'épaisseur de la couche appliquée en dernier peut étre supérieure,
€gale ou inférieure a celle de la ou des autres couches.

Selon un aspect de linvention, et en référence a la figure 1C, on
applique un dossier 30 ou couche support directement sur la face libre 203a
de la derniére couche de matiere a peindre déposée. De fagon a réaliser
'ancrage de ce dossier dans la matiére a peindre par I'application méme du
dossier, cette application est réalisée rapidement aprés l'application de la
derniere couche 203 de matiére a peindre (ou de l'unique couche de matiére
a peindre lorsqu’une seule couche est prévue), avant séchage de celle-ci.

Ce dossier 30 est avantageusement constitué par une feuille mince de
matériau fibreux, et plus préférentiellement une feuille de matériau non-tissé
réalisé a base de fibres d’'un ou plusieurs matériaux choisis de préférence
dans le groupe comprenant verre, polyester, cellulose, polypropylene, non
adhésivé, présentant une porosité telle que, lors de cette application, la
matiére a peindre non séche va imbiber partiellement la structure du dossier,
en migrant au sein de cette structure a travers ses espaces libres. De cette
maniére, aprés séchage de la peinture ou du vernis (selon le type de résine,
évaporation de solvant et coalescence, et/ou réticulation), on obtient un
ancrage extrémement solide de la peinture ou du vernis sur son dossier 30.

Dans une forme de réalisation préférée, le dossier est une feuille d'un
non-tissé de verre d’'une épaisseur de 50 a 500 um, plus préférentiellement
d’environ 150 a 400 um, et dun grammage compris entre environ 10 et 150
g/m?.

La pression d’application est choisie pour assurer une interpénétration
contrélée de la matiére peinte non seche et des fibres du non-tissé, comme
illustré sur la Figure 2 qui est une vue partielle a échelle agrandie d’'une zone
de la Figure 1C. L’interface « floue » correspondante est désignée par la
référence |.

Comme lillustre également la Figure 1C, 'assemblage du dossier 30

sur le complexe formé du support moulant 10 et des couches de matiére
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peinte 201, 202, 203 est réalisé de préférence dans un poste d’'assemblage
ou les éléments a assembler sont amenés a la méme vitesse (fleches F1 et
F2) et ou un rouleau presseur R réalise 'assemblage avec la pression
souhaitée. Le contre-rouleau n’est pas représenté par souci de simplification.
La pression dapplication souhaitée est obtenue en choisissant une
dimension de lintervalle entre le rouleau et le contre-rouleau qui soit égale a
environ 65 a 95% de la somme des épaisseurs des €léments amenés
(support temporaire pourvu de la ou des couches de matiere a peindre, la
derniere étant non séchée + dossier). La valeur de ce pourcentage est
choisie notamment en fonction de la nature du dossier et de la nature de la
couche de matiere a peindre dans laquelle le dossier s’ancre.

Les paramétres essentiels qui déterminent la qualité de 'ancrage sont
I'épaisseur de la couche de matiére peinte (ou de la derniére couche), sa
viscosité au moment de l'application du dossier, I'épaisseur du dossier, la
porosité ou la mouillabilité du dossier (sur laquelle le diamétre moyen des
fibores de verre a une influence), la pression d’application du dossier sur la
face libre de la ou des couches de matiére peinte, la vitesse de déplacement
selon les fleches F1 et F2 et le diamétre du rouleau R.

Une fois le dossier 30 appliqué sur la ou les couches de matiére
peinte et une fois que la derniére couche de matiere peinte (ici 203), ou la
couche de matiére peinte unique a séché, on obtient la structure illustrée sur
la Figure 1D.

Dans une premiere approche, le support moulant 10 peut étre laissé
en place et jouer le réle de film amovible de protection de la matiére peinte
séchée. Dans ce cas, larticle est appliqué sur un support final S aprés
encollage de l'article et/ou du support final, comme illustré sur la figure 1E,
puis le support moulant est pelé a la main pour exposer la ou les couches de
matiere peinte, et éventuellement récupéré pour recycler son matériau.

La structure finale de I'article en feuille est illustrée sur la Figure 1F.

L’adhésif utilisé dépend notamment du type de support. Pour un

support du type utilisé dans le batiment, on utilise de préférence un adhésif
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en phase aqueuse par exemple de type EVA (copolymeére éthyléne/acétate
de vinyle) ou PVACc (polyacétate de vinyle), appliqué préférentiellement sur le
support final. L'homme du métier saura en toute hypothése adapter le choix
de ladhésif a la nature du support final S et aux conditions auxquelles
'ensemble support final/article en feuille est destiné a étre exposé.

En variante, il est possible de complexer l'article en feuille avec une
couche de matiere adhésive située sur la face opposée a la ou aux couches
de matiére peinte, et protégée par un film pelable afin d’éviter de manipuler
de la matiére en phase humide pour la fixation au support final. Dans ce cas,
on retire le film pelable avant l'application puis on applique l'article sur le
support final.

On comprend que, dans ce cas ou le support moulant demeure dans
le produit final, il est choisi en particulier en fonction de critéres
economiques, sa nature et son épaisseur ayant une influence directe sur le
cout de revient de l'article fini.

Dans une seconde approche, le support moulant 10 est retiré de
'ensemble illustré sur la Figure 1D aprés séchage, pour étre réutilisé pour
une nouvelle exécution du procédé de fabrication. Dans ce cas, il peut étre
remplacé par une pellicule de protection pelable auto-adhérente mince 40 de
type connu en soi, dont la qualité de surface ou I'épaisseur ne sont pas
critiques, et qui peut donc étre économique. Cette pellicule pelable est retirée
apres la pose.

L’article en feuille correspondant est illustré sur la figure 1G.

On obtient par le procédé de linvention un article pouvant étre
conditionné en rouleau, qui peut étre facilement manipulé grace a la
robustesse du dossier, et qui masque complétement I'état de surface du
support final, pourvu gqu’il soit raisonnablement étre dépourvu d’aspérités
(des creux de petites dimensions sont possibles).

Bien entendu, la présente invention n'est nullement limitée aux formes
de réalisation décrites et représentées, mais 'homme du métier saura y

apporter toute variante ou modification.
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enseignements du document WO0O2010/139778A2.
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Revendications

1. Procédé de préparation d'un article en feuille destiné a étre fixé sur un
support définitif, le procédé comprenant les étapes suivantes :

- appliquer au moins une couche de matiére a peindre (201, 202, 203)
sur un support temporaire (10), le support temporaire étant choisi pour
qu'aprés séchage, une séparation entre le support temporaire (10) et la
couche de matiére a peindre, ou la premiere couche de matiére a peindre,
puisse étre assurée par pelage, et

- avant séchage complet de la couche de matiére a peindre, ou de la
derniere couche de matiére a peindre, appliquer directement sur la surface
libre de celle-ci une couche de dossier (30) en matériau fibreux non adhésivé
dans des conditions mécaniques propres a créer une interpénétration
partielle des fibres du matériau de la couche de dossier (30) et de la matiére
a peindre (203) non séchée et, apres séchage, un ancrage permanent de la

ou des couches de matiere a peindre sur ladite couche de dossier (30).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que le support
temporaire (10) est un support moulant, dont I'état de surface est transféré
en négatif a la couche de matiére a peindre ou a la premiere couche de

matiére a peindre (201).

3. Procédé selon 'une des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que

la couche de dossier (30) en matériau fibreux est une feuille d’'un non-tissé.

4. Procédé selon la revendication 3, caractérisé en ce que le non-tissé
comprend des fibres dau moins un matériau choisi dans le groupe

comprenant verre, polyesters, cellulose, polypropyléne, et un liant.

5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce que le non-tissé

comprend en outre un liant.
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6. Procédé selon l'une des revendications 3 a 5, caractérisé en ce que
I'épaisseur de la couche de dossier (30) est comprise entre environ 50 et 400

um.

7. Procédé selon 'une des revendications 3 a 6, caractérisé en ce que le
grammage de la couche de dossier (30) est compris entre environ 10 et 150

g/m?.

8. Procédé selon 'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce que la
couche de matiére a peindre ou la derniére couche de matiere a peindre

présente une épaisseur comprise entre environ 15 et 150 um aprés séchage.

9. Procédé selon 'une des revendications 1 a 8, caractérisé en ce que
I'étape d’application de la couche de dossier (30) est mise en ceuvre avec
une pression dapplication obtenue par réduction de [I'épaisseur de
'ensemble comprenant le support temporaire, la ou les couches de matiere a
peindre et le dossier jusqu’a une valeur comprise entre environ 65 et 95% de

la somme de leurs épaisseurs a I'état libre.

10.  Procédé selon 'une des revendications 1 a 9, caractérisé en ce qu'l
comprend l'application de plusieurs couches de matiére a peindre dont une
couche de finition (201) directement en contact avec le support temporaire
(10) et une couche primaire (203) destinée a recevoir la feuille mince de

dossier.

11.  Procédé selon 'une des revendications 1 a 10, caractérisé en ce qu'l
comprend une étape supplémentaire de séparation du support temporaire
(10) d’'avec la couche de matiére peindre ou d’avec la premiére couche de

matiére a peindre, une fois séchée.
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12. Procédé selon la revendication 11, caractérisé en ce qu’il comprend
en outre une étape d’application d’'un film de protection pelable (40) sur la
surface libre de la ou des couches de matiére a peindre dégagée(s) du

support temporaire (10).

13.  Procédé de fabrication de plusieurs articles en feuille successivement,
caractérisé en ce qu’il comprend plusieurs mises en ceuvre du procédé selon

'une des revendications 11 et 12 avec le méme support temporaire (10).

14.  Procédé selon 'une des revendications 1 a 11, caractérisé en ce que
le support temporaire (10) est destiné a demeurer sur l'article en feuille (F)

jusqu’a sa pose et tient lieu de couche de protection pelable.
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