sonorsa POPIS VYNALEZU

REPUBLIKA

(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(22) Prihlésené 08 04 80
(21) (PV 2380-80)

(40) Zverejnené 26 03 82

URAD PRO VYNALEZY
(45) Vydané 15 05 84

A OBJEVY

217 480

(11) (B1)

(51) Int. CL3
B 23 B 23/04

(75) 3 ‘ 3
Autor vynalezu HYZA GUSTAYV ing., HYZA IGOR, BRATISLAVA

(54) Hydraulicka napinacia piStol predpiitej vystuze

Ukelom vynalezu je nahradenie §pecidlnych
jednotidelovych hydraulickych prvkovwv kon-
Strukiénom riefeni napinacich pistoli sériovo
vyrdbanymi hydraulickymi elementami.

Podstatta rieSenia spociva v tom, Ze viaceré
priamoéiare hydromotory — hydr. valce su
usporiadané okolo predpinacej vystuze, a to
samostatné pre predpinanie a samostatné pre
kotvenie.

Usporiadanie je zrejmé z obr. ¢. 1. Silovy
nc¢inok napinacich hydraulickych valcov 3 sa
prenasa na napinaciu hlavu 7 s ¢elustami 6,
ktoré zvieraju predpinani vystuz 16. Kotve-
nie vyistuze je pomocou kotevnych hydraulic-
kyich valcov 8, ktorych silovy u€inok sa na
kotevnu kuZelku 12 prendSa kotevnym tr-
nom 11.

Napinacie zariadenie je vhodné pre predpi-
nanie lanami, dvojlanami i trojlanami, ako
i napinacimi tyéami. MoZno ho pouZif v inych
odboroch tam, kde ide o postupné — Kkro-
kiové tahanie 14n a tyéi. .
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Predmetom vynalezu je hydraulickd napi-.

nacia pistol uréend hlavne pre predpinanie
vystuze pri vyrobe predpidtého ocelobetému.
V stlasnosti sa pre napinanie 1am, tyei,
alebo dwvojlan tvoriacich predpita vystuz
v ocelobeténe pouziva hydraulickych napina-
cich piftoli vyznadujicich sa teleskopickym
usporiadanim hydraulického napinacieho val-
ca s priebeznou dutinou idicou jeho pozdiz-
nou osou, cez ktoru prechddza predpinani
vystuz. Takéto kon§trukéné riefenie si vyZa-
duje pecidlnu jednotéelovi hydrauliku pra-
cujlicu obycCajne s vyss§imi tlakmi, vyrobitel-
nu len v 8pecializovanych zavodoch.
Hydraulickd napinacia pi$tol podla vyna-
lezu nevyzaduje Specidlne jednoviéelové hyd-
raulické elementy. Pri jej kon$trukecii st po-
uZité sériovo vyrdbané priamoéiare hydromo-
tory — hydraulické valce, usporiadané okolo
predpinanej wvystuZe, pracujice s beZnymi
tlalkkmi. Vyhodou tchoto rieSenia je, %e ne-
vznikaju naroky na vyrobu §pecidlnych hyd-
raulickych elementov, kitoré sa vzhladom na
malt sériovost vyroby tychto zaniadeni tazko
zabezpetuju, ale pouZitim befne vyrabanyich,
relativne lacnych hydraulickych valcov, mo-
Ze tieto zariadenia vyrobif kazd4d priemerne
vybavend mechanickd dielfia. Dalou wyho-
dou je mownost zakotvit vystuZ s podstatne

vyS§§im tlakom na kotevné kuZelky neZ je -

tomu u sudasnych zariadeni, kde vyvodenie
vicsej zatlafovacej sily je obmedzené z di-
menzionalnych dévodov, V dosledku toho sa
znizuju, pripadne i odstratiuju preklzy lana
pri kotveni, ¢o hlavne pri kratsich vyistu¥iach
ma svoj kladny technicky i ekonomicky efekt.
Z hladiska prevadzky a Gdrzby je pistol po-
dla vynalezu menej ndrotna neZ sudasné za-
riadenia a svojou robustnostou lep$ie vyho-
vuje tazkym previdzkovym podmienkam.

Na pripojenych vykresoch st zndzornené
dva priklady zhotovenia hydraulidkej napi-
nacej pistole podla vynélezu, kde na obr. &.
-1, 2, 3 je pidtol s napinacimi ¢elustami vo-
vnutri, a to na obr. ¢. 1 v polohe zasunutej,
na obr. 2 pri predpinani a na obr. 3 pri kotve-
ni vystuze. Na obr. & 4, 5, 6 je piStol s de-
Tusfami na konci, a to na obr. 4 v polohe
zasunutej, na obr. €. 5 v polohe pri predpinani
a na obr. & 6 pri kotveni predpinanej vystu-
Ze. Vyhodou usporiadania s delustami na kon-
ci pitole je jednoduchd kontrola, tidr#ba a
vymena napinacich &elusti, nevyhodou je
trochu vacsi odpad vystuZe.

Zhotovenie pistole s kuZefovymi napinaci-
mi &efusfami 6 vo vnutri ma tieto umiestnené
v napinacej hlave 7, do ktorej s zatlatované
pruzinou 5. Napinacia hlava je spojens s na-
pinacou rdriou 2, na ktorej je hlavica 1, o kto-
ru je uchyteny jeden koniec dvoch alebo via-
cerych mapinacich hydraulickych valecov 3.
Ich druhy koniec je upevneny o horny plagt
4. O tento st pripevnené i kotevné hydraulic-
ké valce 8, ktorych druhy koniec je upevne-
ny o kotevny veniec 9, ktory je pomocou éa-
pov 21 prechddzajdcich pozdlznymi otvormi
- v spodnom plasti 10 spojeny s kotevmym tf-
niom 11,

Zhotovenie piStole s napinacimi &elustami
na jej konci ma ¢eluste umiestnené na hlavi-
ci 1 vedenej vodiacou trubkou 18 v kotevnom
valei 17, ktory sa pohybuje v spodnom wvalci
— plasti 10. Vo vodiacej rurke je duty od-
kotvovaci tffi 19 pridfzany vratnou pruZinou
20. Medzi kotevny valec 17 a spodny plast
10 st upevnené najmenej dva kotevné hyd-
raulické valce 8.

Napinacia pistol s ¢elustami vo vnutri pra-
cuje nasledovne: Na obr. ¢ 1 je pistol pri-
pravend k nasunutiu na predpinant vystuz
16, ktord prechadza dutinou v beténe 14, ale-
bo otvormi kotevného bloku formy, dlhej
dréhy a pod., pripadne kotevnou doskou 15.
Kotva 13 s kuZelkou 12 je nasunutd bud ma
vystuz, alebo vlozend do ustia pidtole. Piest-
nice vietkych hydraulickych valcov st zasu-
nuté dovnttra valcov. KuZelové napinacie te-
Tuste 6 sa opieraju o nikruzok dna hormej
Casti plasta 4, ktory ich vytlada proti pruzine
5 a tym uvoliuje. Kotevny tfi 11 je odsu-
nuty od kotevnej kuzelky 12. Pi¥tol sa na-
isunie na predpinand vystu? a tlakova kva-
palina vysiva piestnice hydraulickych valcov
3, ktorych pohyb sa prendsa cez hlavicu 1,
napinaciu ruru 2 a napinaciu hlavu 7 na ko-
tevné cCeluste 6. Tieto sa prestanu opieraf
o nékruzok horného pldsta 4 a téinkom pru-
Ziny 5 a kuZelového tvaru zachytia sa o vy-
stuz. Nakol'ko spodny plast 10 sa opiera o ko-
tevnu dosku 15 dochadza k natahovaniu vy-
stuze a teda k jej napinaniu. Po docieleni
pozadovaného predl¥enia zastavi sa privod
tlakového oleja do napinacich valcov 3 a tla-
kovy olej sa privedie do kotevnych hydraulic-
kych valcov 8, ich piestnice sa vysund, &im
sa uvedie do pohybu kotevny tfn 11, ktory
zatlaél kotevnu kuZelku 12 do kotvy 13, &im
sa vystuz ukotvi, Reverzovanim chodu
vietkych hydraulickych valcov dostane sa
pidtol do pdvodného stavu ako je zndzornena
na obr. ¢ 1.

Na obr. 4 je napinacia piStol s ¢elustami
na konci pi§tole pripravena pre pouZitie.
Piestnice napinacich hydraulickych valcov 3
su zasunuté, piestnice kotevnych hydraulic-
kych valcov st z nich vysunuté. V tejto po-
lohe odkotvovaci tffi 19 sa opiera o kotevny
valec 17, vytla¢a napinacie deluste 6 proti
pruzine 5 a uvoltiuje ich. Kotevny valec 17
je od kotevnej kuZelky 14 oddialeny. V tom-
to stave sa piStol nasunie na vystuz Tlakova
kvapalina sa zavedie do napinacich hydraulic-
kych valcov 3, ich piestnice sa zaénu vysuvat,

" ¢im sa oddaluje hlavica .1 s napinacimi &e-

Tustami 6 od spodného pldsta 10 opierajiceho
sa o kotevnu dosku 15. Tym sa odkotvovaci
tri 19 oddiali od napinacich éelusti 6, ktoré
pritlaéané pruZinou 5 zachytia vystuZz 16 a
unésaju ju so sebou, ¢éim ju napinaji.

Na obr. & 6 je zndzornené ukotvenie vystuze
po jej napnuti. Tlakova kvapalina vovedend
do kotevnych hydraulickych valcov 8 vta-
huje ich piestnice do valcov, éim sa prostred-
nictvom kotevného valca 17 zatladia kotevné
kuZelky 14 do kotiev 13 a zovru vystuZ 16.
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PREDMET VYNALEZU

1. Hydraulickd napinacia pi$tol predpite] 3. Hydraulicka napinacia pistol podla bodu

vystuZe, vyznaéujuca sa tym, Ze je vybave- 1, vyznacujuca sa tym, Ze napinacie de-
né napinacimi hydraulickymi valcami (3) Tuste (6) su umiestnené v hlavici (1).
umiestnenymi okolo predpinanej vystuZe
(16), hlavicou (1) a éelustami (6). 4. Hydraulickad napinacia piStol podla bodu
2. Hydraulick4 napinacia piStol podla bodu 1, 2 a 3, vyznacujica sa tym, Ze okolo ko-
1, vyznadujica sa tym, Ze napinacie ce- tevného tffa (11), alebo kotevného valca
Tuste (6) su umiestnené vo vnutri pistole (17) st usporiadané kotevné hydraulické
v napinacej hlave (7) spojenej s hlavicou- valce (8).

(1) pomocou napinacej rury (2).
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Cena K¢és 2,40
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