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(54) Sposob zvySovania vytazkov rafinitov pri rozpistadlovej rafinacii ropnych

olejov

Vynilez sa tyka sposobu zvySovania vytazkov
rafindtov pri rozpustadlovej rafindcii ropnych
olejov. _

Selektivna rafindcia je jednym z najrozsirenej-
§ich procesov pri zuslachfovani ropnych olejov.
Procesy sii dnes pomerne zna¢ne prepracované. Na
rozdelenie rafinitovych a extraktovanych podielov
v protipriidnych procesoch sa hfadaji a obycajne aj
vyuZivaji podmienky, pri ktorych sa mé dosiahnut

vysoky vytaZok i dobra kvalita rafinitu. Takymito.

opatreniami si napr. pouZitie vhodného pomeru
rozpustadla k oleju, volba pracovnej teploty,
teplotného gradientu, spitného toku extraktu a po-
dobne.

Pozornost sa venuje predovietkym rafindtom,
menej vSak extraktom. Extrakty vznikajuice i za
vysie uvedenych opatreni m6zu este obsahovat
podiely, ktoré svojou $truktirou sd blizke rafinato-
v§m podielom a teda mohli by zvysit vytaZok
rafindtu.

Jednym zo zndmych spdsobov ziskavania dalsich
rafindtovych podielov je ochladenie roztoku ex-
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traktu bud este v extrakénom zariadeni alebo
mimo neho. Ochladeny extraktovy roztok vytvara
dve fazy: novy rafinat (rafinat II, pseudorafinat)
a novy extrakt (extrakt II, reextrakt). Na ochlade-
nie roztoku extraktu sa moZno pozerat ako na
jednostuptiovi rafindciu extraktu s pomerom roz-
puastadla k extraktu urlenym teplotou vystupu
extraktovej vrstvy z extrakéného zariadenia a zlo-
Zenia extraktu.

Ak ochladenie a rozdelenie extraktovej fazy sa
uskutoéiiuje v dalom zariadeni (deli¢ke) vznika

roztok rafinatu II, ktory sa bud oddelene spractiva -

tak, 7e sa z neho odstrani rozpustadlo a ziska sa
rafinat II o niZ$om viskozitnom indexe, alebo sa
roztok rafinatu II spdja s rafindtovym roztokom
z hlavného extrakéného zariadenia. Désledkom je
sice vy$si vytazok vysledného rafinétu, ale sicasne
aj mensia jeho kvalita vyjadrend niZ8im viskozit-
nym indexom. V pripade oddeleného spracovéva-
nia roztoku rafindtu II je potreba doplnit zariade-
nie o dalSiu regeneraciu rozpustadla.

Znamy je tieZ spOsob, pri ktorom sa vracia
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roztok rafindtu II do extrak&ného zariadenia a to
do jeho ¢asti, kde nastdva ochudobriovanie o rafi-
nitové podiely. _
Navrhovany postup vychadza zo zloZenia a vlast-
nosti rafindtov II. Kvalitu rafinitu II moZno
upravovat teplotou, pri ktorej nastdva rozdelenie
povodnej extraktovej fdzy na roztoky rafinatu II
a extraktu II. V tabulke 1 .uvddzame kvalitu
a vytazky neodparafinovanych rafindtov IT a ex-
traktov II, ktoré sa ziskali pri chladeni roztoku
extraktu (y 50 °C = 41,44 mm? - s™!, VI = —25,
hmotnostny pomer furfuralu k extraktu 4 : 1).

Tabulka 1. Vplyv teploty chladenia roztoku. ex-

traktu na kvalitu neodparafinovanych

produktov
Rafindt II Extrakt I1
Tep- Ve Ve
lota y- o y- o
°C ftazok Y39 °C VI | tazok ¥30°C vi
% mm-.s % mm?-.S
70 (14,2 17,49 96 | 850 51,383 —41
60 20,7 18,74 90 | 79,2 58,04 -66
50 (28,2 20,29 80 | 69,5 67,93 -90
40 32,8 21,13 76 | 66,6 76,91 —-129
30 |38,6 21,66 70 | 58,7 83,57 -133
10 |44,9 23,59 60 | 53,1 106,2 -157

~Okrem teploty tieZ zmenou pomeru rozptstadla

-k extraktu mozno upravovat kvalitu novych rafini-
' tov a extraktov. Uvedené opatrenia méZu viest
-k zlepSeniu kvality rafinétu II, ale sa nimi obycajne
nedosahuje kvalita hlavného vyrobku — olejového
rafindtu.
Laboratdrna rafindcia pseudorafinatu (rafindtu
II) z prevadzky (y 50 °C = 21,23 mm?%~!, VI="71,
% C, = 18,2) tieZ poukézala na to, Ze pseudorafi-

. nét obsahuje kvalitné podlcly ako to dokumentuje-

tab. 2.

Tabul’ka 2. Vlastnosti rafinitov, ziskanych pri
jednostupiiovej laboratérnej rafindcii
prevadzkového pseudorafinitu

Teplota, °C 70 50 30 50
Furfural : olej 4:1 4:1 4:1 2:1
Vlskonta pri 50 °C, :

mm?s! 16,50 16,80 17,29 18,37
Viskozitny index 100 83 80 78
% Ca 85 9,6 106

12,7

"~V pripade prevédzkovo ziskaného pseudorafing- |

tu (rafinat IT) posudzujic podfa viskozitnych inde-

xov, je rafindt II nepatrne horsi ako destilat (tab. .

3). Toto je iba zdanlivé, pretoZe rafinit I obsahuje
menej vysokoindexovych zloZiek — parafinu, ktory

- sa v dalfom spracovani odstraifiuje odparafino-

| vanim.

2
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" Tabulka 3. Vlastnosti destiltu a rafindtov

o~ Visko- Bod

Olej Y30°C Jitng % Ca tuhnutia
mm?%™  index °C
destilat 17,59 73 17,4 24
rafindt 13,05 112 4,8 34
rafinat II 21,23 71 18,2 22

Toto v minulosti viedlo k zévéi'u, Ze rafinat I1 je

~ kvalitou hor§i ako destilat a ak sa vracal jeho

roztok do extrakéného zariadenia, tak do spodnej
Casti, pod miesto nastreku destil4tu.

Skuto&nost, Ze kvalita rafinitu IT oby&ajne byva
resp. mbZe pri vhodnych podmienkach byt lepsia-
ako kvalita ndstreku — destildtu, &o potvrdzuji
i vysledky uvedené v tab. 1 a tab. 2 sa d4 vyuZit

. v navrhovanom spdsobe.

Iny sposob ako vytvorit vhodni pseudorafindto-
vi vrstvu je zniZenie rozpustacej schopnosti furfu-

~ ralu. Napr. pridanim 3 % vody k roztoku extraktu

a schladenim na 70°C pri hmot. pomere
furfural : extrakt 4 : 1 sa po oddestilovani rozpﬁﬁ-
tadla ziskali z extraktu (y 50 °C = 41,44 mm?s~!,

- VI = -25) produkty o nasledujticich vlastnos-

tlach

Rafinat II Reextrakt

viskozita pri 50 °C, mm?s™! 20,53 78,20
VI 75 —-125
bod tuhnutia, °C 24 -10
vytazok, % hmot. 29,0 69

Podstata vyndlezu spoiva v tom, Ze roztok
rafindtu II sa vracia do hornej (obohacovacej) éasti

- extrakéného pasma, kde nastdva jeho dalSia rafina-
~ cia. Miesto néstreku roztoku rafindtu II do extraké-

ného zariadenia z4visi od jeho zloZenia. Cim bude
rafindt II kvalitnej§i, tym miesto néstreku jeho
roztoku do extrakéného zariadenia méZe byt bliz-
Sie k miestu privodu &erstvého rozpistadla. Za

' krajné polohy moZno povaZovat miesta privodu

destildtu a rozpustadla do extrakéného zaria-
denia.

| Priklady:

1. Pre konkrétne uvedeny prevddzkovy pseudo-

rafindt (rafindt II) ako aj pridavkom vody ziskany
. rafindt II ako vhodny sa javi néstrek roztoku
 rafindtu II do extrakéného zariadenia spoloéne so

spracovdvanou surovinou (destildtom).
2. Vychddzajic z vysledkov uvedenych v tab. 1,

© podla ktorej neodparafinovany pseudorafinit (ra-
* finat IT), ziskany pri 70 °C, mal viskozitny index 96 .

a podfa tab. 3 destildt mal viskozitny index 73
a neodparafinovany prevddzkovy rafinit mal vis-
kozitny index 112 ako vhodné miesto na vracanie

| roztoku pseudorafinitu do protipridneho extraks-



ného zariadenia sa javi pribliZzne uprostred néstre-
ku suroviny (destildtu) a privodu rozpuistadla.
Vyhodou vysSie uvedeného spdsobu rafindcie je

PREDMET

Sposob zvySovania vytazkov rafindtov pri roz-
pustadlovej rafindcii ropnych olejov vytvaranim
pseudorafinitov ochladenim extraktovej vrstvy na
teplotu 30 a 80 °C alebo pridanim vody v mnoz-
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zvysenie vytazkov rafinitov, pri podstatne nezme-
nenej ich kvalite a ziskanie extraktov, v ktorych
bude menej rafindtovych podielov.

VYNALEZU

stve do 10 % hmot. k extraktovej vrstve vyznaceny
tym, Ze takto ziskana pseudorafindtova vrstva sa
oddeli a vracia do obohacovacej Casti extrakéného
pasma, kde sa znovu rafinuje.
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