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Za¥izeni pro ¥izeni obrdbécich strojl

za¥izeni je vhodné pro pouziti u
obrédbdcich strojd, u nichZ pracovni dkony
probihaji v samodinné #izeném cyklu, napF.
pro elektrojiskrové oprdbdci stroje pro
opracovdni trysek naftovych motoru. Pracu-
je na principu pneumatického snimdni jed-
notlivych operaci a soulasné ¥i{zeni ndsled-
né operace poté, co byla zjiSténa sprdv-
nost p¥edchozi operace. M& spoledny vdlec
se snimaci sekci a ovlddaci sekei e v ném
otodné uloZené rotadni Soupdtko se sni-
maci protisekei a ovlddaci protisekei.
Krokové &leny, pritazené vdlei, jsou Pi-
zeny pneumatickymi snimadi uvddénymi do
své fynkce snimaci sekci e protisekeci a
zajidtuji pootdleni rotadniho Soupdtka,

a tim propojovédni jednotlivych pneumatic=-
kych obvodl snimaciho systému a soulasné

i prneumatickych nebo hydraulickych obvo-

dd ovlddaciho systému.
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Vyndlez se tyké zaPizeni pro Fizeni obrédb&cich stroji,
u nichZ pracovni dkony probihaji v samodinng ¥izeném cyklu,
nap?. pro elektrojiskrové obrdbéci stroje na opracovéni
trysek naftovych motord.

Spolehlivost jednoddelovych stroj&'a strojnich za¥izendi
pracujicich v samodinné Fizeném cyklu je pPimo zédvisld na
spolehlivosti Fidiciho systému. Hledaji se proto cesty, jak
zjednodudit tyto $ldici systémy, tj. v podstatd sniZit podlet
jejich funkdnich souddstek.

P¥i ovldddni strojnich za¥Fizeni pracujicich v samodinnd
¥izeném cyklu je zapot¥ebi zjistovat a sledovat 3asovy sled
operaci, sledovat predchédzejici, kontrolovat sprivnost prove-
denych operaci a vyhodnocovat stav celé soustavy.

Je tedy nutno u takovych za¥izeni uskutednit na konci
kaZdého kroku ¥adu logickych operaci, jejichZ vysledkem je
informace pro dal$i krok, tj. instrukce pro daldi dkoly.

V ovlddaci soustavé takovych za¥izeni musi byt znadny podet
logickych prvkd pro vyhodnocovédni a vykondvédni b&Znych lo~
gickfch funked.

Je zndma Fada elektrickich, pneumatickych nebo kombino-
vanych Fidicich systémi. Jejich nevyhodou je pomérn¥ znadnd

sloZitost, velké rozmdry, pot¥eba velkého mnoZstvi rdznych

prvkd s riznou spolehlivosti a sloZitosti.

Jsou zndma pneumatické krokovd zarizeni pracujici jako
vicepolohovy dvejcestny pFepinal s automatickym pFepinacim
zabizenim. Tato za¥izeni v8ak pro svou &innost pri pouZiti
jako souddst Fidiciho systému pot¥ebuji dalsi logické pneu-
matické prvky, vietné zesilovadd.
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Zivotnost a spolehlivost tdchto za¥izeni je nep¥iznivd |
ovliivnéna pom&rn& nizkou Zivotnosti pouiivanych pryZovych
tésnéni a podtem daldich pouZitych pneumatickych prvkd.

Vyndlez si klade za cil odstrendni nebo alespon podstat-
né sniZeni vyse uvedenych nedostatkd a vytvoreni spolehlivé-
ho, pomérné jednoduchého a rozmdrové zcela nendrodného ridi-
ciho systému, s moZnosti S8iroké aplikace u za¥izeni nebo stro-
J8, u nich%Z pracovni dkony probihaji v samodinnd ¥izeném cyklu.

Podstata zaifizeni podle vyndlezu spodivd v tom, Ze sesté-~
véd 2z védlce se snimaci sekci a 8 ovlddaci sekei, v nédmZ je
otoln& uloZené rotadni Soupdtko se snimaci protisekei a ovl4-
daci protisekci, ne kterfZto vdlec jsou napojeny ovlddaci
krokové &leny, propojitelné pres snimaci sekci & snimaci pro-
tisekeci se zdrojem tlakového vzduchu a & pneumatickym kontrol-
nim systémem, pr¥idemZ ovlddaci sekce a ovlddaci protisekce
jsou za¥azeny mezi zdroj ovliddaciho tlakového média, nap¥.
vzduchu nebo kapaliny a ovlddaci pracovni &leny, k nimZ jsou
p¥ifazeny pneumatické kontrolni systémy.

Daldim vyznakem je, Ze ovlddaci krokovy 3len sestdvéd
z védlcového télesa, v ndmZ je suvné uloZen pist s pistnici,
opirajici se o odpruZenou pdku s odpruZenou zdpadkou, vykyvnd
'na ni uloZenou a ugpo¥ddanou proti rohatce spojené pevné
s Soupdtkem, pridemZ vdlcové t&leso je uzavieno vikem a de-
lem, v némZ je vytvoF¥en kandl s omezovacim otvorem, napojeny
pfes snimaci sekci vdlce pred omezovacim otvorem na zdroj
tlekového vzduchu, a za omezovacim otvorem ne pneumaticky
“kontrolni systém, pFiemZ p¥ed omezovacim otvorem je kanél
propojen pracovaim otvorem s pracovnim prostorem proti t&e-
ndni v Zele pistu, jeZ uzavird pracovni otvor v horni dvrati
pistu, & ddle je kandl za omezovacim otvorem propojen iniciad~-
nim kendlem s pracovaim prostorem, prifemi plocha prifezu
S8krticiho otvoru je men3i, neZ nejmensi plocha prifezu &idel
prneumatického kontrolniho systimu & mezi pist a viko je vlo-
Zena tladnd pruzZina.
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Konstrukéné i vyrobn& je vyhodné reSeni, podle ného#
snimaci sekce obsahuje p¥ivodni kandly, spojovaci kandly
a vystupni kendl, jeZ jsou vytvoreny ve vdleci a snimaci pro-
tisekce obsahuje propojovaci vybrdni vytvorend na vnéjSim
povrchu rotaéniho Soupdtka & ddle, kde ovlddaci sekce je tvo-
Yena vstupnim kandlem propojovacimi kandly a vystupnim ka-
ndlem vytvoFfenymi ve vdlci a ovlddaci protisekce je tvorena
prepoust&cimi vybrdnimi, vytvoFfenymi na vnéjdim povrchu rotad-
niho Soupétka.

Pro zlepSeni funkini spolehlivosti je v rotadénim Bou-
pédtku vytvo¥ena dutina pro mazeci ndpln s vyvodem na wvndj3{
védlcové ploSe rotaéniho Soupdtka proti mazacim otvorim ve vial-
ci, napojenym mazacim potrubim na mazaci mista ovlddacich
krokovych &leni.

Pro dosaZeni rlznych kombinaci #idicich krokd jsou kand-
ly vytvorené ve vdlci uzaviratelné, nap¥. Brouby.

Navrhovené ¥idici za¥izeni se vyznaluje jednoduchosti a
spolehlivosti., Celé zarizeni méd malé rozmdry s je schopno
¥idit, kontrolovat a ovlddat jak jednoduchd, tak i velmi slo-
Zitd strojni za¥izeni pracujici v autometickém cyklu. Navrho-
vené za¥izeni je znadin® univerzdlni a pFitom pom&rné jednodu-
ché, coZ usnadnuje obsluhu a zvy3uje jeho Zivotnost a spolehli-
vost.

Celd automatizace jednoidelovych strojd se sklddd z na=-
vrhovaného ¥idiciho systému, pneumatického kontrolniho systé-
mu 8 pneumatickymi snimaéi a z pneumatickich nebo hydraulic-
kych ovlddacich pracovnich &lenl, nap?. primolarych nebo rotad-
nich, jednoéinnych nebo dvojéinnych, slouZicich k vykondvéni
potY¥ebnych dkond stroje.

Navrhované #idici zarizeni nepot¥ebuje jiZ daldi zesilova-
e, ani jiné Fidici prvky. V pFipadé potfeby je viak navrhova-
- né zaiizeni schopno spolupracovat s jakymikoliv pneumatickymi
nebo elektrickymi ¥idicimi prvky, nebo je moZno je zdvojit,
pop¥. zndsobit.,
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P¥iklad provedeni podle vyndlezu je v dalSim popsén na
zéklad& pripojenych schematickych vyobrazeni, kde obr. 1
zndzornuje v axonometrickém pohledu celé za¥izeni v &dstedném
¥ezu, v&etn¥ napojeni ne ovlddaci pracovni Sleny nezndzorns-
ného obrédb&ciho stroje, obr. 2 uspordddni snimeci a ovlddaci
sekce ne vdlci ze¥izeni, obr. 3 zvdtZeny pohled na E4stedny
Yez kandlem v &ele vdlce ovlddaciho krokového dlenu a obr. 4
ovlddaci krokovy d&len ve svislém osovém Fezu.

Pro snadn&jsSi pochopeni je rotaéni Soupdtko nakresleno
pootodené proti vdleci o dhel, odpovidajici t¥em nédslednym
kroklim.

Za¥izeni obsahuje vdlec 1 sestdvajici ze snimaci sekce
a z ovlddaci sekce, ktery je upevndn na podstavei 10.

Ve védlel 1 je voln& otodn¥ uloZeno rotadni Soupdtko 2
snimaci protisekce a ovlddaci protisekce. Ve své spodni Edsti
je rotafni Soupdtko 2 opat¥eno rohatkou 20 a zépadkovyim me-
chanismem s ozuby 201, aretadni kulidkou 202 a pruZinou 203.
V horni &dsti je rotadni Boupdtko 2 opat¥eno rudnim ovldda-
cim knoflikem 200 s vikem 204 a &iselnou stupnici 205, v roz-
sehu &isel, odpovidejicich podtu ozubd 201.

Snimaci sekce je tvorena soustavou pPivodniho kandlu
111, spojovacich kendlh 112 a vystupniho kandlu 113, vytvoFe-
nych zhruba ve spodni polovin& vdlce 1, ovlddaci sekce je
tvo¥ena soustavou vstupniho kandlu 121, propojovacich kandld
J22 a vypustniho kandlu 123, vytvoFenych ve zbylé horni &dsti
vdlce 1. Uvedenéfkanély,jsou provedeny jako vyvrty a jsou up-
raveny tak, aby byly t&smé napojitelné na p¥islusné potrubi,
nebo aby byly v p¥ipadd potreby tesné uzavieny, napi. neznédzor-
‘nenyml srouby.

Snimeci protisekce je vytvo¥ena na vnéjsi vdlcové plo-
Se rotaniho Soupdtka 2, proti snimaci sekci vélce 1 soustavou
propojovacich vybréni, tvo¥enfch nap¥. kruhovymi zdpichy 210,
211, 212, 213 a svislymi drédZkami 214, 215, 216, 217.

‘Ovlédaci protisekce je rovnd% vytvo¥ena na vndjsi vdlcové
ploSe rotadniho Soupdtka 2, avSak proti ovlddaci sekci, a to
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v podobé soustavy pFfepoustdcich vybrani, tvorenych napi. kru-
hovymi dréikami 221, 222 a kolmymi drdikami 223, 224.

V rota¥nim Soupdtku 2 je vytvoFfena dutina 23 pro mazaci
népln; tato dutina 23 je napojena na vyvody 230, vyist¥né ns
vnéjs8{ vdlcové plode rotadniho Soupdtka 2, &imi je zabezpele-
no spolehlivé mazéni rotadniho Zoupdtka 2 ve vdlei 1. N&ktery
z vyvodd 230 miZe byt umistén tak, Ze se v prib&hu otoleni ro-
tadniho Soupdtka nachdzi proti mazacimu otvoru 231 ve védlci 1,
napojenému mazacim potrubim 232 ne mazaci mista 233 za¥izeni.
Mazaci olej je moZno doplnovat po sejmuti vika 204.

'K vdlei 1 jsou pFiPazeny ovlddaci krokové Zleny 4 po obou
jeho strandch tak, Ze jsou k sob& privréceny. Krokové &leny
jsou identické,

Ovlddaci krokovy &len 4 obsahuje védlcové t&leso 40, v
némZz je suvnd uloZen pist 41, opat¥eny na svém Sele t&sn¥nim
410. Pist 41 je v zébdru s pistnici 411, opirajic{ se o odpru-
Zenou pdku 412, vystavenou pdsobeni pruZiny 413. Na konci od-
pruZené péky 412 Jje vykyvné uloZena odpruZend zdpadka 414, ta-
Zend taZnou pruZinou 415, ve sm¥ru rudidek hodinovych, tj.
tak, Ze vn&j8i konec odpruZené zdépadky 414 je taZen do zdbéru
8 rohatkou 20. Vélcové t8leso 40 je uzavieno vikem 42 a Zelem
43, v némZ je vytvo¥en kandl 430 se Skrticim otvorem 431,
zalist&ny p¥ed omezovacim otvorem 431 ~ vid&no ve smdru proudéni
tlekového vzduchu, vyznafeno Sipkou - pracovnim otvorem 432
proti t&snéni 410 v &ele pistu 41 tek, Ze t&sndni 410 uzavird
v horni ¥dsti - dvrati - pistu 41 pracovni otvor 432, jak Je
patrno na obr. 1 a obr. 3. Za‘ékrticim otvorem 431 je kandl
430 propojen s pracovaim hrestgrem 44 iniciadnim kandlem 433.
Mezi dno pistu 41 & viko 42 je zafazena tlaind pruZina 45.

Ve viku je vytvo¥eno konirolni pneumatické &idlo 74, spolupra-
- cujici se svislou p¥ivrdcenou stdnou odpruZené péky 412.

Ve védlcovém t8lese 40 je vytvofeno mazaci misto 233 napojené
mazacim potrubim 232 na popsany mezaci otvor 231 a zadist&né
mezi t¥eci plochy védlcového t&lesa 40 a pistu 41.

Ovlddaci pracovni &leny 5, 6 jsou souddsti neznédzornd-
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ného obrdbdciho stroje a zajistujf p¥{slusnou operaci, nap¥.
p?i opracovéni daného dflce tak, aby bylo dosaZeno sprdvného
rozméru opracované plochy apod. Jejich pracovni posuv je vyvo=
zovén a kontrolovén popsanym zaif{senim, jak bude jeSt& ob-
Jasnéno. V daném p¥ipadd jsou zndzornény pro lepS{ pfehled-
nost jen dva pracovni &leny; na za¥izeni miZe byt napojeno

i vice ovlddacich pracovanich &lenl, pracujicich na riznych
principesh. '

V predlofeném p¥ipadd ovlddaci pracovni &len 5 je tvoieny
znémym jednodinnym pracovnim vdlcem s jednosiramnym pFivodem
50 ovlddaciho tlakového média & s protipruZinou 51.

Souldst pneumatického kontrolniho systému zde tvori
pneumatické &idlo J1 s koncovou uzaviraci plochou 711.

Ovlddaci pracovni &len 6 je tvofen rovndi zndmym dvoj-
&innym pracovnim vdlcem s oboustrannd uspoiddanymi piivody
60, 61 ovlddaciho pracovaiho média.

Dals{ soudésti pneumatického kontrolniho systému zde
tvoFi dv& protilehld pneumatickd &idla 72, 73 s koncovymi
uzaviracimi plochemi 721, 731.

DileZitou podminkou je, Ze pritodny prifez Skrticiho ot-
voru 431 je men8i, neZ ne jmensi pritodny prifez pneumatického
kontrolniho systému, tj. v daném pFipadd nejmensiho pr&to&né—
ho prifezu jednoho z &idel 71, 72, 13, 74.

Ve zndzorndné poloze je piivodni kandl 111, ktery Je na-
~pojen na nezndzorndny zdroj tlaekového vzduchu, véetnd disti-
&e, propojen kruhovim zdpichem 211, svislou dréékou 215, spo-
jovacim kandlem 112, potrubim 81 s kandlem 4 _2_ pres omezova01
otvor 431 potrubim: 82, spojovacim kandlem 112 e, kruhovym
zépichem 213, svislou drédZkou 217, vystupnlm kendlem 1 2
potrubim 83 s protilehlym pneumatickym Eidlem- 72 kterym volné
uniké vzduch do volného prostoru. ’

ProtoZe prﬁtoény prifez protilehlého pneumatického &idla
72 je v&t8i nef omezovaciho otvoru 431, je tlak vzduchu v pro-
storu za omezovacim otvorem 431 podstatnd niZ%i, Tento prostor
je propojen ddle potrubim 84 s kontrolnim pneumatickym Eidlem
74  druhého ovlddaciho krokového &lenu 3; toto &idlo 74~ je
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Na pist 41 plsobi z jedné strany sila tladné pruZiny 45,
z druhé strany sila, kterd je dédna ¢innou plochou pistu 41 a
tlakem v pracovnim prostoru 44 v klidové poloze pistu 41 v
horni Gvrati a ddle silou, vyvozenou tlakovym médiem pied
omezovacim otvorem 431 na velikost plochy tésnéni 410, vyme-
zené pracovnim otvorem 432.

Ovlddaci tlakové médium, v daném p¥ipadd rovnd% vzduch,
je pPivéddéno od nezndzorn¥ného zdroje - kterym miZe byt v Fa-
.d& pF¥ipadd i zdroj uvedeny shora, napojeny na snimaci systém -
do vstupniho kandlu 121, odtud kruhovou drdfkou 221 a kolmou
dréd¥kou 223 do propojovaciho kandlu 122, odkud se dostdvéd pot-
rubim 90 do dvojéinného ovlddaciho pracovniho &lenu §, b&hem
JehoZ zdvihu je vzduch z protilehlé &dsti vytlaovén potrubim
91, propojovacim kandlem 122 °, kolmou dré¥kou 224, kruhovou
drdikou 222 a vypustnim kendlem 123 do volného prostoru.

V okamfiku, kdy koncovd uzaviraci plocha 721 uzavie pri-
todny otvor protilehlého pneumatického &idla 72, dojde ke zvy-
Seni tlaku v prostoru za omezovacim otvorem 431, a tim i v pra-
covnim prostoru 44 a k posunuti pistu 41. V- tomto okamZiku se
propoji pies pracovni otvor 432 prostor p¥ed omezovacim otvo-
rem 431 s pracovnim prostorem 44 a pist 41 zajisti prostiednict-
vim pistnice 411 odprufené péky 412 a odprufené zdpadky pooto-
Seni rohatky 20, & tim i rotadniho Soupdtks 2, o jeden stupen
ddle.

V této poloze rotaniho Soupdtka 2 pootoleného proti pFed-
/ch021mu stavu o jeden krok ve sméru hodinovych rudilek, propo-
ji se pracovni prostor 5& pres pracovni otvor 432, kendl 430,
potrubi gl, spojovaci kandl 11g, svislou drédzku _;i, kruhovy

- zdpich 210, vyatupni kandl 113 s volnym prostorem, &imZ se pi-
‘sobenim tladné prufiny 45, odpru¥ené pdky 412, tainé prufiny
415 uvede ovlddaci krokovy &len 4 do své poddtedni polohy.

Tlekovy vzduch je do snimaciho systému veden pFivodnim
kendlem 111 kruhovym zdpichem 211, svislou drdZkou 215, spojo-
vacim kandlem 112 ‘potrubim 85 do ovlddaciho druhého ¥lenu 3,
nadeZ se popsany d&j analogicky opakuae, aZ dojde k pootocenl
rotadniho Soupdtka 2 o dalsi gtupen. :
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Za¥izeni pro ¥izeni obrédb&cich strojd, u nichZ pracovni
dkony probiheji v samolinné ¥izeném cyklu, nap¥. pro elek-
trojiskrové obrédbdci stroje na opracovdni trysek naftovych
motorf, vyznalenéd tim, Ze sestdvd z vdlce (1) se snimaci
sekci a s ovlddaci sekci, v némZ je otoéné uloZené rotadni
Soupdtko (2) se snimaci protisekci a ovliddaci protisekci,
na kterfito védlec (1) jsou napojeny ovlddaci krokové &leny
(4), propojitelné pFes snimaci sekci a snimaci protisekei
se zdrojem tlakového vzduchu a s pneumatickym kontrolnim
systémem, p¥idemZ ovlddaci sekce a ovlddaci protisekce jsou
za¥azeny mezi zdroj ovlddaciho tlakového média, nap¥. vzdu-
chu nebo kapaliny a ovlddaci pracovni &leny (5, 6), k nimZ
jsou prirazeny pneumetické kontrolni systémy.

Zatizeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze ovlddaci krokovy
glen (4) sestdvd z vdlcového t8lesa (40), v ndmZ je suvné
uloZen pist (41) s pistnici (411), opirajici se o odpruZenou
pdku (412) s odpruZenou zdpadkou (414), vykyvné& na ni uloZe-
nou a usporéddanou proti rohatce (20) spojené pevnd s rotad-
nim Soupdtkem (2), piidemZ vdlcové t&leso (40) je uzavieno
vikem (42) a Selem (43), v ndm¥ je vytvoren kandl (430) s
omezovacim otvorem (431), napojeny p¥es snimaci sekci védlce
(1) pred omezovacim otvorem (431) na zdroj tlakového vzdu-
chu, a za omezovacim otvorem (431) na pneumaticky kontrolni
systém, prilemZ pred omezovacim otvorem (431) je kandl (430)
propojen pracovnim otvorem (432) s pracovnim prostorem (44)
proti t&snéni (410) v Eele pistu (41), jeZ uzavird pracovni -
otvor (432) v horni dUvrati pistu (41), a ddle je kandl

(430) za omezovacim otvorem (431) propojen iniciadnim ka-
nélem (433) s pracovnim prostorem (44), pridemZ plocha
prirezu omezovaciho otvoru (431) je men3i, neZ nejmenSi
plocha pr&¥ezu didel (71, 72, 73, T4, 74 ) pneumatického
kontrolniho systému & mezi pist (41) a viko (42) je vlo-
Zena tladnéd pruZina (45).
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Zaiizeni podle bodu 1, vyznadené tim, e snimaci sekce
obgahuje privodni kendly (111, 112°°, 112" "), spojovaci
kandly (112, 1127, 1137, 113°7) a vystupni kandl (113),
jeZ jsou vytvoreny ve vdlci (1) a snimeci protisekce obsahu-
je propojovaci vybréni (210, 211, 212, 213, 214, 215, 216,

217) vytvorend na vnéjsim povrchu rotadniho Soupdtka (2).

Zarizeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze ovlddaci sekce

Jje tvoFena vstupnim kandlem (121),propojovacimi kandly
(122, 122°) a vystupnim kandlem (123) vytvoPenymi ve vélci
(1) a ovlddaci protisekce je tvorena prepoustdcimi vybrd-
nimi (221, 222, 223, 224), vytvoFfenymi na vnéjsim povrchu
rota¥niho Soupédtka (2).

Zatizeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze v rotadnim Soupdtku
(2) je vytvoFena dutina (23) pro mazaci népln s vyvodem
(230) na vn&js8i vdlcové plode rotadniho Soupdtka (2) proti
mazacim otvorim (231) ve vdlci (1), napojenym mezacim
potrubim (232) na mazaci mista (233) ovlddacich krokovych
Slent (4).-

, ) ,
Za¥izeni podle bodu 3 a 4, vyznalené tim, Ze kandly (111,
112, 113, 121, 122, 123) vytvorené ve vdlei (1) jsou uza-
viratelné, nap¥. Srouby.

2 vykresy
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