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(57) Die Erfindung betrifft ein Warmeleitblech fir luftbeaufschlagte flaichige Wérmetauscher, insbesondere
Kaltemittelverfliissiger, mit maanderférmig verlaufender kaltemittelfilhrender Rohrleitung fiir Kiihl- und
Gefriermdbel. Ziel der Erfindung ist es, ein rationell mit geringem Materialeinsatz herstellbares Warmeleitblech zu
schaffen, welches sich unter Verwendung der bekannten Ausbildung als Streckmetall durch einen sehr guten
Wirmeiibergang zu der kiltemittelfiihrenden Rohrleitung auszeichnet und so eine Erhdhung der pro Flacheneinheit
abfiihrbaren Warmemenge erreicht. Die Aufgabe wird dadurch geldst, indem das Wérmeleitblech im Bereich der

" Umschlingung der kaltemittelfihrenden Rohrleitung eine geschlossene Kontakiflache aufweist und jeweils im
Zwischenraum zum benachbarten kaitemittelfilhrenden Rohr als Streckmetall ausgefiihrt ist.

ISSN 0433-6461 ¢ Seiten



—1— JIV IV
Erfindungsanspruch:

Wiarmeleitblech fir luftbeaufschlagte flichige Warmetauscher, welches mit der kaltemittelfiihrenden Rohrleitung durch
mindestens teilweise Umschlingung wérmeleitend verbunden ist und dessen Kontaktflache zur Kihlluft
wiarmeiibergangsférdernd als Streckmetall ausgebildet ist, gekennzeichnet dadurch, dal das Warmeleitblech im Bereich der
Umschlingung (4) der kaltemittelfiihrenden Rohrleitung (3) eine geschlossene Kontaktflache (1) aufweist und jeweils im
Zwischenraum zum benachbarten kaltemittelfGhrenden Rohr (3) als Streckmetall (2) ausgefiihrt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft ein Warmeleitblech fir luftbeaufschiagte flichige Warmetauscher, insbesondere Kaltemittelverfliissiger
mit flichendeckender,vorzugsweise maanderférmig verlaufender kéltemittelfihrender Rohrleitung, wie sie bei Kiih!- und
Gefriermdbeln Anwendung finden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Warmeleitbleche fur luftbeaufschlagte flachige Warmetauscher sind bereits bekannt. Warmeleitbleche sollen sich allgemein
durch guten Warmekontakt zu der kéltemittelfihrenden Rohrleitung auszeichnen und durch die Gestaltung ihrer Oberflache
einen optimalen Warmeaustausch zu dem Warmetauschmedium gewahrleisten.

In der DE-0S-2027451 ist ein Warmetauscher beschrieben, dessen Wéarmeleitblech aus einer durchgehenden Blechwand
besteht. Die Befestigung der kiltemittelfiihrenden Rohrleitung mit der Blechwand erfolgt durch, aus dem Wérmeleitblech
ausgestanzte Lappen, die unter Spannung schellenartig auf das kéltemittelfiihrende Rohr libergreifen. Die Blechwand selbst ist
mit kiemenartigen Durchbriichen versehen, die den Warmetlibergang mit der Luft verbessern sollen. Diese Ausflihrung des
verwendeten Wirmeleitbleches hat den Nachteil, daB sie zur Gewahrleistung eines guten Warmeliberganges zum
Wirmetauschmedium Luft sehr materialaufwendig gestaltet ist. Die Befestigung zwischen kaltemittelfiihrender Rohrschlange
und der Blechwand erméglicht einen fast ausschlieflich linienformigen Kontakt, wodurch keine optimale
Warmelibertragungsleistung erreicht werden kann.

Bei einem anderen bekannten Warmelibertrager ist das Warmeleitblech materialsparend als Streckmetallplatine ausgefihrt. Die
stoffschliissige Verbindung zwischen kaltemittelfGhrender Rohrleitung erfolgt jeweils punktférmig an den Kreuzungspunkten
der Streckmetallstege, wobei das kaitemittelfiihrende Rohr auf der Streckmetallplatine anliegt bzw. durch die '
parallelogrammartigen Durchbriiche wechselweise durchgefiihrt ist. Nachteil dieser Ausflihrungsvariante eines
Wirmeleitbleches ist der mangelnde lediglich punktartige warmeleitende Kontakt zwischen Wérmeleitblech und
kaltemittelfhrender Rohrleitung (FR-PS-1.127.872.).

Die DD-PS 49633 beschreibt einen bekannten Warmetauscher, dessen Warmeleitblech ebenfalls aus Streckmetall gefertigt wird,
wobei das Streckmetall derart verformt ist, daf es die kéltemittelfiihrende RcKhrleitu,ng an ihren geraden Rohrabschnitten
umgreift. Hierdurch wird, gegentber der vorher beschriebenen Ausflihrungsart, zwar eine VergréBerung der Beriihrungsfléchen
durch die Stege des Streckmetalls erreicht, dennoch ist die Warmeubertragungsleistung pro Flacheneinheit zwischen Rohr und
Warmeleitblech unzureichend, da trotz Umschlingung der Kaltemittelrohrleitung ein groBer Teil der Rohroberflache nicht fir
den Kontakt genutzt wird. Dariiber hinaus kann trotz hohem fertigungstechnischen Aufwandes fiir die UmschlieBung eine
mangelhafte Berlihrung, verursacht durch Rickfedern des Materials, nicht ausgeschlossen werden.

Diesen Verlust an Warmelibertragungsflache versucht man durch Verwendung eines Werkstoffes mit héherer Leitfahigkeit fiir
das Streckmetall-Warmeleitblech, vorzugsweise Aluminium, entgegenzuwirken. .

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Warmeleitelement flir einen luftbeaufschlagten flachigen Kéltemittelverflissiger zu schaffen, mit
dem die Kéiteanlage energiewirtschaftlicher arbeitet und dessen Herstellung rationell mit einem geringeren Materialeinsatz
durchgefiihrt werden kann.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, ein Wérmeleitblech zu entwickeln, daR bei Beibehaltung der fir den Wéarmeaustausch zur
Luft vorteilhaften Kontaktflachen als Streckmetall einen sehr guten Warme(ibergang zu der kaltemittelfihrenden Rdhrleitung
aufweist, wodurch eine VergréBerung der pro Flacheneinheit abfiihrbaren Warmemenge erreicht werden kann. b
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, dal das Wirmeleitblech im Bereich der Umschlingung der
kaltemittelfiithrenden Rohrleitung eine geschlossene Kontaktfléche aufweist und jeweils im Zwischenraum zum benachbarten
kaltemittelfiihrenden Rohr als Streckmetall ausgefiihrt ist. Auf diese Weise wird bei Gewéhrleistung eines guten
Materialkontaktes zwischen Warmeleitblech und kéltemittelfihrendem Rohr iber die Lénge der geraden Rohrabschnitte der
kaltemittelfilhrenden Rohrleitung eine maximale Warmeiibergangsflache geschaffen, mit der eine grofflachige Kontaktierung
erreicht wird. Die pro Flacheneinheit héhere Warmeibertragungsleistung fiihrt bei gleichmaRigem Warmestrom zu einer
Verringerung der Temperaturdifferenz zwischen Kaltemittelrohr und der Luft. Bei Anwendung der Erfindung fir
Kaltemittelkondensatoren verringert sich in gleicher Weise die Kondensationstemperatur und damit die Antriebsleistung des
Verdichters. Das erfindungsgemaRe Warmeleitblech vereint in vorteilhafter Weise die Vorziige des Streckmetalls fir den
Wirmelibergang an die umgebende Luft mit einer fir den groRflachigen Warmetiibergang ausgebildeten Kontaktflache zum
kaltemittelfihrenden Rohr.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel erlautert werden. Die zugehérigen Zeichnungen zeigen
schematisch

Fig.1: ein erfindungsgemaBes Wéarmeleitblech im Ausgangszustand fiir das Anpassen an die kaltemittelfiihrende Rohrleitung
Fig.2: Kaltemittelverflissiger mit erfindungsgemafien Warmeleitblech in einer Teilansicht
Fig.3: Schnitt gem3R Fig.2 als Teilansicht

in der Fig. 1 ist das Warmeleitblech mit den geschlossenen Kontaktflachen 1 fiir die nachfolgende Verbindung mit dem
kiltemittelfiithrendem Rohr 3 dargestelit. Zwischen diesen geschlossenen Kontaktflachen 1 wurde der Werkstoff in bekannter
materialsparender Weise als Streckmetall 2 geschlitzt und gezogen.

Die Fig. 2 zeigt einen flachigen Kaltemittelverflissiger, wobei das erfindungsgemaRe Warmeleitblech im Bereich der
geschlossenen Kontaktflache 1 das kaltemittelfiihrende Rohr 3 in einer bekannten vorteilhaften Form 4 Giber einen Winkel von
gréRer als 180° umschlingt, wie auch aus Fig. 3 ersichtlich. Dabei wird ein durchgehend groRfiéchiger inniger Kontakt zwischen
dem kaltemittelfiihrendem Rohr 3 und den Kontaktflachen 1 des Warmeleitbleches erreicht. :



Fig.1
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