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(57) Abstract

The invention relates to a method for the production of a catalytic 1
converter housing, wherein knocking of the housing jacket (1) to cause the
insertion of an expanded mat (3) is effected at a predetermined frequency while
the jacket of the housing (1) is pretensioned using tensioning bands (4).

(57) Zusammenfassung

Bei einem Verfahren zur Herstellung eines Katalysatorgehduses wird
wihrend des Vorspannens des Gehdusemantels (1) mittels Spannbinder (4) ein 3
das Setzen einer Blihmatte (3) bewirkendes Klopfen des Geh#usemantels (1)

mit einer vorbestimmten Frequenz vorgenommen.
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Verfahren zur Herstellung eines Katalysatorgehduses mittels
Wickel- Spanntechnik

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Katalysatorgehduses geman
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder 3.

Um Katalysatoren mit Monolithen, d.h. Keramiktragern, zu fertigen, ist es notwendig, den
Monolith im Katalysatorgehéuse gegen mechanische Beanspruchung zu schiitzen. Dies
geschieht im allgemeinen durch eine sogenannte Blah- oder Quellmatte, die den
Monolith gegen das metallische Katalysatorgehduse entkoppelt.

Katalysatorgehduse, wie sie zur Anbindung eines Katalysators in Abgasaniagen von
Verbrennungskraftmaschinen, insbesondere von Kraftfahrzeugen, zum Einsatz
kommen, gibt es in vielfaltigen Ausflihrungsformen, wobei sich zwei Systeme im Markt
durchgesetzt haben. Gem&aB dem ersten System wird ein mit einem katalytisch
wirksamen Material beschichteter Monolith (insbesondere keramische Bauform) mit
einer Blahmatte umwickelt, welche die Aufgabe hat, den Monolithen zu lagern. Diese
Blahmatte wird zusammen mit dem Monolithen in einen Blechmantel eingesetzt, der
ebenfalls mittels eines Wickelverfahrens hergestelit wird und die Aufgabe hat, den
Monolithen zusammen mit der Blahmatte in Position zu halten. Der vorgespannte
Blechmantel wird anschlieBend an einzelnen Stellen mittels PunktschweiBBung geheftet.
Stirnseitig werden Ein- und Ausgangstrichter angebracht, die entsprechend den
Anforderungen (Anbindung des Auspuffrohrs) ausgerichtet sind. Das Anbringen erfolgt
mittels einer SchweiBrundnaht an den gewickelten Konverter. Nach VerschlieBen des
Blechmantels mittels einer SchweiBnaht erhdlt man den fertigen Wickelkonverter.

Die Herstellung eines Katalysatorgehduses mittels einer derartigen Wickel- und
Spanntechnik, wie sie beispielsweise in der EP 0 818 615 A2 beschrieben ist, hat sich
grundsétziich bewéhrt, ist jedoch hinsichtiich einer sicheren Festlegung des Monolithen
mittels der Blahmatte innerhalb des Gehausemantels noch verbesserungswirdig.
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Das zweite, sich am Markt durchgesetzte System ist als Schalenkonverter bekannt, der
aus dem Monolith, einer getrennten Blahmatte und zwei Halbschalen, néamlich einer
Ober- und einer Unterschale, besteht. Beim Schalenkonverter ist jedoch haufig eine
mangelnde ProzeBsicherheit gegeben. Weiterhin bereitet auch die durch die
Schalenform festgelegte Geometrie héufig Schwierigkeiten bei der Anpassung an den
Unterboden der Kraftfahrzeuge.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung von
Katalysatorgehdusen mittels der Wickel-/Spanntechnik zu schaffen, mit dem der
Katalysatorkern, insbesondere ein Monolith, in besonders sicherer und dauerhafter
Weise innerhalb des Gehausemantels festgelegt und damit die Dauerhaltbarkeit des
Katalysators fiir dessen Laufzeit sichergestellt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruchs 1 bzw. 3
gelost. Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind in den weiteren Ansprichen
beschrieben.

Das erfindungsgeméBe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB wéhrend des
Vorspannens ein das Setzen der Blahmatte bewirkendes Klopfen des Gehdusemantels
mit einer vorbestimmten Frequenz vorgenommen wird.

Durch dieses Kiopfen, das geméaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform bei einer
Klopffrequenz von 20 bis 80 Hz, insbesondere 40 bis 50 Hz, beispielsweise 5 Sekunden
lang durchgefihrt wird, erfolgt das Setzen der Blahmatte beim Spannen des
Gehausemantels mittels der Spannbander auf wesentlich wirkungsvollere Weise,
wodurch ein absolut fester Sitz des Monolithen innerhalb des Gehdusemantels Uber die
gesamte Lebensdauer des Katalysators sichergestellt wird.

GemaB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung wird die Blahmatte derart in
den Gehausemantel eingesetzt, daB die Bldhmantellberlappung um 180° versetzt zur
Uberlappung des Gehdusemantels angeordnet ist. Hierdurch wird zuveriéssig verhindert,
daB die beiden Uberlappungen Ubereinander zu liegen kommen, wodurch das Zuziehen
der Blahmatte bzw. des Gehausemantels beeintrachtigt werden konnte.
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Eine besonders vorteilnafte Ausfihrungsform zeichnet sich dadurch aus, daB3 die
Spannkraft zum Vorspannen des Gehdusemantels zum Ende des Klopfvorgangs hin auf
10 bis 30 kN, insbesondere 20 kN, gesteigert wird. Ein derartiges kraftgesteuertes
Spannen des Gehausemantels mit gleichzeitigem Kiopfen bewirkt auf besonders
wirkungsvolle Weise ein Setzen und eine feste Umhiillung der Blahmatte.

GemaB einer vorteilhaften Ausfihrungsform wird der Gehdusemantel nach dem
Vorspannen mittels PunktschweiBung geheftet. An den gehefteten Gehausemantel
werden stirnseitig Trichter mittels einer Rundnaht angeschweif3t, wobei die Uberlappung
des Gehausemantels erst nach dem AnschweiBen der Trichter mit einer Langsnaht
volistandig zugeschweiBt wird. Auf diese Weise 148t sich das Katalysatorgehéduse auf
sehr schnelle, maBgenaue und kostenginstige Weise herstellen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnungen beispielhaft naher erlautert. In

diesen zeigen:

Figur 1 eine schematische Stirnansicht eines Gehdusemantels nach dem
Wickelvorgang,

Figur2 eine schematische Stirnansicht eines in eine Blahmatte eingewickelten

Monolithen, |
Figur 3 eine Zusammenstellungszeichnung der Gegensténde von Figur 1 und Figur 2,

Figur4 eine schematische Darstellung des Spannvorgangs, bei dem der
Gehausemantel vorgespannt wird,

Figur 5 eine schematische Darstellung eines alternativen Spannverfahrens fir den
Gehausemantel,

Figur 6 eine schematische Seitenansicht eines punktgeschweiften Gehausemantels
nach dem Spannvorgang, und

Figur 7 eine schematische Seitenansicht des fertigen Katalysatorgehéduses nach dem
Anbringen der stirnseitigen Trichter.
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Aus Figur 1 ist ein Gehdusemante! 1 aus Blech ersichtlich, der aus einer Platine derart
zylinderartig gewickelt worden ist, daB sich die Enden Uberlappen.

Weiterhin wird, wie aus Figur 2 ersichtlich, ein Monolith 2 in der Form eines zylindrischen
Keramiktragers mit einer Bldhmatte 3 umwickelt. Die Enden der gewickelten Blahmatte 3
Uberlappen einander ebenfalls.

Der mit der Blahmatte 3 umwickelte Monolith 2 wird anschlieBend in den gewickelten
Gehausemantel 1 eingesetzt, wie aus Figur 3 ersichtlich ist. Dieses Einsetzen erfoigt
dabei derart, daB die Lage der Blahmatteniberlappung um 180° versetzt zur
Uberlappung des Gehausemantels 1 ist.

In einer speziellen Vorrichtung wird nun der Gehausemantel 1 und damit auch die
innenliegende Blahmatte 3 mittels Spannbénder 4 vorgespannt, wobei durch Klopfen mit
einer Frequenz von beispielsweise 45 Hz fiir beispielsweise 5 Sekunden das Setzen der
Blahmatte 3 sichergestellt wird. Gleichzeitig kann die Kraft zum Ende des Kiopfvorgangs
hin bis auf eine Héhe von beispielsweise 20 kN gesteigert werden, um den Festsitz des
Monolithen 2 zu gewéhrleisten.

Bei dem in Figur 4 dargestellten Ausflihrungsbeispiel sind die Uberlappungen des
Gehausemantels 1 und der Blahmatte 3 jeweils um 90° zur Spannmittelebene versetzt,
die in Figur 4 die Horizontalebene ist, die durch den Mittelpunkt des Monolithen 2 und
durch den Schnittpunkt des Spannbandes 4 verlduft. Alternativ ist es jedoch auch
moglich, den Gehdusemantel 1 so innerhalb der Spannbander 4 anzuordnen, dafB die
Uberlappungen des Gehausemantels 1 und der Blahmatte 3 in dieser horizontalen
Spannmittelebene liegen, wie aus Figur 5 ersichtlich ist.

Der derart vorgespannte Gehdusemantel 1 wird anschlieBend durch eine stirnseitige
PunkischweiBung 5 geheftet, wie aus Figur 6 ersichtlich ist.

Das so vorbereitete Katalysatorgehéuse wird anschlieBend in eine SchweiBvorrichtung
eingelegt und stirnseitig mit Trichtern 6 versehen, wie aus Figur 7 ersichtlich ist. Im
darauffolgenden ProzeBschritt werden die Trichter 6 mittels Rundnahten 7 an den
Gehausemantel 1 angeschweiBt, was beispielsweise mittels MAG-SchweiBung erfolgen
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kann. AnschlieBend wird die geheftete Uberlappung des Gehdusemantels 1 mittels einer
Langsnaht 8 volisténdig zugeschweift, so daB der Katalysator fertiggestellt ist.
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1. Verfahren zur Herstellung eines Katalysatorgehduses, wobei ein Katalysatorkern (2)
von einer Blahmatte (3) und diese von einem Gehausemantel (1) umwickelt und der
Gehausemantel (1) anschlieBend mit Spannbéndern (4) vorgespannt wird, dadurch
gekennzeichnet, daB wahrend des Vorspannens ein direktes oder indirektes

Klopfen des Gehausemantels (1) vorgenommen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB3 das Klopfen im Bereich
20 bis 80 Hz, insbesondere 40 bis 50 Hz, vorgenommen wird.

3. Verfahren zur Herstellung eines Katalysatorgehduses, wobei ein Geh&usemantel
aus einer Platine gewickelt, ein mit einer Blahmatte (3) umwickelter Monolith (2) in
den gewickelten Gehdusemantel (1) eingesetzt und der Gehausemantel (1)
anschlieBend mit Spannbéndern (4) vorgespannt wird, dadurch gekennzeichnet,
daB wahrend des Vorspannens ein das Setzen der Bléhmatte (3) bewirkendes
Klopfen des Gehausemantels (1) mit einer vorbestimmten Frequenz vorgenommen

wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Klopffrequenz 20
bis 80 Hz, insbesondere 40 bis 50 Hz, betragt.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der Klopfvorgang 2 bis 4 Sekunden lang, insbesondere 5 Sekunden lang,
durchgefihrt wird.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Blahmatte (3) derart in den Gehdusemantel (1) eingesetzt wird, dal3 die
Blahmantelliberlappung 180° versetzt zur Uberlappung des Gehédusemantels (1)

angeordnet ist.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Spannkraft zum Vorspannen des Gehdusemantels (1) zum Ende des

Klopfvorgangs hin gesteigert wird.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafB3 die Spannkraft zum
Ende des Klopfvorgangs hin auf 10 bis 30 kN, insbesondere 20 kN, gesteigert wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB der Gehiusemantel (1) nach dem Vorspannen mittels PunktschweiBung

geheftet wird.

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB3 an den gehefteten
Gehausemantel (1) stimseitig Trichter (6) mittels einer Rundnaht (7) angeschweif3t
werden und die geheftete Uberlappung des Gehdusemantels (1) erst nach dem
AnschweiBen der Trichter (6) mit einer Langsnaht (8) volistandig zugeschweif3t wird.
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