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Vyndlez se t¥k4d zaf{zen{ pro zavlh-
&ovéan{ materidlu, umozmujicfho zménami
dévky péAry nebo vody do misiciho ¥ndko-
vého podavade dodriet poZadovanou plas-
ticitu cihléiské, resp. keramické suro-
viny v tdst{ tvéifecfho lisu i p¥i zmdnéch
vlhkosti a zpracovatelnosti upravované

suroviny v ¥irokych mezioch.
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Vyndlez se tyk4 za¥f{zeni pro zavlhSovén{ materiélu, umo¥nujfcfho zménami dévky pary
nebo vody do misiocfho ¥nekového podavale dodr¥et poZXadovanou plasticitu oihla¥ské, res-
pektive keramické suroviny v hGst{ tvé¥eofho lisu i pii zmdnéch vlhkosti a zpracovatel-

- nosti upravované suroviny v ¥irokfoch mez{ich.

Je znamo, %e u cihld¥skych, respektive keramickfch materidld je mo¥no zménami obsa-
hu vody ovlivnovat jejich zpracovatelnost. DAle je znémo, %e zat{%eni motoru mfsiofho
$neku zavis{ na vlhkosti upravovaného materidlu. Pro konednou korekturu vlihkosti v misi-
cf{m ¥neku p¥ed lisem se v soudasné dobd pou%ivd nékolik typh zaf¥{zeni{ vyuiivajioifoh ‘
uvedenéd zéwislosti, z nichZ ka%dé md urdité nedostatky.

UrSovén{ zati{¥en{ motoru 3¥neku se providd{ u zndm$oh za¥{zeni{ pomoc{ md¥eni proudu

v jedné f4zi. Tento zpisob md¥eni vikonu motoru je zatfifen pomdrnd vysokou chybou.

Zarizen{, davkujic{ vodu nebo péru pouze v zAvislosti na zatifen{ motoru ¥neku
umoZnuje udrifeni poZadované hodnoty plasticity pouze v krat¥fch Sasovfch tisecf{ch. Obslu~
ha lisu mus{ providét zmény zékladnfho nastaven{ zaif{zen{ a tam, kde doohdz{ k Sastym

zmdnédm technologickyoch parametrt upravované suroviny je tento typ zarizen{ nepouitelny.

Jako ak&n{ dleny pro dévkovAn{ vody nebo pary do misiofho ¥neku pouifvaji{ ndkterd
znéméd za¥{zen{ jeden pericdicky otevirany dvoustavovy ventil, p¥ilem% zména pritoku je
dosahovéna zménou pomdru doby otevieni a zavieni béhem jedné periody. Nevfhodou tohoto
Yefeni{ je skutesnost, %e p¥i del¥{ periodé doohdz{ k nerovnomdrnému zavlhdovéni a plas-
ticita v dGst{ lisu nenf{ dostatednd homogenni. Z tohoto hlediska dostateSnd kixétké perio-

da klade enormn{ poiadavky na rychlost ventilu a jeho Zivotnost.

Jin4 zndmd za¥{zen{ pou2ivaj{ nékolik paralelnd Fazenfych dvoustavovfch ventild.
Pritok je v tomto p¥{padd dédm poStem otev¥enyoh ventild. Nevfhodou je, Ze zai{zeni umoZ-
nuje pouze nespojitou zmému dévkovéni, co% méd za nisledek systematioké kolisén{ plasti-~

city kolem poZadované hodnoty.

Uvedené nedostatky odstranuje zaF{zen{ pro zavlh¥ovéan{ materidlu, sestévajicl
alespon ze dvou dvoustavovyoh ventild, z reguldtoru, ze snimale vikonu motoru mfside,
ze snimade tlaku v ustf{ lisu, z nastavovacf{ho prvku vfkonu motoru & z nastavovaciho
prvku poZadovaného tlaku v ust{ lisu podle vyndlezu, jeho% podstata je v tom, %e na
vstup reguldtoru je pifipojen vfstup snimade vykonu motoru miside, vistup snimade tlaku
v ustf lisu, v¥stup zdroje periodického signhlu, v¥stup nastavovaciho prvku vikenu moﬁo-
ru, v¥stup nastavovaci{ho prvku poZadovaného tlaku v tst{ lisu a na v¥stup regulétoru
jsou p¥ipojeny ovlddaci 84sti dvoustavovfoh ventild.

Za¥{zen{ pro zavihdovan{ materidlu dle vynhlezu provdd{i zmény ddvkovan{ pary nebo
vody do misicfho ¥nekového podavade pfed lisem tak, ¥e je dosahovéna dlouhodobd stabi-
lita poZadované plasticity v Ust{ lisu a tim i minimdln{ koli{sé4n{ vihkosti a tuhosti
vyliskd i p¥i zna¥né nehomogenitd upravované suroviny a bez nutnosti zdsahd obsluhy.
Sni¥en{ rozptylu technologiokfch parametri vyliskd umofnuje podstatné aniﬁonilzuotkovi-

tosti a spot¥eby energie p¥i nédsledujfcim procesu sufen{ a vypalu. AkSndi éleni zaf{zend{
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jsou Yefeny pomoc{ levnyoch dvoustavovych ventili bez pt{li¥nfch narokid na rychlost a Zi-
votnost. Rfdic{ elektronika je realizovatelnd jednoduchymi a levnymi obvody bez narokd

na Gdrzbu.

Vynélez bude dile podrobndji popsén a vysvétlen pomoc{ vykresu, na kterém je sche-

maticky zndzorndno zafizen{i pro zavlhdovéni materidlu.

Zatf{zen{ podle vyndlezu sestévé alespon ze dvou dvoustavovych ventild 7 pro dévko?é—
n{ pAry nebo vody, jejichZ ovladaci 84sti jsou napojeny na viqfupy regulédtoru 1. Na vstu-
py reguldtoru 1 jsou pF¥ipojeny v¥stupy snimale 2 vfkonu motoru wmiside, snimade J tlaku
v Gstf lisu a v§stup zdroje 4 periodického signélu. Déle jsou pripojeny na vstupy regulé-
toru 1 vystupy nastavovaciho prvku 5 vykonu motoru a nastavovaciho prvku 6 pozadovaného

tlaku v Gst{ lisu.

Za¥{zen{ podle vyndlezu pracuje tim zpisobem, Ze jako akéni 8leny pro davkovan{ vody
nebo pary jsou pouZity alespon dva dvoustavové ventily 7, jejichZ oteviran{ je Fizeno re-
guldtorem 1. Sinnost reguldtoru je F{zema vstupnimi signaly tak, aby byla udrZovéna kon-
stantn{ plasticita materidlu v ust{ lisu pii ¥ychl§eh i_dlouhodob?ch zmé&nach technologic-
kych parametrt zpracovavané suroviny a déle aby bylo dosa¥eno kvasikontinudlniho zavlhdo-
vén{ i p¥i pouzit{ dvoustavovych ventilh 7. Vystupni{ signédl snimade 2 vykopu motoru je
z4visly na okam%ité hodnoté plasticity a #4d{ vyrovnavani rychlych zmén technologickych
parametri zpracovivané suroviny. Vistupnivsignél zdroje 4 periodického signélu, superpono-
vany na v§stupn{ signdl snimale 2 v§konu motoru umo¥nu je doséhnout 'kvasikontinudilnfho za~-
vlihSovan{i. Nastavovac{ prvek 3 slouZ{ k zékladnimu nastaven{i pi¥{konu motoru miside.
Dlouhodobé udrZeni poZadované plasticity v ust{ lisu je dosahovano tak, %e na vstup regu-
latoru 1 je dAdle p¥ipojem v§stup snimade 3 tlaku v usti lisu, ktery 30 v regulétoru 1 po-
rovnavin s pofadovanou hodnotou tlaku, urdenou nastavovacim prvkem 6 a piipadnd diference

slouz{ jako ¥{fdic{ velidina regulétoru 1.

Pi{klad provedeni '

Jako snima& p¥ikonu motoru 3nekového miside je pouzit t¥ifézovy pfevodnik &inného
vykonu NC 90, doplnény pievodnimi transformitory. Snimani tlaku v Gsti lisu je provedeno
pomoci membrénového tlakomdru s odporovym vysilafem, jako zdroj: per1odického signalu je
pouZit generdtor pilového prubdhu s periodou 2 sekundy. Jako akénich &lent je pouZito
p&ti membranovych ventilu typﬁ 2 VM 1532, ¥#{zenych pomoen?mi.solenoidovimi ventily, ovlé-
danymi vlastn{m reguldtorem. Obvody reguladtoru mohou byt FeSeny mnoha zpisoby. Jednim
z nich je pouZitf péti kompardtori s raznou drovn{ preklapén{, Fi{dicich jedmotlivé venti-
ly. Ridic{ signél ne vstupech komparédtora je vytvoifen jako korigovany souéet‘vistupnich
signdli snimade vykonu motoru, zdroje. pilového napétila kompenzadnfho napétf, urdujiciho
z4kladn{ nastaveni vfkonu motoru. Odchylka hodnoty vystupniho napéti snimade tlaku od
hodnoty po%adované, urdené nastavovacim prvkem poZadovaného tlaku v 6sti lisu je zes{ilena
v zesilovadi s proporciondlné-integra&nim pienosem a koriguje hodnotu fidiciho'signéiu

na vstupech komparétora.
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PREDMET VYNALEZU

Zaf{zeni{ pro zavlihdovén{ materidlu, sestavajfci alespon ze dvou dvoustavovich ven-
tild, z reguldtoru, ze snimade v¥konu motoru misi¥e, ze snimale tlaku v vist{ lisu,
2z nastavovaciho prvku vykonu motoru a z nastavovaciho prvku poZadovaného tlaku v ustf
lisu, vyznaené tim, %e na vstup regulétoru (1) je p¥ipojen v§stup snimade (2) vykonu
motoru miside, vystup snimale (3) tlaku v uGsti lisu, v§stup zdroje (%) periodického
signilu, v¥stup nastavovacfho prvku (5) vykonu motoru, vystup nastavovaciho prvku (6)
poZadovaného tlaku v dsti lisu a na v¥stup reguldtoru jsou piipojeny ovlédac{ S4sti dvou-

stavovfch ventila (7).
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