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W niemieckim patencie Nr 471 705 po-
dany jest sposéb wraz z odpowiedniemi

- przyrzadami do natryskiwania materja-

l6w z zastosowaniem gazéw skroplonych
jako czynnika ttoczacego. ,

W tym opisie, w materjale przezna-
czonym do natryskiwania, jest rozpu-
szczony skroplony gaz sprezony, wystar-
czajagcy do utrzymamia gazu w stanie
skroplonym i roztwér ten pod preznoscia
skroplonego gazu zostaje wyrzucany z
zamknietego naczynia, w ktérem si¢ znaj-
duje, przez koricowke, w ktéra naczynie

-to jest zaopatrzome.

Niniejszy wynalazek dotyczy urzadzen

~do- natryskiwania w ten sposéb materja-

t6w i obejmuje zaréwno ustrdj zbiornika,
mieszczacego materjal z rozpuszczonym
czynnikiem sprezonym, jak i wykonanie
koficowek wytryskowych oraz inne szcze-
goty przy wytwarzaniu przyrzadéw i roz-
tworu materjalu.

Istota wynalazku polega na tem, ze
zbiornik materjatu jest tak wykonany, ze
moze byé sprzedawany w stanie napelnio-
nym i szczelnie zamknigtym bez zaklada-
nia koricowki wytryskowej, gdyz umozli-
wione jest zalozenie koricowki wytrysko-
wej w dowolnym czasie przed uzyciem.

Druga istotna cecha wynalazku pole-
ga na tem, ze koncowki wytryskowe sa
tak wykonane, ze latwo moga byé przy-



mocowane do zbiornika materjatu, a poza
fem sg zaopatrzone w przyrzady do otwie-
rania: w pdzaflanej. chwili szczelnie za-
mknigtego zbiornika materjalu, w celu po-
laczenia wnetrza zbiornika 2z wylotem
koricowki wytryskowej.

Wynalazek obejmuje takize cézne
szczegoly wykonania korcowek wytrysko-
wych, kitére moga byé przylaczone do
koricowek, stale potaczonych ze zbiorni-
kami materjatu, albo przeznaczomych do
zbiornikéw innego rodzaju.

Wynalazek jest uwidoczniony na ry-
sunku, przyczem fig. 1 przedstawia osio-
wy przekroj podluzny korcowki wytry-
skowej, wykonanej wedlug wynalazkuy,
fig. 2 — te sama koficowke, w ktorej jed-
mak zdejmowane cze$ci sa usuniete i za-
mienione S$rubka zamykajaca; fig. 3 uwi-
docznia szyjke zbiornika materjalu - z
‘wkrecong koncéwka wytryskowa; fig. 5
przedstawia gorna czesé napelnionego i
zamknigtego zbiornika z odjeta koricow-
ka wytryskowa, wreszcie fig. 6 uwidocz-
nia koricowke wytryskowa do natryski-
wania, umieszczona pod katem do podiuz-
nej oki zbiornika.

W przedstawionych na rysunku przy-
kladach korek 1 jest wkiadany do szyjki
2 zbiornika 3 (fig. 4), po napelnieniu go
materjalem i czynnikiem sprezonym (roz-
puszczonym gazem skroplonym).

Korek moZze byé umocowany w szyjce
-zbiorhika w rozmaity sposéb. W' przykla-
dzie, przedstawionym na fig. 3 i 4, przyje-
to, ze komrek jest pod wysokiem cisnieniem
wittoczony do szyjki, ktéra w tym celu ma
taki niewielki przekréj polprzeczny, ze po
wttoczeniu korka otrzymuje sig¢ zupelnie
szczelne potaczenie. W celu zapewnienia
szczelnegd zamknigcia moZna réwniez
miedzy gornem, wygietem nazewnatrz o-
brzezem szyijki, a kolnierzem korka umie-
$ci¢ elastyczny pienécienn uszczelniajacy 4.

W korku jest wykonane srodkowe
‘wydrazenie 5, przyczem na dolnej stronie

korka pozostawiona jest cienka sctanka 6.
Przebijajac te $cianke 6, mozna daé uj-
$cie zawartej w zbiorniku masie. Korek 1
moze byé wykonany, np. z mosigdzu lub
zelaza migkkiego.

W przyktadzie wedtug fig. 4 przyjeto,
ze zbiomnik 3 jest wykonany ze zwyklej
galwanizowanej lub pobielanej blachy ze-
laznej zapomoca zakladania brzegow jej
lub lutowania. Potaczenie lutowane musi
byé mocne, gdyz zbiornik winien wytrzy-
mywaé¢ wysokie preznosci (przy stosowa-
niu dwumetylowego eteru jako srodka
sprezonego preznosé wynosi 3—4 atm).
Okazato sie, ze zupelnie zadowalajace po-
faczenie na szwie podluznym 7 otrzymu-
je sig, gdy lutowanie jest dokonywane
wadtuz linji falistej (fig. 4). |

To samo mozna osiaggnaé w inny spo-
sob, przez wydluzenie linji krawedzi lu-
towanej, np. na brzegu blachy wycina si¢
zgby lub tez przylutowuje si¢ pasek bla-
chy z zygzakowata krawedzia lub z wy-
cigtemi z¢bami. ‘

Wykonanie takiego potaczenia luto-
wanego jest potrzebne wtenczas, gdy na-
lezy wytwarzaé tanie i wytrzymalte na ci-
énienie zbiomiki, ktére mogltyby byé uzy-
wane do opakowania materjaléw. Wyko-
nany z blachy zbiomik, zabpatrzony w
korek zamykajacy, moze byé dostarczony
w cenie, nieznacznie przekraczajacej ce-

ne zbiomikéw blaszanych, obecnie uzy-.

wanych do gotowych farb, lakierow i t. d.
Wydrazenie 5 w korku 1 . posiada
gwint do wsrubowywania i umocowywa-
nia koricowki wytryskowej, gdy zbiornik
ma byé otwarty w celu uZycia zawarto-
éci, przyczem we wszystkich przykla-
dach koricowka wytryskowa jest whkreco-
na w korek. ,
Koficowka wytryskowa (fig. 1) ‘sklada
sie z kadtuba 8 i rurki 9, ktére mozna ro-
zebraé. Kadiub 8 posiada gwint zewnetrz-
ny 10 do whkrecania go w korek 1 w szyj-
ce zbiornika. W' wydrazeniu 12, wywier-



conem nawylot w kadlubie 8 jest ‘umie-
szczona iglica }1, ktéra, prizycisnieta wdét,
przebija dcianke 6 i wytwarza potaczenie
miedizy wnetrzem zbiornika 3 i srodkowem
wydrazeniem kadiuba.

Oprécz tego w wydrazeniu 12 jest u-
mieszczona mocna sprezyna Srubowa 13,
dolnym kosicem oparta o kolnierz 14,
whkrecony w kadlub 8, gémym zas koi-
cem — o glowke iglicy. Nad glowka iglicy
jest umieszczona kultka stalowa 15, ktéra
przy najwyzszem polozeniu iglicy przy-
ciskana jest do pierscienia uszczelniajace-
go 16 (np. pierscienia cynowego), ktéry
stanowi siodelko kulki i zamyka wylot.

Whasciwa rurka wytryskowa 9 tkwi
dolnym koficem w goérnej czesci wydra-
zenia 12 i moze byé w niem przesuwana
zwrotnie. Jezeli rurke 9 przycisnaé wdol,
to odsunie na kulke 15 od siodetka i jed-
noczesnie przycisénie wdét iglice 11.

Wskutek tego $cianka 6 bedzie prze-
dziurawiona tak, ze materjal ze zbiornika
3 przedostaje si¢ do wydrazenia 12, a
stad miedzy kulke i siodelko i nastepnie
ipfzez kanal w rurce wytryskowej 9 —
nazewnatrz. Miedzy kolnierzem 17 rurki
wytryskowej 9 a gornym koricem kadiuba

8 jest nasuniety na rurke 9 kawatek rurki -

gumowej 18, ktéra szczelnie przylega do
zgrubienia rurki 9 pod kolnierzem 17.
Rurka gumowa posiada taka - dlugosé, ze
dolny jej koniec szczelnie przylega do
gornej krawedzi kadluba 8, gdy rézne
czeéei koncowki wytryskowej zajmuja po-
lozenie, wskazane ma fig. 1. Gdy rurka
wytryskowa 9 zostanie przycisnigta wdét
tak, ze 'kulka 15 bedzie odsunigta od sio-
detka i materjal ze zbiornika 3 zostanie

- wypuszczony przez wydrazenie 12 i $rod-

kowy kanal rurki wytryskowej 9, to jed-
noczesnie dolny koniec rurki gumowej 18
bedzie dociéniety do gérnej strony kadlu-
ba 8 i wytworzy skuteczne uszczelnienie.
\W praktyce okazalo sie, ze takie uszczel-
nienie dziala zupelnie zadowalajaco,

Otwieranie zaworu przez przycisniecie
rurki 9 (fig. 1) jest uskuteczniane zapo-
moca, déwigni 20, ktéra krawedaia opiera
si¢ o gorng strane kotnierza 17 wurki 9 i
ktérej jeden koniec waha sig na czopie
21, osadzonym w widelkach 22, zacisnie-
tych na szyjce kadiuba 8. Koniec widelek
22, zatozony na kadlub 8, jest wykonany
jako sprezynujaca klamra, kiéra latwo
moze byé¢ zdejmowana z szyjki kadluba 8.

Na fig. 2 jest uwidoczniony kadiub 8
koncéwki wytryskowej, gdzie zamiast rur-
ki 9 jest wkrecoma $ruba 23, ktérej dolny
koniec odsuwa kulke od jej siodetka, gdy
$ruba jest szczelnie wkrecona. W tem po-
lozeniu wydrazenie 12 laczy sie z wne-
trzem zbiornika 3, a wiec jest napelnione
materjalem (gazem lub roztworem) ze
zbiornika. Zapomoca takiej $ruby umika
si¢ zatkania kanatéw twandniejacym ma-
terjalem, gdy zbiornik po przedziurawie-
niu $cianki 6 mie jest uzywany.

W prizykladzie wykonania (fig. 3 1 4)
sama iglica 11 moze sluzyé jako zawér po
przedziurawieniu $cianki 6. Jako siodetko
zaworu stuzy tu pierscieniowy wystep 25
w dnie wydrazenia 5, wykonanego w kor-
ku. W iglicy 11 jest wywiercony osiowy
kanal 26, do ktérego w kierunku promie-
niowym jest przewiercony kamal 27, kté-
ry taczy kanal 26 z wydrazeniem 5 korka
1. Trzon iglicy posiada gwint zewngirzny,
zapomocy ktérego iglica jest whkrecana w
gwintowane wydrazenie 5; wskutek tego,
pokrecajac iglice, mozna ja podnosi¢ lub
opuszcza¢ w korku 7, celem otwarcia lub
zamknigcia polaczenia z wngtrzem zbior-
nika. Réwniez i tu uszczelnienie miedzy
ruchomemi wzgl¢dem siebie czesciami o-
siaga sie¢ zapomoca kawalka rurki gumo-
wej 18. Rurka gérmym koricem przylega
do luzmo' osadzonego pierscienia 30, ktéry
podczas obracania rurki gumolwej obraca
si¢ wraz z mia. ,

W celu ofrzymania réwnomiernego na-
trysku i dobrego rezpylania wytryskiwa-



nego materjalu ma duze .znaczenie, .aby
przed wypuszczaniem . materjalu z rurki
wytryskowej mnastapito daleko idace roz-
prezanie. (np. miedzy 30 i 95% cisnienia
skraplania przy stosowanej temperaturze)
z nastepujacem przytem parowaniem iskro-
plonego gazu, rozpuszczonego w materja-
le. W celu dsiagniecia takiego romprezenia
kanal w koncéwee wytryskowej jest tak
wykonany, Ze opér, wywierany na prze-
plyw materjalu, w «czesciach, lezacych
blizej wlotu materjatu, jest stosunkowo
duzy w poréwnaniu z oporem wpoblizu
wylotu. Wikutek tego podczas wytryski-
wania bedzie daleko mmiejsza preznosé w
przestrzeni, przez ktéra materjal musi
przeplywaé, zanim zostanie wyrzucony na-
zewnatr'z, niz preznosé, panujaca w zbior-
niku. W iprzestrzeni 'tej mastepuje silne
parowanie rozpuszczonego gazu iskroplo-
nego tak, ze drobne czastki ptynnego lub
stalego materfalu rozdzielaja sie w gazie
i w tej postaci materjal zostaje wyrzuca-
ny z otworu wylotowego. Wielkosé, ksztalt
i rozmieszczenie tej komory rozprezania
moze byé zmieniane, zaleznie od rodzaju
wytryskiwanego materjatu, rodzaju czyn-
nika sprezonego, wreszcie od warunkéw

dzialania w kazdym poszczegolnym przy-

padku, ‘ _

Jako przyklad mozna podaé, ze przy
stosowaniu dwumetylowego eteru, jako
§rodka sprezonego do rozpylania lakieru
celulozowego, ispecjalnie dobre wyniki o-
siggano, gdy w komornze rozprezania przy
stosowanej temperaturze utrzymywana by-
la preznosé od 10 do 50% preznosci skro-
plonego gazu.

W przykladzie, uwidocznionym na fig.
3, komora rozprezania jest umieszczona w
koricéwice 36, ktéra mozna wkreci¢ na ko-
niec rurki wytryskowej. Miedzy koricowka
36 a rurka 32 umieszczony jest - krazek
metalowy 37, ktéry w srodku posiada je-
den lub kilka matych otworow, ktérych
wielkoé¢ jest-tak dostosowana, aby lopér,

jaki napotyka strumieri ptynu na drodze do
komory rozprezania 35, w poréwnaniu z 0-
porem przy wylocie 38, zapewnial poza-
dany stopiefi Tozprezenia w komorze 35.

W tem urzadzeniu malezy przyjaé, ze

w materjale wytryskiwanym, ktéry znaj-
duje si¢ w zbiohniku 3, jest rozpuszczony
gaz w dostatecznej ilosci tak, aby wytry-
skiwanie catej zawartosci zbiornika odby-

walo si¢ przy stalej preznosci, to znaczy.

nie mizszej od preznosci skraplania gazu.
Dlatego tez ciecz, ktéra zostaje wtloczona
do komory rozprezania, zawsze izawiera
znaczng ilo§é skroplonego gazu, ktora cal-
kowicie lub czesciowo wyparowuje w ko-
morze rozprezamia. Jezeli pozadane jest
dokladne rozpylanie (np. lakieréw lub
srodkéw do tepienia owadéw z destylata-
mi nafty, jako gléwnym skladnikiem), to
ilos¢ czynnika sprezonego (skroplonego
gazu), rozpuszczonego w materjale, napgét
musi byé stosunkowo duza. Przy stosowa-
niu dwumetylowego eteru, jako czynnika
sprezonego do lakieréw lub pltynéw dezyn-
fekcyjnych powyzszego rodzaju, najlepsze
wyniki osigga si¢ majczesciej przy ilosciach
czynnika sprezonego, wynoszacych 10—50%.

Jezeli nie idzie specjalnie o nalezyte
rozpylanie mozna uzywaé ilosci ponizej
10%. .

W rzadkich jednak przypadkach osia-
gano dotychczas dobre wyniki przy uzywa-
niu mniej, niz 2% dwumetylowego eteru.

W odniesieniu do koricowek wytrysko-
wych, uwidocznionych na rysunku, przyje-
lo, Zze przyrzad uzywany bedzie do natry-
skiwania w kierunku zgéry wdgt ap. przy
lakierowaniu podlog.

Jezeli przyrzad ma byé uzywany do
natryskiwania zdolu wgére lub w kierunku
bocznym, to koricowke wytryskowa nale-
zy wykonaé w inny sposéb, mniz pokazano
na fig. 1 — 4, albo tez korek w: szyjce zbior-
nika musi byé zaopatrzony w przediuzenie
o ksztalcie rurki, przez ktéra materjal z
dna zbiornika. moze byé przetlaczany do

!
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otworu oraz przez otwér, kiéry powstaje
wskutek przebicia dna korka.

Zamiast wytwarzania polaczenia. mie-
dzy zbiornikiem materjatu a korficowka wy-
tryskowa zapomoca przebijania s$cianki,
mozna osiggnaé to w inny sposéb, np. u-
mieszczajac korek, ktéry przy otwieraniu
zostaje wilaczany do zbiornika lub odsru-
bowany. Taki korek moze byé pelny lub
wykonany np. jako oslona, ktéra silnie jest
wcisnigta w otwor $cianki, przeznaczonej
do przebicia. '

Réwniez i rurka wytryskowa oraz jej
komora rozpr¢zania moga byé inaczej wy-
konane, niz pokazane na rysunku, Te cze-
$ci moga byé wykomane z cienkiej blachy
lub z kawalkéw rurek metalowych, ktére
zostaja przymocowane jeden do drugiego
zapomoca tloczenia, lutowania, zesrubo-
wania lub w inny sposéb.

Na fig. 6 jest przedstawiona koricowka
wytryskowa, przez ktéra materjat wytry-
skuje pod prostym katem do osi, przecho-
dzacej przez szyjke zbiornika materjalu.
Miedzy koncéwka 36, w ktérej wydrazona
jest komora rozprezamia, a wnetrzem rur-
ki wytryskowej, umocowanej na zbiorniku
materjahy, jest wlaczone kolanko 40.

‘Kolanko .moze otrzymaé inny ksztalt
dowolny, niz przedstawiony ma fig. 6, np.
kanal wylotowy i kanal wlotowy beda sta-
rowity miedzy soba kat rozwarty lub ostry.
Kolanko moze mieé¢ ksztalt rurki tak, ze
odlegloéé¢ ofworu wytryskowego od szyjki
zbiornika zostaje powiekszona. Taka rur-
ke posrednia mozna wykonaé z gietkiego
materjalu, np. z rury miedzianej, ktéra
przez zginanie jej moze strumienowi wy-
tryskiwanego materjalu nadawaé dowolny
kierunek w stosunku do zbiomika, miano-
wicie taki, ktéry przy uzyciu okazuje sig
najwigcej pozadany w danym przypadku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do natryskiwania mate-

rjaléw z zastosowaniem jako czynnika to-
czacego gazu skroplonego, * ktéry, bedac
rozpuszczony w mafterjale, wrap z nim
znajduje si¢ w °zamknigtym zbiorniku,
znamienny tem, ze ‘ten zbiornik {3) jest
zamkniety Scianka (6), ktéra moze byé
przebita, oraz zaopatrzony w korcowke
wytryskows, z iglica (11) do przebijania
tej $cianki, przyczem koricowka wytrysko-
wa stanowi samoistna cze$é, ktorej nie po-
trzeba umocowywaé w zbiomiku, zanim nie
zajdzie potrzeba otwarcia zbiornika w. ce-
lu na'tryskiwamia jego zawartosci.

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tem, ze w szyjke (2) zbiornika jest
szczelnie wlozony korek (1) w ksztalcie
czarki z cienkosciennem drem i gwintem
do wkrecania konicowki wytryskowe;j.

3. Urzadzenie wedlug -zastrz. 11i 2,
znamienne tem, ze korek (1) w ksztalcie
czarki jest wtloczony pod wysokiem ci-
$nieniem w szyjke {2), wykonana z blachy
metalowej. o '

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze dlugo$é krawedzi lutowa-
nej zbiornika (3) jest wydiuzona przez wy-
ciecie w niej zebéw, otworéw lub w. inny
$poséb. : c

5. Unzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze jego konocoéwka wytrysko-
wa skltada sie z kadtuba (8) i rurki (9),
przewierconych w kierunku podtuznym,
ktore moga byé¢ wzgledem siebie przesu-
niete i wskutek tego przesuniecia powoduja
otwarcie lub zamkniecie potaczenia migdzy
kanatami tych dwéch czesci.

6. Umnzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tem, ze w tej czesci korcowki wy-
tryskowej, ktéra w potozeniu czynnem lezy
najblizej zbiornika maferjalu, jest umie-
szczona przesuwana w niej iglica (11), le-
zaca nad glowka iglicy, i kulka (15), kto-
ra zapomoca ruchu zewnetrznej czesci rur-
ki wytryskowej moze byé odsunieta od je-
go siodelka (16).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-



mienne tem, ze w celu uszczelnienia mig-
dzy kadlubem (8) i rurka (9) koricowki wy-
tryskowej jest umieszczony odcinek rurki
gumowej (18), ktéry otacza rurke (9), a
koficem szczelnie przylega do krancowej
powierzchni kadtuba.

8. Unmzadzenie wedtug zastrz. 3, zmna-
mienne tem, Ze do osiowego przesuwania
rurki (9) konicowki wytryskowej jest zasto-
sowana dZwignia (20), oparta o gorna stro-
ne kofnierza (17) i osadzona wahliwie na
widetkach {22), ktére moga byé zacisnigte
na szyjce kadiuba (8). :

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2,
znamienne tem, Ze wewnetrzny koniec
koncowki wyftryskowej jest ukisztattowany
zaréwno jako iglica prizebijajaca oraz jako
grizybek zaworn, tak Ze tutaj czes¢ dna
korka okobo przebitej scianki (6) odgrywa
role siocdelka zaworu

10. Urzadzenie wedlug zastrz, 7 i 9,
znamienne tem, Ze miedzy rurka gumowa
(18) a kolnierzem {31) jest luzno umie-
szczony krazek (30), ktory w raZzie obra-
cania rurki gumowej jest z nia obracany.

11. Urzadzenie wediug zastrz. 1, 2, 6,
7, 8 i' 9, znamienne tem, ze kanal przeply-
wowy w koricowce wytryskowej ftak jest
wymierzony, iz podczas przeplywu naste-
puje znaczny spadek preznosci, a nastep-

nie potem parowanie skroplonego gazu,
wskutek czego przed wylotem mazewnatrz
nastepuje w plynacym gazie rozdzielenie
matych czastek stalego materjatu.

12, Urzadzenie wedlug mzastrz. 10,
znamienne tem, ze w kanale miedzy dwie-
ma czeSciami koricoéwki wytryskowej jest
vmieszczony krazek metalowy (37) z jed-
nym lub kilkoma otworkami, ktér'ych wiel-
kos¢ tak jest dobrana, iz miedzy tym kraz-
kiem a otworem lub otworami wylotowe-
mi utworzona zostaje komora ¢35}, gdzie
jest otrzymany pozadany stopieri rozpre-
Zenia. ' _

13. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
1, znamienna zasstosowaniem korka, po u-
sunigciu ktémego zapomoca wytloczenia
lub wykrecenia wytworzone =zostaje po-
laczenie miedzy. wnetrzem zbiornika mate-
rjatlu a rurka wytryskowa,

14. Urzadzenie wediug zastrz. 2,
znamienne tem, ze pod 13 czescia korka,
ktora jest przeznaczona do przebijania,
jest umocowana rurka, uskuteczniajaca po-
laczenie miedzy dolna czescia zbiornika
materjalu a koricowka wytryskowa.

Erik Rotheim.

Zastepca: Imz. M, Brokman,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego I Ski, Warszawa.
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