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(57) Zufihrschnecken in Fleischwdlfen sind bekannt. Das vom Einfilitrichier kommende Material soll von innen in den
ZufGhrbereich der Arbeitsschnecke, die im Druckraum lBuft, gegen den Schineidsatz transportiert werden. Die hohen
Drehzahlen bewirken auf den Spitzen der Zufiihrschnecke eine Flichenbildung, die das Material am Eindringen in die
Schneckengénge hindert. Nach dar Erfindung soll diese Flachenbildung beseitigt werden, indem unterhalt des
Fulitrichters etwa 80% des Schneckenganges herausgenommen wird und sm Schneckenanfang ¥ bis %
Schneckengang ein Forderimpulsgeber verbleibt und das andere Teilstick der Forderschnecke flach in
Forderrichtung nach 1,5-2,0 Windungen ansteigt. Der dkonomische Effek. ist darin zu sehen, daR die Qualitat des
Verarbeitungsgutes verbessert wird, eine Zerstorung der Fleischstruktur wird vermieden.
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Patentanspruch:

Zufihrschnecken in Fleischwdlfen, die als Zufdhrorgan arbeiten und/oder als Arbeitsschnecke
ausgebildet sind, gekennzeichnet dadurch, da am Anfang der 2ufuhrschnecke/Arbeitsschnacke (2)
ein Férderimpulsstilck (3), bestehend aus einem /4 bis /2 Schneckengang, einfach oder mehrfach
ausgefiibrt, angeordnet ist, dem ein in seiner GanghShe bis zu 15-20% verkuarzt ausgefihrter
Schnerkengang, einen Freiraum (7) bildend, folgt, der dann in flacher Steigung vom Schneckenkern (5)
nach 1,5-2,0 Windungen zur vollen Ganghdhe der Zufuhrschnecite/Arbeitsschnecke (2) aufschliefit.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung findet in Betrieben des Maschinenbaues bei der Herstellung von Flaischwdifen Anwendung.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zufihrschnecken in Fleischwdlifen sind bekannt. Sie sind unterhalb des EinfOlitrichters im GehBuse des Fleischwol'ss
angeordnet. Es gibt diese als Einheit von Arbeitsschnecke und 2Zufihrschnecke sowie als Einzelldsung mit eigenem Antrieb,
Durch die Drehzahlen der ZufGhrschnecke fallen grobstdckige Fleischteile nicht in den F&rdergang der Schnecke, ds die
umlaufenden Gangspitzen eine Art Flschenbildung erzeugen, die eine Brickenbildung der Fleischteile bewirkt. Dies:: bekannten
Nachtsile sollen durch Winkelwd!fe mit geregelter Zwangszufuhr beseitigt werdin,

In der DE-PS 571696/68 b bxw. 2/01 wird eine Zufihrschnecks zeichnerisch darpustellt, bei der das zu zerkleinerndu: Fleiach sus
dem Einfilltrichter bis auf den Schneckenkern durchfallen kann und von sinem nnsteigenden Schneckengang erfaidt und der
Arbeitsschnecke zugefdhrt wird. Nachteilig ist, dafl der ansteigende Schneckeng?ng nur eine Zugwirkung auf das IViaterial
ausiiben kann. Das bedeutet, daBl Fleischteile nur an einem Zipfel erfait werden .ind an der GehBusekante zerquetsch! werden.

Zint der Erfindung

Esist das Ziel der Erfindung, eine kontinulerliche Aufnahme des Rohstoffes im DruckgehBuse zu erreichen und ein Zerrquetschen
an der Geh3usskante ru vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen rusitzlichen F&rderimpuls {0r dus Fleisch in axisler Richtung zu ertielen, um
somit den kontinuierlichen Fdrderstrom zu sichern.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe gelBst, indem am Anfang der Zufihrschnecho sin F8rderimpulsstiick angeordnert ist, das aus
einem Y bis /2 Schneckengang gebildet ist. Diesem Forderimpulsstick schlieB1 sich ein in seiner Ganghdhe auf 15--20%
gekorzter Schneckengang an, der romit einen Freiraum zwischen den vollen Scineckengingen bildet. Zur Erfindung gehdnt
auch, dat dieser gekirzta Schneckengang mit 1,5-2,0 Windungen zur vollen Ganghdhe aufschliefit.

Zum funktionellen Ablauf:

Die zu wolfenden Fleischsticke gelangen Ober den Fiilitrichter auf den Schneckarikern und erhatten vom F3rderimputsstick
einen Axialschutz und werden in den Bereich der flach anlaufenden Schneckenglinge der ZufOhrschnecke befdrdert, Infolge der
Drehbewegung der Zufdhrschnecke wird das zu zerkleinernde Gut welter axial befirdert und in das DruckgehBuse geschoben.
Hier vollzieht sich ein weiterer Druckaufbau und die Farderschnecke fdrdert das Ciit gegen den Schneidsatz, wobei e1i rerkleinert
wird.

Bei kleinen Fleischwblfen oder such Stonf- und WinkelwSifen wird die Arbeitssclinecke, die sowoh! das F&rdern, din Zufuhr
sowie das Verdichten und den Transport bis zum Schneidsatz Gbernimmt, gleichinlls am Anfang mit einem Forderinipulsstick
versehen. Diese Arbeitsschnecken weisen gleichialls einen Freireum auf, der durch die Verringerung der Ganghdhe des dem
Férderimpulsstick folgenden Schneckenganges entsteht.

Die Vorteila der erfinderischen Lsung liegen im sofortigen und qualiitsgerechism Erfassen und des Waeitertransportes des
Verarbeitungsgutes im Bereich des Einfillens. Es entsteht keine Brickenbildung! und somit keln Leeriaufen des Fleinchwolfes.
Die Qualitét wird nicht gemindert, da sich keine Temperaturerh8hungen durch wstliegendes und somit reibenden
Verarbeitungsgutes ergeben.

AusfGhrungsbeispiel
Die Erfindung soll mit Hilfe eines Ausfihrungsbeispieles niher erlbutert werden, Die verwendete Zeichnung zeigt in

Fig.1: eine Zufihrschnecke im Bereich des Filhrichters
Fig.2: einen Winkelwolf mit Arbeitsschnecke im EinfUlibereich.
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Unterhalb des Falltrichters 4 ist Im GehBuse 1 des Fleischwolfes die Zufihrschncks 2 gelagert. Am Anfang der
Zufihrschnecke 2 ist das FSrderimpulsstOck 3 vorgesshen, weiches aus einem '/« bis /2 Schneckengang der Zufihrschnecke 2
besteht. Der dem F8rderimpulsstdck 3 folgende Schneckengangist in seiner Garighdhe auf 15 bis 20% der normale Ganghdhe
gokQrrt bxw. ausgefihrt, wodurch ein Freiraum 7 gebildet wird, der nach unten, d. h. 2ur Zufihrschnecke 2 hin durch den
Schneckenkern 5 begrenzt ist.

Gleichzeitig entsteht durch die beschriebene Ausfihrung des Schneckengango s ein Freiraum 7. Das DruckgehBusn, in dem die
Arbeitsschnacke angeordnet ist, ist, wie in Figur 1 dargestellt, mit 8 bezeichnet,

In der Figur 2 ist die Anordnung des F3rderimpulsstickes 3 und die Ausfihrung) des folgenden Schneckenganges an der
Arbeitsschnecke 2 eines Winkelwolfes dargestel®t. Auch in dieser AusfGhrung wird das Verarbeitungsgut in den Bureich des
Freiraumes 7 zugefOhrt und gelangt auf den Schneckenkern 5, erfihrt durch des FSrderimpulsstiick 3 einen Axialschub und
gelangt Ober den in der Ganghdhe verkOrzt ausgefihrten Schneckengang, den fuigenden Schneckengliingen in des
Druckgehiuse 6 und letztlich zum Schneidsatz, um entsprechend zerkleinert zu \werden,

Das Férderimpulsstiick 3 kann sowohl einfach als auch mehrfach den Anfang ciai Zufihrschnecke brw. Arbeitsschriscke 2

angeordnet sein.
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