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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft eine Reinigungsvorrich-
tung und ein Verfahren zur Herstellung einer Reinigungs-
vorrichtung. Reinigungsvorrichtungen und Verfahren der
genannten Art kdnnen beispielsweise im Bereich der
Pflege oder der Krankenhaustechnik, beispielsweise zur
Reinigung von Behaltern zur Aufnahme menschlicher
Ausscheidungen wie beispielsweise Steckbecken einge-
setztwerden. So kanndie Erfindunginsbesondere in Rei-
nigungs- und Desinfektionsgeraten fir den Einsatz im
Krankenhaus oder im Pflegeheim, in Einkammer-Reini-
gungsmaschinen wie beispielsweise Programmautoma-
ten oder auch in Durchlaufreinigungsmaschinen wie bei-
spielsweise Bandtransport- und/oder Korbtransport-Rei-
nigungsmaschinen eingesetzt werden. Weiterhin kon-
nen derartige Reinigungsvorrichtungen jedoch auch in
der Geschirrspiltechnik eingesetzt werden, insbesonde-
re im Bereich der gewerblichen Geschirrsplltechnik, bei-
spielsweise als Einkammer-Geschirrsplilmaschinen
oder auch als Durchlaufgeschirrspiilmaschinen. Auch
andere Einsatzgebiete sind jedoch grundsatzlich denk-
bar.

Technischer Hintergrund

[0002] Aus dem Stand der Technik sind eine Vielzahl
von Reinigungsvorrichtungen, auch als Reinigungsgera-
te bezeichnet, bekannt, welche Reinigungsgut reinigen
und/oder desinfizieren kdnnen. Die Ausgestaltung dieser
Reinigungsvorrichtungen hangtinsgesamt stark von den
verschiedenen Randbedingungen, wie beispielsweise
der Art des zu reinigenden Reinigungsguts, den Ver-
schmutzungen, dem Durchsatz oder ahnlichen Bedin-
gungen ab. Exemplarisch kann auf Reinigungsvorrich-
tungen verwiesen werden, welche beispielsweise in DE
10 2004 056 052 A1 oder in DE 10 2007 025 263 A1
beschrieben sind. Reinigungsvorrichtungen der genann-
ten Art weisen Ublicherweise mindestens eine Beauf-
schlagungsvorrichtung zur Beaufschlagung des Reini-
gungsguts mit mindestens einem Reinigungsfluid auf.
Beispielsweise kann ein Diisensystem, insbesondere ein
Waschsystem mit einer oder mehreren Diisen, vorgese-
hen sein, um ein oder mehrere Reinigungsfluide, wie bei-
spielsweise Flissigkeiten und/oder Dampf, auf das Rei-
nigungsgut aufzubringen. Weiterhin ist in der Regel min-
destens eine Steuerung vorgesehen, welche eine oder
mehrere Funktionen der Reinigungsvorrichtung ansteu-
ert, wie beispielsweise eine oder mehrere Pumpen, eine
oder mehrere Heizungen, ein oder mehrere Ventile oder
auch ganze Gruppen von Funktionen und deren zeitliche
Abfolge, einschlieRlich ganzer Reinigungsprogramme.

[0003] EP 2 610 392 A1 beschreibt einen Wasche-
trockner mit einem Wascheaufbewahrungsfach zur Auf-
nahme von zubehandelnder Wasche. Dieser besitzteine
Vorderwand mit einer vorderen Laded6ffnung zum Laden
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von Wasche in das Wascheaufbewahrungsfach, eine
Dampferzeugungseinheit zum Erzeugen von Dampf zur
Waschedampfbehandlung und eine Diseneinheit mit
mindestens einem oder mehreren Auslassen zum Ein-
spritzen von in der Dampferzeugungseinheit erzeugtem
Dampf in das Wascheaufbewahrungsfach, wobei das
Wascheaufbewahrungsfach eine Umfangswand auf-
weist, die durch eine drehbare Trommel und eine Ruiick-
wand gegeniiber der Lade6ffnung definiertist, und wobei
die Diseneinheit an der Riickwand des Waschespei-
cherfachs gegenuber der Lade6ffnung angeordnetist. In
US 2005/062283 A1 ist eine Tankarmatur beschrieben,
welche uber eine Kupplung verfiigt. Die Kupplung um-
fasst einen Flansch, der zwischen einem ersten Ende
und einem zweiten Ende der Kupplung angeordnet ist.
AuBengewinde sind zwischen dem Flanschund demers-
ten Ende angeordnet. Eine Dichtung ist an der Kupplung
zwischen dem Flansch und dem ersten Ende der Kupp-
lung so angeordnet, dass sie an dem Flansch anliegt.
Die Tankarmatur enthalt auch eine Mutter, die mit dem
AuBengewinde der Kupplung verschraubt werden kann.
EP 2 287 388 A1 beschreibt eine Dampfinjektionsvor-
richtung, welche zum Einleiten von Dampf in eine Trom-
mel eines Waschegerats vorgesehen ist, wobei die
Dampfinjektionsvorrichtung eine Diise umfasst. Insbe-
sondere kann die Dise eine Mehrkomponentendiise
sein. Insbesondere sind mindestens zwei der Kompo-
nenten der Mehrkomponentendiise voneinander l6sbar.
KR 2013 0036041 A beschreibt eine Spriihdiise, welche
sich aus einem Diisenkopf mit einer Verbindungsnut so-
wie einem Disenkérper mit einem Verbindungsvor-
sprung zusammensetzt, der einfach und fest montiert
werden kann und Wasserleckagen verhindert. US
2014/366588 A1 beschreibt eine Waschmaschine, wel-
che einen Schrank, eine Trommel und eine Wirbeldise
enthalt. Der Schrank definiert das AuRere. Die Trommel
istin dem Schrank vorgesehen und dreht sich mit darin
gehaltener Wasche. Die Wirbeldiise wandelt Waschwas-
ser in Wirbelwasser um, um das Wirbelwasser in die
Trommel zu sprithen. InCN 205 188636 U isteine Spriih-
vorrichtung fiir eine Waschmaschine beschrieben. Die
Spriuhvorrichtung umfasst eine feste Basis und eine ro-
tierende Spriihbasis. Die feste Basis hat einen Wasse-
reinlasshohlraum. Die feste Basis ist mit einem Wasse-
reinlass versehen, der mit dem Wassereinlasshohlraum
kommuniziert. Die rotierende Spriihbasis ist drehbar auf
der festen Basis montiert. Die Rotationswanne hat einen
Wasserauslasshohlraum, der mit dem Wassereinlass-
hohlraum verbunden ist, und die Rotationswanne ist mit
einem Spriihauslass versehen, der mit dem Wasseraus-
lasshohlraum verbunden ist. DE 10 2006 018539 A1 be-
schreibt eine Geschirrsplilmaschine, insbesondere
Haushalt-Geschirrsplilmaschine, umfassend einen
Spilraum, in dem die verschmutzten Gegenstande zur
Reinigung positionierbar sind, und wenigstens eine oder
mehrere wahrend des Reinigungsvorgangs arbeitende
Betriebseinrichtungen, welche in wenigstens einer Off-
nung in einer Begrenzungsfliche des Spilraums
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und/oder eines in dem Spulraum positionierbaren Behal-
ters angeordnet sind. In wenigstens einer Betriebsein-
richtung ist zusétzlich wenigstens eine Spruheinrichtung
zum Versprihen von Reinigungsflissigkeit im Spilraum
integriert. KR 2012 0083779 A beschreibt eine Sprihdi-
senanordnung fir Trockner, welche die Unannehmlich-
keit der Verbindung der Diise mit einer Kappe beseitigt,
indem beide in einem Gehause hergestellt werden. US
2010/251784 A1 beschreibt eine Gewebebehandlungs-
maschine, welche eine Sprihdise zum Verspriihen von
Wasser umfasst, das von einem Wasserzufuhrkanal in
eine Innenwanne zugefihrt wird. Sie beinhaltet weiterhin
eine Spriihdiisenkombinationseinheit zum Kombinieren
der Spriihdiise mit einem Gehause. Das Gewebe, das
in die innere Wanne eingelegt wird, kann durch die
Spruhduse effektiv eingeweicht werden.

[0004] Insbesondere bei Reinigungs- und Desinfekti-
onsgeraten firden Einsatz im Krankenhaus oderim Pfle-
geheim jedoch auch bei Einkammer-Reinigungsvorrich-
tungen wie beispielsweise Programmautomaten, oder
anderen Reinigungsvorrichtungen wie beispielsweise
Transportspilmaschinen, tritt in vielen Fallen die techni-
sche Herausforderung auf, dass die Diisen Ublicherwei-
se ausgerichtet werden missen, um ein gezieltes Auf-
bringen der Reinigungsfluide auf das Reinigungsgut zu
ermoglichen. Dementsprechend wird eine Ausrichtung
der Dusen in der Regel bei der Montage eingestellt, ins-
besondere Uber ein Gewinde, beispielsweise lber eine
Einschraubtiefe des Gewindes. Eine Fixierung der Di-
sen in der gewiinschten Ausrichtung erfolgt in vielen Fal-
len mit Hilfe einer Gegenhalterung, wie beispielsweise
einer Kontermutter. Haufig kann jedoch ein Verstellen
der Ausrichtung Uber die Lebensdauer auftreten, bei-
spielsweise durch Materialermiidung, mechanische Ein-
flisse wie beispielsweise unsachgemales Beladen
und/oder Uberfiillen der Reinigungsvorrichtung durch
Benutzer, oder durch weitere Faktoren. Wiinschenswert
ware daher eine technische Lésung, welche eine einfa-
che, definierte Ausrichtung der Disen ermdglicht und
vorzugsweise ein Verstellen der Ausrichtung tiber die Le-
bensdauer verhindert.

Aufgabe der Erfindung

[0005] Es ware daher wiinschenswert, eine Reini-
gungsvorrichtung und ein Verfahren zu Herstellung einer
Reinigungsvorrichtung bereitzustellen, welche die Nach-
teile bekannter Vorrichtungen und Verfahren der ge-
nannten Art zumindest weitgehend vermeiden. Insbe-
sondere soll eine Ausrichtung von Disen einfacher und
bestandiger gestaltet werden.

Offenbarung der Erfindung

[0006] Diese Aufgabe wird adressiert durch eine Rei-
nigungsvorrichtung und ein Verfahren zur Herstellung ei-
ner Reinigungsvorrichtung mit den Merkmalen der un-
abhangigen Patentanspriiche. Vorteilhafte Weiterbildun-
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gen, welche einzeln oder in beliebiger Kombination rea-
lisierbar sind, sind in den abhangigen Anspriichen dar-

gestellt.
[0007] Im Folgenden werden die Begriffe "haben",
"aufweisen", "umfassen" oder "einschlieRen" oder belie-

bige grammatikalische Abweichungen davon in nicht-
ausschliel3licher Weise verwendet. Dementsprechend
kénnen sich diese Begriffe sowohl auf Situationen bezie-
hen, in welchen, neben den durch diese Begriffe einge-
fihrten Merkmalen, keine weiteren Merkmale vorhanden
sind, oder auf Situationen, in welchen ein oder mehrere
weitere Merkmale vorhanden sind. Beispielsweise kann
sich der Ausdruck "A hat B", "A weist B auf, "A umfasst
B" oder "A schlie3t B ein" sowohl auf die Situation bezie-
hen, inwelcher, abgesehen von B, kein weiteres Element
in A vorhanden ist (d.h. auf eine Situation, in welcher A
ausschlieBlich aus B besteht), als auch auf die Situation,
in welcher, zusatzlich zu B, ein oder mehrere weitere
Elemente in A vorhanden sind, beispielsweise Element
C, Elemente C und D oder sogar weitere Elemente.
[0008] Weiterhin wird darauf hingewiesen, dass die
Begriffe "mindestens ein" und "ein oder mehrere" sowie
grammatikalische Abwandlungen dieser Begriffe, wenn
diese in Zusammenhang mit einem oder mehreren Ele-
menten oder Merkmalen verwendet werden und ausdri-
cken sollen, das das Element oder Merkmal einfach oder
mehrfach vorgesehen sein kann, in der Regel lediglich
einmalig verwendet werden, beispielsweise bei der erst-
maligen Einfihrung des Merkmals oder Elementes. Bei
einer nachfolgenden erneuten Erwahnung des Merkmals
oder Elementes wird der entsprechende Begriff "mindes-
tens ein" oder "ein oder mehrere" in der Regel nicht mehr
verwendet, ohne Einschrankung der Mdglichkeit, dass
das Merkmal oder Element einfach oder mehrfach vor-
gesehen sein kann.

[0009] Weiterhin werden im Folgenden die Begriffe
"vorzugsweise", "insbesondere", "beispielsweise" oder
ahnliche Begriffe in Verbindung mit optionalen Merkma-
len verwendet, ohne dass alternative Ausfiihrungsfor-
men hierdurch beschrankt werden. So sind Merkmale,
welche durch diese Begriffe eingeleitet werden, optiona-
le Merkmale, und es ist nicht beabsichtigt, durch diese
Merkmale den Schutzumfang der Anspriiche und insbe-
sondere der unabhangigen Anspriiche einzuschranken.
Sokann die Erfindung, wie der Fachmann erkennen wird,
auch unter Verwendung anderer Ausgestaltungen
durchgefiihrt werden. In ahnlicher Weise werden Merk-
male, welche durch "in einer Ausfiihrungsform der Erfin-
dung" oder durch "in einem Ausfiihrungsbeispiel der Er-
findung" eingeleitet werden, als optionale Merkmale ver-
standen, ohne dass hierdurch alternative Ausgestaltun-
gen oder der Schutzumfang der unabhangigen Anspru-
che eingeschrankt werden soll. Weiterhin sollen durch
diese einleitenden Ausdriicke samtliche Méglichkeiten,
die hierdurch eingeleiteten Merkmale mit anderen Merk-
malen zu kombinieren, seien es optionale oder nicht-op-
tionale Merkmale, unangetastet bleiben.

[0010] In einem ersten Aspekt wird eine Reinigungs-
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vorrichtung zur Reinigung von Reinigungsgut vorge-
schlagen. Die Reinigungsvorrichtung umfasst mindes-
tens eine Reinigungskammer zur Aufnahme des Reini-
gungsguts. Weiterhin umfasst die Reinigungsvorrich-
tung mindestens eine Diseneinheit zur Beaufschlagung
des Reinigungsguts in der Reinigungskammer mit min-
destens einem Reinigungsfluid. Die Diseneinheit durch-
dringt mindestens eine Bohrung in mindestens einer
Wand der Reinigungskammer und ist auf der AuRRenseite
der Wand mit mindestens einer Zuleitung verbunden. Zu-
dem weist die Diseneinheit mindestens ein zumindest
teilweise auf der AuBenseite angeordnetes Anschlusse-
lement zum Anschluss der Zuleitung auf sowie mindes-
tens ein innerhalb der Reinigungskammer angeordnetes
Dusenelement. Die Bohrung und die Diiseneinheit sind
dabei derart geformt, dass die Diiseneinheit verdrehsi-
cher in der Bohrung aufgenommen ist.

[0011] Unter "Reinigungsgut" sind allgemein im Rah-
men der vorliegenden Erfindung beliebige Gegenstande
zu verstehen, welche in der Reinigungsvorrichtung ge-
reinigt werden kénnen. Dabei kann ein Gegenstand ge-
reinigt werden, oder es kénnen mehrere Gegenstande
gleichzeitig oder sequentiell gereinigt werden. Insbeson-
dere kann es sich bei dem Reinigungsgut um Behalter
zur Aufnahme menschlicher Ausscheidungen handeln,
beispielsweise um Urinflaschen, Steckbecken, Bettpfan-
nen oder ahnliche Behaltnisse. Dementsprechend kann
die Reinigungsvorrichtung beispielsweise als so genann-
tes Reinigungs- und Desinfektionsgerat (RDG) ausge-
staltet sein. Alternativ kann es sich bei dem Reinigungs-
gut auch um Gegenstande handeln, welche direkt oder
indirekt fur die Zubereitung, Aufbewahrung oder Darrei-
chung von Speisen verwendet werden, also beispiels-
weise Geschirr, Besteck, Tabletts, Schiisseln, Glaser,
Topfe, Pfannen oder ahnliche Gegenstande. Dement-
sprechend kann die Reinigungsvorrichtung beispielswei-
se auch als Geschirrspilmaschine ausgestaltetsein, bei-
spielsweise als Geschirrspiilmaschine fir den gewerbli-
chen Einsatz in GroRkiichen oder Kiichen der Gemein-
schaftsverpflegung. Auch andere Ausgestaltungen der
Reinigungsvorrichtung und/oder des Reinigungsguts
sind grundsatzlich moéglich.

[0012] Der Begriff "Reinigungsvorrichtung", wie er hier
verwendet wird, ist ein weiter Begriff, dem seine gewdhn-
liche und gangige Bedeutung beigemessen werden soll,
wie der Fachmann sie versteht. Der Begriff ist nicht be-
schrankt auf eine spezielle oder angepasste Bedeutung.
Der Begriff kann, ohne Beschrankung, sich insbesonde-
re auf eine Vorrichtung beziehen, welche eingerichtet ist,
um Reinigungsgut von anhaftenden makroskopischen
oder auch mikroskopischen Verunreinigungen zu befrei-
en oder derartige Verunreinigungen zumindest teilweise
zu beseitigen. Zusatzlich kann optional eine Desinfekti-
onswirkung ausgeubt werden.

[0013] Insbesondere kann die Reinigungsvorrichtung
eine Steuerung umfassen, welche beispielsweise einge-
richtet sein kann, um das Beaufschlagen des Reini-
gungsguts durch die Diseneinheit programmtechnisch
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zu steuern und/oder zu regeln. Der Begriff "Steuerung"”,
wie er hier verwendet wird, ist ein weiter Begriff, dem
seine gewohnliche und gangige Bedeutung beigemes-
sen werden soll, wie der Fachmann sie versteht. Der Be-
griff ist nicht beschrankt auf eine spezielle oder ange-
passte Bedeutung. Der Begriff kann sich, ohne Be-
schrankung, insbesondere auf eine einteilige oder mehr-
teilige Vorrichtung der Reinigungsvorrichtung beziehen,
welche eingerichtetist, um einen Betrieb der Reinigungs-
vorrichtung vollstdndig oder teilweise zu steuern
und/oder zu regeln. Insbesondere kann die Steuerung
eingerichtet sein, um einen oder mehrere Betriebspara-
meter der Reinigungsvorrichtung zu verandern, insbe-
sondere zu steuern und/oder zu regeln, beispielsweise
mindestens eine Temperatur, mindestens einen Druck
oder auch eine Kombination zweier oder mehrerer Be-
triebsparameter. Die Steuerung kann insbesondere min-
destens eine Datenverarbeitungsvorrichtung umfassen,
beispielsweise mindestens einen Prozessor. Die Steue-
rung kann insbesondere programmtechnisch eingerich-
tet sein, beispielsweise um mindestens ein Reinigungs-
programm der Reinigungsvorrichtung zu steuern.
[0014] Der Begriff "Reinigungskammer”, wie er hier
verwendet wird, ist ein weiter Begriff, dem seine gewohn-
liche und gangige Bedeutung beigemessen werden soll,
wie der Fachmann sie versteht. Der Begriff ist nicht be-
schrankt auf eine spezielle oder angepasste Bedeutung.
Der Begriff kann, ohne Beschrankung, sich insbesonde-
re auf eine vollstdndig oder teilweise geschlossene Kam-
mer beziehen, innerhalb derer der Reinigungsvorgang
vollstandig oder teilweise durchgefiihrt werden kann. Die
Reinigungskammer kann insbesondere mindestens ein
Gehause aufweisen, welches die Reinigungskammer
ganz oder teilweise umschlielt. Dabei kann eine einzige
Reinigungskammer vorgesehen sein, oder es kénnen
grundsatzlich auch mehrere Reinigungskammern, bei-
spielsweise sequentiell, vorgesehen sein. Die Reini-
gungskammer kann beispielsweise mindestens eine Off-
nung zum Beladen der Reinigungskammer mit dem Rei-
nigungsgut aufweisen. Beispielsweise kann dies eine
Offnung mit einer an eine Frontseite der Reinigungskam-
mer und/oder eine Oberseite der Reinigungskammer an-
geordneten Klappe sein. Alternativ sind auch Hauben
zum Abschluss der Reinigungskammer mdglich, bei-
spielsweise im Rahmen von so genannten Hauben-Rei-
nigungsmaschinen, beispielsweise Hauben-Geschirr-
spulmaschinen. Wiederum alternativ kann die Reini-
gungskammer auch beispielsweise ganz oder teilweise
als Tunnel ausgestaltet sein, insbesondere im Rahmen
so genannter Durchlaufreinigungsmaschinen, beispiels-
weise Durchlaufgeschirrspiilmaschinen.

[0015] Der Begriff "Diiseneinheit”, wie er hier verwen-
det wird, ist ein weiter Begriff, dem seine gewdhnliche
und gangige Bedeutung beigemessen werden soll, wie
der Fachmann sie versteht. Der Begriff ist nicht be-
schrankt auf eine spezielle oder angepasste Bedeutung.
Der Begriff kann, ohne Beschrankung, sich insbesonde-
re auf eine beliebige Vorrichtung beziehen, welche ein-
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gerichtet ist, das Reinigungsgut mit dem Reinigungsfluid
in definierter Weise zu beaufschlagen. Dementspre-
chend kann die Duseneinheit mindestens eine Austritts-
6ffnung aufweisen, durch welche das Reinigungsfluid
austreten kann und das Reinigungsgut beaufschlagen
kann. Die Dlseneinheit kann beispielsweise als einzelne
Duse oder als Kombination von Diisen ausgestaltet sein
und kann dementsprechend auch als "Diise" bezeichnet
werden. Insbesondere kann die Diiseneinheit eingerich-
tet sein, beispielsweise das Reinigungsfluid in einer vor-
gegebenen Richtung, beispielsweise in einem vorgege-
benen Winkel, auf das Reinigungsgut zu lenken. Alter-
nativ oder zuséatzlich kann die Diiseneinheit auch einge-
richtet sein, einen Druck, beispielsweise eine Kraft, ein-
zustellen, mit der das Reinigungsgut mit dem Reini-
gungsfluid beaufschlagt wird. Die Diiseneinheit umfasst,
wie unten noch néaher erlautert, das Disenelement und
das Anschlusselement, sowie ggf. ein oder mehrere wei-
tere Elemente.

[0016] Wie er hier verwendet wird, ist der Begriff "Rei-
nigungsfluid" ein weiter Begriff, dem seine gewdhnliche
und gangige Bedeutung beigemessen werden soll, wie
der Fachmann sie versteht. Der Begriff ist nicht be-
schrankt auf eine spezielle oder angepasste Bedeutung.
Der Begriff kann sich, ohne Beschrankung, insbesonde-
re auf eine beliebige Flissigkeit und/oder ein beliebiges
Gas beziehen, welches zur Reinigung und/oder Desin-
fektion von Reinigungsgut eingerichtet ist. Insbesondere
kann das Reinigungsfluid eingerichtet sein, bei Auftreffen
auf das Reinigungsgut eine Reinigungswirkung zu ent-
falten. Beispielsweise kann das Reinigungsfluid eine
wassrige Flissigkeit umfassen, beispielsweise Wasser
und/oder Wasser mit einem oder mehreren Zusatzstof-
fen, beispielsweise mit einem oder mehreren Reiniger-
konzentraten und/oder Klarspilern und/oder Desinfekti-
onsmitteln. Die Reinigungsvorrichtung kann eingerichtet
sein, um ein einzelnes Reinigungsfluid zu verwenden
oder auch um eine Kombination mehrerer Reinigungs-
fluide einzusetzen. Alternativ oder zuséatzlich kann das
Reinigungsfluid beispielsweise ein Gas, beispielsweise
einen Dampf einer erhitzten Flissigkeit, umfassen. Sind
mehrere Reinigungsfluide vorgesehen, so kann die Be-
aufschlagung des Reinigungsguts mit den unterschied-
lichen Reinigungsfluiden gleichzeitig oder auch sequen-
tiell erfolgen. So kann das Reinigungsgut beispielsweise
stationar innerhalb der Reinigungskammer verbleiben
und nacheinander mit den verschiedenen Reinigungs-
fluiden beaufschlagt werden.

[0017] Unter dem Begriff "Bohrung" wird allgemein im
Rahmen der vorliegenden Erfindung ein beliebig geform-
tes Loch und/oder Durchbruch verstanden. Beispielswei-
se kann die Bohrung insbesondere eine weitestgehend
runde Form, beispielsweise ein kreisformiges Loch, auf-
weisen. Die Bohrung kann beispielsweise eine kreisfor-
mige Offnung mit einer parallel zu einer Achse der Boh-
rung verlaufenden Ausbuchtung oder Nut aufweisen.
Insbesondere kann die "Bohrung in mindestens einer
Wand der Reinigungskammer" beispielsweise eine Off-
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nung durch die Reinigungskammer, beispielsweise
durch ein Gehause der Reinigungskammer, umfassen,
wobei die Duseneinheit die Bohrung, insbesondere die
Bohrung in der Wand der Reinigungskammer, durch-
dringt und beispielsweise mit einer Zuleitung verbunden
ist. Der Begriff "Zuleitung", wie er hier verwendet wird,
istein weiter Begriff, dem seine gewdhnliche und gangige
Bedeutung beigemessen werden soll, wie der Fachmann
sie versteht. Der Begriff ist nicht beschrankt auf eine spe-
zielle oder angepasste Bedeutung. Der Begriff kann sich,
ohne Beschrankung, insbesondere auf eine beliebige
Leitung beziehen, welche ein Fluid flihrt und/oder leitet.
Die Zuleitung kann insbesondere eingerichtet sein, das
Fluid, beispielsweise das Reinigungsfluid, aus beispiels-
weise einem Tank oder einem Behaltnis zur Reinigungs-
kammer zu flhren oder zu leiten.

[0018] Der Begriff "Anschlusselement”, wie er hier ver-
wendet wird, ist ein weiter Begriff, dem seine gewoéhnli-
che und gangige Bedeutung beigemessen werden soll,
wie der Fachmann sie versteht. Der Begriff ist nicht be-
schrankt auf eine spezielle oder angepasste Bedeutung.
Der Begriff kann, ohne Beschrankung, sich insbesonde-
re auf ein beliebiges Element beziehen, welches einge-
richtet ist, mit mindestens einem weiteren Element ver-
bunden zu werden, um eine fluidische Verbindung zu
ermdglichen. Das Anschlusselement kann beispielswei-
se eingerichtet sein, um mit der Zuleitung verbunden zu
werden, um beispielsweise das in der Zuleitung gefiihrte
Fluid in dem Anschlusselement weiterzufiihren. Insbe-
sondere kann das Anschlusselement, beispielsweise
das Anschlusselement der Diiseneinheit, zumindest teil-
weise auf der AuRenseite der Wand der Reinigungskam-
mer angeordnet sein.

[0019] DerBegriff"Disenelement”, wie er hier verwen-
det wird, ist ein weiter Begriff, dem seine gewdhnliche
und gangige Bedeutung beigemessen werden soll, wie
der Fachmann sie versteht. Der Begriff ist nicht be-
schrankt auf eine spezielle oder angepasste Bedeutung.
Der Begriff kann sich, ohne Beschrankung, insbesonde-
re auf ein beliebiges Element und/oder Objekt beziehen,
welches als Bestandteil der Duseneinheit den Austritt
des Reinigungsfluids aus der Diiseneinheit und damit die
Beaufschlagung des Reinigungsguts mit dem Reini-
gungsfluid ermdglicht. Das Disenelement kann insbe-
sondere eingerichtet sein, um mindestens eine Stro-
mungseigenschaft, insbesondere eine Geschwindigkeit,
eine FlieR- oder Strdmungsrichtung, einen Druck
und/oder eine Kraft, eines Fluids, beispielsweise des Rei-
nigungsfluids, zu beeinflussen. Beispielsweise kann das
Dusenelement eingerichtet sein, um die Strémungsrich-
tung eines durch die Zuleitung und das mit der Zuleitung
verbundene Anschlusselement flieRenden Reinigungs-
fluids zu verandern. Insbesondere kann das Duisenele-
ment beispielsweise innerhalb der Reinigungskammer,
beispielsweise auf einer der AuRenseite gegenuberlie-
genden Innenseite der Wand der Reinigungskammer,
angeordnet sein.

[0020] Der Begriff "verdrehsicher", wie er hier verwen-
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det wird, ist ein weiter Begriff, dem seine gewdhnliche
und gangige Bedeutung beigemessen werden soll, wie
der Fachmann sie versteht. Der Begriff ist nicht be-
schrankt auf eine spezielle oder angepasste Bedeutung.
Der Begriff kann sich, ohne Beschrankung, insbesonde-
re auf eine eingeschrankte Rotationsbewegungsmadg-
lichkeit zwischen zwei beliebigen Objekten beziehen.
Beispielsweise kann eine Verdrehsicherung mittels min-
destens eines Formschlusses gebildet werden. Bei-
spielsweise kann der Formschluss insbesondere durch
eine jeweilige Form der zwei Objekte gebildet werden.
Insbesondere kdnnen die Bohrung und die Diiseneinheit
derart geformt sein, beispielsweise komplementar aus-
gebildet, insbesondere in ihrer Form komplementar,
sein, um eine verdrehsichere Aufnahme der Diisenein-
heit in der Bohrung zu ermdglichen. Alternativ oder zu-
satzlich ist auch eine kraft- oder reibschliissige Verdreh-
sicherung moglich.

[0021] Insbesondere kann die verdrehsicher in der
Bohrung aufgenommene Diseneinheit beispielsweise
ein erstes Sicherungselement aufweisen und die Boh-
rung kann beispielsweise ein zweites Sicherungsele-
ment aufweisen. Insbesondere kann das erste Siche-
rungselementin einer vorgegebenen Drehwinkelstellung
der Diseneinheit um eine Achse der Bohrung in das
zweite Sicherungselement eingreifen. Beispielsweise
kann die Diiseneinheit verdrehsicher in der Bohrung auf-
genommen sein durch oder mittels eines Zusammenwir-
kens der Sicherungselemente, beispielsweise des ers-
ten Sicherungselements und des zweiten Sicherungse-
lements. Beispielsweise kénnen das erste Sicherungs-
element und das zweite Sicherungselement ineinander
greifen, insbesondere nach dem Schlissel-Schloss-
Prinzip.

[0022] Der Begriff "Schliissel-Schloss-Prinzip", wie er
hier verwendet wird, ist ein weiter Begriff, dem seine ge-
wohnliche und gangige Bedeutung beigemessen werden
soll, wie der Fachmann sie versteht. Der Begriff ist nicht
beschrankt auf eine spezielle oder angepasste Bedeu-
tung. Der Begriff kann sich, ohne Beschrankung, insbe-
sondere auf ein Wirkprinzip oder eine Funktion beziehen,
welcher ein Zusammenpassen von zwei oder mehreren
komplementaren Strukturen zugrunde liegt. Insbesonde-
re kann es sich bei dem Schllssel-Schloss-Prinzip um
ein Wirkprinzip handeln, das auf einem geometrischen
oder raumlichen Zusammenpassen von mindestens
zwei Strukturen oder Elementen beruht. Beispielsweise
kénnen zwei Elemente nach dem Schlissel-Schloss-
Prinzip zusammenwirken oder ineinander greifen, wenn
eine Form, beispielsweise eine geometrische Form, ei-
nes der beiden Elemente ganz oder teilweise der Nega-
tivform des anderen Elements entspricht.

[0023] Im Zusammenhang mit den Sicherungsele-
menten, jedoch auch in anderem Zusammenhang, wer-
den die Begriffe "erste", "zweite" sowie weitere Begriffe
ahnlicher Artals Nomenklatur verwendet, ohne hierdurch
eine Reihenfolge oder Rangfolge vorzugeben. Auch kén-
nen mehrere "erste" oder "zweite" Elemente vorgesehen
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sein.

[0024] Insbesondere kann ein Eingreifen des ersten
Sicherungselements in das zweite Sicherungselement,
in beispielsweise einer vorgegebenen Drehwinkelstel-
lung der Diseneinheit um die Achse der Bohrung, nach
dem Schlissel-Schloss-Prinzip erfolgen. Beispielsweise
kann das erste Sicherungselement ein Element umfas-
sen, welches ausgewahlt ist aus der Gruppe bestehend
aus einem umfangsseitigen Vorsprung an der Diisenein-
heit und einer umfangsseitigen Nut in der Diiseneinheit.
Insbesondere kann das zweite Sicherungselement je-
weils das komplementare Element der Gruppe umfas-
sen, beispielsweise das komplementare Element zu dem
von dem ersten Sicherungselement umfassten Element.
So kann als komplementares Element eines Vorsprungs
beispielsweise eine passende Nut angesehen werden,
in welche der Vorsprung formschlissig eingreifen kann,
und umgekehrt. So kann beispielsweise das erste Siche-
rungselement mindestens eine Nut aufweisen, und das
zweite Sicherungselement kann mindestens einen Vor-
sprung aufweisen, welcher formschlissig in die Nut ein-
greifen kann. Alternativ oder zusatzlich kann das zweite
Sicherungselement mindestens eine Nut aufweisen, und
das erste Sicherungselement kann mindestens einen
Vorsprung aufweisen, welcher formschlissig in die Nut
eingreifen kann. Alternativ oder zuséatzlich, kénnen das
erste oder das zweite Sicherungselement beispielsweise
auch mindestens eine Schlisselfliche oder eine dreifla-
chige Anordnung umfassen.

[0025] Weiterhin weistdie Diiseneinheit einen Adapter
auf. Insbesondere fixiert der Adapter das Diisenelement
an dem Anschlusselement. Beispielsweise kann der Ad-
apter der Diseneinheit eingerichtet sein, um das Diisen-
element an dem Anschlusselement zu fixieren. Bei-
spielsweise kann der Adapter ahnlich einem Zwischen-
stlick zwischen Diiseneinheit und Anschlusselement an-
geordnet sein.

[0026] Insbesondere kann eines der Elemente ausge-
wahlt aus der Gruppe bestehend aus dem Anschlusse-
lement, dem Adapter und dem Diisenelement verdreh-
sicher in der Bohrung aufgenommen sein. Beispielswei-
se kann eine verdrehsichere Aufnahme der Diiseneinheit
in der Bohrung mittels des Elements, beispielsweise mit-
tels des Anschlusselements, des Adapter und/oder des
Dusenelements, bewirkt werden.

[0027] Der Adapter und das Anschlusselement bilden
eine Montageeinheit. Insbesondere ist die Montageein-
heit verdrehsicher in der Bohrung aufgenommen. Bei-
spielsweise kann die verdrehsichere Aufnahme der Du-
seneinheitin der Bohrung auch tber die Montageeinheit
bewirkt werden. Insbesondere kénnen die Montageein-
heit und die Bohrung beispielsweise nach dem Schliis-
sel-Schloss-Prinzip zusammenwirken.

[0028] Insbesondere kann eines der beiden Elemente
ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus dem An-
schlusselement und dem Adapter verdrehsicher in die
Bohrung eingesteckt sein. Beispielsweise kann das an-
dere der beiden Elemente auf einer gegentiberliegenden



11 EP 3 846 671 B1 12

Seite der Wand insbesondere auf das erste Element auf-
geschraubt sein. Beispielsweise kann der Adapter ver-
drehsicher in die Bohrung eingesteckt sein, insbesonde-
re von einer Seite der Wand, und das Anschlusselement
kann von einer anderen insbesondere gegeniiberliegen-
den Seite der Wand beispielsweise mittels einer
Schraubverbindung mit dem Adapter verbunden sein,
insbesondere auf den Adapter aufgeschraubt sein. Wei-
terhin kann beispielsweise alternativ das Anschlussele-
ment verdrehsicher in die Bohrung eingesteckt sein, wo-
bei der Adapter von einer gegeniiberliegenden Seite auf
das Anschlusselement aufgeschraubt sein kann.

[0029] Das Dusenelement kann insbesondere mit ei-
nem Schnappverschluss in die Montageeinheit einsteck-
bar sein. Beispielsweise kann der Schnappverschluss
einen Einrastmechanismus aufweisen. Insbesondere
kann das Disenelement beispielsweise derart in die
Montageeinheit einsteckbar sein, dass der Schnappver-
schluss einrastet.

[0030] Insbesondere kann beispielsweise durch den
Schnappverschluss das Diisenelement axial gesichert,
insbesondere gegen ein Bewegen in eine axiale Rich-
tung gesichert, beispielsweise fixiert oder befestigt, sein.
So kann der Schnappverschluss beispielsweise einge-
richtet sein, um sowohl von au3en auf das Diisenelement
einwirkende Krafte aufzunehmen, als auch innere Kréfte,
insbesondere von einem Reinigungsfluid auf den
Schnappverschluss wirkende Krafte, beispielsweise
durch eine Strdomung und/oder einen Druck des Reini-
gungsfluids hervorgerufene Krafte, aufzunehmen. Ins-
besondere kann der Einrastmechanismus beispielswei-
se durch die Formgebung der Bauteile und die aus den
Werkstoffen resultierende Elastizitat gebildet sein. Auch
eine Schnappverbindung mit weiteren zusatzlichen Bau-
teilen ist denkbar.

[0031] Auch die Verwendung von anderen Mitteln zur
axialen Sicherung des Diisenelements in der Montage-
einheit, wie beispielsweise Sicherungsringe, sind grund-
satzlich moglich.

[0032] Insbesondere ist das Diisenelement verdrehsi-
cher in der Montageeinheit aufgenommen. Das Disen-
element ist derart verdrehsicher in der Montageeinheit
aufgenommen, dass eine erste Verdrehsicherung zwi-
schen der Montageeinheit und der Wand besteht und
eine zweite Verdrehsicherung zwischen der Montage-
einheit und dem Duisenelement besteht. Insbesondere
kann das Dusenelement in die Montageeinheit in einer
vorgegebenen Winkelstellung einsteckbar sein. Weiter-
hin kann das Dusenelement verdrehsicher in der Mon-
tageeinheit gelagert sein.

[0033] Das Diisenelement und mindestens ein Ele-
ment, beispielsweise ein Element ausgewahlt aus der
Gruppe bestehend aus dem Anschlusselement und dem
Adapter, kénnen nach dem Schliissel-Schloss-Prinzip
zusammenwirken.

[0034] Das Disenelement kann beispielsweise min-
destens einen Disensockel aufweisen. Insbesondere
kann der Dusensockel mindestens eine axiale Bohrung
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zur Fiihrung des Reinigungsfluids aufweisen. Weiterhin
kann das Disenelement mindestens einen auf dem Du-
sensockel drehbar gelagerten Disenkopf aufweisen.
[0035] Die Duseneinheit kann weiterhin mindestens
ein Dichtelementzum Abdichten der Diiseneinheitgegen
die Wand der Reinigungskammer aufweisen. Insbeson-
dere kann das Dichtelement einen Dichtring, beispiels-
weise einen O-Ring, aufweisen. Der Dichtring kann ins-
besondere auf der Aul3enseite der Wand gelagert sein.
Beispielsweise kann der Dichtring auf der AuRenseite in
einer Ringnut des Anschlusselements gelagert sein.
[0036] Die Reinigungsvorrichtung kann insbesondere
ausgewahlt sein aus der Gruppe bestehend aus: einer
Einkammer-Geschirrspiilmaschine; einer Programm-
Geschirrspilmaschine; einer Transportspllmaschine;
einem Reinigungs- und Desinfektionsgerat zur Reini-
gung von Behaltern zur Aufnahme menschlicher Aus-
scheidungen.

[0037] In einem weiteren Aspekt wird ein Verfahren
zur Herstellung einer Reinigungsvorrichtung zum Reini-
gen von Reinigungsgut vorgeschlagen. Das Verfahren
umfasst die folgenden Verfahrensschritte. Die Verfah-
rensschritte kdnnen insbesondere in der angefiihrten
Reihenfolge durchgefiihrtwerden, auch eine andere Rei-
henfolge ist jedoch mdglich. Beispielsweise kdnnen eine
oder mehrere Verfahrensschritte auch wiederholt durch-
gefiihrt werden. Insbesondere kann das Verfahren wei-
tere, nicht genannte Verfahrensschritte aufweisen.
[0038] Das Verfahren zur Herstellung einer Reini-
gungsvorrichtung zum Reinigen von Reinigungsgut um-
fasst:

a) Bereitstellen mindestens einer Reinigungskam-
mer zur Aufnahme des Reinigungsguts, wobei die
Reinigungskammer mindestens eine Wand mit min-
destens einer Bohrung aufweist;

b) Bereitstellen mindestens einer Diiseneinheit zur
Beaufschlagung des Reinigungsguts in der Reini-
gungskammer mit mindestens einem Reinigungsflu-
id, wobei die Diiseneinheit mindestens ein Anschlus-
selement zum Anschluss einer Zuleitung aufweist
sowie mindestens ein Diisenelement;

c) Montage der Diseneinheit relativ zu der Reini-
gungskammer, wobei die Montage derart durchge-
fuhrt wird, dass die Diseneinheit die Bohrung durch-
dringt, wobei das Anschlusselement zumindest teil-
weise auf einer AulRenseite der Wand angeordnet
wird und mit der Zuleitung verbunden wird und wobei
das Dusenelement innerhalb der Reinigungskam-
mer angeordnet ist, wobei die Bohrung und die Di-
seneinheit derart geformt sind, dass die Diisenein-
heit verdrehsicher in der Bohrung aufgenommen
wird.

[0039] Das Verfahren kann insbesondere zur Herstel-
lung der vorgeschlagenen Reinigungsvorrichtung einge-
richtet sein. Beispielsweise kann es sich bei der Reini-
gungsvorrichtung insbesondere um die vorgeschlagene
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Reinigungsvorrichtung handeln wie oben beschrieben
oder wie unten noch naher ausgefiihrt. Dementspre-
chend kann fiir mégliche Definitionen und fir mogliche
Ausgestaltungen auf die obige Beschreibung der Reini-
gungsvorrichtung oder auf die nachfolgende Beschrei-
bung mdglicher Ausflihrungsbeispiele verwiesen wer-
den.

[0040] Die Diseneinheit, beispielsweise die in Verfah-
rensschritt b) bereitgestellte Diseneinheit, weist weiter-
hin mindestens einen Adapter auf. Insbesondere ist mit-
tels des Adapters das Diisenelement an dem Anschlus-
selement fixiert. In Verfahrensschritt ¢) kann insbeson-
dere mindestens eines der Elemente ausgewahlt sein
aus der Gruppe bestehend aus: dem Anschlusselement
und dem Adapter. Weiterhin kann insbesondere mindes-
tens eines der Elemente nach dem Schliissel-Schloss-
Prinzip in einer vorgegebenen Winkelstellung verdrehsi-
cher in der Bohrung fixiert sein.

[0041] Alternativ oder zusatzlich kann in Verfahrens-
schritt c) mindestens eines der Elemente bestehend aus
dem Anschlusselement und dem Adapter nach dem
Schlissel-Schloss-Prinzip in einer vorgegebenen Win-
kelstellung in der Bohrung fixiert sein. Weiterhin kann in
Verfahrensschritt c) beispielsweise das Disenelement
nach dem Schlissel-Schloss-Prinzip in einer vorgege-
benen Winkelstellung verdrehsicher in mindestens ei-
nem Element bestehend aus dem Anschlusselement
und dem Adapter fixiert sein.

[0042] In Verfahrensschritt c) kann insbesondere das
Anschlusselement von der AuRenseite an die Bohrung
angesetzt sein. Das Anschlusselement kann nach dem
Schlissel-Schloss-Prinzip in einer vorgegebenen Win-
kelstellung verdrehsicher in die Bohrung eingreifen, wo-
beider Adapter von einer Innenseite der Reinigungskam-
mer her mit dem Anschlusselement verschraubt sein
kann und wobei anschlieBend das Disenelement in die
das Anschlusselement und den Adapter umfassende
Montageeinheit in einer vorgegebenen Winkelstellung
verdrehsicher nach dem Schliissel-Schloss-Prinzip ein-
gesteckt werden kann. Insbesondere kann das Diisen-
element beispielsweise mit der Montageeinheit verrastet
sein, beispielsweise mittels eines Schnappverschlusses.
[0043] Die vorgeschlagene Reinigungsvorrichtung
und das vorgeschlagene Verfahren zur Herstellung einer
Reinigungsvorrichtung weisen gegeniiber bekannten
Vorrichtungen und Verfahren der genannten Art zahlrei-
che Vorteile auf. Insbesondere lasst sich mittels der vor-
geschlagenen Reinigungsvorrichtung und dem vorge-
schlagenen Verfahren eine schnellere und fehlerfreiere
Ausrichtung von Diisen, beispielsweise von Diisenein-
heiten, erreichen. Insbesondere bei der Montage
und/oder im Falle einer Reparatur kann ein schnelleres
und fehlerfreieres Einstellen der Diisen, im Vergleich zu
herkémmlichen Reinigungsvorrichtungen und Verfah-
ren, wirtschaftliche Vorteile bieten. Kontrollen, in wel-
chen die Ausrichtung der Disen wahrend der Lebens-
dauer Uberprift wird, kbnnen beispielsweise entfallen.
Zudem kann durch die vorbestimmte und damit insge-
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samt zielsichere Ausrichtung der Diisen eine héhere Hy-
gienisierungswirkung erreicht werden, insbesondere da
die Ausrichtung der Diisen optimal auf das Reinigungs-
gut, wie beispielsweise Urinflaschen und Bettpfannen,
abgestimmt sein kann.

Kurze Beschreibung der Figuren

[0044] Weitere Einzelheiten und Merkmale ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfiih-
rungsbeispielen, insbesondere in Verbindung mit den
Unteransprichen. Hierbei kdnnen die jeweiligen Merk-
male fir sich alleine oder zu mehreren in Kombination
miteinander verwirklicht sein. Die Erfindung ist nicht auf
die Ausfiihrungsbeispiele beschrankt. Die Ausflihrungs-
beispiele sind in den Figuren schematisch dargestellt.
Gleiche Bezugsziffern in den einzelnen Figuren bezeich-
nen dabei gleiche oder funktionsgleiche bzw. hinsichtlich
ihrer Funktionen einander entsprechende Elemente.

[0045] Im Einzelnen zeigen:

Figur 1 eine Ausflhrungsform einer Reini-
gungsvorrichtung in einer perspekti-
vischen Ansicht;

Figur 2 einen Ausschnitt aus der in Figur 1

illustrierten Ausfiihrungsform einer
Reinigungsvorrichtung;

Schnittansichten verschiedener
Ausfiihrungsformen einer Diisenein-
heit;

Figuren 3 und 4

eine Schnittansicht einer Ausflh-
rungsform einer Diiseneinheit;

Figur 5

Figur 6 eine Explosionsdarstellung einer
Ausfihrungsform einer Disenein-
heit in geschnittener Ansicht;

Figur 7 eine Explosionsdarstellung einer
Ausfihrungsform einer Diisenein-
heit in einer perspektivischen An-
sicht; und

Figur 8 ein Flussdiagramm einer Ausflh-
rungsform eines Verfahrens zur Her-
stellung einer Reinigungsvorrich-
tung.

Beschreibung der Ausflihrungsbeispiele

[0046] In Figur 1 ist eine Ausfiihrungsform einer Rei-
nigungsvorrichtung 110 zur Reinigung von Reinigungs-
gutin einer perspektivischen Ansicht dargestellt. Die Rei-
nigungsvorrichtung 110 umfasst mindestens eine Reini-
gungskammer 112 zur Aufnahme des Reinigungsguts.
Weiterhin umfasst die Reinigungsvorrichtung mindes-
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tens eine Dlseneinheit 114 zur Beaufschlagung des Rei-
nigungsguts in der Reinigungskammer 112 mit mindes-
tens einem Reinigungsfluid. Beispielsweise kann die in
Figur 1 dargestellte Ausfiihrungsform einer Reinigungs-
vorrichtung 110 ein Reinigungs- und Desinfektionsgerat
zur Reinigung von Behaltern zur Aufnahme von mensch-
lichen Ausscheidungen sein. Die Reinigungsvorrichtung
110 kann weiterhin eine Steuerung 116 umfassen, wel-
che beispielsweise eingerichtet sein kann, um das Be-
aufschlagen des Reinigungsguts durch die Diiseneinheit
114 programmtechnisch zu steuern und/oder zu regeln.
Die Steuerung kann beispielsweise mindestens eine hier
nicht dargestellte Datenverarbeitungsvorrichtung, wie
beispielsweise einen Prozessor, aufweisen. Ein Aus-
schnitt der in Figur 1 dargestellten Ausfiihrungsform der
Reinigungsvorrichtung 110 ist in Figur 2 gezeigt. Insbe-
sondere sind die Reinigungskammer 112 zur Aufnahme
des Reinigungsguts sowie mehrere Diiseneinheiten 114
illustriert. Die Figuren 3 und 4 zeigen Schnittansichten
verschiedener Ausflihrungsformen der Duseneinheit
114. Die Duseneinheit 114 durchdringt mindestens eine
Bohrung 118 in mindestens einer Wand 120 der Reini-
gungskammer 112. Weiterhin ist die Diiseneinheit 114
auf einer AuRenseite 122 der Wand 120 mit mindestens
einer Zuleitung 124 verbunden. Insbesondere weist die
Diiseneinheit 114 mindestens ein zumindest teilweise
auf der AuBenseite 122 angeordnetes Anschlussele-
ment 126 zum Anschluss der Zuleitung 124 sowie min-
destens ein innerhalb der Reinigungskammer 112 ange-
ordnetes Dusenelement 128 auf. Die Diseneinheit 114
und die Bohrung 118 sind dabei derart geformt, dass die
Duseneinheit 114 verdrehsicher in der Bohrung 118 auf-
genommen ist.

[0047] In Figur 5 ist eine Schnittansicht einer Ausfih-
rungsform einer Dlseneinheit 114 dargestellt, welche in
einer im Vergleich zu den in den Figuren 3 und 4 illust-
rierten Ausfiihrungsformen gedrehten Ansicht abgebil-
detist. Die Diseneinheit 114 kann beispielsweise mittels
Sicherungselementen 130, 132 verdrehsicher in der
Bohrung 118 aufgenommen sein. Beispielsweise kann
die Diiseneinheit 114 ein erstes Sicherungselement 130
aufweisen, beispielsweise einen umfangsseitigen Vor-
sprung. Insbesondere kann die Bohrung 118 ein zweites
Sicherungselement 132 aufweisen, beispielsweise eine
Nut, insbesondere eine komplementar zu dem Vor-
sprung der Diseneinheit 114 ausgebildete Nut. Dabei
kann das erste Sicherungselement 130 in einer vorge-
gebenen Drehwinkelstellung der Diseneinheit 114 um
eine Achse 134 der Bohrung 118 insbesondere in das
zweite Sicherungselement 132 eingreifen. Beispielswei-
se kann die Diseneinheit 114 derart verdrehsicherin der
Bohrung 118 aufgenommen sein, dass das Diisenele-
ment 128 verdrehsicher mit dem Anschlusselement 126
verbunden ist und das Anschlusselement 126 liber das
erste Sicherungselement 132 verdrehsicher in der Boh-
rung aufgenommen ist, wie in Figur 5 dargestellt.
[0048] In Figur 6 ist eine Explosionsdarstellung einer
Ausfiihrungsform einer Diiseneinheit 114 in geschnitte-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ner Ansicht dargestellt. Die Diseneinheit 114, wie bei-
spielsweise in Figur 6 illustriert, weist mindestens einen
Adapter 136 auf. Der Adapter 136 ist insbesondere ein-
gerichtet, um das Disenelement 128 an dem Anschlus-
selement 126 zu fixieren. Insbesondere bilden der Ad-
apter 136 und das Anschlusselement 126 eine Monta-
geeinheit 138. Dabei ist insbesondere die Montageein-
heit 138 verdrehsicher in der Bohrung 118 aufgenom-
men, beispielsweise Uber das erste Sicherungselement
130 und das zweite Sicherungselement 132, vorzugs-
weise nach dem Schliissel-Schloss-Prinzip.

[0049] Beispielsweise kann das Disenelement 128
mit einem Schnappverschluss 140 in die Montageeinheit
138 einsteckbar sein. Dabei kann der Schnappver-
schluss 140 beispielsweise mittels einer elastischen Ver-
formung von beispielsweise einem Teil des Diisenele-
ments 128 in die Montageeinheit 138 einsteckbar sein.
Insbesondere kann das Duisenelement 128 verdrehsi-
cherin der Montageeinheit 138 aufgenommen sein. Zum
Beispiel kann das Disenelement 128 in die Montageein-
heit 138 in einer vorgegebenen Winkelstellung, insbe-
sondere in einer vorgegebenen Winkelstellung um die
Achse 134 der Bohrung 118, einsteckbar und verdrehsi-
cher gelagert sein. Beispielsweise kann die verdrehsi-
chere Aufnahme des Dulsenelements 128, wie in Figur
6 illustriert, Gber den Schnappverschluss 140 bewerk-
stelligt werden. Das Diisenelement 128 kann derart ver-
drehsicher in der Montageeinheit 138 aufgenommen
sein, dass eine erste Verdrehsicherung zwischen der
Montageeinheit 138 und der Wand 120 besteht und eine
zweite Verdrehsicherung zwischen der Montageeinheit
138 und dem Disenelement 128.

[0050] Weiterhin kann die Diiseneinheit 114 mindes-
tens ein Dichtelement 142, beispielsweise einen Dich-
tring, zum Abdichten der Diseneinheit 114 gegen die
Wand 120 der Reinigungskammer 112 aufweisen. Das
Dichtelement 142, insbesondere der Dichtring, kann da-
bei beispielsweise auf der AuRenseite 122 in einer Ring-
nut 144 des Anschlusselements 126 gelagert sein.
[0051] Figur 7 zeigt eine Explosionsdarstellung einer
Ausfihrungsform einer Diseneinheit 114 in einer pers-
pektivischen Ansicht. Das Disenelement 128 kann, wie
in Figur 7 illustriert, mindestens einen Diisensockel 146
aufweisen. Beispielsweise umfasst der Diisensockel 146
mindestens eine axiale Bohrung zur Fiihrung des Reini-
gungsfluids. Weiterhin kann das Disenelement 128 bei-
spielsweise mindestens einen auf dem Disensockel 146
drehbar gelagerten Disenkopf (nicht dargestellt) aufwei-
sen.

[0052] In Figur 8 ist ein Flussdiagramm einer Ausfiih-
rungsform eines Verfahrens zur Herstellung einer Reini-
gungsvorrichtung 110 illustriert. Das Verfahren umfasst
folgende Schritte:

a) (gekennzeichnet mit Bezugszeichen 148) Bereit-
stellen mindestens einer Reinigungskammer 112
zur Aufnahme des Reinigungsguts, wobei die Rei-
nigungskammer 112 mindestens eine Wand 120 mit
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mindestens einer Bohrung 118 aufweist;

b) (gekennzeichnet mit Bezugszeichen 150) Bereit-
stellen mindestens einer Diiseneinheit 114 zur Be-
aufschlagung des Reinigungsguts in der Reini-
gungskammer 112 mit mindestens einem Reini-
gungsfluid, wobei die Diiseneinheit 114 mindestens
ein Anschlusselement 126 zum Anschluss einer Zu-
leitung 124 aufweist sowie mindestens ein Diisene-
lement 128;

c) (gekennzeichnet mit Bezugszeichen 152) Monta-
ge der Diseneinheit 114 relativ zu der Reinigungs-
kammer 112, wobei die Montage derartdurchgefiihrt
wird, dass die Duseneinheit 114 die Bohrung 118
durchdringt, wobei das Anschlusselement 126 zu-
mindest teilweise auf einer Auflenseite 122 der
Wand 120 angeordnet wird und mit der Zuleitung
124 verbunden wird und wobei das Diisenelement
128 innerhalb der Reinigungskammer 112 angeord-
net ist, wobei die Bohrung 118 und die Diiseneinheit
114 derart geformt sind, dass die Diiseneinheit 114
verdrehsicher in der Bohrung 118 aufgenommen
wird.

[0053] Die Diseneinheit 114, welche beispielsweise
in Verfahrensschritt b) bereitgestellt wird, weist insbe-
sondere weiterhin mindestens einen Adapter 136 auf.
Insbesondere ist mittels des Adapters 136 das Diisene-
lement 128 an dem Anschlusselement 126 fixiert. In Ver-
fahrensschritt c) kann beispielsweise mindestens eines
der Elemente ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus
dem Anschlusselement 126 und dem Adapter 136 nach
dem Schlissel-Schloss-Prinzip in einer vorgegebenen
Winkelstellung verdrehsicher in der Bohrung 118 fixiert
werden. Weiterhin kann in Verfahrensschritt c) beispiels-
weise das Disenelement 128 nach dem Schlissel-
Schloss-Prinzip in einer vorgegebenen Winkelstellung
verdrehsicher in dem Anschlusselement 126 und/oderin
dem Adapter 136 fixiert sein.

[0054] Weiterhin kann in Verfahrensschritt c) das An-
schlusselement 126 von der AuRenseite 122 an die Boh-
rung 118 angesetzt werden. Insbesondere kann dabei
das Anschlusselement 126 nach dem Schlissel-
Schloss-Prinzip in einer vorgegebenen Winkelstellung
verdrehsicher in die Bohrung 118 eingreifen. Weiterhin
kann der Adapter 136 beispielsweise von einer Innen-
seite der Reinigungskammer 112 her mit dem Anschlus-
selement 126 verschraubt werden. Insbesondere kann
anschlieBend das Diisenelement 128 in die das An-
schlusselement 126 und den Adapter 136 umfassende
Montageeinheit 138 in einer vorgegebenen Winkelstel-
lung verdrehsicher nach dem Schliissel-Schloss-Prinzip
eingesteckt werden. Dabei kann das Diisenelement 128
beispielsweise mit der Montageeinheit 138 verrastet wer-
den.

Bezugszeichenliste

[0055]
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10

110  Reinigungsvorrichtung
112  Reinigungskammer
114  Diseneinheit

116  Steuerung

118  Bohrung

120 Wand

122 Aulenseite

124 Zuleitung

126  Anschlusselement
128 Disenelement

130 erstes Sicherungselement
132  zweites Sicherungselement
134  Achse der Bohrung
136  Adapter

138  Montageeinheit

140  Schnappverschluss
142  Dichtelement

144  Ringnut

146  Disensockel

148  Schritt a)

150  Schritt b)

152  Schritt c)
Patentanspriiche

1. Reinigungsvorrichtung (110) zur Reinigung von Rei-
nigungsgut, umfassend mindestens eine Reini-
gungskammer (112) zur Aufnahme des Reinigungs-
guts, weiterhin umfassend mindestens eine Diisen-
einheit (114) zur Beaufschlagung des Reinigungs-
guts in der Reinigungskammer (112) mitmindestens
einem Reinigungsfluid, wobei die Diseneinheit
(114) mindestens eine Bohrung (118) in mindestens
einer Wand (120) der Reinigungskammer (112)
durchdringt und auf einer AuRenseite (122) der
Wand (120) mit mindestens einer Zuleitung (124)
verbundenist, wobeidie Diseneinheit (114) mindes-
tens ein zumindest teilweise auf der AuBenseite
(122) angeordnetes Anschlusselement (126) zum
Anschluss der Zuleitung (124) aufweist sowie min-
destens ein innerhalb der Reinigungskammer (112)
angeordnetes Disenelement (128), dadurch ge-
kennzeichnet, dass
die Bohrung (118) und die Diiseneinheit (114) derart
geformt sind, dass die Diseneinheit (114) verdreh-
sicher in der Bohrung (118) aufgenommen ist, wobei
die Diseneinheit (114) weiterhin mindestens einen
Adapter (136) aufweist, wobei der Adapter (136) das
Dusenelement (128) an dem Anschlusselement
(126) fixiert, wobei der Adapter (136) und das An-
schlusselement (126) eine Montageeinheit (138) bil-
den, wobei die Montageeinheit (138) verdrehsicher
in der Bohrung (118) aufgenommen ist, wobei das
Dusenelement (128) verdrehsicher in der Montage-
einheit (138) aufgenommen ist, so dass eine erste
Verdrehsicherung zwischen der Montageeinheit
(138) und der Wand (120) besteht und eine zweite
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Verdrehsicherung zwischen der Montageeinheit
(138) und dem Duisenelement (128).

Reinigungsvorrichtung (110) nach dem vorherge-
henden Anspruch, wobei die Diseneinheit (114) ein
erstes Sicherungselement (130) aufweist, wobei die
Bohrung (118) ein zweites Sicherungselement (132)
aufweist, wobei das erste Sicherungselement (130)
in einer vorgegebenen Drehwinkelstellung der Du-
seneinheit (114) um eine Achse (134) der Bohrung
(118) in das zweite Sicherungselement (132) ein-
greift.

Reinigungsvorrichtung (110) nach dem vorherge-
henden Anspruch, wobei das erste Sicherungsele-
ment (130) mindestens ein Element umfasst, aus-
gewahlt aus der Gruppe bestehend aus einem um-
fangsseitigen Vorsprung an der Diiseneinheit (114)
und einer umfangsseitigen Nut in der Diiseneinheit
(114).

Reinigungsvorrichtung (110) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, wobei eines der Elemente
ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus dem An-
schlusselement (126) und dem Adapter (136) ver-
drehsicher in der Bohrung (118) aufgenommen ist.

Reinigungsvorrichtung (110) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, wobei ein erstes Element der
beiden Elemente ausgewahlt aus der Gruppe beste-
hend aus dem Anschlusselement (126) und dem Ad-
apter (136) verdrehsicher in die Bohrung (118) ein-
gesteckt ist und wobei das andere der beiden Ele-
mente auf einer gegeniberliegenden Seite der
Wand (120) auf das erste Element aufgeschraubt ist.

Reinigungsvorrichtung (110) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, wobei das Disenelement
(128) mit einem Schnappverschluss (140) in die
Montageeinheit (138) einsteckbar ist.

Reinigungsvorrichtung (110) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, wobei das Disenelement
(128) mindestens einen Disensockel (146) auf-
weist, wobeider Disensockel (146) mindestens eine
axiale Bohrung zur Fiihrung des Reinigungsfluids
aufweist, wobei das Disenelement (128) weiterhin
mindestens einen auf dem Diisensockel (146) dreh-
bar gelagerten Disenkopf aufweist.

Reinigungsvorrichtung (110) nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, wobei die Diseneinheit (114)
weiterhin mindestens ein Dichtelement (142) zum
Abdichten der Diseneinheit (114) gegen die Wand
(120) der Reinigungskammer (112) aufweist.

Verfahren zur Herstellung einer Reinigungsvorrich-
tung (110) zum Reinigen von Reinigungsgut, umfas-
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1.

20
send folgende Schritte:

a) Bereitstellen mindestens einer Reinigungs-
kammer (112) zur Aufnahme des Reinigungs-
guts, wobei die Reinigungskammer (112) min-
destens eine Wand (120) mit mindestens einer
Bohrung (118) aufweist;

b) Bereitstellen mindestens einer Diseneinheit
(114) zur Beaufschlagung des Reinigungsguts
in der Reinigungskammer (112) mit mindestens
einem Reinigungsfluid, wobei die Diseneinheit
(114) mindestens ein Anschlusselement (126)
zum Anschluss einer Zuleitung (124) aufweist
sowie mindestens ein Disenelement (128);

c) Montage der Diiseneinheit (114) relativ zu der
Reinigungskammer (112), wobei die Montage
derart durchgefiihrt wird, dass die Diiseneinheit
(114) die Bohrung (118) durchdringt, wobei das
Anschlusselement (126) zumindest teilweise
auf einer AuBenseite (122) der Wand (120) an-
geordnet wird und mit der Zuleitung (124) ver-
bunden wird und wobei das Disenelement
(128) innerhalb der Reinigungskammer (112)
angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Bohrung (118) und die Diseneinheit (114) derart
geformt sind, dass die Diiseneinheit (114) verdreh-
sicher in der Bohrung (118) aufgenommen wird, wo-
bei die Diseneinheit (114) weiterhin mindestens ei-
nen Adapter (136) aufweist, wobeider Adapter (136)
das Dusenelement (128) an dem Anschlusselement
(126) fixiert, wobei der Adapter (136) und das An-
schlusselement (126) eine Montageeinheit (138) bil-
den, wobei die Montageeinheit (138) verdrehsicher
in der Bohrung (118) aufgenommen ist, wobei das
Dusenelement (128) verdrehsicher in der Montage-
einheit (138) aufgenommen ist, so dass eine erste
Verdrehsicherung zwischen der Montageeinheit
(138) und der Wand (120) besteht und eine zweite
Verdrehsicherung zwischen der Montageeinheit
(138) und dem Diisenelement (128).

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch,
wobei die Reinigungsvorrichtung (110) eine Reini-
gungsvorrichtung (110) nach einem der vorherge-
henden, eine Reinigungsvorrichtung (110) betref-
fenden Anspriiche ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Verfah-
rensanspriiche, wobei in Verfahrensschritt ¢) min-
destens eines der Elemente ausgewahlt aus der
Gruppe bestehend aus dem Anschlusselement
(126) und dem Adapter (136) nach dem Schlissel-
Schloss-Prinzip in einer vorgegebenen Winkelstel-
lung verdrehsicher in der Bohrung (118) fixiert wer-
den.
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12. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch,

wobei in Verfahrensschritt c) das Anschlusselement
(126) von der AuRenseite an die Bohrung (118) an-
gesetzt wird, wobei das Anschlusselement (126)
nach dem Schlissel-Schloss-Prinzip in einer vorge-
gebenen Winkelstellung verdrehsicher in die Boh-
rung (118) eingreift, wobei der Adapter (136) von
einer Innenseite der Reinigungskammer (112) her
mit dem Anschlusselement (126) verschraubt wird
und wobei anschlieend das Diisenelement (128)in
die das Anschlusselement (126) und den Adapter
(136) umfassende Montageeinheit (138)in einer vor-
gegebenen Winkelstellung verdrehsicher nach dem
Schliussel-Schloss-Prinzip eingesteckt wird.

Claims

Cleaning device (110) for cleaning items to be
cleaned, comprising at least one cleaning chamber
(112)for holding the items to be cleaned, furthermore
comprising at least one nozzle unit (114 ) for applying
at least one cleaning fluid to the items to be cleaned
in the cleaning chamber (112), wherein the nozzle
unit (114) extends through at least one bore (118) in
atleastone wall (120) of the cleaning chamber (112)
and is connected at an outer side (122) of the wall
(120) to atleast one feed line (124), wherein the noz-
zle unit (114) has at least one connection element
(126), which is arranged at least partially on the outer
side (122) and serves for connection of the feed line
(124), and has at least one nozzle element (128),
which is arranged within the cleaning chamber (112),
characterized in that

the bore (118) and the nozzle unit (114) are shaped
in such a way that the nozzle unit (114) is held in a
rotationally secured manner in the bore (118),
wherein the nozzle unit (114) furthermore has at
least one adapter (136), wherein the adapter (136)
fixes the nozzle element (128) to the connection el-
ement (126), wherein the adapter (136) and the con-
nection element (126) form a mounting unit (138),
wherein the mounting unit (138) is held in a rotation-
ally secured manner in the bore (118), wherein the
nozzle element (128)is held in a rotationally secured
manner in the mounting unit (138) such that there is
a first rotational securing between the mounting unit
(138) and the wall (120) and a second rotational se-
curing between the mounting unit (138) and the noz-
zle element (128).

Cleaning device (110) according to the preceding
claim, wherein the nozzle unit (114) has a first se-
curing element (130), wherein the bore (118) has a
second securing element (132), wherein, at a pre-
defined rotational angle position of the nozzle unit
(114) about an axis (134) of the bore (118), the first
securing element (130) engages into the second se-
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curing element (132).

Cleaning device (110) according to the preceding
claim, wherein the first securing element (130) com-
prises at least one element selected from the group
consisting of a circumferential projection on the noz-
zle unit (114) and a circumferential groove in the noz-
zle unit (114).

Cleaning device (110) according to one of the pre-
ceding claims, wherein one of the elements selected
from the group consisting of the connection element
(126) and the adapter (136) is held in a rotationally
secured manner in the bore (118).

Cleaning device (110) according to one of the pre-
ceding claims, wherein a first element of the two el-
ements selected from the group consisting of the
connection element (126) and the adapter (136) is
plugged in a rotationally secured manner into the
bore (118), and wherein the other one of the two
elements is screwed onto the first element at an op-
posite side of the wall (120).

Cleaning device (110) according to one of the pre-
ceding claims, wherein the nozzle element (128) is
able to be plugged into the mounting unit (138) by
way of a snap-action fastener (140).

Cleaning device (110) according to one of the pre-
ceding claims, wherein the nozzle element (128) has
at least one nozzle base (146), wherein the nozzle
base (146) has at least one axial bore for guiding the
cleaning fluid, wherein the nozzle element (128) fur-
thermore has at least one nozzle head which is
mounted in a rotatable manner on the nozzle base
(146) .

Cleaning device (110) according to one of the pre-
ceding claims, wherein the nozzle unit (114) further-
more has atleast one sealing element (142) for seal-
ing off the nozzle unit (114) with respect to the wall
(120) of the cleaning chamber (112).

Method for producing a cleaning device (110) for
cleaning items to be cleaned, comprising the follow-
ing steps:

a) providing atleast one cleaning chamber (112)
for holding the items to be cleaned, wherein the
cleaning chamber (112) has at least one wall
(120) with at least one bore (118);

b) providing at least one nozzle unit (114) for
applying at least one cleaning fluid to the items
to be cleaned in the cleaning chamber (112),
wherein the nozzle unit (114) has at least one
connection element (126), for connection of a
feed line (124), and has at least one nozzle el-
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ement (128);

¢) mounting the nozzle unit (114) relative to the
cleaning chamber (112), wherein the mounting
is carried out in such a way that the nozzle unit
(114) extends through the bore (118), wherein
the connection element (126) is arranged at
least partially on an outer side (122) of the wall
(120) and is connected to the feed line (124),
and wherein the nozzle element (128) is ar-
ranged within the cleaning chamber (112),

characterized in that

the bore (118) and the nozzle unit (114) are shaped
in such a way that the nozzle unit (114) is held in a
rotationally secured manner in the bore (118),
wherein the nozzle unit (114) furthermore has at
least one adapter (136), wherein the adapter (136)
fixes the nozzle element (128) to the connection el-
ement (126), wherein the adapter (136) and the con-
nection element (126) form a mounting unit (138),
wherein the mounting unit (138) is held in a rotation-
ally secured manner in the bore (118), wherein the
nozzle element (128)is held in a rotationally secured
manner in the mounting unit (138) such that there is
a first rotational securing between the mounting unit
(138) and the wall (120) and a second rotational se-
curing between the mounting unit (138) and the noz-
zle element (128).

Method according to the preceding claim, wherein
the cleaning device (110) is a cleaning device (110)
according to one of the preceding claims relating to
a cleaning device (110).

Method according to either of the preceding method
claims, wherein, in method step c), at least one of
the elements selected from the group consisting of
the connection element (126) and the adapter (136),
atapredefined angle position, is fixed in a rotationally
secured manner in the bore (118) according to the
key-in-lock principle.

Method according to the preceding claim, wherein,
in method step c), the connection element (126) is
placed at the bore (118) from the outer side, wherein
the connection element (126), at a predefined angle
position, engages into the bore (118) in a rotationally
secured manner according to the key-in-lock princi-
ple, wherein the adapter (136) is screwed to the con-
nection element (126) from aninner side of the clean-
ing chamber (112), and wherein the nozzle element
(128), ata predefined angle position, is then plugged
in a rotationally secured manner into the mounting
unit (138), comprising the connection element (126)
and the adapter (136), according to the key-in-lock
principle.
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Revendications

Dispositif de nettoyage (110) permettant de nettoyer
des produits a nettoyer, comprenant au moins une
chambre de nettoyage (112) servant a recevoir les
produits a nettoyer, comprenant en outre au moins
une unité de buse (114) servant a exposer les pro-
duits a nettoyer dans la chambre de nettoyage (112)
a au moins un fluide de nettoyage, I'unité de buse
(114) traversant au moins un alésage (118) dans au
moins une paroi (120) de la chambre de nettoyage
(112) et étant reliée sur une face extérieure (122) de
laparoi (120) a au moins une conduite d’alimentation
(124), 'unité de buse (114) présentant au moins un
élément de raccordement (126) disposé au moins
partiellement sur la face extérieure (122) et servant
a raccorder la conduite d’alimentation (124), ainsi
qu’au moins un élément de buse (128) disposé a
I'intérieur de la chambre de nettoyage (112),

caractérisé en ce que l'alésage (118) et l'unité de
buse (114) sont formées de telle sorte que l'unité de
buse (114) estregue dans I'alésage (118) de manié-
re verrouillée en rotation, l'unité de buse (114) pré-
sentant en outre au moins un adaptateur (136),
I'adaptateur (136) fixant I'élément de buse (128) sur
I’élément de raccordement (126), 'adaptateur (136)
et '’élément de raccordement (126) formant une uni-
té de montage (138), 'unité de montage (138) étant
recue dans l'alésage (118) de maniére verrouillée
en rotation, I'élément de buse (128) étant recu dans
I'unité de montage (138) de maniere verrouillée en
rotation de sorte qu’un premier dispositif anti-rotation
existe entre I'unité de montage (138) et la paroi (120)
et un deuxiéme dispositif anti-rotation existe entre
I'unité de montage (138) et I'élément de buse (128).

Dispositif de nettoyage (110) selon la revendication
précédente, dans lequel I'unité de buse (114) pré-
sente un premier élément de blocage (130), I'alésa-
ge (118) présentant un deuxiéme élément de bloca-
ge (132),le premier élémentde blocage (130) venant
en prise dans le deuxieme élément de blocage (132)
dans une position d’angle de rotation prédéfinie de
I'unité de buse (114) autour d’'un axe (134) du alé-
sage (118).

Dispositif de nettoyage (110) selon la revendication
précédente, dans lequel le premier élément de blo-
cage (130) comprend au moins un élément sélec-
tionné dans le groupe composé d’une saillie cété
circonférence sur l'unité de buse (114) etune rainure
cbté circonférence dans I'unité de buse (114).

Dispositif de nettoyage (110) selon 'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel l'un
des éléments sélectionnés dans le groupe composé
de I’élément de raccordement (126) et de I'adapta-
teur (136) est recu dans l'alésage (118) de maniére
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verrouillé en rotation.

Dispositif de nettoyage (110) selon 'une quelconque
desrevendications précédentes, dans lequel un pre-
mier élément des deux éléments sélectionnés dans
le groupe composé de I'élément de raccordement
(126) et de 'adaptateur (136) est inséré dans l'alé-
sage (118) de maniére verrouillée en rotation, et
dans lequel l'autre des deux éléments est vissé sur
le premier élément sur une face opposée de la paroi
(120).

Dispositif de nettoyage (110) selon 'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel I'élé-
ment de buse (128) pourvu d’une fermeture a encli-
quetage (140) peut étre inséré dans I'unité de mon-
tage (138).

Dispositif de nettoyage (110) selon 'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel I'élé-
ment de buse (128) présente au moins un socle de
buse (146), le socle de buse (146) présentant au
moins un alésage axial servant a guider le fluide de
nettoyage, I'élément de buse (128) présentant en
outre au moins une téte de buse montée pivotante
sur le socle de buse (146).

Dispositif de nettoyage (110) selon 'une quelconque
des revendications précédentes, dans lequel l'unité
de buse (114) présente en outre au moins un élé-
ment d’étanchéité (142) servant a rendre l'unité de
buse (114) étanche par rapport a la paroi (120) de
la chambre de nettoyage (112).

Procédé de fabrication d’un dispositif de nettoyage
(110) servant a nettoyer des produits a nettoyer,
comprenant les étapes suivantes consistant a :

a) fournir au moins une chambre de nettoyage
(112) servant a recevoir les produits a nettoyer,
la chambre de nettoyage (112) présentant au
moins une paroi (120) pourvue d’au moins un
alésage (118) ;

b) fournir au moins une unité de buse (114) ser-
vant a exposer les produits a nettoyer dans la
chambre de nettoyage (112) a au moins un flui-
de de nettoyage, I'unité de buse (114) présen-
tantau moins un élémentde raccordement (126)
servant a raccorder une conduite d’alimentation
(124) ainsi qu’au moins un élément de buse
(128);

c) monter l'unité de buse (114) par rapport a la
chambre de nettoyage (112), le montage étant
effectué de telle sorte que I'unité de buse (114)
traverse l'alésage (118), I'élément de raccorde-
ment (126) étantdisposé au moins partiellement
sur une face extérieure (122) de la paroi (120)
et étantreliée a la conduite d’alimentation (124),
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et I'élément de buse (128) étant disposé a l'in-
térieur de la chambre de nettoyage (112),

caractérisé en ce que l'alésage (118) et l'unité de
buse (114) sont formés de telle sorte que I'unité de
buse (114) estregue dans I'alésage (118) de manié-
re verrouillée en rotation, I'unité de buse (114) pré-
sentant en outre au moins un adaptateur (136),
I'adaptateur (136) fixant I'élément de buse (128) sur
I’élément de raccordement (126), 'adaptateur (136)
et '’élément de raccordement (126) formant une uni-
té de montage (138), 'unité de montage (138) étant
recue dans l'alésage (118) de maniére verrouillée
enrotation, I'élément de buse (128) étantrecue dans
I'unité de montage (138) de maniere verrouillée en
rotation de sorte qu’un premier dispositif anti-rotation
existe entre I'unité de montage (138) et la paroi (120)
et un deuxiéme dispositif anti-rotation existe entre
I'unité de montage (138) et I'élément de buse (128).

Procédé selon la revendication précédente, dans le-
quel le dispositif de nettoyage (110) est un dispositif
de nettoyage (110) selon 'une quelconque des re-
vendications précédentes concernant un dispositif
de nettoyage (110).

Procédé selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel a I'étape de procédé c),
au moins I'un des éléments sélectionnés dans le
groupe composé de l'élément de raccordement
(126) et de l'adaptateur (136) selon le principe
clé/serrure est fixé dans une position d’angle prédé-
finie dans l'alésage (118) de maniére verrouillée en
rotation.

Procédé selon la revendication précédente, dans le-
quel a I'étape de procédé c), I'élément de raccorde-
ment (126) est appliqué a I'alésage (118) a partir de
la face extérieure, I'élément de raccordement (126)
venant en prise dans I'alésage (118) de maniere ver-
rouillée en rotation selon le principe clé/serrure dans
une position d’angle prédéfinie, I'adaptateur (136)
étant vissé avec I'élément de raccordement (126) a
partir d’'une face intérieure de la chambre de net-
toyage (112), et dans lequel ensuite I'élément de bu-
se (128) est inséré dans l'unité de montage (138)
comprenant I'élément de raccordement (126) et
I'adaptateur (136) de maniéere verrouillée en rotation
dans une position angulaire prédéfinie selon le prin-
cipe clé/serrure.
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